
(57)【要約】

【課題】基板の位置決めの方法・装置を単純化し、多品

種のガラス基板サイズに対応できる位置決め機構を含む

定盤ステージの取り替えが不要で、基板を正確に位置決

めする。

【解決手段】ガラス基板１を載置する定盤ステージ２と

、この定盤ステージ２にはＬ字状の固定突起部３より上

方に基板１を浮き上がらせて前工程側及び後工程へ搬送

する上下動自在及び駆動回動する内蔵する複数の搬送ロ

ーラ５を備えて、定盤ステージ２の固定突起部３と対向

した位置に内蔵する昇降および平行移動駆動する基板の

高さと同じ高さの第１の当て板６ａ及び第２の当て板６

ｂ～６ｄを有する位置決め機構６とが配置され、この位

置決め機構６の当て板６ａ～６ｄにて基板を固定突起部

３にそれぞれ突き当てて定盤ステージ２上に位置決めす

る。これにより、多品種のガラス基板サイズに対応でき

るので、定盤ステージ２の取り替えが不要で段取り変え

作業時間の短縮化ができる。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
基 板 を 載 置 す る 定 盤 ス テ ー ジ と 、 前 記 定 盤 ス テ ー ジ に 内 蔵 し た 上 下 動 自 在 の 搬 送 ロ ー ラ と
、 前 記 基 板 を 機 械 的 に 位 置 決 め す る 位 置 決 め 機 構 と を 備 え た 基 板 位 置 決 め 装 置 を 用 い て 、
前 記 搬 送 ロ ー ラ を 上 昇 及 び 駆 動 回 動 さ せ て 、 前 記 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ よ り 上 方 に 浮 き 上 が
ら せ た 状 態 で 前 工 程 側 よ り 搬 送 さ せ 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 内 に 収 ま る 位 置 で 搬 送 ロ ー ラ
を 下 降 し 載 置 し た 後 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 を 有 す る 昇 降 及
び 平 行 移 動 駆 動 す る 位 置 決 め 機 構 に よ り 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る こ と を 特
徴 と す る 基 板 位 置 決 め 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 搬 送 ロ ー ラ は 、 基 板 を 前 記 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め さ れ ス ク リ ー ン 印 刷 作 業 等 が 終
了 し た 後 、 前 記 当 て 板 よ り 開 放 し た 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 の 当 て 板 よ り 上 方 に 浮 き 上 が ら
せ て 後 工 程 側 へ 搬 送 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 基 板 位 置 決 め 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 位 置 決 め 機 構 の 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 は 、 前 記 定 盤 ス テ ー ジ の 隣 接 す る ２ 辺 部 に そ れ
ぞ れ 独 立 し て 駆 動 し 、 第 ２ の 当 て 板 が 少 な く と も 一 つ 以 上 に 分 割 さ れ 、 基 板 サ イ ズ に 応 じ
て 個 別 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 記 載 の 基 板 位 置 決 め 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 位 置 決 め 機 構 の 当 て 板 は 、 一 つ の Ｌ 字 状 の 形 状 を 成 し て 基 板 の 対 角 線 上 の 角 部 を 対 角
線 上 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 記 載 の 基 板 位 置 決 め 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 基 板 が 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め 保 持 さ れ た 状 態 で 、 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 複 数 設 け ら れ
た 真 空 吸 着 ノ ズ ル に て 吸 着 固 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ４ の い ず れ い か
一 に 記 載 の 基 板 位 置 決 め 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ に 位 置 決 め 載 置 し た 状 態 で ス キ ー ジ を 摺 動 さ せ る ス ク リ ー ン 印 刷
に 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ５ の い ず れ い か 一 に 記 載 の 基 板 位 置 決 め 方
法 。
【 請 求 項 ７ 】
基 板 を 載 置 す る 定 盤 ス テ ー ジ と 、 前 記 基 板 を 機 械 的 に 位 置 決 め す る 位 置 決 め 機 構 と を 備 え
た 基 板 位 置 決 め 装 置 に お い て 、
前 記 定 盤 ス テ ー ジ に は 、 定 盤 ス テ ー ジ よ り 上 方 に 基 板 を 浮 き 上 が ら せ て 前 工 程 側 よ り 搬 送
す る 上 下 動 自 在 及 び 駆 動 回 動 る 内 蔵 し た 搬 送 ロ ー ラ を 備 え 、 且 つ 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ
高 さ の 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 を 有 す る 昇 降 及 び 平 行 移 動 駆 動 す る 内 蔵 し た 位 置 決 め 機 構 を
配 置 す る こ と を 特 徴 と す る 基 板 位 置 決 め 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 を 有 す る 位 置 決 め 機 構 は 、 定 盤 ス テ ー ジ の 隣 接 す る ２ 辺 部 に そ
れ ぞ れ 個 別 に 駆 動 す る 昇 降 及 び 平 行 移 動 駆 動 機 構 を 備 え 、 第 ２ の 当 て 板 が 少 な く と も 一 つ
以 上 に 分 割 さ れ て 基 板 サ イ ズ に 応 じ て 個 別 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に
位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の 基 板 位 置 決 め 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 位 置 決 め 機 構 の 当 て 板 は 、 一 つ の Ｌ 字 状 の 形 状 を 成 し て 昇 降 及 び 平 行 移 動 駆 動 機 構 を
備 え 、 基 板 の 対 角 線 上 の 角 部 を 対 角 線 上 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位
置 決 め す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の 基 板 位 置 決 め 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 定 盤 ス テ ー ジ に 複 数 の 真 空 吸 着 ノ ズ ル を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 乃 至 請 求 項
９ の い ず れ い か 一 に 記 載 の 基 板 位 置 決 め 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
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前 記 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め 載 置 し た 状 態 で ス キ ー ジ を 摺 動 さ せ る ス ク リ ー ン 印
刷 に 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 乃 至 請 求 項 １ ０ の い ず れ い か 一 に 記 載 の 基 板 位 置 決
め 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 た と え ば ガ ラ ス 基 板 な ど の 基 板 の 処 理 工 程 に 際 し 、 基 板 を 位 置 決 め す る 方 法 及
び そ の 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
た と え ば イ ン ク 、 ペ ー ス ト 等 を 板 状 の 被 印 刷 物 面 に ス キ ー ジ に て ス ク リ ー ン 版 上 か ら 印 刷
す る 装 置 に 用 い ら れ る 従 来 の ス ク リ ー ン 印 刷 装 置 の 一 例 を 、 特 開 平 １ １ － １ ３ ８ ７ ４ ４ 号
公 報 の 図 ４ 及 至 図 ７ に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
ス ク リ ー ン 印 刷 を 開 始 す る に は 、 先 ず 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 搬 送 機 構 の 位 置 決 め ピ ン ２ ０
ａ ～ ２ ０ ｅ を 外 側 位 置 に 退 避 さ せ る と 共 に 、 左 右 前 後 の 調 整 板 ２ １ Ｌ ， ２ １ Ｒ 及 び ２ ２ Ｆ
， ２ ２ Ｒ を 夫 々 外 側 位 置 に 退 避 さ せ た 状 態 で 、 搬 送 機 構 の フ レ ー ム を エ ア シ リ ン ダ の ピ ス
ト ン ロ ッ ド を 伸 長 さ せ る こ と に よ り 上 昇 さ せ て 、 搬 送 ロ ー ラ Ｒ Ｌ の 外 周 縁 は 印 刷 テ ー ブ ル
２ ４ の 上 板 部 ２ ４ ｇ 及 び 左 右 調 整 板 ２ １ Ｌ ， ２ １ Ｒ と 前 後 調 整 板 ２ ２ Ｆ ， ２ ２ Ｒ と に 設 け
ら れ た 透 孔 ２ ５ を 通 じ て 各 調 整 板 ２ １ Ｌ ， ２ １ Ｒ 及 び ２ ２ Ｆ ， ２ ２ Ｒ の 上 面 よ り 上 方 に 突
出 さ せ た 状 態 と す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ の 状 態 で 、 電 動 モ ー タ を 回 転 駆 動 す る こ と に よ り 、 板 状 の 被 印 刷 物 Ｐ Ｓ を 印 刷 テ ー ブ ル
２ ４ 上 の 載 置 部 ２ ３ の 上 面 ま で 搬 送 し 、 こ の 載 置 部 ２ ３ に 達 し た と き に 電 動 モ ー タ の 回 転
駆 動 を 停 止 さ せ て 、 被 印 刷 物 Ｐ Ｓ の 搬 送 を 停 止 さ せ る 。 こ れ と 同 時 、 エ ア シ リ ン ダ の ピ ス
ト ン ロ ッ ド を 収 縮 さ せ る こ と に よ り 、 フ レ ー ム を 下 降 さ せ て 搬 送 ロ ー ラ Ｒ Ｌ を 上 板 部 ２ ４
ｇ よ り 下 降 さ せ 、 こ れ に よ っ て 被 印 刷 物 Ｐ Ｓ を 図 ５ に 示 す よ う に 載 置 部 ２ ３ に 下 降 さ せ て
載 置 さ せ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
次 い で 、 位 置 決 め ピ ン ２ ０ ａ ～ ２ ０ ｅ を 内 側 に 移 動 さ せ て 、 こ れ ら に よ っ て 被 印 刷 物 Ｐ Ｓ
の 周 囲 を 挟 持 す る こ と に よ り 位 置 決 め を 行 い 、 次 い で 図 示 し な い 真 空 吸 着 機 構 で 真 空 吸 着
し て 固 定 し て か ら 各 調 整 板 ２ １ Ｌ ， ２ １ Ｒ 及 び ２ ２ Ｆ ， ２ ２ Ｒ を 内 側 に 移 動 さ せ て 、 そ れ
ら の 内 周 縁 を 図 ６ 及 び 図 ７ に 示 す よ う に 被 印 刷 物 Ｐ Ｓ の 周 囲 に Ａ １ 　 ， Ｂ １ 　 ， 　 Ｃ １ 　
及 び Ｄ １ 　 で 示 す 隙 間 が 零 と な る よ う に 密 着 さ せ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
従 っ て 、 こ の 状 態 で 印 刷 ヘ ッ ド を 下 降 さ せ て 版 を 被 印 刷 物 Ｐ Ｓ に 接 触 さ せ て か ら ス キ ー ジ
を 後 方 に 摺 動 さ せ る こ と に よ り 、 被 印 刷 物 Ｐ Ｓ と 各 調 整 板 ２ １ Ｌ ， ２ １ Ｒ 及 び ２ ２ Ｆ ， ２
２ Ｒ の 上 面 と に 隙 間 を 生 じ る こ と が な く 、 平 坦 面 と し て 版 の 損 傷 を 防 止 で き 、 特 に 版 を メ
タ ル マ ス ク 以 外 の メ ッ シ ュ （ 織 物 ） の 版 を 使 用 し た 場 合 に 、 周 辺 部 の パ タ ー ン 伸 び が 生 じ
る こ と を 防 止 す る こ と が で き 、 高 精 度 の ス ク リ ー ン 印 刷 を 行 う こ と が で き る ス ク リ ー ン 印
刷 装 置 が 開 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
こ の よ う に 、 前 述 し た 従 来 の ス ク リ ー ン 印 刷 装 置 の 印 刷 テ ー ブ ル 上 の 搬 送 ロ ー ラ で 被 印 刷
物 を 搬 送 す る 手 段 及 び 位 置 決 め ピ ン に よ る 位 置 決 め 手 段 は 、 搬 送 ロ ー ラ の 外 周 縁 は 印 刷 テ
ー ブ ル の 上 板 部 及 び 左 右 調 整 板 と 前 後 調 整 板 と に 設 け ら れ た 透 孔 を 通 じ て 各 調 整 板 の 上 面
よ り 上 方 に 突 出 し て 被 印 刷 物 を 搬 送 す る 構 成 で あ り 、 ま た 、 基 板 位 置 決 め ピ ン は 内 外 方 向
に 進 退 自 在 で 且 つ 少 な く と も 被 印 刷 物 の 搬 送 路 に 対 す る 位 置 決 め ビ ン が 上 下 に 進 退 自 在 に
構 成 し 被 印 刷 物 を 位 置 決 め し た 後 、 更 に 被 印 刷 物 の 四 囲 を 調 整 板 を 内 外 方 向 に 進 退 自 在 に
配 設 し て 隙 間 を な く し 平 坦 化 す る 構 成 の た め 、 こ の 構 造 ・ 動 作 が 複 雑 化 し 高 価 で あ る と 共
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に 、 こ の 構 成 に よ り 多 品 種 の 被 印 刷 物 サ イ ズ が 制 限 さ れ 、 こ の サ イ ズ 対 応 が 必 要 と な り 段
取 り 変 え 、 或 い は 調 整 の 作 業 時 間 が 増 大 す る 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 は 、 こ の よ う な 問 題 点 を 解 決 し よ う と す る も の で 、 基 板 の 位 置 決 め の 方 法 ・ 構 造 を
単 純 化 し 、 且 つ 基 板 面 に 傷 を つ け る こ と な く 、 多 品 種 の ガ ラ ス 基 板 サ イ ズ に 対 応 で き る 位
置 決 め 機 構 を 含 む 定 盤 ス テ ー ジ の 取 り 替 え が 不 要 で 段 取 り 変 え 作 業 時 間 の 短 縮 化 で き る 。
即 ち 、 安 価 及 び 取 り 替 え が 不 要 を 兼 ね 備 え て 正 確 に 位 置 決 め で き る 基 板 位 置 決 め 方 法 及 び
そ の 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 １ の 発 明 に 係 る 請 求 項 １ に 記 載 の 基 板 位 置 決 め
方 法 は 、 基 板 を 載 置 す る 定 盤 ス テ ー ジ と 、 定 盤 ス テ ー ジ に 内 蔵 し た 上 下 動 自 在 の 搬 送 ロ ー
ラ と 、 基 板 を 機 械 的 に 位 置 決 め す る 位 置 決 め 機 構 と を 備 え た 基 板 位 置 決 め 装 置 を 用 い て 、
搬 送 ロ ー ラ を 上 昇 及 び 駆 動 回 動 さ せ 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ よ り 上 方 に 浮 き 上 が ら せ た 状 態
で 前 工 程 側 よ り 搬 送 さ せ て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 内 に 収 ま る 位 置 で 搬 送 ロ ー ラ を 下 降 し
載 置 し た 後 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 を 有 す る 昇 降 及 び 平 行 移
動 駆 動 す る 位 置 決 め 機 構 に よ り 、 前 記 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と
す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ま た 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 ２ の 発 明 に 係 る 請 求 項 ２ に 記 載 の 基 板 位
置 決 め 方 法 は 、 前 記 搬 送 ロ ー ラ は 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め さ れ ス ク リ ー ン 印 刷 作
業 等 が 終 了 し た 後 、 前 記 当 て 板 よ り 開 放 し た 基 板 を 前 記 定 盤 ス テ ー ジ 上 の 当 て 板 よ り 上 方
に 浮 き 上 が ら せ て 後 工 程 側 へ 搬 送 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 ３ の 発 明 に 係 る 請 求 項 ３ に 記 載 の 基 板 位
置 決 め 方 法 は 、 前 記 位 置 決 め 機 構 の 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 は 定 盤 ス テ ー ジ の 隣 接 す る ２ 辺
部 に そ れ ぞ れ 独 立 し て 駆 動 し 、 第 ２ の 当 て 板 が 少 な く と も 一 つ 以 上 に 分 割 さ れ 、 基 板 サ イ
ズ に 応 じ て 個 別 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と
す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 ４ の 発 明 に 係 る 請 求 項 ４ に 記 載 の 基 板 位
置 決 め 方 法 は 、 前 記 位 置 決 め 機 構 の 当 て 板 は 一 つ の Ｌ 字 状 の 形 状 を 成 し て 基 板 の 対 角 線 上
の 角 部 を 対 角 線 上 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る こ と を 特 徴
と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 ５ の 発 明 に 係 る 請 求 項 ５ に 記 載 の 基 板 位
置 決 め 方 法 は 、 前 記 基 板 が 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め 保 持 さ れ た 状 態 で 、 定 盤 ス テ ー ジ 上
に 複 数 設 け ら れ た 真 空 吸 着 ノ ズ ル に て 吸 着 固 定 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 ６ の 発 明 に 係 る 請 求 項 ６ に 記 載 の 基 板 位
置 決 め 方 法 は 、 前 記 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ に 位 置 決 め 載 置 し た 状 態 で ス キ ー ジ を 摺 動 さ せ る
ス ク リ ー ン 印 刷 に 用 い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 ７ の 発 明 に 係 る 請 求 項 ７ に 記 載 の 基 板 位
置 決 め 装 置 は 、 　 　 前 記 基 板 を 載 置 す る 定 盤 ス テ ー ジ と 、 基 板 を 機 械 的 に 位 置 決 め す る 位
置 決 め 機 構 と を 備 え た 基 板 位 置 決 め 装 置 に お い て 、 前 記 定 盤 ス テ ー ジ に は 、 前 記 定 盤 ス テ
ー ジ よ り 上 方 に 基 板 を 浮 き 上 が ら せ て 前 工 程 側 よ り 搬 送 す る 上 下 動 自 在 及 び 駆 動 回 動 す る
内 蔵 し た 搬 送 ロ ー ラ を 備 え 、 且 つ 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 一 高 さ の 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 を
有 す る 昇 降 及 び 平 行 移 動 駆 動 す る 内 蔵 し た 位 置 決 め 機 構 を 配 置 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
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更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 ８ の 発 明 に 係 る 請 求 項 ８ に 記 載 の 基 板 位
置 決 め 装 置 は 、 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 を 有 す る 位 置 決 め 機 構 は 、 定 盤 ス テ ー ジ の 隣 接
す る ２ 辺 部 に そ れ ぞ れ 個 別 に 駆 動 す る 昇 降 及 び 平 行 移 動 駆 動 機 構 を 備 え 、 第 ２ の 当 て 板 が
少 な く と も 一 つ 以 上 に 分 割 さ れ て 基 板 サ イ ズ に 応 じ て 個 別 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 前 記 基 板
を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 ９ の 発 明 に 係 る 請 求 項 ９ に 記 載 の 基 板 位
置 決 め 装 置 は 、 前 記 位 置 決 め 機 構 の 当 て 板 は 、 一 つ の Ｌ 字 状 の 形 状 を 成 し て 昇 降 及 び 平 行
移 動 駆 動 機 構 を 備 え 、 基 板 の 対 角 線 上 の 角 部 を 対 角 線 上 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 前 記 基 板 を
定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 １ ０ の 発 明 に 係 る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 基
板 位 置 決 め 装 置 は 、 前 記 定 盤 ス テ ー ジ に 複 数 の 真 空 吸 着 ノ ズ ル を 備 え た こ と を 特 徴 と す る
。
【 ０ ０ １ ９ 】
更 に 、 前 記 課 題 を 解 決 す る た め に 提 供 す る 本 願 第 １ １ の 発 明 に 係 る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 基
板 位 置 決 め 装 置 は 、 前 記 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め 載 置 し た 状 態 で ス キ ー ジ を 摺 動
さ せ る ス ク リ ー ン 印 刷 に 用 い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 作 用 】
本 発 明 の 基 板 位 置 決 め 方 法 及 び そ の 装 置 で は 、 基 板 を 載 置 す る 定 盤 ス テ ー ジ と 、 定 盤 ス テ
ー ジ に 内 蔵 し た 上 下 動 自 在 の 搬 送 ロ ー ラ と 、 基 板 を 機 械 的 に 位 置 決 め す る 位 置 決 め 機 構 と
を 備 え た 基 板 位 置 決 め 装 置 を 用 い て 、 搬 送 ロ ー ラ を 上 昇 及 び 駆 動 回 転 さ せ 、 基 板 を 定 盤 ス
テ ー ジ よ り 上 方 に 浮 き 上 が ら せ た 状 態 で 前 工 程 側 よ り 搬 送 さ せ て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上
内 に 収 ま る 位 置 で 搬 送 ロ ー ラ を 下 降 し 載 置 し た 後 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 第 １ 及 び
第 ２ の 当 て 板 を 有 す る 昇 降 及 び 平 行 移 動 駆 動 す る 位 置 決 め 機 構 に よ り 、 基 板 の 位 置 決 め の
方 法 ・ 構 造 を 単 純 化 で き 、 且 つ 搬 送 ロ ー ラ は 、 昇 降 及 び 駆 動 回 動 さ せ て 定 盤 ス テ ー ジ 上 の
当 て 板 よ り 上 方 に 浮 き 上 が ら せ た 状 態 で 基 板 を 前 工 程 及 び 後 工 程 側 へ 搬 送 す る の で 、 搬 送
・ 位 置 決 め 或 い は ス ク リ ー ン 印 刷 等 す る 際 に 、 基 板 面 に 傷 を つ け る こ と な く 、 且 つ 、 発 塵
等 の 問 題 も 生 じ さ れ る こ と が な い 。 ま た 、 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 は 、 定 盤 ス テ ー ジ の 隣 接
す る ２ 辺 部 に そ れ ぞ れ 独 立 し て 駆 動 し 、 第 ２ の 当 て 板 が 少 な く と も 一 つ 以 上 に 分 割 さ れ 基
板 サ イ ズ に 応 じ て 個 別 に 平 行 移 動 駆 動 し 位 置 決 め す る 。 ま た 、 他 の 位 置 決 め 機 構 の 当 て 板
は 、 一 つ の Ｌ 字 状 の 形 状 を 成 し て 基 板 の 対 角 線 上 の 角 部 を 対 角 線 上 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、
基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る の で 、 多 品 種 の ガ ラ ス 基 板 サ イ ズ に 対 応 で き 定 盤 ス
テ ー ジ の 取 り 替 え が 不 要 で 段 取 り 変 え 作 業 時 間 の 短 縮 化 で き る 。 即 ち 、 安 価 及 び 取 り 替 え
不 要 を 兼 ね 備 え て 正 確 に 位 置 決 め で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 一 実 施 例 を 図 １ 及 び 図 ２ 並 び に 図 ３ （ ａ ） ～ 図 ３ （ ｃ ） を 参 照 し て 説 明 す
る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
ま ず 、 基 板 位 置 決 め 装 置 の 構 成 を 説 明 す る 。 な お 、 こ の 実 施 例 の 装 置 は 、 印 刷 装 置 に 応 用
さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
基 板 位 置 決 め 装 置 は 、 供 給 さ れ た 矩 形 状 の ガ ラ ス 基 板 １ を 上 面 に 受 け る 金 属 製 の 定 盤 ス テ
ー ジ ２ と 、 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 面 に は 基 板 １ を 固 定 す る 複 数 の 真 空 吸 着 ノ ズ ル ４ を 備 え 、 更
に 定 盤 ス テ ー ジ ２ の ２ 辺 部 に は 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の Ｌ 字 状 の 固 定 突 起 部 ３ を 設 け
、 ま た 、 こ の 定 盤 ス テ ー ジ ２ に は Ｌ 字 状 の 固 定 突 起 部 ３ よ り 上 方 に 基 板 １ を 浮 き 上 が ら せ
て 前 工 程 側 及 び 後 工 程 へ 搬 送 す る 上 下 動 自 在 及 び 駆 動 回 動 す る 内 蔵 す る 複 数 の 搬 送 ロ ー ラ
５ を 備 え て 、 定 盤 ス テ ー ジ ２ の 固 定 突 起 部 ３ と 対 向 し た 位 置 に 内 蔵 す る 昇 降 お よ び 平 行 移
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動 駆 動 す る 基 板 の 高 さ と 同 じ 高 さ の 第 １ の 当 て 板 ６ ａ 及 び 第 ２ の 当 て 板 ６ ｂ ～ ６ ｄ を 有 す
る 位 置 決 め 機 構 ６ が 配 置 さ れ 、 こ の 位 置 決 め 機 構 ６ の 当 て 板 ６ ａ ～ ６ ｄ に て 基 板 を 固 定 突
起 部 ３ に そ れ ぞ れ 突 き 当 て て 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 に 位 置 決 め す る 構 成 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
図 ３ （ ａ ） ～ 図 ３ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 定 盤 ス テ ー ジ ２ に 内 蔵 さ れ て い る 位 置 決 め 機 構 ６
は 、 定 盤 ス テ ー ジ ２ の 固 定 突 起 部 ３ と 対 向 し た 位 置 の ２ 辺 部 に 切 り 欠 き 部 １ ２ が 設 け ら れ
そ れ ぞ れ 内 蔵 し て い る 。 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 第 １ の 当 て 板 ６ ａ 及 び 第 ２ の 当 て 板
６ ｂ ～ ６ ｄ を 有 す る 昇 降 及 び 平 行 移 動 駆 動 す る 位 置 決 め 機 構 ６ は 、 そ れ ぞ れ 、 モ ー タ ー 、
シ リ ン ダ ー な ど の ア ク チ ュ エ ー タ に よ り シ リ ン ダ ー ピ ン ８ を 介 し て 上 下 方 向 へ 駆 動 さ れ る
昇 降 移 動 機 構 ９ と 、 モ ー タ ー 、 シ リ ン ダ ー な ど の ア ク チ ュ エ ー タ に よ り 水 平 方 向 で 矢 印 Ｘ
， Ｙ に 示 す 方 向 お よ び 反 対 方 向 へ Ｌ Ｍ ガ イ ド １ １ を 介 し て 駆 動 す る 平 行 移 動 機 構 １ ０ と か
ら な っ て お り 、 こ の Ｌ Ｍ ガ イ ド １ １ 上 に 平 行 移 動 機 構 １ ０ 及 び 昇 降 移 動 機 構 ９ と 位 置 決 め
用 の 当 て 板 が 軸 着 さ れ た 構 造 に な っ て い る 。 な お 、 位 置 決 め 機 構 ６ の 当 て 板 は 第 １ 及 び 第
２ の 当 て 板 ６ ａ ～ ６ ｄ を 有 す る 位 置 決 め 機 構 ６ で 、 定 盤 ス テ ー ジ ２ の 隣 接 す る ２ 辺 部 に そ
れ ぞ れ 個 別 に 駆 動 す る 昇 降 及 び 平 行 動 機 構 ９ 、 １ ０ を 備 え 、 第 ２ の 当 て 板 ６ ｂ ～ ６ ｄ が 少
な く と も 一 つ 以 上 に 分 割 さ れ て 基 板 サ イ ズ に 応 じ て 個 別 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 互 い に 直 交
す る 方 向 に 移 動 す る 。 そ し て 、 定 盤 ス テ ー ジ ２ の ２ 辺 部 に 形 成 さ れ た 切 り 欠 き 部 １ ２ 内 に
平 行 移 動 機 構 １ ０ 及 び 昇 降 移 動 機 構 ９ と Ｌ Ｍ ガ イ ド １ １ お よ び 位 置 決 め 用 当 て 板 と が そ れ
ぞ れ 位 置 し て お り 、 こ れ ら 位 置 決 め 当 て 板 ６ ａ ～ ６ ｄ は 、 切 り 欠 き 部 １ ２ よ り 定 盤 ス テ ー
ジ ２ 上 へ 突 出 し て 位 置 決 め す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
そ し て こ の 動 作 を 説 明 す る と 、 ま ず 搬 送 ロ ー ラ ５ を 上 昇 及 び 駆 動 回 動 さ せ 、 基 板 １ を 定 盤
ス テ ー ジ ２ の 固 定 突 起 部 ３ よ り 上 方 に 浮 き 上 が ら せ た 状 態 で 前 工 程 側 よ り 搬 送 さ せ て 、 基
板 １ を 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 内 に 収 ま る 位 置 で 搬 送 ロ ー ラ ５ の 駆 動 回 動 を 停 止 さ せ て 下 降 し 載
置 し た 後 、 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 に ガ ラ ス 基 板 １ が 置 か れ る と 定 盤 ス テ ー ジ ２ よ り 突 出 し た 位
置 決 め の 第 １ の 当 て 板 ６ ａ と 第 ２ の 当 て 板 ６ ｂ ～ ６ ｄ と が 、 そ れ ぞ れ 、 ア ク チ ュ エ ー タ の
駆 動 に よ り 矢 印 Ｘ ， Ｙ 方 向 へ 基 板 サ イ ズ に 応 じ て 移 動 し 、 ガ ラ ス 基 板 １ の ２ 辺 を Ｌ 字 状 の
固 定 突 起 部 ３ に そ れ ぞ れ 突 き 当 て て 位 置 決 め す る 。 こ の 位 置 決 め が 完 了 し た 状 態 で 、 ガ ラ
ス 基 板 １ が 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 に 複 数 の 吸 着 ノ ズ ル ４ を 介 し て 真 空 吸 着 等 に よ り 固 定 さ れ 、
ガ ラ ス 基 板 １ に ス ク リ ー ン 版 （ 図 示 省 略 ） を 介 し て 印 刷 ス キ ー ジ 等 （ 図 示 省 略 ） に よ り 印
刷 が な わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
ま た 、 図 ２ に 示 す よ う に 当 て 板 の 他 の 実 施 例 と し て の 位 置 決 め 機 構 ７ の 当 て 板 ７ ａ は 、 基
板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 一 つ の Ｌ 字 状 の 形 状 を 成 し て 昇 降 及 び 平 行 移 動 駆 動 機 構 ９ 、 １
０ を 備 え 、 基 板 の 対 角 線 上 の 角 部 を 対 角 線 上 の 矢 印 Ｚ に 示 す 方 向 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 ガ
ラ ス 基 板 １ を 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 に 位 置 決 め す る 構 成 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
つ ぎ に 、 前 述 し た 装 置 を 用 い て 基 板 位 置 決 め 方 法 に つ い て 図 ３ （ ａ ） 、 　 図 ３ （ ｂ ） 、 　
図 ３ （ ｃ ） に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
定 盤 ス テ ー ジ ２ へ ガ ラ ス 基 板 １ が 供 給 さ れ る 前 は 図 ３ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 定 盤 ス テ ー ジ
２ の 状 態 は 上 下 動 自 在 及 び 駆 動 回 動 の 搬 送 ロ ー ラ ５ 及 び 位 置 決 め 機 構 ６ の 第 １ の 当 て 板 ６
ａ 及 び 第 ２ の 当 て 板 ６ ｂ ～ ６ ｄ 又 は 他 の 実 施 例 で あ る 位 置 決 め 機 構 ７ の 当 て 板 ７ ａ が 定 盤
ス テ ー ジ ２ と 平 面 状 態 に 内 蔵 さ れ て い る 。 こ の 状 態 よ り 先 ず 図 ３ （ ｂ ） に 示 す よ う に 搬 送
ロ ー ラ ５ を Ｌ 字 状 の 固 定 突 起 部 ３ の 高 さ よ り 上 方 に 上 昇 さ せ 、 且 つ こ の ロ ー ラ も 駆 動 回 動
さ せ て ガ ラ ス 基 板 １ が 前 工 程 側 よ り 浮 き 上 が ら せ 状 態 で 搬 送 供 給 さ れ る 。 そ し て 、 ガ ラ ス
基 板 １ を 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 内 に 収 ま る 位 置 で 搬 送 ロ ー ラ ５ の 駆 動 回 動 を 停 止 さ せ て 下 降 し
載 置 さ せ る 。 そ の 後 、 位 置 決 め 機 構 ６ の 昇 降 機 構 ９ を 駆 動 さ せ シ リ ン ダ ー ピ ン ８ を 介 し て
切 り 欠 き 部 １ ２ に 内 蔵 さ れ て い た 第 １ の 当 て 板 ６ ａ 及 び 第 ２ の 当 て 板 ６ ｂ ～ ６ ｄ を そ れ ぞ
れ 上 昇 さ せ る 。 次 に 、 図 ３ （ ｃ ） に 示 す よ う に ア ク チ ュ エ ー タ に よ り 水 平 方 向 で 矢 印 Ｘ ，
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Ｙ に 示 す 方 向 へ Ｌ Ｍ ガ イ ド １ １ を 介 し て 駆 動 す る 平 行 移 動 機 構 １ ０ を 駆 動 さ せ て 第 １ の 当
て 板 ６ ａ 及 び 第 ２ の 当 て 板 ６ ｂ ～ ６ ｄ に て ガ ラ ス 基 板 １ の ２ 辺 を Ｌ 字 状 の 固 定 突 起 部 ３ に
そ れ ぞ れ 突 き 当 て て 位 置 決 め す る 。 そ し て 、 こ の 位 置 決 め が 完 了 し た 状 態 で 、 ガ ラ ス 基 板
１ が 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 に 真 空 吸 着 等 に よ り 固 定 さ れ 、 ガ ラ ス 基 板 １ に ス ク リ ー ン 版 （ 図 示
省 略 ） を 介 し て 印 刷 ス キ ー ジ 等 （ 図 示 省 略 ） に よ り 印 刷 が 行 わ れ る 。 そ し て 、 印 刷 作 業 完
了 後 は 平 行 移 動 機 構 １ ０ を 駆 動 さ せ て 第 １ の 当 て 板 ６ ａ 及 び 第 ２ の 当 て 板 ６ ｂ ～ ６ ｄ を 矢
印 Ｘ ， Ｙ に 示 す 方 向 と 反 対 方 向 に 移 動 さ せ 図 ３ （ ｂ ） に 示 す よ う に 開 放 さ せ て 図 ３ （ ａ ）
に 示 す よ う に 定 盤 ス テ ー ジ ２ 内 に 収 め る 。 こ の 後 に 搬 送 ロ ー ラ ５ を 上 昇 さ せ 、 こ の ロ ー ラ
を 駆 動 回 動 さ せ て 基 板 １ を 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 の 固 定 突 起 部 ３ の 高 さ よ り 上 方 に 浮 き 上 が ら
せ て 後 工 程 側 へ 搬 送 し 搬 出 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
本 発 明 の 位 置 決 め 方 法 及 び そ の 装 置 に お け る 定 盤 ス テ ー ジ ２ 上 に は 、 従 来 の ス ク リ ー ン 印
刷 装 置 に あ る よ う な 位 置 決 め ビ ン が 上 下 に 進 退 自 在 に 構 成 し 被 印 刷 物 を 位 置 決 め し た 後 、
更 に 被 印 刷 物 の 四 囲 を 調 整 板 を 内 外 方 向 に 進 退 自 在 に 配 設 す る よ う な 複 雑 な 構 造 ・ 動 作 で
な い の で 、 ガ ラ ス 基 板 １ の 位 置 決 め の 方 法 ・ 構 造 が 単 純 化 で き 、 且 つ 搬 送 ロ ー ラ は 、 昇 降
及 び 駆 動 回 動 さ せ て 定 盤 ス テ ー ジ 上 の 当 て 板 よ り 上 方 に 浮 き 上 が ら せ た 状 態 で あ り 、 ま た
当 て 板 を 含 む 位 置 決 め 機 構 は 定 盤 ス テ ー ジ の 切 り 欠 き 部 内 に 収 め ら れ た 状 態 で 基 板 を 前 工
程 及 び 後 工 程 側 へ 搬 送 す る の で 、 搬 送 ・ 位 置 決 め 或 い は ス ク リ ー ン 印 刷 等 す る 際 に 、 ガ ラ
ス 基 板 １ の 表 面 と 他 の も の と の 接 触 が 少 な く 基 板 面 に 傷 を つ け る こ と な く 、 且 つ 、 発 塵 等
の 問 題 も 生 じ さ れ る こ と が な い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
ま た 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 は 、 定 盤 ス テ ー ジ の 隣 接 す る ２
辺 部 に そ れ ぞ れ 独 立 し て 駆 動 し 、 第 ２ の 当 て 板 が 少 な く と も 一 つ 以 上 に 分 割 さ れ 基 板 サ イ
ズ に 応 じ て 個 別 に 平 行 移 動 駆 動 し 位 置 決 め す る 。 ま た 、 他 の 実 施 例 の 位 置 決 め 機 構 の 当 て
板 は 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 一 つ の Ｌ 字 状 の 形 状 を 成 し て 基 板 の 対 角 線 上 の 角 部 を
対 角 線 上 に 平 行 移 動 駆 動 し て 、 基 板 を 定 盤 ス テ ー ジ 上 に 位 置 決 め す る の で 、 多 品 種 の ガ ラ
ス 基 板 サ イ ズ に 対 応 で き 定 盤 ス テ ー ジ の 取 り 替 え が 不 要 で 段 取 り 変 え 作 業 時 間 の 短 縮 化 で
き る 。 即 ち 、 安 価 及 び 取 り 替 え 不 要 を 兼 ね 備 え て 正 確 に 位 置 決 め で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
更 に ま た 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 を 有 す る 位 置 決 め 機 構 な の
で 、 ス キ ー ジ に て ス ク リ ー ン 版 上 か ら ペ ー ス ト を 印 刷 す る 際 に 、 載 置 さ れ た 基 板 と 定 盤 ス
テ ー ジ 上 の 当 て 板 と に 段 差 が な く 平 滑 面 と な り ス ク リ ー ン 版 の 損 傷 、 破 損 が な い 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
な お 、 位 置 決 め 機 構 の 当 て 板 の 材 質 は も ち ろ ん 金 属 で も よ い が 、 ガ ラ ス 基 板 １ と 接 触 す る
当 て 板 の 先 端 部 も し く は 当 て 板 全 体 を 樹 脂 等 の 比 較 的 柔 ら か い 材 質 か ら な る も の と す る こ
と に よ り 、 よ り 大 き な 効 果 を 得 る こ と が で き 、 定 盤 ス テ ー ジ 上 で 正 確 に 位 置 決 め さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
な お 、 前 記 実 施 例 で は 、 印 刷 装 置 に 応 用 し た 例 に つ い て 説 明 し て き た が 、 も ち ろ ん こ れ に
限 る も の で は な く 、 印 刷 以 外 の 他 の 処 理 工 程 に も 本 発 明 を 応 用 す る こ と が で き る 。 そ し て
、 印 刷 以 外 の 処 理 工 程 で も 、 ガ ラ ス 基 板 の 下 面 全 体 を 均 一 な 定 盤 ス テ ー ジ の 上 面 が 受 け る
こ と に よ り 、 ガ ラ ス 基 板 の 状 態 が 均 一 に な り 、 し た が っ て 、 処 理 条 件 も 均 一 化 さ れ る の で
、 ガ ラ ス 基 板 の 全 に 均 一 に 処 理 を 行 な う こ と が で き 、 歩 留 り 、 品 質 の 向 上 を 実 現 で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
さ ら に 、 前 記 実 施 例 で は 、 ガ ラ ス 基 板 １ の 位 置 決 め に つ い て 説 明 し た が 、 ガ ラ ス 以 外 の プ
リ ン ト 配 線 基 板 、 半 導 体 分 野 の ウ ェ ハ ー 等 の 基 板 へ の 応 用 も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 の よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 搬 送 ロ ー ラ は 、 昇 降 及 び 駆 動 回 動 さ せ て 定 盤 ス テ ー ジ 上
の 当 て 板 よ り 上 方 に 浮 き 上 が ら せ た 状 態 で 基 板 を 前 工 程 及 び 後 工 程 側 へ 供 給 ・ 搬 出 す る こ
と に よ り 、 搬 送 ・ 位 置 決 め 或 い は ス ク リ ー ン 印 刷 等 す る 際 に 、 基 板 面 を 傷 を つ け る こ と な
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く 、 且 つ 、 発 塵 等 の 問 題 も 生 じ さ れ る こ と が な い 。 ま た 、 基 板 の 上 面 高 さ と 同 じ 高 さ の 第
１ 及 び 第 ２ の 当 て 板 を 有 す る 位 置 決 め 機 構 に よ り 、 ス キ ー ジ に て ス ク リ ー ン 版 上 か ら ペ ー
ス ト を 印 刷 す る 際 に 、 載 置 さ れ た 基 板 と 定 盤 ス テ ー ジ 上 の 当 て 板 と に 段 差 が な く 平 滑 面 で
あ る の で 、 ス ク リ ー ン 版 の 損 傷 、 破 損 が な く 、 ま た 、 基 板 を 正 確 に 位 置 決 め で き る の で 、
歩 留 り 、 品 質 の 向 上 が 実 現 で き る 。 更 に 、 第 １ 及 び 第 ２ の 当 て 板 は 、 定 盤 ス テ ー ジ の 隣 接
す る ２ 辺 部 に そ れ ぞ れ 独 立 し て 駆 動 し 、 　 第 ２ の 当 て 板 が 少 な く と も 一 つ 以 上 に 分 割 さ れ
、 基 板 サ イ ズ に 応 じ て 個 別 に 平 行 移 動 駆 動 し 位 置 決 め す る こ と に よ り 、 多 品 種 の ガ ラ ス 基
板 サ イ ズ に 対 応 で き る の で 、 当 て 板 の 取 り 替 え が 不 要 で 段 取 り 変 え 作 業 時 間 の 短 縮 化 が で
き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 基 板 位 置 決 め 方 法 の 一 実 施 例 に 用 い る 基 板 位 置 決 め 装 置 を 示 す 平 面 図 で
あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ と 同 様 の 平 面 図 で 、 当 て 板 の 他 の 実 施 例 の 基 板 位 置 決 め 装 置 を 示 す 平 面 図 で
あ る 。
【 図 ３ 】 基 板 位 置 決 め 方 法 の 一 実 施 例 に 用 い る 基 板 位 置 決 め 装 置 を 示 す 図 １ の Ａ － Ａ 断 面
図 で あ る 。
【 図 ４ 】 従 来 例 に お け る ス ク リ ー ン 印 刷 装 置 の 被 印 刷 物 の 搬 入 状 態 を 示 す 模 式 的 な 斜 視 図
。
【 図 ５ 】 従 来 例 に お け る ス ク リ ー ン 印 刷 装 置 の 被 印 刷 物 の 位 置 決 め 状 態 を 示 す 模 式 的 な 斜
視 図 。
【 図 ６ 】 従 来 例 に お け る ス ク リ ー ン 印 刷 装 置 の 被 印 刷 物 の 狭 持 状 態 を 示 す 模 式 的 な 斜 視 図
。
【 図 ７ 】 従 来 例 に お け る で あ る ス ク リ ー ン 印 刷 装 置 の 図 ６ の 平 面 図 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 基 板
２ 　 　 定 盤 ス テ ー ジ
３ 　 　 突 起 部
４ 　 　 吸 着 ノ ズ ル
５ 　 　 搬 送 ロ ー ラ
６ 　 　 位 置 決 め 機 構
７ 　 　 他 の 位 置 決 め 機 構
８ 　 　 シ リ ン ダ ー ピ ン
９ 　 　 昇 降 機 構
１ ０ 　 平 行 移 動 機 構
１ １ 　 Ｌ Ｍ ガ イ ド
１ ２ 　 切 り 欠 き 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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