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Wszelkie znane dotychczas temperéwki obro-
towe maja wsp6lna wade: stepionego nozyka
skrawajgcego nie mozna wymieni¢é na nowy,
podczas gdy jego ostrzenie jest bardzo skom-
plikowane.

Uniwersalna temperéwka wykonana wediug
niniejszego pomystu jest wolna od wspomnia-
nej wady. Jej ostrze mozna w kazdej chwili w
latwy sposéb wymieni¢ na nowe, bez zadnych
trudnosci, poniewaz nozem
normalny nozyk do golenia (Zyletka), ktérych
to nozykéw jest pod dostatkiem w kazdym
mieszkaniu.

Konstrukcja uniwersalnej temperéwki obro-.

towej przedstawiona jest na rys. 1 w widoku
ogélnym, a na rys. 2 w stanie roztozonym.
Glownymi elementami skladowymi sg: docls-
kowa gorna plytka 1, plytka podstawowa 2
oraz ostrze tnace 3. Wspomniane elementy
konstrukcyjne polaczone sg S$rubkg lub zacis-
kiem 8. .

Po obydwéch stronach ptytki podstawowej
2, znajduja sie stozkowe prowadnice 4, 5, 6, 7,
stuzace dla doprowadzania temperowanega

skrawajacym jest _

olowka do ostrza 3. Stozek prowadnicy 4 jest
dluzszy i stuzy do normalnych ol6wkéw dobre-
go gatunku. Stozek prowadnicy 5 jest krétszy,
mniej ostro zakonczony i sfuzy do ostrzenia
oléwkéw kolorowych, kredek oraz zwyklych
ot6wkow, zbyt kruchych, ktére w dotychczas
stosowanych temperéwkach lamaty sig, nie da-
jac sie zaostrzy¢. Male prowadnice 6 i 7 stuzag
do ostrzenia samych czubkéw otdowkéw lub tez
kreslarskich pateczek grafitowych.

W przykladowo opisanej konstrukeji, uni-
wersalna temperé6wka obrotowa wykonana jest
z blachy. Jednakze zaréwno podstawowsg Dly-
te dolng 2, jak i gérna plytke dociskowa 1 moz-
na wykonywaé takze z dowolnego, znanego
tworzywa sztucznego, nadajac im dowolne
uksztattowanie zewnetrzne.

Gléwnym celem, jaki ma spelnia¢ uniwersal-
na temperéwka obrotowa, wykonywana wed-
tug niniejszego wy-nalazku' jest, ze po stepieniu
sie nozyka, moze on byé¢ w latwy sposéb wy-
mieniony na nowy. Tego rodzaju konstrukcyj-
ne rozwigzanie budowy temperéwki obrotowej !
przyczynia sie takze do oszczedzania wysoko



gatunkowej stali, koniecznej
tychczas znanych

do wyrobu do-
temperéwek obrotowych.

Oszczednoéé stali jest dlatego mozliwa, ze do B

budowy uniwersalnej -temperowki obrotowej
zastosowanc niezdatne juz do golenia zyletkl.
Uniwersalnosé temperéwki, wykonywanej we-
dlug niniejszego wynalazku, polega na tym, ze
w jednej wspollnej obudowie znajduja sie w
rzeczywistosci az cztery roéinego rodzaju obro-
towe temperéowki 4, 5, 6, i 7, ktéore doskonale
dostosowane sg do spelniania wszelkich zadan,
jakie stawia sie temperéwce obrotowej.
“ Zastrzezenia patentowe
1. Uniwersalna temperéwka obrotowa, zna-
mienna tym, ze- sklada sie z trzech podsta-

-Bitk. 1239 z 10, 4. 58 r." 100 - 20 pi$m. K. 7 gr

wowych elementéw konstrukeyjnych: ptytki
dociskowej (1), dolnej plyty podstawowej
(2) i nozyka do golenia (3).

zastrz. 1-go znamienna tym, ze dolna plyta
podstawowa (2) zaopatrzona
roinej wielkosci prowadnice (4, 5, 6, 7), slu-
zace dla doprowadzania oléwka do ostrza
skrawajgcego.

Uniwersalna temperoéwka obrotowa wedlug
zasirz. 1-go i 2-go znamienna tym, ze jej
dolna plyta podstawowa (2) moze byé¢ wy-
konana z blachy, lanego metalu lub dowol-
nego znanego tworzywa plastycznego oraz,
7ze jej zewnetrzne ksztalty mogg by¢ dowol-
ne. :
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. Uniwersalna temperéwka obro‘towa wedlug'

jest w cztery -
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