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"Juz od dawna wiadomo, ze przy ogrze-
waniu zmielonego szkla, do ktérego doda-
no substancji wydzielajacych gazy, otrzy-
muje si¢ mase¢ pelna pecherzykéw, czyli
tak zwane szklo piankowe, zachowujace
swa budowe pecherzykowa takze po ostu-
dzeniu, o ile si¢ przedsigwezmie odpowied-
nie $rodki zaradicze.

Takie odpowiednie $rodki zaradcze sta-
nowia znane rézne sposoby fabrykacji unie-
mozliwiajace zanikanie pecherzykéw przy
ostudzaniu szkla. Istnieje np. sposéb po-
stepowania, wedlug ktérego pyl szklany
ogrzewa si¢ w formach, poddawanych pod-
czas stygniecia silniejszemu lub stabszemu
ciénieniu, Inne sposoby postgpowania ma-
tomiast polegaja na tym, ze 'stosuje sie¢ pe-
wne substancje i Ze ogrzewanie i maste-

pujace po nim studzenie powtarza sie wie-
lokrotnie.

Wreszcie inny jeszcze sposéb postepo-
wania polega na tym, Ze ogrzewa si¢ szklo
mielone z dodatkiem okreslonych substan-
cji w formach mocno zamknigtych, nadaja-
cych wytworom postaé ostateczna. -

Sposéb fabrykacji wedlug wynalazku
polega na tym, ze pyl szklany, zmieszany
z substancjami wydzielajacymi gazy ogrze-
wa sie w duzym, mocno zamknigtym na-
czyniu ze stali odpornej na dzialanie zaru.
Naczynie to posiada jeden dajacy si¢ za-

- mykaé waski otwér lub tez kilka otworéw.

W naczyniu tym w okresie, gdy powstaje
gaz pianotwérczy, wytwarza sie ci$nienie
np. przez wtlaczanie do naczynia powie-
trza sprezonego lub w inny odpowiedni



spos6b. Cisnienie to powoduje, ze podczas
réwnoczesnego otwierania otworow jeszcze
zupelnie mickkie szklo piankowe, pewsta-
e w naczyniu, zostaje wytloczone przez te

otwory. Ponizej tych otworéw wzglednie.

tego otworu przesuwaja si¢ naczynia lub
formy, w ktérych zbiera si¢ wytloczone
szklo piankowe, przy czym temperatura
pod naczyniem jest nizsza niz temperatura
w_naczyniu.

Wytworzone w mnaczyniu stosunkowo
duze pecherze zmniejszajg si¢ przy prze-
ttaczaniu szkla przez otwér, czyli podlega-
ja stloczeniu, dzieki czemu w pecherzy-
kach panuje ci$nienie wyzsze od tego, kto-
re odpowiadaloby temperaturze otoczenia.
Poniewaz za$ masa szkla piankowego do-
staje sie do otoczenia o temperaturze niz*
szej; wiec poczatkowo to ci$nienie, a péz-

niej sztywnienie samych $cianek pecherzy- -

kéw przeciwdziala zanikaniu poszczegél-
nych pecherzykéw. Wielkosé otrzymanych
pecherzykéow zalezy od wielkosci otworu
wzglednie otworéw maczynia.

Na rysunku prlzedstawiono przyklad

wykonania urzadzenia do przeprowadza-.

nia sposobu wedlug wynalazku.

W przestrzeni zarzenia pieca tunelowe-
go- A umieszczone jest naczynie B, opltu-
kiwane przez gazy spalinowe. Naczynie B
posiada rure wlotowa C, przez ktéra wpro-
wadza sie material, oraz rur¢ D do dopro-
wadzania powietrza sprezZonego. Oprécz

tego naczynie B moze byé zaopatrzone w'

‘patrzebne instrumenty miernicze.
Utworzone szklo piankowe wyplywa
przez otwoér E do naczyd umieszczonych na
ruchomej tasmie F ponizej maczynia B. W
celu umozliwienia ruchu nieprzerwanego
mozna ustawi¢ obok siebie lub jedno za
drugim kilka naczyn, ktére napelnia sie
i opréznia w odpowiednich odstepach czasu.
Wytwarzane czesci izolacyjne mozna
pokrywaé w dalszym okresie fabrykaciji po-
wloka szklana. Powloke t¢ mozna uzyskaé

w ten sposéb, ze naczynia lub formy napel-
niane doplywajacym wytloczonym szklem

. pilankowym, porusza si¢ pod zgarniaczem

G, a nastegpnie pod naczyniem H, z ktére-
go na powierzchnie wytworéw zwykle szklto
latwo topliwe wyplywa lub tez jest na nia
natryskiwane, tworzac w ten sposéb na wy-
tworach powlpoke szklana, Wedtug innego
sposobu, zmierzajacego do wytwarzania
powloki szklanej po jednej stronie wytwo-
ru, na dno maczynia wzglednie formy wle-
wa si¢ roztopione szklo jeszcze przed na-
pelnieniem ich szklem piankowym, przy
czym wspomniane roztopione szklo-po na-’
pelnieniu naczyr lub form tworzy jedna ca-
fos¢ ze szklem piankowym.

W kazdym razie przed napelnieniem
naczyn wzglednie form jest rzecza koniecz-
ng wysmarowanie lub spryskanie ich odpo-
wiednia substacja, np. gling lub kaolinem
w celu uniemozliwienia przylepienia sie
szkla piankowego do naczyn lub form.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania materiatu izola-

cyjnego ze szkla piankowego, znamienny
tym, Ze ogrzewanie przeprowadza si¢ w
zamknigtych naczyniach, w ktérych po spie-
nieniu szkla wytwarza sie w znany sposéb
ciénienie w celu wytloczenia masy wytwo-
rzonej i wprowadzenia jej do przestrzeni
0 mnizszej temperaturze.’
2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wytwarzane przedmioty ze szkla
piankowego pokrywa sie szklem zwyklym
przez splywanie lub natryskiwanie,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1—2, znamien-
ny tym, ze zwyklym szklem roztopionym
wypelnia sie spéd.naczynia lub formy, po
czym dopiero wlewa si¢ szklo piankowe.

Vlastimil Straka
Zastepca: inz. W. Suchowiak
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