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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby pletenyech kalhotek,

Kalhotkami se rozum{ oddvni souldst sestdvajic{ z télové &dsti piizplsobené pro
zakryt{ doln{ &dsti t&la nositele od pasu dold do e za rozkrok, v ni% jsou otvory
pro nohy v p¥{sludnych protilehlych strandch rozkrokové &dsti, kterd uzavird od¥vnt
kus na jeho dolni strang.

Je zndumo, Ze plochy pleteny polotovar kalhotek svymi stranami se self{vd do tve-
ru vlastnich kalhotek., Tvar polotovaru sestdvd z prostorovd usporddanych, vieobecnd
trojuhelnikovych &4sti spojenych pri{sluinymi protilehlymi lichob&infkovymi &dstumi,
jejichZ uz3{ konce jsou spojeny mezilehlou mistkovou ¥dsti. Trojthelnfkové Zdsti
tvor{ predn{ a zadn{ &dst kalhotek, hrany lichobé&Znfikovych &4st{ tvoif{ otvory pro
nohy a mezilehld mistkovd &dst tvof{ rozkrok,

Dffve byl polotovar vySe uvedeného tveru vyroben bud vyst¥iienfm z plochého
zboZ{ nebo tvarovédnim po sloupkdch prendSenfim klilek na plochém pletacim stroji.
Znémé Felen{ spo¥ivd ve zpisobu pleteni bezedvého hadicového polotovaru na okrouhlém
stroji na vyrobu bezedvych puntoch a v rozst¥iZenf hadice a vytvorenf plochého polo-
tovaru poZadovaného tvaru. ’

Nevyhodou tohoto Pesenf je pom&rn¥ nfzkd produktivita préce.

'Uvedenou nevyhodu odstranuje zpﬁsob'vyroby Pletenyeh kalhotek, zejména plete~
nfm v&t3tho poltu polotovard kelhotek na okrouhlém pletacim stroji, podle vyndlezu,
jeho¥ podstatou je, %e se plete rada sestdvajici z v¥tdftho podtu polotovard vzdjem-
n& stranov® propojenych mezi sebou ve tvaru hadice.

Je vyhodné, kdy% se rozfizne hadice po sloupku v prib&hu pletenf ve stroji,
&{m% se prerus{ vzdjemné spojeni mezi propojenymi polotovary, na¥ef se odd&li po -
sob& ndsledujic{ polotovary po Fddcich, &imZ vaznikne polet odd&lenych polotovard
kalhotek poZadovaného tveru,.

Podle vyiélezu Je také moiné, %e se pletou polotovary vzdjemn®# stranové propo-
Jené ve tvaru hadice, na¥ef se polotovary odd¥lf po ¥ddecich, vyjme se hadice ze
stroje, roziizne se po sloupcich pro preruleni spojeni mezi vzdjemn¥ propojenymi
polotovary a vytvoreni v&titho podtu oddZlenych polotovard kalhotek poXadoveného tva-
ru. ' )

Hadice také miZe byt rozi¥fznuta po sloupcich n¥kolikrdt, &imi se vytvo¥f vitsl
potet polotovari kalhotek. Jednd-1i se o dva polotovary, miZe se hadice splo¥tit a
oba rezy po sloupeich se mochou provést soudasn¥, naepfi{kled v jednom spolelném Freza-
cim zaf{zent, )

Vyhodou zplsobu vyroby podle vyndlezu Je vyrazné zvysSeni produktivity préce.

Pfi{kladné provedeni vyndlezu Je z¥ejmé z pbpiau a také z vykresi, kde obr. 1
piedstavuje schematicky neroz¥{znutou hadici s pasovou &dst{ po vyjout{ z okrouhlé-
ho plétaciho stroje,ptifen? pletend vazba v jednotlivych &dstech je takovd Jak uve-
deno na pravé stran¥ odbr. 1, a d4le na obr. 1A, 1B, 1C a 1D, obr. 2 predstavuje je-
den z rozevienych plochych polotovard pletenych kalhotek, vytvoreny z pletené hadi-
ce zndzorn¥né na odbr. 1, obr. 3 polotovar pletenych kalhotek podle obr. 2, pi¥eloZe-
ny do tvaru kalhotek pripravenych pro .sedit{, obr. 4 pletené kalhotky zhotovené
z pFeloZeného polotovaru podle obr. 3 a obr. 5 nerozf{anutou hadici s pasovou &4sti
obgahujici spojené polotovary dédmskych a d¥tskych pletenych kalhotek.

Hadice s vytvofenym pasem zndzorn&nd na obr. 1, se plete rotainfm pletenim na
vicesystémovém okrouhlém pletacim stroji. Hadice sestdvd ze dvou spojenych poloto-
vard kalhotek v poZadovaném globoidnfm tvaru. Na obr. 1 Jsou polotovary zndzorn&ny
v prekrytém stavu, &dstmi E, Ey a F, Fl, st¥{dav® tvoX{ pasovy di1 kalhotek vytvo-
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fenych 2 hornfho polotovaru kalhotek. Aby se usnadnilo odd&lenf obou polotovard, ur-
ity polet jehel, obvykle t¥i, se vyred{ v dismetrdln¥ protilehlych mistech Z-Z hadi-
ce.

Polovina pasovych 4114 kaZdého z obou polotovari jJe upletena jako prvni, pletend
vazba je zndzornZna na obr. 1A,

Cést_EJ E1 pasového d{lu sestdvd ze 184 F4dkd pletenych z Jednoho druhu pifze 10,
a dals{ pfizefig zaklddané do sti{davych sloupkd pod mezilehlymi sloupky na z4kladd
1x1 podkld4déni.

Pak se plete t&lovd ééat kalhotek, pfi¥em% jejf &4sti E, D, B, E, majf stejny
rozsah jako pasovd ¥dst E, 'E,. Rozkrokovd ¥det E, A, 01, A, mé rozseh pi1b11iné 1/3
rozsahu pasové &dsti E, E . G, G Jeou nesymetrické st¥edy rozkrokové ¥dsti. Chsti
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druhu p¥#ize 10, Okraje‘_J D1 a B, Bl, zndzorn¥né na obr. 1 tvo¥{ otvory pro nohy

v hotovych kalhotkdch s okraji_C, 'Uz ad, Al tvoficimi rozkrokovou &dst. Vazby &4st{
C,A, Ga Cl, Al, G1 Jjsou uvedeny na obr, 1B a jsou pleteny Txl z pifze 10, Zbo%f md
dva sloupky 14 z hladkfch olek, sedm mezilehlfch sloupkd je pleteno ve st¥fdavych Fdéd-
cich 16.

Body CC1 a AAl oznafujl zaldtky mezilehlé pruZné -vazby rozkroku jeho% vazba je
zndzorn¥ng na obdbr. 10. Tato vazba je stejnd jako vazba na obr. 1B, ale z pifze 12
ve spojeni s podkléddanou p¥{zf 20.

Ob& pi{ze jsou pleteny spoleln¥ pouze v od sebe vzdélenych sloupcich, tj. pou-
ze v ka%dém osmém sloupku & jinek Jsou pod mezilehlymi sloupky podklddédny. Tedy pod~-
k14d4ni je dlouhé a slou¥i pro staZen{ zboZ{ po sloupcich v prostoru rozkroku, z &e-
ho# plyne pom¥rnd 3{fka 4, kterd je pfibliZn¥ jedna t¥etina 3ffky d t&lové &4sti.,
Nakonec se plete obrdceny kraj, podobny jako pasovéd Edst E, El’ Jehoi vazba Je znd-
zorn¥na na obr. lA a plete se soulasné s nezndzorné&nou hladkou ujimanou ¥dsti. UjLl~
mand &dst Je dostatedn¥ dlouhd na zaji¥t¥nf koncd hadicevych pasoyych tast{ E, E1
a goulasn® uleh&uje odlisovdn{ hotové hadice. -

Po upletenf hadice a po vyJjmut{ ze stroje se toto rozi¥{zme po sloupku, jak je
popséno, bud jednou nebo nskolika feznymi operacemi s pouZitim Fezalky s rozZhavenym
drdtem nebo Fezaldek na kaZdém z obou Fezacf{ch mfst, kde Jsou vyPazeny t#i jehly.

Po rozf{znuti hadice se okraj kolem otvorl pro nohy v hotovych kalhotkdch zaro-
luje dovnit¥ podle tar BBl a DDl. Toho se doséhne vazbou gzndzorn&nou na obr. 1D, kde
st¥{davé fédky_gg_prodIEﬁEEnéEE"podklédéni,,kaZdé aZ 16 sloupkd, Jsou podlofeny pod
k1i&kami }i_pletené zédkladn{ vazby, konl{ na sloupku 36. Vpravo od sloupku 36 je
sled 1xl podkléddanych olek 38 t&sn& pfed odf{znutou &&st{ zcela vpravo na obr. 1D,

Ve vazbé zndzorn&né na obr. 1D, po rozi{znut{ klilky vpravo od sloupku 36, v tomto
pohledu,. zptisobi, %e se okraj zbo%{ samovolnd svine, zat{mco podloZené klilky 32
vlievo od aloupku.gé_zpﬁsobi to, Ze se zboZ{ samovoln® ohne nazpdt, &{mZ se automatic-
ky vytvor{ &isty okraj podél otvord pro nohy.

Polotovar se pak preloZf jak Je zndzornéno ma obr. 3 a bo¥n{ okraje polotovaru
ge se3iji v obnitkovacim strojdi nebo ve stroji na krye{ Zev. Tim vzniknou hotové
kalhotky, Jak Jsou zndzornény na obr. 4.

Je také moZné hadicovy polotovar odd¥lit po Fddku ve stroji, hedicovy df{1 se po
oddéleni vyjme ze stroje a roz¥{zne po sloupku, &{mZ se vytvor{ v&t3{ mnoZstvi odd¥-
lenych polotovard kalhotek poZadovaného tvaru.

Tak nap¥fklad hadicové zboZ{ urdité délky, jak je zndzorn¥Zno na obr. 5, bylo
upleteno na okrouhlém pletacim stroji o prim&ru 5,75 palce a osazeném 512 jehlami,
Byly dény dv& odd&lovaci polohy 22 po sloupcich, kde byly v kaZdé poloze 22 vyrazeny
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tPi jehly a pfizé_gi byla v t&ckio mistech podklddéna. Polohy 22 neprobfhaj{ po p¥im-
ce, aby vyhov¥ly rozdi{lu mezi velikostmi polotovari kalhotek. Jedna ¥dst mezi odd¥lo-
vacimi polohami obsahuje 320 jehel pro vyrobu ddmskych kalhotek a druhéd Eést pro vy-
robu ditskych kalhotek obsahuje 180 jehel. Jak je patrno z obr. 5, polotover na dém-
ské kalhotky mé tutél celkowou délku Jako polotovar na d%#tské kalhotky.

V ka%dé Zdsti byl poulit Jiny vzorovac{ bubinek, to je jeden na ddmské kalhotky
a jeden na d8tské kalhotky, kaZdy vzorovaci bubinek provdd&l jinou volbu jehel v roz-
krokovych &dstech 26, 28 obou polotovard kalhotek.

Polotovary kalhotek byly pleteny zplsobem popsanym s odvoldnim na obr. 1, a% na
to, Ze na obr. 1 jsou dva polotovary kalhotek stejné velikosti, zatimco v p¥{kladu
jsou polotovary rizné velikosti. Hadice pak byla rozd&lena po ¥ddefch, byly vytvore-
ny krdtké hadice, v nichZ byly 4va polotovary spojené po sloupﬁiéh. Krétké hadice
byly vyJjmuty ze stroje, bylo provedeno odd&leni po sloupcich a byly vytvofeny poloto-
vary démskych a d¥tskych kalbotek, kaZdé m3ly tvar zndzorn¥ny na obr. 2. Kaidy polo-
tovar pak byl pleloZen, jaek Je zndzorndno na obr. 3 a boinf kraje polotovard byly
obnitkovdny 8 byly vytvoleny dvoje hotové kalhotky Jak Jsou zndzorn¥ny na obr. 4

Je pochopitelné, Ze vyndlez neni omezen na vyrobu ddmskych a d¥tskych kalhotek,
V zdvislosti na poZadovanou velikost kalhotek mohou byt ns 5,75 palcovém, vy3e po-
pseném stroji, vyrdbény dvoje ddmské kalhotky normdélni velikosti nebo troje d¥tské
kalhotky. Jsou-1li pleteny dvoje stejné kalhotky, Je moZno pouZit jeden vzorovaci bu-
binek nebo jJiné zaPffzeni{ na woldbu jJehel, jako neprf{klad elektrické zarizeni na volbu
Jehel,

PREDMNET VYNLLEZU

1. Zpisodb vyroby pletenych kalhotek, sejména pletenim vitifho podtu polotovard
kalhotek na okrouhlém pletaci{m stroji, vyznalujfc{ se tim, Ze se plete Ffada sestdva-
Jied z vEtStho poétu polotovariy vzdjemnd strenové propojenych mezi sebou ve tvaru
hadice.

2. Zpigod vyroby podle bodu 1, vyznadujfci{ se t{m, Ze se roz¥fzne hadice po
sloupku v prﬁb§ﬁu pleteni ve stroji, &im% se prerus{ vzdjemné spojeni mezi propojeny-
wi polotovary, naleif se 0dd3l{ po sob¥® ndsledujfci polotovary po rddcfch, &im% vznik-
ne v3t3{ polet odddlenych polotovard kalhotek poZadovaného tvaru.

3. Zptaod vyrodby podle bodu 2, vyzna¥ujfci{ se tim, Ze se vicendsobn¥ rozi{zne
hadice s vytvorenim se pF{slusnd vit3{ polet polotovard kalhotek.

4. Zplisob vyroby podle bodu 2, vyznalujici se tim, %e se provede splo3t3n{ ha-
dice a nédslednd jeji rozi{znuti po sloupeich ve spoleiném Fezacim zalfzeni.

5. Zpisodb vyrodby podle bdodd 2, 3 nebo 4, vyznalujicf se t{m, Ze tvar ka%dého po-

‘lotovaru kalhotek se urdf volbou Jehel provdd¥nou spolelnym volicim systémem jehel.

6. Zpisob vyroby podle bodu 1, vyznafujicl se tim, Ze se pletou polotovary vzd-
jemn¥ streanové propojené ve tvaru hadice, nalef se polotovary 0d4d¥l{ po ¥ddeich,
vyjme se hadice ze stroje, rozf{zne se po sloupcich pro prerulen{ spojeni mezi vzd-
Jeun¥ propojenymi polotovary a vytvofeni v¥t3fho podtu oddslenych polotovard kalho-
tek poZadovaﬁého tvaru,.

7. Zpisod vyroby podle bodu 6, vyznadujici{ se t{m, Ze se vicendsobn& roz¥{zne
hadice a vytvor{ se pf{sluin& v&tE{ polet pplotovarﬁ kalhotek,
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8. Zplsob vyroby podle bodu 6, vyznalujfci se tim, Ze se operace splo3tinf hadi-
ce a rquiznuti splodténé hedice po sloupcich provdd{ ve spolelném rezacim zarf{zen{.

9. Zpisob vyroby podle bodl 6, 7 nebo 8, vyznadujfc{ se tim, %e tvar ka%dého po-~
lotovaru kalhotek se F{d{ volbou jehel provéd¥nou spoleXnym volicim systémem jehel.

4 vykresy
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