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防粘模斜抽结构

(57)摘要

本发明涉及注塑模具技术领域，尤其涉及一

种防粘模斜抽结构。所述防粘模斜抽结构包括：

滑块本体，其上开设有倾斜的凹槽；底板，其上设

有倾斜的凸块，所述凸块卡于所述凹槽中；压板，

其设于所述底板一侧；顶出板，设于压板中；弹性

元件，其一端设于所述底板中，另一端抵触所述

顶出板；套筒，其具有套子及芯子，所述套子套于

芯子的外缘；滑块入子，其设于所述压板的一侧，

所述滑块入子成型产品。本发明的防粘模斜抽结

构在成型产品后，所述顶出板在弹性元件的弹力

作用下弹起带动套筒的套子将产品顶起，防止产

品的中空凸柱粘滑块入子。
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1.一种防粘模斜抽结构，应用于模具中，其特征在于，所述防粘模斜抽结构包括：

滑块本体，其上开设有倾斜的凹槽；

底板，其上设有倾斜的凸块，所述凸块卡于所述凹槽中；

压板，其设于所述底板一侧；

顶出板，设于压板中，且所述顶出板与压板间设有供顶出板运动的行程空间；

弹性元件，其一端设于所述底板中，另一端抵触所述顶出板，开模时，顶出板在弹性元

件的弹力作用下将产品顶起；

套筒，其具有套子及芯子，所述套子套于芯子的外缘，所述芯子一端固定于底板上，另

一端伸入中空凸柱中成型中空凸柱，所述套子一端固定于顶出板中，另一端顶着所述产品

的中空凸柱；

滑块入子，其设于所述压板的一侧，所述滑块入子成型产品。

2.根据权利要求1所述的防粘模斜抽结构，其特征在于，所述凸块为T型块，对应地所述

凹槽为T型槽。

3.根据权利要求1所述的防粘模斜抽结构，其特征在于，所述弹性元件为弹簧。

4.根据权利要求1所述的防粘模斜抽结构，其特征在于，所述底板中设有固定板，所述

芯子的一端固定于该固定板中。

5.根据权利要求1所述的防粘模斜抽结构，其特征在于，所述防粘模斜抽结构还包括复

位杆，所述复位杆一端固定于顶出板中，另一端于模具合模时设于滑块入子中。

6.根据权利要求1所述的防粘模斜抽结构，其特征在于，所述顶出板运动的行程空间的

高度大于产品中空凸柱的深度。

7.根据权利要求1所述的防粘模斜抽结构，其特征在于，所述滑块本体由油缸驱动运

动，所述油缸具有伸缩的推杆，所述推杆的一端固定于滑块本体中。
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防粘模斜抽结构

【技术领域】

[0001] 本发明涉及注塑模具技术领域，尤其涉及一种防粘模斜抽结构。

【背景技术】

[0002] 在注塑成型塑胶产品时，需配合滑块成型塑胶产品上的结构。请参阅图1所示，图1

绘示了一种产品的示意图。图1中所示的产品10上设有中空凸柱11，用以安装螺丝，若中空

凸柱11采用常规的滑块成型，会存在粘滑块的现象，容易将产品10的中空凸柱11拉坏或拉

断。

[0003] 有鉴于此，实有必要开发一种防粘模斜抽结构，以解决上述问题。

【发明内容】

[0004] 因此，本发明的目的是提供一种防粘模斜抽结构，该防粘模斜抽结构防止产品的

中空凸柱粘滑块。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用以下技术方案：

[0006] 本发明的防粘模斜抽结构，应用于模具中，所述防粘模斜抽结构包括：

[0007] 滑块本体，其上开设有倾斜的凹槽；

[0008] 底板，其上设有倾斜的凸块，所述凸块卡于所述凹槽中；

[0009] 压板，其设于所述底板一侧；

[0010] 顶出板，设于压板中，且所述顶出板与压板间设有供顶出板运动的行程空间；

[0011] 弹性元件，其一端设于所述底板中，另一端抵触所述顶出板；

[0012] 套筒，其具有套子及芯子，所述套子套于芯子的外缘，所述芯子一端固定于底板

上，另一端伸入中空凸柱中成型中空凸柱，所述套子一端固定于顶出板中，另一端顶着所述

产品的中空凸柱；

[0013] 滑块入子，其设于所述压板的一侧，所述滑块入子成型产品。

[0014] 进一步地，所述凸块为T型块，对应地所述凹槽为T型槽。

[0015] 进一步地，所述弹性元件为弹簧。

[0016] 进一步地，所述底板中设有固定板，所述芯子的一端固定于该固定板中。

[0017] 进一步地，所述防粘模斜抽结构还包括复位杆，所述复位杆一端固定于顶出板中，

另一端于模具合模时设于滑块入子中。

[0018] 进一步地，所述顶出板运动的行程空间的高度大于产品中空凸柱的深度。

[0019] 进一步地，所述滑块本体由油缸驱动运动，所述油缸具有伸缩的推杆，所述推杆的

一端固定于滑块本体中。

[0020] 相较于现有技术，本发明的防粘模斜抽结构通过设置滑块本体、底板、压板等结

构，在成型产品后，模具开模，所述顶出板在弹性元件的弹力作用下弹起带动套筒的套子将

产品顶起，防止产品的中空凸柱粘滑块入子，滑块本体向后退出时，所述底板、压板及滑块

入子在凹槽的束缚作用下沿凹槽方向倾斜向下运动，由此，本发明的防粘模斜抽结构防止
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产品的中空凸柱粘滑块。

【附图说明】

[0021] 图1绘示一种产品的示意图。

[0022] 图2绘示本发明的防粘模斜抽结构于模具中的示意图。

[0023] 图3绘示本发明的防粘模斜抽结构的一状态立体示意图。

[0024] 图4绘示本发明的防粘模斜抽结构的另一状态立体示意图。

【具体实施方式】

[0025] 为对本发明的目的、技术功效及技术手段有进一步的了解，现结合附图详细说明

如下。

[0026] 请参阅图2及图3所示，于本实施例中，本发明的防粘模斜抽结构，应用于模具中，

所述模具包括公模仁100及母模仁，所述公模仁100与母模仁组合构成型腔供成型产品10，

所述防粘模斜抽结构包括：

[0027] 滑块本体200，其上开设有倾斜的凹槽201；

[0028] 底板300，其上设有倾斜的凸块301，所述凸块301卡于所述凹槽201中；

[0029] 压板400，其设于所述底板300一侧；

[0030] 顶出板500，设于压板400中，且所述顶出板500与压板400间设有供顶出板500运动

的行程空间，所述顶出板500具有上顶出板501及下顶出板502，所述上顶出板501及下顶出

板502通过螺丝固定，因而所述上顶出板501及下顶出板502共同运动；

[0031] 弹性元件600，其一端设于所述底板400中，另一端抵触所述顶出板500，于模具合

模状态，所述弹性元件600处于压缩状态，模具开模后，所述弹性元件600处于伸展状态，所

述弹性元件600可为弹簧；

[0032] 套筒700，其具有套子701及芯子702，所述套子701套于芯子702的外缘，所述芯子

702一端固定于底板300上，另一端伸入中空凸柱11中成型中空凸柱11，所述套子701一端固

定于顶出板500中，另一端顶着所述产品10的中空凸柱11；

[0033] 滑块入子800，其设于所述压板400的一侧，所述滑块入子800成型产品10，其中，所

述滑块入子800、底板300及压板400均设于模具的公模仁100中。

[0034] 其中，为了方便加工所述凸块301及凹槽201，所述凸块301为T型块，对应地所述凹

槽201为T型槽，均可通过线割的方式加工。

[0035] 为了稳定固定所述套筒700的芯子702，所述底板300中设有固定板703，所述固定

板703与所述顶出板500通过螺丝固定连接，所述芯子702的一端固定于该固定板703中，更

具体地，所述底板300上开设有供固定板703一侧容纳其中的容纳空间，所述固定板703另一

侧则位于所述压板400中。

[0036] 其中，所述防粘模斜抽结构还包括复位杆900，所述复位杆900一端固定于顶出板

500中，另一端于模具合模时设于滑块入子800中，模具开模后，在弹性元件600的弹力作用

下，所述复位杆900在顶出板500的带动下从滑块入子800中伸出，在模具合模时，在模具合

模力的作用下，所述复位杆900被迫缩回至滑块入子800中，带动顶出板500回位。

[0037] 其中，所述顶出板500运动的行程空间的高度大于产品10中空凸柱11的深度，以使
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产品顶出，套筒700的芯子从中空凸柱11中完全退出。

[0038] 于一较佳实施例中，所述滑块本体200由油缸202驱动运动，所述油缸202具有伸缩

的推杆203，所述推杆203的一端固定于滑块本体200中。

[0039] 请参阅图4所示，产品10成型后，模具开模，所述顶出板500在弹性元件600的弹力

作用下弹起带动套筒700的套子701将产品10顶起，防止产品10的中空凸柱11粘滑块入子

800，然后滑块本体200向后退出，所述底板300、压板400及滑块入子800在凹槽201的束缚作

用下沿凹槽201方向倾斜向下运动，滑块入子800与产品10完全分开，完成产品10的脱模动

作。

[0040] 综上所述，本发明的防粘模斜抽结构通过设置滑块本体200、底板300、压板400等

结构，防止了产品10的中空凸柱11粘滑块。
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图3
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图4
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