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Utelem vynédlezu je vytvoFit zlepSeny zpG-
sob a zafizeni k povlékani piochého skla
kFemikem, aby byla zvySena hospodéarnost
zpltsobu a dosaZeno v&t3i rovnomé&rnosti
tloustky povlaku z kifemiku.

U&elu vyndlezu se dosahuije tim, Ze se v

bezprostiedni blizkosti povrchu plochého

skla o teploté 400 aZ 750 °C uvoliiuje plyn
obsahujici silan a inertni plyn p¥i konstant-
nim tiaku a pri udrZovani neoxidafnich pod-
minek v mist& vytvareni povlaku. Uvoliiova-
ni plynu obsahujiciho silan a inertni plyn se
provadi v zarizeni podle vynédlezu, které za-
hrnuje podlouhly rozvaddé&l plynu, uloZeny
napfi¢ drahy posuvu poviékaného povrchu
skla a sestavajici z podlouhlé komory s ¢el-
ni plochou otevienou smérem k povrchu
skla a z privodniho vedeni, vytvofeného z
menstho dlenu tvaru obrdceného U, umisté-
ného soubéZné nad touto pedlouhlou komo-
rou. Kolem p¥ivodniho vedeni pro plyn pfi-
lehle k jeho vn#&j§imu povrchu tvofenému
mens$im Clenem tvaru obraceného U je uspo-
Fddan kandl pro cirkulaci teplosménné te-
kutiny, vymezeny klenbou a postrannimi sts-
nami vétSiho €lenu tvaru obrdceného U, pii-
CemZ mezi podlouhlou komorou a pfivodnim
vedenim pro plyn je uspofddén po délce po-
dlouhlé komory omezovad proudu plynu.
Vynélez je pouZitelny ve spojeni se vSemi
zndmymi zplsoby vyroby plochého skla.
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Vynélez se tykd zplisobu povlékani plo-
chého skla kfemikem, p¥i kterém se ploché
sklo pohybuje povlékaci stanici, pricemZ je-
ho teplota je od 400 °C do 750 °C a sklo
se povlékd kiemikem tepelnym rozkladem
plynu obsahujictho silan a inertn{ plyn na
povrchu skia.

Vynalez se dale tyka zafizeni k provadéni
v§se uvedeného zplsobu, zahrnujiciho po-
dlouhly rozvad&¢ plynu, uloZeny napiit¢ dra-
hy posuvu povlékaného povrchu skla a se-
stavajici z podlouhlé komory s ¢elni plochou
otevienou smérem k povrchu skla a z pii-
vodniho vedeni, vytvofeného z men3iho Cle-
nu tvaru obrdceného U, umist&ného soub&Z-
nd nad touto podlouhlou komorou.

Rizné povlékaci materidly se dosud pou-
#ivaji nebo se navrhuji pro upravu propust-
nosti zareni a odrazovych vlastnosti skla,
pro zlep$ent vzhledu skla nebo pro vytvore-
ni dekorativnich vzord na povrchu skla. Ta-
kové povrchy Gasto slouZi vice neZ jednomu
Gtelu. Napiiklad poviaky z kysliénik@ kovi
a vakuové napafované povlaky se uZivajl
pro vybaveni skla vlastnostmi k ovladéani
slunetnfhc zareni a souCasn® dédvaji sklu
pFitazlivy odstin.

Je znamo, Ze se silany zahfivdnim rozkla-
" daji a p¥i tom vznika kremik. Silany se tu-
diZz pouZivaji jako zdroj k¥emiku v elektro-
vodiv§ch strukturéch.

Ukolem vynalezu. je vytvoFit ma povrchu
skla povlak z kifemiku, ktery by se mohl na-
néaset hospodarng, meél dobré vlastnosti pro
ovladani slunetntho zafeni a pFijemny
vzhled, jako doplnsk sortimentu znadmych
skel s povlakem pro ovladdani slunetniho zd-
Feni, zejména pro zasklivdni oken.

Vynélez je zaloZen na objevu, Ze povlak
z kiemiku miaZe byt vytvofen na Zhavém po-
vrchu skla, napiiklad na spojitém pésu Zha-
vého skla, hospodarnym zpiscbem, ktery vy-
tvari tevanlivy a stejnomérny povlak, se Za-
danymi vlastnostmi pro ovlddéani slunecniho
z&Feni a majici piFijemny a stejnorody
vzhled.

Vynélez Fedi dkol tim, Ze vytvafi zplsob
povlékani plochého skla kFemikem, pfi kte-
rém se ploché sklo pohybuje povlékaci sta-
nici, pFi¢emZ jeho teplota je od 400 do 750 °C
a sklo se poviékda kiemikem tepelnym roz-
kladem plynu obsahujiciho silan a inertni
plyn na povrchu skla, jehoZ podstata spo€iva
v tom, Ze plyn obsahujici silan a inertni plyn
se uveliiuje v bezprostiedni blizkosti Zhavé-
ho povrchu skla pii konstantnim tlaku na
povrch plochého skla do horké zony povié-
kaci stanice a v horké zéné& se udrZuji neoxi-
daéni podminky.

Je vyhodné, kdyZ se udrZuje rychlost te-
pelného rozkladu silanu regulaci koncentra-
ce silanu v plynu obsahujicim silan a inert-
ni plyn pro vytvareni povlaku kiemiku pre-
dem stanovemé tloustky ma povrchu skla.

Déle je vyhodné, kdyZ se reguluje rychlost
proudéni plynu obsahujiciho silan a inertni
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plyn na hodnotu, pfi které se vytvari stejno-
méry povlak.

Déle je vyhodé, kdyZ se teplota skla v po-
vlekaci stanici udrZuje v rozmezi 500 aZ
700 °C.

Déle je vyhodné, kdyZ se sklo posouvé po-
viékaci stanici ve tvaru spojitého pasu skla
a koncentrace silanu v plynu se reguluje v -
zdvislosti na rychlosti posuvu péasu skla.

Déle je vyhodné, kdyZ se pds skla posou-
véa po lazni roztaveného kovu, nad kterou se
udrZuje ochrannd atmosféra a plyn obsahu-
jici silan a imertni plyn se uvolituje do uve-
dené horké zony, kterd je umist&na v mistg,
kde teplota skla je v rozmezi 600 aZ 670 °C.

Déle je vyhodné, kdyZ se pés skla posouva
chladici peci a plyn obsahujici silan a inert-
ni plyn se uvolituje do uvedené horké zony,
kterd je umisténa v chladici peci v misté,
kde teplota skla je v rozmezi 400 aZ 700 °C.

Dale je vyhodné, kdyZ plyn obsahujici si-
lan a inertni plyn obsahuje silan v objemo-
vé koncentraci-od 0,1 do 20 %, vedik v ob-
jemové koncentraci od 1 do 10 % a inertni
plyn v objemové koncentraci od 70 do
99,9 %. :

Déale je vyhodné, kdyZ je silanem mono-
silan SiH4.

Vynélez dale vytvari zarizeni k provadéni
zplsobu definovaného vySe, zahrnujici po-
dlouhly rozvads¢ plynu, uloZeny napii€ dré-
hy posuvu povlékaného povrchu skla a se-
stdvajici z podlouhlé komory s ¢elni plochou
otevienou smérem k povrchu skla a z pri-
vodniho vedeni vytvofeného z mensiho Cle-
nu tvaru obrédceného U, umisténého sou-
b&¥né nad touto podlouhlou komorou, jehoZ
podstata spodiva v tom, Ze kolem pfivodniho
vedeni pro plyn, piilehle k jeho vn&j3imu
povrchu tvofenému menSim Cc¢lenem -tvaru
obraceného U, je uspoidddn kanél pro cirku-
laci teplosménné tekutiny, vymezeny klen-
bou a postrannimi sténami vétsiho <¢lenu
tvaru obrdaceného U, pfitemZ mezi podlou-
hlou komorou a pfivodnim vedenim pro plyn
je usporadan po délce podlouhlé komory o-
mezaval proudu plynu.

Je vyhodné, kdyZ omezoval proudu plynu
sestdva ze fady kandlkd vedenych mezi pfi-
vodnim vedenim pro plyn a podlouhlou ko-
mOorou.

Déle je vfhodné, kdyZ je mezi pFivodnim
vedenim pro plyn a podlouhlou komorou
vioZena deska z tepelnd isoladniho materi-
alu.

Déale je vyhodné, kdyZ bofni sté&ny po-
dlouhlé komory vymezuji v podlouhlé ko-
mobe kandl vytvofeny rozbihavé od -omezo-
vate proudu plynu k oteviené celni plode
podlouhlé komory.

T&mito opatfenimi podle vyndlezu se do-
sdhne obzvlastd hospoddrného zplsobu po-
viékani skla kFemikem, vysoké rovnomeér-
nosti tlou$tky i vzhledu k¥emikového povla-
ku s vybornymi vlastnostmi k ovladani slu-
netniho zareni, pfifemZ pomérné jednodu-
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chou regulaci lze dosdhnout na skle kiemi-
kového povlaku pPedem urfené tloustky.

Nyni bude popsano nékolik prikladii pro-
vedeni vyndlezu s odkazem na priloZené vy-
kresy, ve kterych obr. 1 je svisly podélny fez
zatizenim na vyrobu plaveného skla, s nadr-
71 obsahujici lazeii roztavemého kovu a roz-
vadsd plynu podle vyndlezu, umisiény na-
pii¢ drahy posuvu pasu skla u vystupniho
‘konce zaFizeni, obr. 2 je fez v roving I1—II
z obr. 1, obr. 3 je Pfez v roving III--1I z
obr. 2, znézoriujici podrobngji detail rozva-
déZe plynu, obr. 4 je pohled ze spodni stra-
ny ma rozvadd¢ plynu z obr. 3, zndzoriujic
omezcvad proudéni plynu, kterym se ochlz-
zeny plyn vpousti do spodni podlouhlé ko-
mory s otevienou Celni plochou, obr. 5 je
¢ast omezovale proud&ni plynu ve vétSim
méFitku, obr. €& je ndrys ve smeéru Sipky VI
z obr. 3, znazoritujici mechanismus nastave-
ni postrannich uhlikovych blokl na rozva-
dscéi plynu, obr. 7 je ¢astefny Fez podobny
obr. 3, ktery zndzoriiuje Upravu rozvadéle
plynu s tvarovanymi postrannimi st&nami
podlouhlé komory vytvédrejicimi rozbihavy
priifez této podlouhlé komory, obr. 8 je fas-
tetny Fez podobny obr. 7, ktery zndzoriiuje
jesté jiny tvar tvarovanych postrannich stén
podlouhlé komory, obr. 9 je Fez podobny ja-
ko v obr. 3 alternativnim tvarem rozvadéle
plynu s jests jinak tvarovanou podlouhlou
kcmorou, obr. 10 je schematicky fez jinym
provedenim vyndlezu pro povlékdni skia v
chladici peci, obr. 11 je ez zasklivaci jed-
notkou obsahujici sklo opatfené povlakem z
k¥emiku vyrobenym zplscbem podle vyna-
lezu a obr. 12 je Fez podcbnou, avSak vice-
nasobnou zasklivaci jednotkou.

Shodné soufdsti jscu na vykresech ozni-
feny shodnymi vztahovymi znatkami.

Obr. 1 aZ 6 znazoriujl vyhodnoun fcrmu
zalizenl podle vyndlezu pro pouZiti k nand-
Seni stejnomérného tenkého poviaku z kfe-
miku na horni povrch pdasu skila vyrabéného
plaveaim na ldzni roztaveného kovu. Povlak
z kiemiku se nandsi u vystupniho konce laz-
né roztaveného kovu, kdyz se pés skla prli-
bliZuje k mistu, kde se zdvih4 s povrchu laz-
né roztaveného kovu, na které byl vytvarc-
van.

Obr. 1 a 2 znézorfiuji zafizeni pro vyrobu
plochého skla plavenim na lazni 19 roztave-
ného kovu uloZené v nadrZi sestdvajici ze
vstupni koncové stény 6, dna 7, vystupni
koncové stény 8 a postrannich stén 8§ U
vstupni ‘komncové stény 6 je Zlab 2 pro pri-
vadeéni skloviny 1 z Gpravné Casti sklafské
tavici pece. Zlab 2 je zakonfen vypusti s
postrannimi sténami 3 a dnem 4. Proud sklo-
viny -1 tekouci do vypusti, obvykle sodnova-
penatokfemicité skloviny, se Fidi ovladacim
hraditkem 5. Vypust prednivd pfes vstupn’
koncovou sténu 6 nadrZe.

Sklovina 1 stékd pres dno 4 vypusti ne
pevreh lazng 19 roztaveného kovu, kde vy
tvaii rozplav 11. U vstupniho konce ldzn¢
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100G °C ohrivati 12 upevnénymi v klenbé& 13,
ktera je uloZena nad nadrZi a vymezuje hor-
ul prostor 14 nad 1&zni 18 roztaveného kovu.
Klemba 13 mé vstupni kcncovou sténu 15,
Kterd szhd dolil aZ k povrchu 14zné 10 rozta-
veného kovu u jejiho vstupniho konce a kte-
rd vytvari vstup 18 vymezené vy3ky. Klenba
13 ma néastavec 17, ktery sahd aZ k ovlada-
cimu hinaditkn 8 pro vytvoifeni komory, ve
kieré je uzaviena vypust.

Klenba 33 ma dale u vystupuibo konce
svisicu sténu 18, Mezi spodni plochou svis-
1é stény 18 klenby 13 a horni plochou vy-
stupni koncové stény. 8 nadrZe je vytvoren
vystup 23 pro péds 21 skla. Za vystupem 20
jsoua upevnény pohdngné tazné vaice 22, kte-
ré majl tworni povrchy pravé nad drovnf hor-
niho povrchu koncové stény 8 nddrZe, takZe
pds 21 skla se mirné zdvihne s povrchu léaz-
ng 18 roztaveného kovu pro jeho odvedeni
vodooovnym smérem po taZnych valcich 22
od vystupu 23 nadrZe.

V- hornim prestoru 14 nad lazni 12 rozta-
veneého kovu se udrZuje s pretlakem ochran-
na atmosféra, napfiklad objemova koncen-
trace 95% dusika a 5% vodiku, ktera se pri-
vadi trubkami 23 vedenymi dold klenbou 13
a plipojenymi ke spoletné napdjeci trubce
24. Ochrannd atmosféra proudi dole vstupem
18 a vyplituje tak komoru, ve které je uza-
vitena vypust skloviny 18. Podél ldzné 18
roziaveného kovu se udrZuje teplotni spéd,
takZe u vstupniho konce lazné 10 woztave-
neho kovu je teplota asi 1000 °C a u vystup-
nihce konce lazn® 3 roztavengho kovu je
teplota v rozmezi 570 aZ 650 °C, p¥i které je
pés 21 skia jiZ dostatz=fné& ztuhly, aby se ne-
podlkodil styvkem s tazaymi véalci 22, takZe
miZe byt zvednut s povrchu 14zné 18 rozta-
veného kcvu (abr. 1).

Sklovina 14, kterd proudi pfes dno 4 vypus-
2 na ldzed 13 roztaveného kovu, se rozté-
kd ma lazni I8 roztaveného kovu do stran
{obr. 2] a vyivari vestvy, Kterd se potom da-
le pesouvad jako pés 2% skla, ktery se po-
stupné ochlazuje a nakonec se odvadi s po-
vrchu 1azng 1% roztaveného kovu. Sifka pé-
su 21 skla vytvareného msa ldzni 18 roztave-
ného kovu je mendl neZ 3ifka nadrZe mezi
postrannimi sténami 9.

U vystupniho konce 1azng 18 roztaveného
kovu, kde je teplota pasu 21 skla v rozmezi
570 aZ 670 °C, je nap¥i€ ke dréaze posuvu pé-

u 21 skia po 1dzni 18 roziaveného kovu u-
spofadén rozvadet 28 plynu pro privadéni
piynu obsahujiciho silan k hornimu povrchu
41 pésu 21 skla.

P#i provadéni zplsobu podle vyndlezu se
k povrchu 41 pésu 21 skla privadi plyn obsa-
hujici silan, ktery obsahuje v objemové kon-
sentraci 0,1 aZ 20 % silanu, 3,1 aZ 10 % vo-
liku a 70 a# 89,8 % inertniho plynu, nap¥i-
tlad dusiku. PFi teplotéch v rozmezich 570
% 870 °C se silan snadno rozkladd pyroly-
son na Zhavém povechu 4% péasu 21 skla a
nechdva na ném poviak kfemiku Si. Vy-

10 roztaveného kovu se udrZuje teplota asiS&Esiaodné se jako silan pouZije monosilan SiHs.
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Rozvadéd 26 plynu z obr. 1 je podrobngji
zndzorné&n ma obr. 3 aZ 6. Rozvadéd 26 plynu
zahrnuje dutou kanédlovou sekci 27, ktera je
pfivafena svarem 28 ke klenb& 28 vé&tsiho
Clenu tvaru obraceného U, ktery mé postran-
ni stény 36. Dutd kandlova sekce 27 slouZi
jako vedeni 31 pro prfitok chladici kapali-
ny, cbvykle vody.

Od kaZdé z postrannich stén 33 po celé
jejich délce vy¢nivaji dovnit¥ vodorovné des-
ky 32, jejichZ vnitini okraje mezi sebou vy-
mezuji Stérbinu 33.

Na vodorovnych deskdch 32 je soumérné
uloZen menSi ¢len 34 tvaru obrdceného U a
zakryva Stérbinu 33. Spodni okraje menstho
¢lenu 34 tvaru obrédceného U jsou piivafeny
k vodorovnym deskdm 32. Men3! Clen 34
tvaru obrdceného U vymezuje pfivodni ve-
denf 35 pro plyn s vystupnim otvorem tvore-
nym 3térbinou 33 ma jeho spodni strans.

Mezi mens$im ¢lenem 34 tvaru obraceného

U a klenbou 29 a postrannimi sténami 30 je
vymezen kandl 36 tvaru obrdceného U pro
proud chladici vody.

Rozvad&t 26 plynu také vymezuje podlou-
hlou komoru 40 s otevienou spodni plochiou,
pFilehlou k hornimu povrchu 41 pésu 21
skla a spojenou v celé své délce s piFivad-
nim vedenim 35 pro plyn.

V provedeni podle obr. 1 aZ 6 mé podiou-
hld komora 40 klenbu vymezenou deskami
42 z tepelné& isolatniho materidlu, zejména
ze stlateného anorganického vldknitého ma-
teridlu, které mezi sebou vymezuji podlouh-
1y otvor 43, ktery licuje se St&rbinou 33 ve
dnu privodniho vedeni 35 pro plyn.

V provedeni podle obr. 1 aZ 6 mé podlou-
hlé komora 48 konce uzavieny dvéma uhli-
kovymi deskami 44 a kaZdd postranni sténa
podlouhlé komory 40 je vytvofena ze dvou
uvhlikovych desek 45, které jsou spolu spoje-
ny stfedovym Cepem 46 (obr. 2), ktery je u-
pevnén v postranni sténé& 30 kandlu 38.

Uhlikové desky 45 jsou udrZovéany v polo-
ze pfilehlé k izolatnim podloZzkdm 47 z té-
hoZ materidlu jako desky 42 z tepelné iso-
latniho materidlu, které priléhaji k upina-
cim deskdm 48 pfivafenym k postrannim
sténam 39, Srouby 49, které prochézeji Stér-
binami 58 v uhlikovych deskédch 45 a jsou
pripevnény k upinacim deskam 48. Na kaZ-
dém 3roubu 49 je matici 52 drZena tlatnéd
pruZina 51, kterd je opifena o podlozku 53
na vnéjsi plose uhlikové desky 45. Toto u-
spofdadani umoZiluje -nastaveni uhlikovych
desek 45 popsanym zplisobem tak, aby spod-
ni plochy 54 uhlikovych desek 45 byly u-
spofddany co nejblize k hornimu povrchu 41
pésu 21 skla po jeho celé Sifce.

Omezova¢ 536 proudu plynu je upevnén
mezi S$térbincu 33 a otvorem 43 ‘a mezi nos-
nymi deskami 55 a je vyroben ze zvinénych
kovovych past. Nosné desky 855 jsou pfi-
Sroubovdny k vodorovnym deskdm 32 Srou-
by 57, jejichZ hlavy jsou zapu$tény do nos-
nych desek 53 a jsou piekryty deskami 42
z tepelné& isolaniho materidlu, kiteré jsou u-

pevnény vhodnym lepidlem k mosnym des-
k&m 55. Jak je zndzorn&no ma obr. 5, ome-
zovaC 56 proudu plynu obsahuje mnoZstvi
zvin&nych kovovych paski 58, které maji
malou plochu prifezu vzhledem k ploSe pri-
fezu privodniho vedeni 35 pro plyn, takZe
kdyZ se plyn obsahujici silan pifivadi pod
tlakem do pi¥ivodniho vedeni 35 pro plyn,
jak je znéazorm&no na obr. 2, Ubytek tlaku v
pfivodnim vedeni 35 pro plyn je nizky ve
srovndni s dbytkem tlaku v kandlcich 59 a .
omezova¢ 56 proudu plynu GEinné omezuje
proudéni plynu obsahujictho silan do po-
dlouhlé komory 40 pii dostateéné stdlém tla-
ku a teplot& po jeji celé délce.

Nosné desky 55, ve kterfch je omezovad
56 proudu plynu upevné&n, jsou také z kowu,
ktery je v bezprostfednim styku s chlazeny-
mi vodorovnymi deskami 32, takZe omezovac
536 proudu plynu se udrZuje ma teploté pod
400 °C pfes 1o, Ze rozvad&t 26 plynu je umis-
tén v hornim prostoru 14 u vystupniho kon-
ce vyrobntho zafizeni pro plavené sklo, kde
teplota okoli je mirné pod teplotou pésu 21
skla.

Je ov8em tfeba, aby se podlouhld komora
40 ohi¥ivala zdfenim z horniho povrchu 41
pdsu 21 skla, ktery se pohybuje pod otevie-
nou plochou podlouhlé komory 4@, pri¢emi
rozvddé&C 26 plynu je umistén tak, jak je
zndzornénc na obr. 3 a gelni plocha 61 po-
dlouhlé komory 40 je umist&na plilehle k
hornimu povrchu 41 pasu 21 skla, na kterém
se usazuje poviak z kfemiku,

Usporddani desek 42 z tepelné& isolatniho
materidlu zajistuje, Ze privodni vedeni 35
pro plyn a omezova¢ 56 proudu plynu se mo-
hou uwdrZovat na teploté pod 400 °C, takZe
silan se merozkladd a neusazuje na vnitfnim
povrchu piivadniho vedeni 35 pro plyn nebo

na omezovaci 56 proudu plynu. Uhlikové st&-

ny podlouhlé komory 40 se udrZuji v podsta-
t8 na teplot& okoli, takZe prostor v podlouhlé
komofe 40 tvoii ohfivaci zb6nu, do které se
ochlazeny plyn obsahujici silan uvoliiuje pfi
dostateCné stdlé teploté a stalém tlaku na-
pri¢ povrchu pasu 21 skla.

K jednomu konci rozvdd&Cfe 286 plynu se
vné madrZe pFivadi chladici voda, jak je
znadzornéno na obr. 2. P#ivodni potrubl 62
je pripojeno ke kandlu 36 a voda teCe ka-
nélem 36k druhému konci rozvadé&Ce 26 ply-
nu a potom meznidzornénym otvorem v Klen-
b& 29 a ve dnu duté kandlové sekce 27
do horniho vedeni 31 v duté kandlové sekci
27, Voda protékd vedenim 31 do odvadéci-
ho vodntho potrubi 63 na témZe konci rozdé-
lovate 26 plynu, na kterém je pFipojeno pfi-
vodni vodni potrubi 62.

Chladici voda takto ochlazuje dutou kana-
lovou sekci 27, klenbu 28, postranni stény
30 a mens{ &len 34 tvaru obrdacemného U,
takZe je zajiSténa tuhost rozd&levade - 26
plynu a plyn obsahujici silan, proudici pfi-
vodnim vedenim 35 pro plyn, je udrZovédn
na teploté p¥ibliZzné novné teploté chladici
vody, to je 40 aZ 50 °C.
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Podle obr. 2 je podlouhld komora 49 u
dna rozvadéde 26 plynu uspofdddna pouze v
jeho stiedni ¢asti a ma délku rovnou nej-
v&tsi Sitce pasu 21 skla, ktery se vyrabi pla-
venim na lazni 108 roztaveného kovu. St&rbi-
na 33 je tudiZ vytvoFena pouze ve stfedni
¢asti privodniho vedeni 35 pro plyn, a smé-
rem k jeho ob&ma konclm, to je mimo po-
dlouhlou komoru 40, mé piivodni vedeni 35
pro plyn i kanél 36 pro cirkulaci teplosmén-
né kapaliny spojitou st&nu, wvytvofenou z
desky piivaPené k postrannim st&nam 33.

Rozvad&¢ 26 plynu je mastavitelné uloZen
ve sténdch 9 madrZe na ldzeil 10 roztavené-
ho kovu zplscbem zndzornénym na obr. 2 a
je utésnén v otvorech 64 v nich vytvorenych.
PFi momntaZi rozvadéde 28 plynu jsou otvory
64 prosty tésnéni a rozvadéc 26 plynu se za-
sune ve sméru napfif nddrZe z jedné strany,
to jest z levé strany podle obr. 2. Levy konec
rozvadéde 28 plynu je upevnén v objimce 65,
kterd je uloZena na hornim kcnci ozubené
tyée 68, jejiZ spodni konec je v zadbéru se
Snekovym kolem uloZenym ve sk¥ini 67 s
rutné otofnym koleCkem B68. Skifn 67 je u-
loZena na podvozku 69, ktery je uzplisoben
pro pojiZdéni na mosné kolejnici 76, jejiz
pouze malad Céast je znédzorn&na na obr. 2.
Nosné kladka 71 uloZend na hornim konci
podpéry 72 je svisle nastavitelna k vytvofe-
ni podpérného Gfinku pro rozvadéd 26 plynu
p¥i jeho zasouvéani z levé strany nddrZe na
lazeii 10 roztaveného kovu (obr. 2).

Rozvéadéc 26 plynu je déle veden ve smé-
ru napfit ndadrZe na daldi nosné kladce 71°,
ktera je uloZena na hornim konci nastavitel-
né podpéry 73 umist&né na pravé strané na-
drZe na lazeil 10 roztaveného kovu (cbr. 2).
Pravy konec rozvadéce 26 plynu je uloZen
v objimce 74, kterd je upevnéna na ozube-
né ty¢i 75, uspofddané v zabéru se Sneko-
vym kolem v pouzdru 76, piifemZ Snekové
soukoli je ru€né mastavitelné koleCkem 77.
Pouzdro 76 je upevnéno na pevné podpéie
78.

PIi sefizovéni rozvadéde 26 plynu po jeho
zasunutl do nadrZze a zajiStdn{ mezi objim-
kami 65 a 74, se koleCka 68 a 77 uvedou do
otdeni pro zdvihnut!i rozvad&fe 26 plynu
z nosnych kladek 71, 71°. Otafeni koletek 68
a 77 také umoZiiuje nastaveni vysky rozvéa-
déde 26 plynu podél celé §i¥ky nédrZe tak, Ze
spodni plochy 84 uhlikovych desek 45 jsou
nastaveny cc mnejbliZze k hornimu povrchu
41 pasu 21 skla. V provozu je vyhodné po-
depfPit rozvadé¢ 26 plynu ma jeho spodni
strané pri jeho zavadéni do nadrZe. V tom-
to piipadé se rozvadeC 2§ plynu vsunuje
shora dold a potom se otofenim objimek 85
a 74 prevrati o 180°.

Pfes chlazeni duté kandlové sekce 27,
klenby 29 a postrannich stén 30, které po-
méha udrZet tuhost rozvadéde 26 plynu, se
vyskytuje urdité prohnuti rozvédéce 28 ply-
nu a pro jeho kompensaci jsou uhlikové des-
ky 45 mastavitelné kolem svych stfedovych
teplt 46. Toto nastaveni se provadi mecha-
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nismem znézornénym schematicky v obr. 2
a podrobngji v.obr. 3'a 6.

Kazda uhlikova deska 45 mé pét Stérbin
53, kterymi prochazi pruZina zat&Zujici silou
pFidrZné $rouby 49. PFilehle k vné&j§imu kon-
ci kaZdé uhlikové desky 45 v blizkosti dru-
hé st&rbiny 50 je k hornimu povrchu kaZdé
St&rbiny 50 upevnén nastavoval, ktery je ta-
ké upevndn k hornimu povrchu kaZzdé uhli-
kové desky 45 k jejich otdCeni kolem jejich
pevného stfedového Cepu 48 v mezich nasta-
veni vymezenych 3t&rbinami 3@. Obvykle se
uhlikové desky 45 otaceji mirng dolll kolem
svého stfedového Cepu 48, aby se vyrovmalo
prohnuti duté kanalové sekce 27, klenby 29
a postrannich stén 38 a aby spodni plochy
54 uhlikovych desek 45 byly nastaveny co
nejblize k hornimu povrchu 41 pasu 21 skla
podél jeho celé 3ifky. Kazdy nastavovac se-
stava z kovové zdkladni desky 79, kterd je
upevnéna Srouby 82 k hornimu povrchu pii-
sludné uhlikové desky 45. Zikladni deska
79 nese mahoru vy&nivajici kolik 81, ke kte-
rému jsou pr¥ipojeny vidlice 82 na spodnim
konci zavitové tyte 83 Cepem 84. Zavitova
tyd 83 je vyvedena nahoru okem 85 v nos-
ném drzdku 886, ktery je privaren ke vn&jsi
plose postranni st¥ny 30 kandlu 36. Opé€rna
podloZka 87 je upevn&na k vrchu nosného
dr¥aku 86 a zavitova tyc 83 prochézi nahoru
touto opsrnou podlozkou 87 a md na sobé
nas$roubovano ozubené kuZelové kolo 88 s
vnitfnim z&vitem, které zabird s kuZelovym
ozubenym kolem 89, které je pripevn&no ke
konci vodorovnd upevn&né tyfe 93, kterd je
dr¥ena v loZisku 91 upevnéném ma Zebru 92,
které je pripevn&no Srouby 93 k drZaku 94
pFivafenému ke vné&jSimu povrchu duté ka-
nalové sekce 27.

Jak je zndzorndno na obr. 2, kazda tyc 90
prochézi vedle duté kandlové sekce 27 po-
stranni sténou 89 nadrZe a je uloZena v ne-
snazornéném druhém loZisku, v objimce 63,
popiipad& v objimce 74, a vngjsi konec kaZ-
dé tyte 90 ma tvar matice pro nasazeni na-
stroje pro otadeni tye 90 pro zdvihnuti ne-
bo spustdni uhlikovych desek 45 kolem je-
jich stfedovych cepii 46. KaZde plynové pii-
vodni potrubi 60 je pF¥ipojeno, jak je znazor-
néno na obr. 2 u levé strany, ke smé&Sovaci
192, ktery je spojen s plynovym piivodnim
potrubim 193 pies priitokomé&r 194 a nasta-
vitelny ventil 95 k potrubi 98, které je pii-
pojeno ke zdroji plynného monosilanu SiH4
v dusiku. Druhé plynové p¥ivodni potrubi 97
je pripojeno ke sméSovaci 192 a priutokoms-
rem 98 k nastavitelnému ventilu 89, spojené-
mu plynovym piivodnim potrubim 100 se
zdrojem smési dusiku a vodiku, jejiZz sloZe-
ni je nastavitelné.

Regulace ventild 95 a 99 umoZiluje Fidit
sloZenf plynu obsahujiciho silan, dodévaneé-
ho do plynového p¥ivodntho potrubi 60 tak,
7e tento plyn obsahuje v objemové koncen-
traci od 0,1 do 20 % silanu, aZ do 10 % vodi-
ku a od 70 do 99,9 % inertntho plynu, kte-
rym je v tomto p¥ipad® dusik. Vyhodn& jsou
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plynova pfivodni potrubi 60 u obou konci
rozvddé&Ce 26 plynu pfipojena ke sméSovadi
192, avSak miZe byt vytvoren oddéleny pii-
vod pro oba konce rozvad&Ce 26 plynu.
Zatimco v popisovaném provedeni vynéle-
zu se plyn privadi k ob&ma konclim rozva-
déce 26 plynu, miZe byt postadujici privadst
plyn do potrubi pouze u jednoho konce roz-
vadéce 26 plynu. Ventily 95, 99 v privodu
plynu se pouZivaji v Fizeni rychlosti prou-
déni plynu obsahujiciho silan do piivodniho
vedeni 35 pro plyn a tim pro ¥izeni proud&ni
plynu podloZzkou 53 do podlouhlé komory
40. Rychlost proud&ni plynu do p¥ivodniho
vedeni 35 pro plyn je takovd, aby se zajistil
priitok plynu pies podloZku 53 a podlouhly
otvor 43 do podlouhlé komory 40 p¥i rovino-
mérném tlaku po celé délce podlouhlé ko-
mory 40 pro zajiSt&ni rovnomé&rnosti zpraco-
véani pasu 21 skla v jeho celé 3iFce.
Celkovd rychlost proudsni plynu obsahuji-
ciho silan se ¥idi nastavenfm ventili 95 a
99 pro vytvoreni stejnomérného povlaku kie-
miku. SloZeni plynu obsahujiciho silan, ze-
jména koncentrace silanu, se Fidi nastave-
nim ventilu 95 v zavislosti na rychlosti po-
suvu pésu 21 skla po povrchu laznd 10 roz-
taveného kovu pod otevienou spodni plo-
chou podlouhlé komory 40 pro udrZeni rych-
losti pyrolyzy silanu na Yhavém povrchu 41
pasu 21 skla pro vytvofeni kFemikového po-
vlaku pfedem urcené tloustky ma hornim po-
vrchu 41 pédsu 21 skla v dobg, kdy se pés
21 skla vysune zpod oteviené spodni plochy
podlouhlé komory 40. Obvykle se pii pro-
vadéni zplisobu podle vynalezu provadi ¥ize-
ni sloZeni plynu obsahujictho silan ve spoje-
ni s kontrolou vyrobku a seffzeni ventild 95,
99 se zachova, jestliZe se vytvar{ kiemiko-
- vy povlak poZadované tloustky. SloZeni ply-
nu obsahujiciho silan se miZe predem stano-
vit vypoltem a/nebo pokusn& a pro dosaZeni
poZadované tlouStky kiemikového povlaku
se miiZe provést dostatetné jemné nastaveni.
Vodik a dusik z plynu cbsahujictho silan
unikaji mezerou vymezenou mezi spodni plo-
chou 54 podlouhlé komory 40 a hornim po-
vrchem 41 pasu 21 skla. Je také moZno vy-
tvofit tésnéni mezi spodnim povrchem uhli-
kové desky 45 uloZené ve sméru proti posu-
vu péasu 21 skla takovou tpravou whlikovych
desek 45, aby vrstva roztaveného kovu, na-
priklad roztaveného cinu, lnula ke spodnimu
povrchu této uhlikové desky 45 a dotykala
se horniho povrchu 41 pasu 21 skia bezpro-
stfedné pred tim, neZ se na tomto povrchu
41 pédsu 21 skla vytvoii kFemikovy povlak.
Vytvofeni takového t&snéni zpiisobi, %e vie-
chen umikajici plyn unikd ve sméru posuvu
pasu 21 skla a zamichd se do celkového
proudu ochranné atmosféry, opoustsjici vy-
stupni konec 14zn& 10 roztaveného kovu v§-
stupem 29.
MtZe byt vytvoFeno odtahové potrubi, na-
pFiklad S3térbinové trubice uspofadané u
vn&jSi strany rozvad&fe 26 plynu pro odvé-
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déni odpadnich plynt z podlouhlé komory
40.

PoZaduje se rychlé ohfati plynu obsahuji-
ciho silan bez rozkladu v plynné fazi. KdyZ
plyn proudi podlouhlou komorou 40; je jeho
ohFati ovlivnéno dobou jeho setrvani v této
podlouhlé komofe 40 a tato doba zévisi na
vnitfnim objemu podlouhlé komory 40'a na
jejim uspofadani.

Obr. 7 a 8 znéazoriiuji dvé alternativni u-
sporadan! podlouhlé komory 40, jejiZ bo&ni
stény 101 jsou tlusté uhlikové desky, které
jsou upevnény Srouby 102 k nosnym deskam
55 s vloZenymi deskami 42 z tepelné& isolac-
niho materidlu pro tepelnou isolaci. Bo&ni
stény 101 jsou tvarovany tak, Ze v podlouh-
1é komot'e 40 vymezuji Zlab, ktery se rozbiha
od podlouhlého otvoru 43 k oteviené spodni
ploSe podlouhlé komory 49. Vnitini povrchy
103 botnich stén 191 mohou mit zak¥iveny
tvar podle obr. 7 s rychle rostoucim priafe-
zem podlouhlé komory 40, aby se zajistila
prudka expanze plynll proudicich dold po-
dlouhlym otvorem 43.

Mirn&j$i expanze a pozménéné proudcvé
pole se vytvori u provedeni podlouhlé ko-
mory 40 podle obr. 8, ve kterém vnitfni po-
vrchy 103 bodnich stén 101 podlohlé komory
40 jsou rovinné sklonéné plochy.

Jiny rozvadst 28 plynu podle vynélezu je
zndzorndn na obr. 9 a méd podlouhlou ko-
moru se spodni otevienou plochou tvarova-
nou pro lamingrni proudéni obsahujiciho si-
lan rovnob&Zné s hornim povrchem 41 pésu
21 skla.

Rozvadéc 26 plynu podle obr. 9 zahmuje
kandlovy €len 138 tvaru prevraceného U s
postrannimi st&nami 131, 132 a s vrchni st8-
nou 133. Kanal uvnit¥ kandlového €lenu 130
je rozdélen do dvou sekci svislou pfepédzkou
134, privafenou svarem 135 k vrchni st&n&
133. Vedorovné desky 138 a 139 sméiuji do-
vnitf od postranni stény 131 a od svislé pfe- -
paZky 134 u jejich spcdnich okrajil a spolec-
ng vymezuji podlouhly otver 138, Nad po-
dlouhlym otvorem 136 je soumérné uspofa-
dén druhy, men$i kandlovy Clen 143 tvaru
obrdceného U, pfifemZ jeho spodni okvaje
jsou piivareny k vodorevnym deskdm 138 a
139. K zakladng svislé prepdZky 134 je pfi-
vaien vodorovny &len 141, zasahujici za po-
stranni sténu 132.

Oba kandélové Cleny 130 a 140 tvaru pfe-
vraceného U spolu s vodorovnymi deskami
138; 139 vymezuji vedeni 38 prifezu U pro
priitok chladici kapaliny. Postranni sténou
132, vrchni sténou 133; svislou prepéZkou
134 a vodorovnym Clenem 141 je vymezeno
zp&tné vedeni 143 obdélnikového prilfezu.
Vnit¥ni plocha kandlového ¢lenu 140 tvaru

- pfevrdceného U spolu s vodorovnymi deska-

mi 138, 139 vymezuje plynové pfivodni po-
trubi. .
Omezovaci prostfedek 145 proudéni plynu
je podobny uspofddani v obr. 3, 4 a 5, mé
omezoval 56 usporfddany mezi nosnymi des-
kami 55 a je priSroubovédn ke spedni stra-
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né& vodorovnych desek 138, 139 zapusténymi
Srouby 57 tak, Ze omezovad 38 licuje s po-
dlouhlym otvorem 136. Jako u provedeni po-
dle obr. 3 maji kanédlky v omezovaci 56 ma-
lou plochu prifezu vzhledem k pioSe piivod-
niho plynového potrubi.

Tvarované uhlikové bloky 148, 147, 148,
149 vymezuji podlohlou komoru 48 tvaru U
s otevienou spodni plochou nad hornim po-
vrchem 41 péasu 21 skla, ktery mé byt povie-
Cen kifemikem. Uhlikovy blok 148 se skléda
z horni sekce 152 a ze spodni sekce 153 s
vloZenou vrstvou 154 vlaknité tepelné izola-
ce uloZenou mezi nimi. Tvarovany uhlikevy
blok 147 se podobné skladda z hormi sekce
155 a ze spodni sekce 136 s vioZenou vrsivou
157 vldknité tepelné izolace mezi nimi. Vrst-
vy 184 a 157 viaknité tepelné izolace Iidi
proudéni tepla mezi privodnim vedenim 35
pro plyn a podlouhlou komorou 48 a umo#-
niuji ohFev uhlikovych blokd 148, 147, 143,
149, vymezujicich stény podlouhlé komecry
49 za provozu.

Ke vng€jsi plo3e postranni stény 132 kand-
lového Clenu 139 tvaru U je privareno néko-
lik rozpérnych dild 167. Tvarovany uhlikovy
blok 148 stoji na vrchni ploSe, uhlikovy blok
147 v dotyku se zadnimi plochami rozpér-
nych dild 187. Rozpérné dily 158, odpovidaji-
¢l rozpérnym dildm 167, jsou uspofadany v
dolnim ramenu, ve sméru posuvu pasu 2%
skla, profilu U podlouhlé komory 49 a oddé-
luji tvarované uhlikové bloky 148 a 149. Roz-
p&rné dily 158 a uhlikovy blok 148 jsou pii-
pevnény k rozpérnym dilim 187 Srouby 1853,
jejichZz hlavy jsou zapuStény v rozp&rnych
dilech 158. Uhlikovy blok 149 je upevnén
Srouby 168, které jsou zapusiény v rozpér-
nych dilech 158. Srouby 168 také zajiStuji
drZzaky 161 a 162, které jsou uloZeny podél
rozvadéte 28 plynu a nesou trubku 183 s
podélnym otvorem 164 pro piivod plynu pod
tlakem.

Plochy uhlikovych blokdt 148, 147 148,
149, které vymezuji stdny tvaru U podlouh-
1é komory 40, jsou hladké a jsou tvarovany
tak, aby nenastdvala turbulence a zachova-
lo se lamindrni proudéni plynu nad hornim
povrchem 41 péasu 21 skla. K zadni plose tva-

rovaného uhlikového bloku 149 jsou u jeho

horni i spodni ¢asti pfipevnény pomocné
uvhlikové bloky 165 a 168 pro pomce v Fizeni
proudéni plynu. Spodni pomocny uhiikovy
blok 166 je uloZen bezprostiedné mad hor-
nim povrchem 41 péasu 21 skla a omezuie
proudéni plynu u spodku uhlikového bicku
149.

Za provozu zafizeni jsou vedeni 142 tvaru
U a zpétné vedeni 143 propojena otverem ve
svislé piepédZce 134 u jejiho jednoho konce
a jsou spojena s privodem chladici kapaliny
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a privodn{ vedeni 35 pro plyn je pFipojeno
ke zdroji plynu obsahujicihe silan stejnym
zplscbem jako u zafizeni v obr. 1 aZ 8. Déle
je trubka 163 pripojena kK nezndzorménému
zdroji plynu pod tlakem, napPiklad smési
dusiku a vodiku, ktery proudi otvory 164 a
slouZi k rozptyleni cdpadového plynu vyté-
kajiciho z podlouhlé komory 48 priifezu U.

Nyni budou popsany nékteré pfikla.dy pro-
vedeni vynalezu.

Priklady 1 aZ 4 se tykaji vyroby kiemiko-
vého povlaku ma hornim povrchu 41 pasu 21

‘skla vyrdb&ného plavenim ma lazni 10 rozta-

veného kovu bezprostiedné pied odvadénim
pasu 2% skla z virobniho zafizeni. Ptiklad 5
se tyké nandSeni kPemikového povlaku na
pas 1if litého zrcadlového skla, kdyZ je ve-
den chladici pecl.

¥V prikladech jsou uvedeny optické wviast-
nosti vyrobkidl. Uvedené tlouStky povlaki
jsou urceny méfenim optické tlouStky zna-
mym zpliscbem. Propusinost denniho svétla
je uréena pii pouZiti C. 1. E. svételného zdro-
je C jako zdroje svétla. Uvedené optické
vlastnosti byly urdemy z méeni provadénych
se¢ sklem s poviakem. z kFemiku na strané -
privracené k pouZitému zdroji svétla.

Ve v8ech pfikladech jsou sloZeni plynd u-
vedena v objemové koncentraci.

Prikiad 1

V zaiizeni zndzorn&ném na obr, 1 aZ 6 se
udrZuje ochrannd atmosféra obsahujici 94 %
dusiku a 6 % vodiku.v hornim prostoru 14
nad ldzni 1D roztavenfho cinu, po které se
posouva péas 21 skla.

Pas 21 skla se odvadi ze zatizeni taZny-
mi vdlel 22 rychlosti 295 m.h-! a vede se
chladici peci, ktera je umisténa za taZnymi
valci 22.

U vystupniho konce 14zné& il roztaveného
kovu je umistén rozvad&Z 26 plynu v misté,
kde je teplota horniho povrchu 41 pésu 21
skla asi 610 °C, a je upevnén spodni plochou
podlouhié komory 43 co nejbliZe k hornimu
povrchu 41 pasu 21 skla.

Plyn obsahujici silan se skiada ze 3,9 %
mounosilanu SiH4, 93,9 % dusiku a 2,2 % vo-
diku a pFivadi se do rozvadée 28 plynu
plynovym plivodnim potrubim 68 v mnoZ-
stvi 90 1.min"! na 1 m délky rozvddése 26
plynu. Privadéné mnoZstvi plynu se nastavu-
je tak dlouho, dokud se u vystupniho konce
rozvadéfe 28 plynu nevytvorfi ma povrchu
pasu 21 skla souvisla vrstva Kremiku.

Odstin kFemikem povlefenych sklené&nych
tabull mafezanych z pasu 21 skla je hnédy v
prochdazejicim svétle a stFib¥ity v odrazeném
svétle. Tloustka, index lomu a optické vlast-
nosti povleceného skla jsou tyto:
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Vinova délka maximéiniho odrazu
Index lomu povlaku

Optickd tloustka povlaku

Tloustka povlaku

Propustnost denniho svétla

Propustnost pfimého sluneéniho svétla
Celkova propustnost tepla

Odraz slunetniho zareni

Priklad 2

9479
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0,53 um
3,73
0,1324 ym
0,0355 um
23 %

34 %

40 %

48 %

na obr. 7, jehoZ podlouhld komora 40 mé
zv14stni tvar.

Byl opakovan postup z prikladu 1, ale by-

lo pouZito pozménéné zafizeni, zndzornéné

SloZeni ochranné atmosféry
Rychlost pasu 21 skla

Teplota skla

SloZeni privadéné smési plyni

MnoZstvi pFivadéné smési plynd

Pracovni podminky byly tyto:

94 % dustku a 6 % vodiku
215 m, h-1

640 °C

2,6 % monosilanu SiH4
4,7 % vodiku

92,7 % dusiku

84 1. min~1ma 1 metr
délky rozvadéce 26 plynu

Byl vyroben kiemikovy povlak stejnoméir-

né tloustky. Odstin povledeného skla byl
hnédy v prochdzejicim svétle a stiibrny v

odraZeném svétle.

Vinové délka maximélniho odrazu
Index lomu povlaku

Optické tloustka povlaku

Tloustka povlaku

Propustnost denniho svétla

Propustnost piimého slunetniho svétla
Celkova propustnost tepla

Odraz slunetniho zéieni

Priklad 3
Byl opakovéan postup z prikladu 1, av8ak

SloZeni ochranné atmosféry
Rychlost pasu 21 skla

Teplota skla

SloZeni pFivadéné smési plynil

MnoZstvi privadéné smési plyni

Byl vytvoTen povlak z kfemiku stejnomdr-
né tloustky. Odstin povledeného skla byl
hn&dy v prochédzejicim svétle a stFibrity v
odraZeném svétle.

Vinova délka maximélnfho odrazu
Index lomu povlaku

Opticka tloustka povlaku

Tloustka povlaku

Propustnost pfimého sluneéniho svétla
Propustnost denntho svitla

Celkova propustnost tepla

Odraz sluneéniho zdfeni

Tloustka, index lomu a optické vlastnosti
povleCemého skla byly tyto:

0,5850 um .
3,55

0,1463 ym
0,0412 ym
24 %

33 %

39 %

47 Y%

bylo pouZito upravené podlouhlé komory
40 zndzornéné v obr. 8. Pracovni podminky
byly tyto:

94 % dusiku, 6 % vodiku
295 m.h1

650 °C

2,3 % monosilanu SiHg,

5,2 % vodiku, 92,5 % dusiku
87 1. min~1 na 1 metr délky
rozvadéce 26 plynu

Tloustka, index lomu povlaku a optické
vla'sttnolsti skla byly tyto:

0,51 um
3,60

0,124 um
0,0354 um
36 %

27 %

41 %

47 %
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Dal3i priklad provedeni zpGsobu podle vy-
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Priklad 4

ndlezu s rozvadéCem 26 plynu podle obr. 1

aZ 6 je tento:

SloZeni ochranné atmosféry
Rychlost pasu 21 skla

Teplota skla

SloZeni privadéné smési plynd

MnoZstvi privddéné smeési plynti

Povlékany pas 21 skla mél §ifku 3 m. Pra-
covni podminky byly tyto:

90 % dustku, 10 % vodiku
360 m.h"1

660 °C

2,2 % monosilanu SiHg,

5,6 % vodiku, 92,2 % dusiku
66 1.min~1 ma 1 metr délky
rozvadéde 28 plynu

Byl wvytvofen povlak stejnomérné tloust-

Ky, jehoZ odstin byl hné&dy v prochdzejicim

Svétle :a stfibfity v odraZeném svétle.

Vinova délka maximaniho odrazu
Index lomu povlaku

Opticka tlouStka povlaku

TlouStka povlaku

Propustnost denniho svétla

Propustnost pF¥imého slumedniho svéila
Celkova propustnost tepla

Odraz slunedniho zareni

Priklad 5

Tloustka povlaku z k¥emiku a optické
vlastnosti povlefemého skla byly tyto:
0,44 pm ;
011 um
0,038 um
36 %
47 %
54 %
B %

proudéni. Celkovd rychlost proudéni plynu
byla nastavena pro zajiSténi povlaku stejno-

Byl opakovan postup z prikladu 1, pFidem?Z
bylo pouZito upravené zaiizeni podle obr. 9
a plyn obsahujici silan proudil podlouhlou
komorou 40 rovnob&Znd s hornim povrchem
41 péasu 21 skla p¥i v podstatd lamndrnim

mérné tloustky a koncentrace silanu v ply-
nu byla ménéna k dosaZeni zmény tlouStky
povlaku prFi zachovani rovnomé&rné tloudtky
povlaku. Pracovni podminky byly tyto:

SloZeni ochranné atmaosféry
Rychlost pasu 21 skla

Teplota skla

SloZeni pFivadéné smési plyni

90 % dusiku, 10 % vodiku
365 m.h"t
620 °C
(a) 5 % monosilanu SiHy,
95 % dusiku
(b) 10 % momnosilanu SiHg,
90 % dusiku
(c) 7 % monosilanu SiHa,
3 % vodiku, 90 % dusiku

TlouStka, index lomu a optické vlastnostiskly byly tyto:

(a) (b) (c)

Vinova délka maximédlniho odrazu (um) 0,48 0,71 0,60
Index lomu povlaku 3,45 4,0 3,8
Optické tlouStka povlaku (um) 0,119 0,178 0,150
Tloustka povlaku (um) 0,0348 0,0444 ~ 0,0895
Propustnost denntho svétia (%) 25 21 18
Propustnost p¥imého slunedniho svétla (% )37 24 28
Celkovéa propustnost tepla (% ) 43 31 34
Odraz slunetniho zateni (%) 43 54 52
Barva v prochéazejicim svétle hnéda zelena hnéda
Barva v odraZeném svétle st¥tbrita zlata strib¥ité

zlata



209478

19

Kromé& pouZiti vyndlezu p¥i vyrobé ploché-
ho skla plavenim po lazni 10 nr.o«z.tave)n’éhio
kovu je moZno vynélezu pouZit pro povle‘kaj
ni ¥havého pésu skla wvyrdb&ného jinymi
zplisoby, napiiklad zndmym vdlcovanim ne-
bo svislym taZenim, p¥i kterych se vytvaro-
vany pas skla ndsledné vede chladici peci.

" Dall tvar rozvdd&te 26 plynu pro povlé-
kéni pasu 110 valcovaného zrcadlového skla
v chladici peci je schematicky znazorn&n v
obr. 10. Tento rozvadéd 28 plynu se umistl v
chladici peci, kde je teplota skla v rozmezi
400 aZ 750 °C. Pas 110 valcovaného zrcadlo-
vého skla se posouvd na vélcich 111 chladi-
ci pece. Rozvadéd 26 plynu zahrmuje kryt
112, ktery je pripojen k odtahovému vedeni
113. Rozv4d&c 26 plynu je umistén pod odta-
hovym vedenim 113 a postranni stény krytu
112 sahaji dold bezprostFedn& k hornimu po-
vrchu péasu 110 vdlcovaného zrcadlového
skla. Rozvadé¢ 26 plynu zahrnuje ochranny
kryt 114, ve kterém je vymezeno privedni
vedeni 35 pro plyn, obklopené vodou chla-
zenym kandlem 36 podobnym zpiisobem, jak
je zndzcrnéno v obr, 3.

Omezovad 56 proudu plynu ve tvaru pie-
hravkové desky je vyroben ze zvln&nych ko- -
vovych paski 58 stejného tvaru, jako je zné-
zornéno v obr. 5. Omezovad 86 proudu plynu
je nesen nosnymi deskami 55. Podlouhld ko-
mora 43 je pod omezovafem 56 proudu ply-
nu omezena uhlikovymi postrannimi dily
115, které maji tvar pismena L pro vyme-
zeni otvoru ve stropu podlouhlé komory 48
pod omezovatem 58 proudu plynu. Spodek
postrannich dilt 115 zasahuje bezprostiedng
k hornimu povrchu pésu 110 skla. Toto u-
spofaddani umoZniuje vtékdni plynu obsahu-
jictho silan do podlouhlé komory 40 p¥i sté-
lem tlaku po celé jeji délce, kterd je rovna

celkové 3ifce posouvaného pasu 110 skla.

Priklad 6

Aby se pod ochrannym krytem 114 vytvori-
la neoxidatni atmosféra, zavadi se smés
plynii obsahujici 95 % objemu dusiku a 5 %
objemu vodiku vedenimi 117, kterd jsou u-
spofdddna u vrchu ochranného krytu 114 po
obou strandch rozvdd&te 26 plynu.

Omezova¢ 118 proudu plynu podobny ome-
zovaci 58 proudu plynu tvo¥f vystup z kaz-
dého vedeni 117 pro ochrannou atmosféru
pro proudéni smérem delll v celé §ifce roz-
vadécCe 26 plynu smérem k hornimu povrchu
pasu 110 skla p¥i dostatedn& stalém tlaku.
Timto zplsobem je vytvoreno stdlé prouds-
ni ochranné atmosféry v oblasti mezi uhli-
kovymi postrannimi dily 115 a ochrannym
krytem 114. Plyny se odvadéji pod spodnimi
ckraji ochranného krytu 114 nahoru cdtaho-
vym krytem 112 k odtahovému vedeni 113.

Timto zpiisobem je vytvofena neoxidaCni
atmosféra v oblasti pece, kde se vytvari kie-
mikovy povlak na hornim povrchu pésu 110
skla a je zde plynuly odtah odpadovych ply-
ni z poviékaci zony, Cim¥% se zamezi moZ-
nost diftze plyni absahujicich silan po celé
délce chladici pece.

ZaFizeni upravené podle obr. 10 mfiZe byt
také pouZito v prostfedi, kde neni Zadna o-
chrannéd atmosféra, jako je chladici pec, a
plyn se privadi p¥imo do povlékaci stanice
bez ochranné atmosféry. V tomto provedeni
jsou vedeni 117 a omezovale 118 proudu ply-
nu vynechany a spodek kaZdého z uhlitko-
vych postrannich dilfi 115 je roz§ifen ve sms-
ru posuvu pasu 110 skla na rozméry, které
dostatec¢né zabratiuji vnikdni okolni atmo-
sféry do podlouhlé komory 43.

Priklad provozu ma tomto upraveném za-
Fizemi pro povlékani vdalcovaného, vzorova-
ného skla, kdyZ se vede chladici peci, je
tento:

Povlékand SiFka péasu 110 skla 1m

Rychlost péasu 110 skla v peci 350 m.h-!

Teplota skla 620 °C

SloZeni privaddné smési plyni 5,0 % monosilanu SiHg,
S 5 % vodiku, 90 % dusiku

Privadéné mnoZstvi smési plynil 60 1.min~!ma 1 m délky

rozvéadéce 26 plynu

Byl vyroben povlak stejnomérné tloustky,
ktery byl hné&dy v prochazejicim svétle a
st¥ibFity v odraZeném svétle.

Optické vlastnosti povlaku byly tyto:

Vinova délka maximdlniho odrazu 0,4 ym
Index lomu povlaku 3,2
Opticka tloustka povlaku 0,1 um
TlouStka povlaku 0,0312 pm
Propustnost denniho svétla 33 %
Propustnost pfimého slunedniho svétla 45 %
Celkova propustnost tepla 51 %

Odraz slunec¢niho zdfeni 36 %



o

205478

21

Také ploché sklo vyrobené plavenim na
lazni 10 roztaveného kovu se miiZe povlékat
v chladici peci, kterou se péas 21 skla posou-
va po odvedeni z 1azné 18 roztaveného kovu,
pFitemZ rozvadsd 26 plynu musi byt v chla-
dici peci umistén v misté, kde teplota pasu
21 skla je vy38i meZ 400 °C.

KdyZ se vyrobené, kiemikem povletené
sklo rozieZe na tabule z pasu 21 skla zné-
mym zplscbem, ma piijemny vzhled a uZi-
tedné vlastnosti pro ovlivnéni sluneinihc
zéafeni, takZe je vyhodné pro zasklivaci jed-
notky, zejména pro okna v budovéch.

Obr. 11 znéazoriiuje takovou zasklivaci jed-
notku zahrnujici tabuli 128 skla s povlakem
121 z k¥emiku, jehoZ tloustka je pro nézor-
nost znatn& prehmana. Tabule 128 skla je
upevnéna v rdmu 122, ktery je mékterym
zndmym zpisobem upevnén ve sténé 123 bu-
dowvy.

Kfemikem povledené sklo se méZe takeé
pouzit ve vicevrstvych zasklivacich jednot-
kach. Jedna takovd jednotka je znazornéna v
obr. 12 a zahrnuje jednu nepovletenou tabu-
1i 126 skla a jednu tabuli 120 skla s povia-
kem 121 z k¥emiku, ktery ve znézornéném
provedeni je uspofddan uvnit¥ zasklivaci
jednotky pro jeho ochranu pred povétrnosti.
Tabule 120, 126 skla jsou od sebe oddélemy
rozpérnymi prvky 124 zndmého druhu, pii-
GemZ povrchy skla lnou k rozp&rnym prv-
kidm 124 pomoci vhodného lepidla. Celd za-
sklivaci jednotka je upevn&na v ramu 123
pro zabudovani do stény budovy zndmym
zplisobem.

Umisténi kiemikem povietenych povrchil
skla uvniti dvojité zasklivaci jednotky chra-
ni k¥emikové povlaky proti viivim povétr-
nosti. Z hlediska trvanlivosti kfemikovych
povlakli to ovSem neni mutné a kiemikem
povlefené povrchy sklené&nych tabuli mohou
byt venkovni povrchy.

Povlefena sklenénd tabule miZe tvofit
vinitini nebo vnéjsi vypli dvojité zaskliva-
ci jednotky. Ve vicevrstvé zasklivaci jednot-
ce obsahujici tfi nebo vice vyplni se miZe
poviedend sklen&nd tabule pouZit jako stied-
ni, vnéjsi nebo vnitfnl vyplil.

Pro nékteré tufely, kdyZ se poZaduje sklo
o vysoké pevnosti, je tfeba sklo zpevnit te-
pelnym zpracovanim. Sklo povlefené kremi-
kem podle vynélezu miZe byt tepelné zpev-
néno znamymi zplsoby bez jakéhokoli zna-
telného poSkozeni kPfemikového povlaku.
Sklo povlefené kiemikem Ilze také lamino-
vat. '

Piijemny vzhled skla povleteného kremi-
kem také ddvd moZnosti pouZiti, pfi kterych
se meZadaji vlastnosti pro ovlivnéni sluned-
ntho zéFeni, napiiklad pri vnitfnim zaskli-
véani nebo jako ozdoba a nékdy jako staveb-
ni prvek pri vyrob& mabytku. Tak napfiklad
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sklo povlefené kiemikem miiZe tvofit hor-
ni desku stolu.

Skio poviedené kiemikem miZe také slou-
Zit jako zrcadlo vytvofenim temmého pod-
kladu pro zamezeni priichodu svétla sklem,
pFicem? takové zrcadlc obsahuje sklo povie-
fené kiemikem podle vymndlezu s temnym
padkladem, mapi’klad Cernou barvou bud na
povrchu kremikového poviaku, nebo ma o-
patném povrchu skla.

P¥i provadéni zplscbu podle wynélezu
mohou byt jake sloZky plynu obsahujiciho
s:lan pouZity i jiné silany, napiiklad disilan
SizHs neba dichlorsilan SiHzCla.

Zphsob podle vyndlezu se mbZe pouZit
pro vytvoleni poviaku z kfemiku na skle,
ktery ma tloultku v rozmezi 0,02 ym aZ 0,1
um nebo vice. Vyhodné majl povlaky tloust-
ku 0,025 um aZ 0,06 ym.

TenZi poviaky v tomto rozmezl tlouSték
jsou strib¥it® modré v odraZeném svétle a
hnédé v prochéazejicim svétle. Se vzristajici
tloustkou povlaku se postupné méni i jeho
vzhled, takZe p¥i tloustce asi 06,04 ym je po-
vieCené skio Zluté stiibfité v odraZeném
svétie. 2 hnd&dé v prochézejicim svétle.

Barvy propusténé a odirZené se stale pro-
hlubuji aZ do tloudtky poviaku asi 0,045 um,
pii které mabyvaji vyznamu interferen&ni
barvy.

Interferentnl barvy nejsou obvykle Zadou-
cl na plochém skle pro zasklivani, afkoliv
mohou davat pritazlivy vzhled ornamental-
nimu sklu. Pro ovlivnéni siunefniho zdafeni
jsou obvykle v§hodné povlaky na nevzoro-
vaném skle, které maji tloudtku v rozmezl
0,03 aZ 0,045 ym. V tomto rozmezi tloust&k
lze snadno vyrobit poviaky stejnomérného
vzhledu.

Tloustka povlaku z k¥femiku se urcuje jed-
noduchou optickou technikou méfenim vino-
vé délky, pri které je odraz Ry.x 0od povrchu.
maximalni.

Podle teorie tenkych film@ plati vztah:

“*max 7 ch _“}_ Ng
kde N, je index lomu povlaku a N; je index
lomu skla.

Za predpokladu, Ze je zndm index N, lomu
skla, mlZe byt z vySe uvedeného vztahu ur-
den index lomu povlaku. Mezi indexem lo-
mu N, povlaku a tlouStkou d povlaku plati
vztah

Ne.d = ——=— = dgp,

kde ln.. je vinova délka odpovidajicit maxi-
malnimu odrazu Ry.x a dop je optickd tloust-
ka povlaku.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplisob poviékani plochého skla kremi-
kem, pFi-kterém se ploché sklo pohybuje po-
vlékaci stanici, pFfiCemZ jeho teplota je od
400 °C do 750 °C a sklo se povlékéd kifemikem
tepelnym rozkladem plynu obsahujiciho si-
lan a inertni plyn na povrchu skla, vyznace-
ny tim, Ze plyn obsahujici silan a inertni
plyn se uvoliiuje v bezprostfedni blizkosti
Zhavého povrchu skla pri konstantnim tlaku
na povrch plochého skla do horké zény po-
vlékaci stanice a v horké zon& se udrZuji
neoxidatni podminky.

2. Zptisob podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze
se udrZuje rychlest tepelného rozkladu sila-
nu regulaci koncentrace silanu v plynu ob-
sahujicim silan a inertni plyn pro vytvareni
povlaku kremiku pifedem stanovené tlou&t-
ky ma povrchu skla.

3. Zplsob podle bodu 2, vyznateny tim, Ze
se reguluje rychlost proudéni plynu obsahu-
jictho silan a inertni plyn na hodnotu, pii
které se vytval stejnomérny povlak.

4. Zptsob podle bodl 1 aZ 3, vyznadeny
tim, Ze se teplota skla v povlékaci stamici
udrZzuje v rozmezi 500 °C aZ 700 °C.

5. Zplsob podle bodd 1 aZ 4, vyznaCeny
tim, Ze se sklo posouvéd povlékaci stanici ve
tvaru spojitého pasu skla a koncentrace sila-
nu v plynu se reguluje v zavislosti na rych-
losti posuvu pésu skla. '

6. Zptsob podle bodu 5, vyznaceny tim, Ze
se pés skla posouvd po ldzni roztaveného
kovu, nad kterou se udrZuje ochranna atmo-
sféra, a plyn obsahujici silan a inertni plyn
se uvoliiuje do uvedené horké zdny, ktera je
umisténa v misté, kde teplota skla je v roz-
mezi 600 °C aZ 670 °C.

7. Zplsob podle bodu 5, vyznafeny tim, Ze
se pds skla posouvd chladici peci a plyn ob-
sahujici silan a inertni plyn se uvoliiuje do
uvedené horké zomy, kterd je umisténa v
chladici peci v mist#, kde teplota skla je v
rozmezi 400 °C aZ 700 °C.

8. Zplsob podle bodl 1 aZ 7, vyznaeny
tim, Ze plyn obsahujici silan a inertni plyn
obsahuje silan v objemové koncentraci od
0,1 do 20 %, vodik v objemové koncentraci
od 1 do 10 % a inertni plyn v objemové kon-
centraci od 70 do 99,9 %.

9. Zpisob podle bodd 1 aZ 8, vyznafeny
tim, Ze silan je monosilan SiHa.

10. Zarizeni k provadémi zplsobu podle
bodu 1, zahrnujici pedlouhly rozvad&¢ ply-
nu, uloZeny napri¢ dréhy pesuvu povlékané-
ho povrchu skla a sestdvajici z podlouhlé
komory s ¢elni plochou otevienou smérem k
povrchu skla a z pFivodniho vedeni, vytvo-
Feného z mensiho €lenu tvaru obraceného
U, umist&ného soub&Zné& nad touto podlouh-
lou komorou, vyznadené tim, Ze kolem pii-
vodniho vedeni (35) pro plyn pfilehle k je-

Mo

ho vng&jSimu povrchu tvofenému mensim

Clenem (34) tvaru obraceného U je uspofs-

dan kandl (36) pro cirkulaci teplosmé&nmé
tekutiny, vymezeny klenbou {29) a postran-
nimi sténami (30) vétstho &lenu tvaru obra-
ceného U, pfi¢emZ mezi podlouhlou komorou
(40) a privodnim vedenim (35) pro plym je
uspofddan po délce podlouhlé komory (40)
omezovat (56) proudu plynu.

11. Za¥izeni podle bodu 10, vyznacdemé tim,
Ze omezovaf (56) proudu plynu sestava ze
Fady kandlkd (59), vedenych mezi pFivod-
nim vedenim (35) pro plyn a podlouhlou
komorou (40).

12. ZaFizeni podle bodu 10 nebo 11, vyzna-
¢ené tim, e mezi piivednim vedenim (35)
pro plyn a podlouhlou komorou (40) je vlo-
Zena deska (42) z tepeln® isolatniho mate-
ridlu,

13. Zaf¥izeni podle bodt 10 aZ 12, vyzna-
Cené tim, Ze botni stény (101) podlouhlé
komory (40) vymezuji v podlouhlé komoie
(40} kamdl vytvofeny rozbihavd od omezo-
vate (56) proudu plynu k otevienéd &Eelni
ploSe (61) podlouhlé komory (40).

6 listl wykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most

e
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