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(54) (57) СПОСОБ СТЫКОВОГО СОЕДИНЕНИЯ 
РЕЗИНОТРОСОВОЙ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ, 

заключающийся в том, что концы ленты 

размечают, удаляют резину на длину 

стыка, промазывают тросы клеем, рас­
кладывают их на пластине из обкладочной

резины, попеременно чередуя тросы 

обоих концов, заполняют пространство 

между тросами прослоечной резиной и 

накладывают вторую пластину из обкла­
дочной резины и вулканизируют, от­

личающийся тем, что, с 

целью экономии трудозатрат и упроще­
ния сборки, после раскладки тросов 

одного из соединяемых концов на плас­
тине из прокладочной резины на них 

накладывают пластину из прослоечной 

резины, прикатывают ее рифленым кат- — 

ком с образованием канавок между 

тросами, в которые укладывают тросы 

второго конца ленты и прикатывают их 
гладким катком.
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Изобретение относится к эксплуата­

ции ленточных конвейеров и шахтных 

подъемов и может быть использовано 
при стыковке резинотросовых конвейер­

ных лент и плоских канатов.
Цель изобретения - экономия трудо­

затрат, повышение производительности 
труда.и упрощения сборки за счет 

исключения смятия выступов при извле­
чении шнуров шаблонов, а также за 
счет исключения необходимости при­

менять специальное оборудование.

Эта цель достигается тем, что 

после раскладки тросов одного из со­

единяемых концов на пластине из про­
кладочной резины на них накладывают 

пластину из прослоенной резины, при­

катывают ее рифленым катком с обра­

зованием канавок между тросами, в 

которые укладывают тросы второго 

конца ленты и прикатывают их гладким 
катком.

На фиг.1 показана схема раскладки 

тросов в стыковом соединении; на 
фиг.2 - показано стыковое соединение,, 

сечение.

На участке сборки стыкового со­
единения находятся концы 1 и 2 

ленты?тросов 3 и 4, пластина 5 из 

прослоенной резины, канавки 6, плас- 
5 тина 7 из обкладочной резины.

Стыковое соединение резинотросо­

вой конвейерной ленты собирается 

следующим образом.

О Концы ленты 1 и 2 размечают, уда­

ляют резину, тросы 3 и 4 промазывают 

клеем, затем раскладывают тросы 3 
конца 1 ленты, на них сверху накла­

дывают пластину 5 из прослоечной 
5 резины, которую прикатывают рифлен­

ным катком с образованием канавок 6, 

между которыми укладывают тросы 4 

конца 2 т^енты, после чего прикатыва- 

ют их гладким катком и накладывают 
сверху пластину 7 из обкладочной ре­

зины и вулканизируют.
Преимуществом предлагаемого спо­

соба сборки стыкового соединения 

является возможность точно выдержи­
вать схему раскладки и снизить трудо­
затраты.

Составитель Е. Токмакова

Редактор С. Тимохина Техред А.Кикемезей Корректор Е. Сирохман

Заказ 2480/31 Тираж 898 Подписное

ВНИИПИ Государственного комитета СССР 

по делам изобретений и открытий
113035, Москва Ж-35, Раушская наб., д. 4/5

Филиал ППП "Патент", г. Ужгород, ул. Проектная, 4


