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PRAHA

{54) Zpisob vyroby oddélenych a navzajem souvisicich konstrukénich
dilt z pfedimpregnovanych vyztu#i

vyndlez se tfkd zplisobu vyroby odd&lenych
a navzdjem souvisfcich konstrukénich dfld
z predimpregnovanych vyztuii, tak. zvanych

prepregl, které se vyskytujf zejména u le-

tadel. Podle vyndlezu se nap¥fklad panel

trupu letadla, obsahujfci dve¥n{ otvor se

z4rubnf a dvifka, vyrdbi tak, Ze se navrst-

v{ polotovar potahové &4sti paneld a dvifek

ze spole¥nych ndst¥ihd jednotlivych vrstev

prepregu, a soutasnd se odd&lené navrstv{

ze samostatnych vrstev polotovar zdrubné.

Po spojeni vrstev se z polotovaru potahové

Y4sti vyf{zne polotovar dvifek fezem, pro-

chézejfcfm rovinou funk&nfho styku obou

souvisfcich konstruk&nich dfli. Potom se

rovinou prolo%f separaéni félie, kterou se

zakryje 1 polotovar dvi¥ek, ktery se vloZ{

zpét do vy¥f{znutého otvoru, a pfilo%i se - 2
polotovar z&rubné. Vznikly celek se vytved{ o ‘
ve spole¥ném tvarovacim pifpravku, z n&ho

_se po vytvrzen{ vyjmou hotové oddélené sou- ()t)r' 1

visfci konstrukéni souldsti.
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Vyndlez se tyk& zplsobu vyroby odd&lenych a navzdjem souvisicich konstruk&nich dild
z pfedimpregnovanych vyztuff, tak zvanych prepregl, a feS{ problém zvyZenf produktivity
téchto konstruk&nich df18 a uspory prepregu pro jejich vyrobu.

Vicedflné konstrukéni panely z prepregll, vétdinou sloZité prostorové tvarované, navic
rdzné integrdln& vyztu¥ené a obsahujicf zalaminované dalsf sou¥dsti, jako napifklad zdvésy,
zdmky, centrdlnf a z&vitov4 pouzdra a podobné, se vyskytuji zejména u letadel.

V plo3e pénelu jsou dal¥f{ odnfmatelné panely, napf¥iklad dvi¥ka, kryty, nebo se jednd
o panely, které spolu sousedf a z montd¥nich ddvodd mus{ byt zarudena jejich dotykovd nd-
vaznost.

Souhrnné se tedy jednd o navzdjem souvisfcf konstrukdn{ dily, které majf stejny podet
jednotlivych vrstev prepreqgu, nebo u nichZ n&ktery konstrukéni dil navic obsahuje integrdlini{
vyztuhy, rdmy, jiné zalaminované souddsti a podobné&.

Dosud se tyto navzdjem souvisfici{ konstruk&ni d{ly vyrdbély samostatn&, kaZdy ve svém
tvarovacim p¥ipravku a kafdy ze samostatnych ndst¥ihd a vrstev prepregu. V mistech wvzdjemného
funkénfho styku souvisfcfich konstrukinich dfld byly nutné vyrobni pfesahy, které se ofezdvaly
p¥ed montd¥nfm sestavovdnim.

V n¥kterych p¥ipadech bylo nutno vyrdb&t zvl43té i dall3f vyzuZné dfly, nap¥iklad z4-
rubn& dvefnich otvord, které se pak musely k dveinfmu otvoru v konstruk&nfm panelu p¥i-
peviiovat mechanicky.

To p¥indSelo &etné nevyhody. P¥i samotné vyrobé jednotlivych navzdjem souvisfcich kon-
strukénfch df£18, vyZadujfcich zvl14Ztnf ndst¥ihy jednotlivych vrstev prepregu a prostorové
Sablony pro jejich ukldddnf, byly nutné i samostatné tvarovacf p¥fipravky.

P¥i montd¥nfm sestavovdni bylo potom nutné pracné licovdn{ souvisfcfch konstruk&nfch
d{14 na sebe v rovindch jejich funkénfho styku. Vyslednd pracnost vyroby byla velkd a navic
byla i zvySend spot¥eba prepregu, protoZe p¥i ndst¥ihu vrstev vznikaly nezu¥itkovatelné
odpady prostfihem vychozfho plo¥ného prepregového utvaru.

Uvedené nevyhody odstranuje podle vyndlezu zplsob vyroby odddlenfch a navzdjem sou-
vis{icich konstrukénfch df1d z p¥edimpregnovanych vyztuZ{, tak zvanych prepregi.

Podstata vyndlezu spodfivd v tom, Ze se nejd¥fve ze spolednych vrstev prepregu navrstvi
polotovary navzdjem souvisfcfch konstruk&nich dilft nebo jejich nedflnych dfl&fch tvardl,
nadeZ se po adheznim spojenf vrstev polotovary navzdjem oddé€lf v rovindch funk&niho styku
konstruk&nfch df1l8, a potom se do t&chto rovin ulo%Zi separadni £56lie, s kterymi se vSechny
polotovary navzdjem souvisfcfch konstrukénich dfld v&etn& jejich p¥ipadnych nedflnfch d{l&fch
tvard v tvarovacim p¥f{pravku vytvrdf, a kterymi se po vytvrzenf{ navzdjem souvisfci{ konstruké&énf
dfly odd¥lf.

Vyhoda zplisobu vyroby podle vyndlezu spotfvd v tom, ¥e se bezodpadov& pro ndst¥ihy jednot-
livych vrstev prepregu vyuiivd vychozi plo3ny dtvar, ddle ¥e se zrychlf ukldddnf jednotli-
vych vrstev, Ze se pro dotvarovdnf a vytvrzeni navzdjem souvisfc{ch df1l& pot¥ebuje jen jeden®
spoletny tvarovaci pfipravek, &imZ se dosahuje zejména tspor tepelné energie p¥i vytvrzovdni,

a ¥e se zvyif pFesnost vyroby téchto konstruk&nich dfld, takZe nenf t¥eba pracn& doifcovdvat
roviny jejich funkénfho styku.

4pdsob vyroby je blfZe zndzornén na vykrese zndzorfiujicfm sled ddle¥itych wyrobnich
operac{ konstruk&niho panelu obsahujicfho dve¥ni otvor s dvi¥ky, kde obr. 1 pFfedstavuje
navrstveny polotovar potahové &4sti panelu, obr. 2 polotovar dve¥nf{ zdrubn&, obr., 3 polotovar
potahove dasti s vy¥iznutym otvorem, obr. 4 pEi&ny ez polotovarem obou navzdjem souvisfcich
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konstruk&nich d{18 se separadnfmi féliemi, a obr. 5 p¥{&ny ¥ez vytvrzenou sestavou obou kon-
strukénich d{14.

P¥{f{klad

P¥i provddéni zplisobu vyroby podle vyndlezu se nejprve navrstvi polotovar potahové &dsti
navzdjem souvisfcfch konstruk&nich paneld ze spolenych ndst¥ihl jednotlivych vrstev prepregu
a souBasnd se navrstvi odd&len& polotovar dvefnf zdrubné.

Jednotlivé vrstvy preprequ se navzdjem fixuj{ napifklad zaZehlenim, pf¥i kterém dojde
k nataveni pojivového systému prepregu. Potom se z kompaktnfho polotovaru potahové &dsti
vy¥fzne v rovin& funkdnfho styku obou souvisfcfich konstrukénich d{ld dve¥ni otvor, a na
vy¥{znuty polotovar dvifek se p¥iloZ{ vyztuhy.

Do separovaného tvarovacfho p¥fpravku se vloZf sestava potahové &4sti a z4rubn&, a do
vy¥fznutého otvoru se vloZf polotovar dveif s vyztuhami, potaZeny separaini £61if. Celd
tato sestava se ve spole¥ném tvarovacfm p¥i{pravku dotvaruje a vytvrdf. Po vytvrzen{ se
vyjmou odd&lené a navzdjem souvisfc! konstruk&nf dfly, tvoifc{ panel s dvefnfm otvorem a
dvitka.

Zplsob vyroby podle vyndlezu je zejména vhodny pro vyrobu potahovgch paneldl letadel.

PREDMET VYNALEGZU

Zpliscb vyroby oddélencyh a navzdjem souvisfcfch konstruk&nich df14 z pfedimpregnovanych
vfztu%f, tak zvanfch prepregt, spotfvajfci ve vyst¥iZeni{ jednotlivych vrstev prepregu do
po¥adovanfch plo¥nych tvard, v jejich uloZenf a spojenf v stanoveném sledu a poloze do se-
parovaného tvarovacfho p¥ifpravku, v jejich vytvarovdn{ do tvaru konstrukinfho dflu a vy-
tvrzenf v tvarovacfm p¥ipravku za pldsobenf zvySené teploty a zvySeného tlaku po stanovenou
dobu, vyznafeny tim, Ze se hejdfive ze spolednych vrstev prepregu navrstvi polotovary na-
vzdjem souvisfcich konstruk&nich d{1& nebo jejich nedflngch df1&fch tvard, naleZ se po adheznim
spojeni vrstev polotovary navzdjem odd&l{ v rovindch funk&nfho styku konstruk&nich dfig,

a potom se do t&chto rovin uloZ{ separadni £6lie, s kterymi se v¥echny polotovary navzdjem
souvisfcl{ch konstruk&nich df18 v&etnd jejich p¥ifpadnych nedflnych dfl¥fch tvarl v tvarovacim
pEfpravku vytvrdf, a kterymi se po vytvrzenfi navzdjem souvisfc{ konstruk&ni dfly oddé&l{.

1 vykres
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