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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest walcarka o skośnych walcach do roz¬
szerzania metalowych rur o jednakowej
lub różnej grubości ścianek.

Sposób rozszerzania rur zapomocą sko¬
śnych walców i trzpienia jest już znany,
jednak w urządzeniach do wykonania tego
sposobu trzpień był narażony na ścieranie,
co stanowiło wielką wadę tych urządzeń,
gdyż trzpień poddawał się mniej lub wię¬
cej naciskowi walców i przez to zmieniał
swe położenie względem nich, wskutek cze¬
go grubość ścianek walcowanej rury była
nierównomierna, a otrzymywany produkt
stanowił braki.

Próbowano już przymocować trzpień do
drążka umieszczonego po stronie wejścio¬

wej walców, aby w ten sposób uniknąć
zgniatania trzpienia; lecz i w tym wypadku
nie można było wytwarzać rury o równo¬
miernej grubości ścianek.

Wymienione wady uwydatniały się
szczególnie przy wyrobie długich rur, któ¬
rych zapotrzebowanie jest duże.

Urządzenie wykonane w myśl niniej¬
szego wynalazku należy do typu urządzeń,
w których rozszerza się rury zapomocą
trzpienia przymocowanego do drążka, u-
mieszczonego po stronie wejściowej urzą¬
dzenia, lecz różni się od tych znanych urzą¬
dzeń tern, że drążek Jest nastawiany.

Możność odpowiedniego nastawiania
drążka umożliwia utrzymanie go w czasie
pracy w ściśle określonem położeniu



względem walców, a więc ewentualne od¬
kształcenia drążka można wyrównać, zmie¬
niając odpowiednio jego położenie.

Urządzenie nastawcze może być roz¬
maicie wykonane i może być umieszczone
na obu końcach drążka.

Można stosować nastawianie drążka z
gruba i jak najbardziej dokładne, Zapomo-
cą urządzenia według wynalazku można
rozszerzać bez trudności nawet rury bar¬
dzo długie, gdyż trzpień zachowuje zawsze
swoje określone położenie pomiędzy wal¬
cami.

Na załączonym rysunku przedstawiono
kilka przykładów wykonania przedmiotu
wynalazku, gdzie fig. 1 przedstawia w rzu¬
cie poziomym walcarkę tarczową, której
tarcze a są ustawione w znany sposób i
rozszerzają rurę współdziałając z trzpie¬
niem 6. Drążek trzpieniowy c jest umie¬
szczony po stronie wejściowej. Do jedne¬
go końca drążka c jest przymocowany
trzpień b, a drugi koniec jest połączony
z urządzeniem nastawczem, składaj ącem
się z wrzeciona śrubowego d i obracającej
się nakrętki / z kółkiem ręcznem g. Na¬
krętka / osadzona jest w podstawie e i nie
może się przesuwać. W omawianem wyko¬
naniu drążek c jest narażony tylko na cią¬
gnienie, lecz nie na wyboczenie, wskutek
tego przekrój drążka może być mały, na¬
wet gdy drążek jest bardzo długi (musi
być dłuższy od wyrabianych rur o 1—2
m), podczas gdy drążki w dawniejszych
konstrukcjach musiały być grube i ciężkie,
gdyż były narażone na zgniatanie. Drążek
nie zmienia kształtu i długości wskutek
działania walców, utrzymując trzpień we
właściwem położeniu nawet wtedy, gdy
ciśnienie walców jest zmienne.

Do nastawiania trzpienia służy wyżej
opisane urządzenie; zamiast śruby i na¬
krętki do przestawiania trzpienia można
zastosować koło zębate i zębatkę.

Jeżeli nastawianie trzpienia musi być
bardzo dokładne, to można połączyć z na¬

krętką / koło ślimakowe h (fig. 2) zamiast
kółka ręcznego i nastawiać trzpień zapo¬
mocą silnika obracającego koło h za po¬
średnictwem ślimaka i.

Fig. 3 i 4 przedstawiają wykonanie, w
którem do nastawiania trzpienia użyto zno¬
wu śruby d, nakrętki / i kółka ręcznego g.

Do dokładnego nastawiania służy mi-
mośród k, obracany zapomocą koła ślima¬
kowego.

W wykonaniu przedstawionem na fig.
5 i 6 nastawia się trzpień zapomocą dźwigni
o, osadzonych w podstawie e w punktach
n. Z dźwigniami są połączone drążki p,
które są zespolone, zapomocą poprzeczni-
cy q zaopatrzonej w zwoje śrubowe i po¬
łączonej z podstawą e tak, że nie może się
ona obracać. W poprzecznicę q jest wkrę¬
cona pochwa t osadzona przesuwnie w
podstawie e i zaopatrzona w ślimakowe
zęby r, tak że zapomocą ślimaka s można
je obracać. Osłona v drążka przylega sta¬
le do dźwigni o pod działaniem sprężyny
u tak, że przypadkowe cofnięcie się drążka
jest niemożliwe. Do nastawiania trzpienia
możnaby również użyć dźwigni kolanko¬
wej, lub innej.

Fig. 7 przedstawia wykonanie, w któ¬
rem drążek c nastawia się z gruba zapo¬
mocą wydrążonego wrzeciona śrubowego w
obracanego zapomocą kół ślimakowych x,
y, przyczem wewnątrz wrzeciona w znaj¬
duje się drugie wrzeciono z o drobniej¬
szych zwojach śrubowych, służące do do¬
kładnego nastawiania drążka c.

Aby drążek c nie obracał się w czasie
pracy wraz z trzpieniem (co powodowało¬
by znacznie większe zapotrzebowanie siły
i wpływałoby niekorzystnie na walcowaną
rurę), ten ostatni jest połączony z drąż¬
kiem luźno. Trzpienie, zwłaszcza o więk¬
szej średnicy, można łączyć z drążkiem
zapomocą pochwy w ten sposób, że trzpień
jest osadzony na zewnętrznej powierzchni
pochwy, która posiada wewnątrz łożysko
kulkowe przenoszące ciśnienie trzpienia na
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drążek. Chłodzenie i smarowanie tego ło¬
żyska może odbywać się w czasie przerw
w walcowaniu, albo też drążek może być
przewiercony i przez to wydrążenie może
dopływać do łożyska woda chłodząca.

Do nastawiania drążka trzpieniowego i
trzpienia można też zastosować zamiast
śrub, mimośrodów i tym podobnych urzą¬
dzeń, urządzenia napędzane zapomocą wo¬
dy, powietrza lub gazu. Napęd -hydraulicz¬
ny do poruszania trzpienia w walcarkach,
w których trzpień i obrabiana rura prze¬
suwają się w miarę walcowania, jest zna¬
ny, lecz w omawianym wypadku nie cho¬
dzi o przesuwanie trzpienia i rury, tylko
o regulowanie położenia trzpienia wzglę¬
dem walców i zachowanie tego położenia w
czasie walcowania.

Przykłady wykonania takich konstruk-
cyj przedstawiają dalsze figury.

W wykonaniu według fig. 9 drążek c
jest połączony z trzonem 3 tłoka 4 prze¬
suwającego się w cylindrze 5, zaopatrzo¬
nym w dopływ 6 dla tłoczącej cieczy lub
dla sprężonego powietrza lub wreszcie ga¬
zu. Zapomocą stawideł można dokładnie
regulować dopływ i odpływ, np. cieczy po
obu stronach tłoka, a tern samem ustawić
odpowiednio trzpień, w ustalonem położę-
niu utrzymać go, lub w razie potrzeby
zmienić dowolnie to położenie.

Fig. 10 pokazuje, że nastawianie, np.
hydrauliczne, można skombinować z nasta¬
wianiem dokładnem, mechanicznem, przy-
czem cylinder 5 może być przechylny.

Opisane urządzenia mogą służyć nie-
tylko do wyrobu rur o jednakowej grubo¬
ści ścianek na całej ich długości, lecz tak¬
że do przestawiania trzpienia w czasie pra¬
cy w celu wyrobu rur, których grubość
ścianek jest w określonych miejscach więk¬
sza lub mniejsza.

Do pewnych celów rury muszą posiadać
grubsze końce, jak np. rury wiertnicze.

Różnice w grubości ścianek rury moż¬
na osiągnąć albo zapomocą odpowiednie¬

go przestawiania trzpienia, albo też jeżeli
różnice te mają być większe także przez
przestawianie walców (tarcz) walcarki.

Fig. 11, 12 i 13 uwidoczniają jaki
wpływ wywiera zmiana położenia trzpie¬
nia na grubość walcowanych rur. Fig. 11
pokazuje normalne położenie trzpienia
względem walców, przy którem grubość w
ścianek rury 8 jest normalna.

Położenie walców i położenie charak¬
terystycznego punktu A walca a jest takie
samo jak na fig. 11—13, to znaczy, że
punkt A jest także w tej samej odległości
B od osi rury.

Przesunięcie punktu C trzpienia b w
kierunku przeciwnym do kierunku przesu¬
wu rury wskazuje fig. 12.

Odległość D punktu C na fig. 11 skraca
się o wielkość E, zatem D—E = D1. Sku¬
tek tego przesunięcia widać na fig. 12, mia¬
nowicie grubość ścian rurek zmniejsza się
do W1. Przestawienie trzpienia w przeciw¬
nym kierunku przedstawia fig. 13. Punkt
C odsunął się o wielkość Zs1, zatem D2 =
D + E1, wskutek czego grubość ścian rury
wzrasta do W2. Przestawiając trzpień
można zmieniać grubość rury nawet w cza¬
sie walcowania. Przykład zmieniania gru¬
bości ścianek rury dzięki przestawianiu
trzpienia i walców przedstawiają fig. 14
i 15.

Na fig. 14 trzpień ma takie samo poło¬
żenie jak na fig. 12, a punkt A walców jest
przesunięty o wielkość F w kierunku osi
rury, to znaczy od punktu A1. Walce są
zatem bliżej siebie, tak że B—F = B1.
Wskutek przestawienia trzpienia i walców
grubość ścian rury jest mniejsza i wyno¬
si W\

Na fig. 15 położenie trzpienia jest ta¬
kie jak i na fig. 13, punkt A jest odsunię¬
ty od osi rury o wielkości F1 i znajduje się
w A1, to znaczy walce są odsunięte od sie¬
bie i B2 = B + F1, wskutek czego grubość
ścianek rury Wi4 jest większa, niż W* Prze¬
stawianie walców może się odbywać w do-

— 3 —



wolny sposób. Przykład wykonania przed¬
stawiono na fig. 16 w rzucie poziomym.

Wkładkę 9 z łożyskiem grzebieniowem
można przesuwać obracając dwa wrzecio¬
na śrubowe 10 zapomocą kół zębatych 11
i podwójnego wieńca zębatego 12, wpra¬
wianego w ruch przez silnik. Gwintowana
jest tylko wkładka 9, natomiast pochwa 13
nie jest gwintowana i służy tylko jako pro¬
wadnica dla obracających się wrzecion. 14
oznacza sprzęgło płytkowe. Luz płytki 15
umożliwia przesuw.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Walcarka o skośnych walcach do
rozszerzania metalowych rur zapomocą
trzpienia przymocowanego do drążka,
znajdującego się po stronie wejściowej,
znamienna tern, że drążek, do którego jest
przymocowany trzpień można nastawiać w
dowolne położenie.

2. Walcarka według zastrz. 1, zna¬
mienna tern, że drążek trzpieniowy (c) jest
połączony z wrzecionem śrubowem (d)
przechodzącem przez nakrętkę (f), która
nie może się przesuwać wzdłuż osi, a obra¬
cając się pod działaniem ręcznego kółka,
lub napędu mechanicznego, przesuwa drą¬
żek w kierunku wzdłuż osi.

3. Walcarka według zastrz. 2, zna¬
mienna tern, że nakrętka (f) może być u-
ruchomiana zapomocą ślimaka fi) i koła
ślimakowego (h).

4. Walcarka według zastrz. 2, zna¬
mienna tern, że do dokładnego nastawia¬
nia drążka trzpieniowego służy mimo-
śród (k).

5. Walcarka według zastrz. 2, zna¬
mienna tern, że do nastawiania drążka
trzpieniowego (c) służą dwa wrzeciona śru¬

bowe (w, z) o różnym uzwojeniu śrubo¬
wem, przyczem jedno z tych wrzecion słu¬
ży do nastawiania z gruba, a drugie do na¬
stawiania dokładnego.

6. Walcarka według zastrz. 1, zna¬
mienna tem, że do nastawiania drążka (c)
służą dźwignie (o), które przestawia się
zapomocą drążków (p) połączonych po¬
przeczką (q), której położenie zmienia się
zapomocą obrotowej pochwy ze zwojami
śrubowemi (t).

7. Walcarka według zastrz. 1, zna¬
mienna tem, że co najmniej jedno urządze¬
nie nastawnicze, które jest umieszczone na
jednym lub drugim końcu drążka trzpie¬
niowego lub na obu końcach tegoż drążka.

8. Walcarka według zastrz. 1, zna¬
mienna tem, że do nastawiania drążka słu¬
ży tłok wprawiany w ruch zapomocą cie¬
czy, powietrza lub gazu.

9. Walcarka według zastrz. 1—8, zna¬
mienna tem, że trzpień nastawia się zapo¬
mocą mechanicznego przyrządu nastawni-
czego, który jest przewidziany w pustym,
uruchomianym zapomocą cieczy, powietrza
lub gazu drążku tłokowym.

10. Walcarka według zastrz. 1—9,
znamienna tem, że przy walcowaniu trzpień
używa się również do zmieniania grubości
ścianek rur na pewnych odcinkach.

11. Walcarka według zastrz. 1—10,
znamienna tem, że tak trzpień jak i walce
mogą być odpowiednio nastawiane w celu
wyrobu rur, których grubość ścianek zmie¬
nia się w określonych pożądanych miej¬
scach.

Mannesmannróhren-Werke.
Zastępca: Dr, inżf M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L, Bogusławskiego, Warszawa.
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