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Walcarka o skosnych walcach do rozszerzania metalowych rur.
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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest walcarka o skosnych walcach do roz-
szerzania metalowych rur o jednakowej
lub réznej grubosci scianek.

Sposéb rozszerzania rur zapomoca sko-
$énych walcow i trzpienia jest juz znany,
jednak w urzadzeniach do wykonania tego
sposobu trzpieri byl narazony na $cieranie,
co stanowilo wielka wade tych urzadzen,
gdyz trzpied poddawal si¢ mniej lub wie-
cej naciskowi walcéw i przez to zmienial
swe polozenie wzgledem nich, wskutek cze-
go grubosé¢ scianek walcowanej rury byla
nierébwnomierna, a otrzymywany produkt
stanowil braki.

Probowano juz przymocowad trzpier do
drazka umieszczonego po stronie wejscio-

wej walcow, aby w ten sposéb unikngé
zgniatania trzpienia; lecz i w tym wypadku
nie mozna bylo wytwarzaé rury o réwno-
miernej grubosci $cianek.

Wymienione wady uwydatnialy sie
szczegblnie przy wyrobie dlugich rur, kto-
rych zapotrzebowanie jest duze.

Urzadzenie wykonane w mysl niniej-
szego wynalazku nalezy do typu urzadzen,
w ktérych rozszerza sig¢ rury zapomoca
trzpienia przymocowanego do drazka, u-
mieszczonego po stronie wejsciowej urza-
dzenia, lecz rézni sie od tych znanych urza-
dzen tem, Ze drazek jest nastawiany.

Moznosé odpowiedniego nastawiania
drazka umozliwia utrzymanie go w czasie
pracy w $cisle okreslonem potozeniu
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wzgledem walcéw, a wiec ewentualne od-
ksztalcenia drazka mozna wyréwnaé, zmie-
niajac odpowiednio jego polozenie.

Urzadzenie nastawcze moze byé roz-
maicie wykonane i moze byé umieszczone
na obu koncach drazka.

Mozna stosowaé nastawianie drazka z
gruba i jak najbardziej doktadne. Zapomo-
ca urzadzenia wedlug wynalazku mozna
rozszerzaé bez trudnosci nawet rury bar-
dzo dlugie, gdyz trzpier zachowuje zawsze
swoje okreslone polozenie pomiedzy wal-
cami.

Na zalaczonym rysunku przedstawiono
kilka przykladéw wykonania przedmiotu
wynalazku, gdzie fig. 1 przedstawia w rzu-
cie poziomym walcarke tarczowa, ktérej
tarcze a sa ustawione w znany sposéb i
rozszerzaja rure wspéldzialajac z trzpie-
niem b. Drazek trzpieniowy c¢ jest umie-
szczony po stronie wejsciowej. Do jedne-
go korica drazka c¢ “jest przymocowany
trzpienn b, a drugi koniec jest polaczony
z urzadzeniem nastawczem, skladajacem
sie z wrzeciona $§rubowego d i obracajacej
si¢ nakretki f z kétkiem recznem g. Na-
kretka f osadzona jest w podstawie e i nie
moze si¢ przesuwaé. W omawianem wyko-
naniu drazek c jest narazony tylko na cia-
gnienie, lecz nie na wyboczenie, wskutek
tego przekr6j drazka moze byé maly, na-
wet gdy drazek jest bardzo dtugi (musi
byé dluiszy od wyrabianych rur o 1—2
m), podczas gdy drazki w dawnieiszych
konstrukcjach musialy byé grube i ciezkie,
gdyz byly narazone na zgniatanie. Drazek
nie zmienia ksztaltu i1 dlugosci wskutek
dziatania walcéw, utrzymujac trzpierni we
wlasciwem polozeniu nawet wtedy, gdy
cisnienie walcéw jest zmienne.

Do nastawiania trzpienia stuzy wyzej
opisane urzadzenie; zamiast $ruby i na-
kretki do przestawiania trzpienia mozna
zastosowaé kolo zgbate i zebatke.

Jezeli nastawianie trzpienia musi byé
bardzo doktadne, to ' mozna potaczyé z na-

kretka f kolo slimakowe h (lig. 2) zamiast
kétka recznego i nastawiaé trzpier zapo-
mocy, silnika obracajacego kolo h za po-
srednictwem §limaka i.

Fig. 3 i 4 przedstawiaja wykonanie, w
ktérem do nastawiania trzpienia uzyto zno-
wu $§ruby d, nakretki f i kélka recznego g.

Do dokladnego nastawiania stuzy mi-
mosréd k, obracany zapomoca kola slima-
kowego.

W wykonaniu przedstawionem na fig.
51 6 nastawia si¢ trzpieni zapomocg dZwigni
o, osadzonych w podstawie e w punktach
n. Z dzZwigniami sa polaczone drazki p,
ktére sa zespolone, zapomoca poprzeczni-
cy g zaopatrzonej w zwoje $rubowe i po-
taczonej z podstawa e tak, ze nie moze sie
ona obraca¢. W poprzecznice ¢ jest wkre-
cona pochwa f osadzona przesuwnie w
podstawie e i zaopatrzona w s$limakowe
zeby r, tak ze zapomoca $limaka s mozna
je obracaé. Oslona v drazka przylega sta-
le do dzwigni o pod dzialaniem sprezyny .
u tak, ze przypadkowe cofniecie sie drazka
jest niemozliwe. Do nastawiania trzpienia
moznaby réwniez uzyé dzwigni kolanko-
wej, lub innej. '

Fig. 7 przedstawia wykonanie, w kté-
rem drazek ¢ nastawia sie z gruba zapo-
moca wydrazonego wrzeciona srubowego u’
obracanego zapomoca ké! slimakowych x,
Yy, przyczem wewnatrz wrzeciona w znaj-
duje sig¢ drugie wrzeciono z o drobniej-
szych zwojach $rubowych, stuzace do do-
ktadnego nastawiania drazka c.

Aby drazek ¢ nie obracal sie w czasie
pracy wraz z trzpieniem (co powodowalo-
by znacznie wigksze zapotrzebowanie sity
i wplywaloby niekorzystnie na walcowana
rureg), ten ostatni jest polaczony z draz-
kiem luzno. Trzpienie, zwlaszcza o wiek-
szej Srednicy, mozna laczyé z drazkiem
zapomoca pochwy w ten sposéb, ze trzpiet
jest osadzony na zewnetrznej powierzchni
pochwy, ktéra posiada wewnatrz lozysko
kulkowe przenoszace ci$nienie trzpienia na



drazek. Chlodzenie i smarowanie tego to-
zyska moze odbywaé si¢ w czasie przerw
w walcowaniu, albo tez drazek moze byé

" przewiercony i przez to wydrazenie moze

doptywaé do lozyska woda chlodzaca.

Do nastawiania drazka trzpieniowego i
trzpienia mozna tez zastosowaé¢ zamiast
érub, mimosrodéw i tym podobnych urza-
dzen, urzadzenia napedzane zapomoca wo-
dy, powizirza lub gazu. Naped hydraulicz-
ny do poruszania trzpienia w walcarkach,
w ktorych trzpien i obrabiana rura prze-
suwaja si¢ w miare walcowania, jest zna-
ny, lecz w omawianym wypadku nie cho-
dzi o przesuwanie trzpienia i rury, tylko
o regulowanie polozenia trzpienia wzgle-
dem walcow i zachowanie tego polozenia w
czasie walcowania,

Przyktady wykonania takich konstruk-
cyj przedstawiaja dalsze figury,

W wykonaniu wedlug fig. 9 drazek ¢
jest polaczony z trzonem 3 tloka 4 prze-
suwajacego sie w cylindrze 5, zaopatrzo-
nym w doplyw 6 dla tloczacej cieczy lub
dla sprezonego powietrza lub wreszcie ga-
zu. Zapomoca stawidet mozna dokladnie
regulowaé¢ doplyw i odptyw, np. cieczy po
obu stronach tloka, a tem samem ustawié
odpowiednio trzpieri, w ustalonem poloze-
niu utrzymaé go, lub w razie potrzeby
zmieni¢ dowolnie to potozenie. ,

Fig. 10 pokazuje, ze nastawianie, np.
hydrauliczne, mozna skombinowaé z nasta-
wianiem dokladnem, mechanicznem, przy-
czem cylinder 5 moze byé¢ przechylny.

Opisane urzadzenia moga stuzyé nie-
tylko do wyrobu rur o jednakowej grubo-
§ci §cianek na calej ich dlugosci, lecz tak-
ze do przestawiania trzpienia w czasie pra-
cy w celu wyrobu rur, ktérych grubosé
$cianek jest w okreslonych miejscach wiek-
sza lub mniejsza.

Do pewnych celéw rury musza posiadaé
grubsze korice, jak np. rury wiertnicze.

Réznice w grubosci $cianek rury moz-
na osiagnaé¢ albo zapomoca odpowiednie-

go przestawiania trzpienia, albo tez jezeli
réznice te maja by¢ wigksze takie przez’
przestawianie walcéw (tarcz) walcarki.

Fig. 11, 12 i 13 uwidoczniaja jaki
wplyw wywiera zmiana polozenia trzpie-
nia na grubos¢ walcowanych rur. Fig. 11
pokazuje normalne polozenie trzpienia
wzgledem walcéw, przy ktérem grubosé w
$cianek rury 8 jest normalna. -

Polozenie walcéow i potozenie charak-
terystycznego punktu A walca a jest takie
samo jak na fig. 11—13, to znaczy, ze
punkt A jest takze w tej samej odleglosci
B od osi rury.

Przesunigcie punktu C trzpienia b w
kierunku przeciwnym do kierunku przesu-
wu rury wskazuje fig. 12,

Odlegtosé¢ D punktu C na fig. 11 skraca
si¢ o wielkosé¢ E, zatem D—E = D, Sku-
tek tego przesuniecia widaé na fig. 12, mia-
nowicie grubosé $cian rurek zmniejsza sig
do W, Przestawienie trzpienia w przeciw-
nym kierunku przedstawia fig. 13. Punkt
C odsunatl sie o wielkosé¢ E1, zatem D2 =
D + E!, wskutek czego. grubosé scian rury
wzrasta do W2, Przestawiajac trzpien
mozna zmieniaé grubo$é rury nawet w cza-
sie walcowania. Przyklad zmieniania gru-
bosci $cianek rury dzieki przestawianiu
trzpienia i walcéw przedstawiajq fig. 14
il15.

. Na fig. 14 trzpien ma takie samo polo-
zenie jak na fig. 12, a punkt A walcéw jest
przesuniety o wielkos¢é F w kierunku osi
rury, to znaczy od punktu A!. Walce sa
zatem blizej siebie, tak ze B—F = B.
Wskutek przestawienia trzpienia i walcow
grubosé¢ $cian rury jest mniejsza i wyno-
si W3,

Na fig. 15 polozenie trzpienia jest ta-
kie jak i na fig. 13, punkt A jest odsunie-
ty od osi rury o wielkosci F! i znajduje sig
w A, to znaczy walce sg odsuniete od sie-
bie i B> = B + F!, wskutek czego grubosé
$cianek rury W jest wicksza, niz W. Prze-
stawianie walcéw moze si¢ odbywaé w do-



wolny sposéb. Przyktad wykonania przed-
stawiono na fig. 16 w rzucie poziomym.
Wkladke 9 z lozyskiem grzebieniowem
mozna przesuwaé obracajac dwa wrzecio-
na §rubowe 10 zapomoca kél zebatych 11
i podwobjnego wierica zebatego 12, wpra-
wianego w ruch przez silnik. Gwintowana
jest tylko wkladka 9, natomiast pochwa 13
nie jest gwintowana i sluzy tylke jako pro-
wadnica dla obracajacych si¢ wrzecion. 14
oznacza sprzeglo plytkowe. Luz plytki 15
umozliwia przesuw. '

Zastrzezenia patentowe,

1. Walcarka o skosnych walcach do
rozszerzania metalowych rur zapomoca
trzpienia przymocowanego do drazka,
znajdujacego si¢ po stronie wejsciowej,
znamienna tem, Ze drazek, do ktérego jest
przymocowany trzpieri mozna nastawiaé w
dowolne potozenie.

2. Walcarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze drazek trzpieniowy (c) jest
polaczony z wrzecionem Ssrubowem (d)
przechodzacem przez nakretke (¥), ktéra
nie moze si¢ przesuwaé wzdluz osi, a obra-
cajac si¢ pod dzialaniem recznego kotka,
lub napedu mechanicznego, przesuwa dra-
zek w kierunku wzdluz osi.

3. Walcarka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, Ze nakretka (f) moze byé u-
ruchomiana zapomoca §limaka (i) i kola
$limakowego (h).

4, Walcarka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, Zze do dokladnego nastawia-
nia drazka trzpieniowego sluzy mimo-
§réd (k).

5. Walcarka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, zZe do nastawiania drazka
trzpieniowego (c) sluza dwa wrzeciona sru-

bowe (w, z) o réznym uzwojeniu Srubo-
wem, przyczem jedno z tych wrzecion stu-
zy do nastawiania z gruba, a drugie do na-
stawiania dokladnego.

6. Walcarka wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze do nastawiania drazka (c)
sluza dzZwignie (o), ktére przestawia sig

zapomoca drazkéw (p) potaczonych po-

przeczka (q), ktérej polozenie zmienia sig
zapomocg obrotowej pochwy ze zwojami
srubowemi (¢).

7. Walcarka wedlug zastrz. 1,
mienna tem, Ze co najmniej jedno urzadze-
nie nastawnicze, ktére jest umieszczone na
jednym lub drugim kodcu drazka trzpie-
niowego lub na obu koricach tegoz drazka.

8. Walcarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze do nastawiania drazka.stu-
zy tlok wprawiany w ruch zapomoca cie-
czy, powietrza lub gazu.

9. Walcarka wedtug zastrz. 1—S8, zna-
mienna tem, ze trzpien nastawia sie zapo-
moca mechanicznego przyrzadu nastawni-
czego, ktory jest przewidziany w pustym,
uruchomianym zapomoca cieczy, powietrza
lub gazu drazku ttokowym.

10. Walcarka wedlug zastrz. 1—9,
znamienna tem, ze przy walcowaniu trzpied
uzywa si¢ réwniez do zmieniania grubosci
$cianek rur na pewnych odcinkach.

11. Walcarka wedlug zastrz. 1—10,
znamienna tem, zZe tak trzpien jak i walce
moga byé odpowiednio nastawiane w celu
wyrobu rur, ktérych grubo$é scianek zmie-
nia si¢ w okreslonych pozadanych miej-
scach, ‘

zna-

Mannesmannroéhren-Werke.
Zastepca: Dr. inZ} M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L, Bogustawskiego, Warszawa.
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