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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania sztucz-
nych kamieni z piasku i szkia mielonego odpado-
wego, ktore to kamienie mozna stosowaé do oli-
cowania wewnetrznych i zewnetrznych S$cian bu-
dynkow.

W niemieckim opisie patentowym nr 16754 opi-
sany jest sposob wytwarzania sgczkéw i innych
rurek, plyt i podobnych wyrobéw, polegajgcy na
tym, ze szklo sproszkowane miesza sie ze sproszko-
wanym piaskiem w stosunku okolo 1:4, do mie-
szaniny tej dodaje sie nieco wody w celu uzyska-
nia masy plastycznej, otrzymang plastyczng mase
przerabia na kule albo ptyty, zaleznie od ksztaltu
jaki pragnie sie nadaé¢ przedmiotom, po czym te
kule albo plyty wprowadza na ogniotrwatych pty-
tach do pieca. Kule, ptyty lub kafle ogrzewa sie
w piecu do temperatury dostatecznie wysokiej aby
zmiekezy¢ szxio, po czym w stanie ogrzanym wpro-
wadza sie je do formy metalowej i nadaje im
pozadany ksztalt przez prasowanie.

Tym sposobem osigga sie wyroby catkowicie nie-
porowate 1 nieprzepuszczajgce wody, a tym samym
takze pary wodnej. Jest to wynikiem stosowania
materialow sproszkowanych, oraz prasowania.
Przez prasowanie osigga sie nie tylko wtasciwe
uksztaltowanie wyrobow, ale i wlasciwe i niezbed-
ne zwigzanie mieszaniny. Samo zmiekczone szklo
nie powoduje utrwalenia mieszaniny z powodu
zbyt malej jego zawarto$ci w mieszaninie.
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Na podstawie wiasnych dc§wiadcezen stwierdzo-
no, ze opisanym sposobem mozna wytwarzaé je-
dynie produkty nie nadajgce sie do licowania $cian.
Olicowania $cian, zwlaszcza $cian zewnetrznych
muszga by¢ porowate, a przynajmniej muszg prze-
puszczaé¢ pare wodng. Poza tym olicowanie musi
byé dostatecznie trwale.

W wylozonym do wglgdu opisie patentowym
Niemieckiej Republiki Federalnej nr 1.006.328 opi-
sany jest sposéb sporzgdzania wyktadziny stoso-
wanej do wykladania piecow do wytapiania
w temperaturze ponizej 1400°C, z prazonej lub
topionej magnezji lub dolomitu z dodatkiem 5—
—25%, sproszkowanego szkla o temperaturze miek-
niecia 600°C. Pod okresleniem szklo nalezy tu rozu-
mie¢ szklo odpadowe, w szczegélno$ci zwykle
szklo butelkowe. Przez ogrzanie wykladziny do
temperatury powyzej 600°C osigga sie najpierw
sklejenie ziaren materialu miekngcym dodatkiem
szkla. Dzialanie sklejajace szkla zostaje jednak
bardzo szybko zniesione przez wchianianie MgO
lub CaO z materialu zasadniczego, to jest z pra-
zonej lub topionej magnezji lub dolomitu, gdyz
szklo z MgO lub CaO z materialu rasadniczego
tworzy nowy zwiazek i nie wystepuje juz jako
szkto w produkcie koncowym. Okladzina winna
byé cgrzewana przynajmniej do temperatury
mniej wiecej 1000°C, aby uzyskaé¢ utwardzony,
stosunkowo ogniotrwaly produkt koncowy.
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Stwierdzono, ze mozliwe jest wytwarzanie ko-
lorowych mporowatych kamieni sztucznych, mada-
jacych sie do licowania §cian budynkéw z tanich
rodzimych materialéw z zastosowaniem nie nada-
jagcego sie do hut szkla odpadowego, 0 réinym
skladzie i réznym zabarwieniu, jak.na przykiad
pottuczone butelki, stiuczone szkla z' gospodarstw
domowych itp.

W celu wytwarzania kamieni sztucznych spo-
sobem wedlug wynalazku piasek, o ziarnach wiel-
kos$ci od 0,2—1,0 mm miesza sie z mielonym szklem
odpadowym o wielkosci ziarn od 0,1—0,5 mm z do-
datkiem 15—209, wody w powodujgcym plastycz-
no§é mieszaniny. Ilo§é szkia w mieszaninie winna
wynosi¢ 45—60%,, a +wielko§¢ ziarn mielonego
szkla musi byé mniej wiecej dwukrotnie mniejsza
od wielko$ci ziarn uzytego piasku. Uzyskang
zwilzong mieszanine ksztaltuje sie w znany sposéb,
po czym suszy sie ksztaltki w ciggu 0,5 do 1 go-
dziny w temperaturze 70—90°C, spieka w tempe-
raturze 600—700°C i poddaje sie mniezwlocznie
temprowaniu az do ochlodzenia do temperatury po-
kojowej. Tak otrzymany kamien sztuczny jest
porowaty, przepuszcza pare wodng, jest dosta=
tecznie trwaly i mnadaje sie doskonale do licowania
wewnetrznych i zewnetrznych S$cian budynkow.

Spiekanie prowadzi sie tylko do takiego stopnia,
aby miekngce szklo w mieszaninie wigzalo czgstki
piasku na kamien sztuczny. Trwalto§é uzyskanych
wyrobéw wynika stad, ze podczas spiekania czeéé
szkla krystalizuje na krystobalit, ktérego kryszta-
ly mocno wiaza ziarna piasku.

Kamienie sztuczne wytworzone sposobem we-
dlug wynalazku sg jednak w temperaturze 700°C
nadal plastyczne, co $wiadezy o tym, ze szklo za-
chowalo swb6j sklad i dziala jako $rodek wigzacy.

Porowato$¢ kamieni
sposobem weciiug wynaiazi{u zalezy od’ wielkoéci

sztucznych wytworzonych

ziarn uzytego piasku i od wielko$ci ziarn zmielo-

nego szkla odpadowego. Przy odpowiedniej zmianie
wielko$ci tych ziarn otrzymuje sie kamienie sztucz-
ne mniej lub wiecej $ciste o powierzchni mniej
lub witcej gladkiej i §wiecgcej. Z mieszaniny za-
wierajacej 40% materialu krzemianowego i 609/,
mielonego szkla odpadowego otrzymuje sie kamien
sztuczny o budowie bardziej S$cistej. Stosowanie
w mieszaninie wiecej miz 60%, mielonego szkla
nie jest wskazane ze wzgledu na powstajgce wte-
dy naprezenia. Wazne jest przede wszystkim, aby
wielko§é ziarn szkla byla zawsze mniej wiecej
dwukrotnie mniejsza od wielko$ci ziarn uzytego
piasku. . o

W nizej zamieszczonym zestawieniu podano po-
réwnawczo porowato$é i obcigzenie miszczgce ka-
mieni sztucznych wedlug wynalazku przy réznej
wielko$ci ziarn mielonego szkla odpadowego i wiel-
koSci ziarn piasku wynoszacej 0,3 mm. Stosunek
szkla do piasku wynosi 1:1.

Wielko$§é ziarn

szkla od-

padowego: 0,1—0,2mm 0,2—0,3mm 0,3—0,4 mm
porowaboéé 10% 17,0% 21,09
obcigzenie

niszczgce: 24,2 kG 14,2 kG 8,8 kG
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Ponadto stwierdzono, ze dodajgc do zmielonego
szkla odpadowego szklo barwne o takiej samej
wielkosSci ziarn co mielone szklo odpadowe, otrzy-
muje sie jedno i (lub) wielobarwne kamienie
sztuczne, a przez matozenie na zwyklg mieszanine,
sktadajgcg sie z piasku i mielonego szkla odpa-
dowego, mieszanin zawierajgcych szklo barwne,
otrzymuje sie kamienie sztuczne o jednej lub kilku
warstwach barwnych, gladkie i (lub) ozdobne, po-
rowate i przepuszczajgce pare wodng.-Pod wyzej
uzytym okre§leniem ,zwykla mieszanina” mnalezy
rozumie¢ mieszanine piasku i mielonego szkla od-
padowego z dodaniem wody w iloSci takiej, aby
mieszanina ta byla plastyczna. Skala zabarwienia
kamieni sztucznych jest duza i uzalezniona od
skali szkiel barwnych. Nie ogranicza jej rodzaj
ani skiad szkiet barwnych, Praktyczn‘igmoina wiec
uzyskaé¢ kazde pozadane zabarwienie kamieni
sz:tucznych'. ‘

Dokladniejsze wyja$nienie wynalazku jest po-
dane w przykladzie wykonania, ktéry nie ogranicza
jednak zakresu wynalazku.

Przyktad. 50 czeSci wagowych piasku o wiel-
kosci ziarn wynoszacej 0,25 mm miesza sie z 50
czeSciami wagowymi mielonego szkla odpadowego
o wielkos$ci ziarn wynoszgcej 0,1 mm i zwilza do-
datkiem 15%, wody. Zwilzong mieszanine ubija sie

. w formach o wymiarach wewnetrznych 318 x 157 x

x 17 mm. Formy skladajg sie kazda z jednej ramy
metalowej i jednego podloza ogniotrwaltego. Po
uksztaltowaniu przedmiotu forme sie usuwa.
Ksztaltki, ktore mpozostajg na podlozach, po ich
suszeniu w ciggu godziny w temperaturze 80°C
poddaje sie ogrzewaniu w temperaturze 650°C do-
pb6ty, dopbki mickngce szklo mie zlepi lub nie spie-
sze czgstek piasku. Po niezwlocznie zastosowanym
temprowaniu az do ochlodzenia do temperatury
pokojowej otrzymuje sie gotowe do uzytku kamie-
nie sztuczne o nastepujgcych przecietnych wiel-
koSciach charakterystycznych:

wymiary: 315x 155 x 16 mm
masa: 1,7kg
obcigzenie niszczgce: 30kG
gestosé nasypowa: 1,300 kg/dem3 *
porowatosé: 12%,
wytrzymalo§¢é na rozcig-

ganie przy zginaniu: 34 kG/cm?

po 50 krotnym zamrazaniu
i odmrazaniu nie zauwazo-
no zadnych uszkodzen na
powierzchni kamienia,

dobra (kamienie sztuczne
przykitadano do muru zza-
prawg z wapna i cementu).

mrozoodpornosé:

przyczeprrosé do muru:

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania stucznych kamieni, w kt6-
rym stosuje sie mieszanie piasku ze zmielonym
szklem odpadkowym, ksztaltowanie wilgotnej
mieszaniny i ogrzewanie ksztaltek do tempera-
tury miekniecia szkla, znamienny tym, ze pia-
sek o wielkoS§ci ziarn 0,2—1,0 mm miesza sie



Dokonano jédﬁej ' poprawki '
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z mielonym szklem odpadowym o wielkos$ci
ziarn 0,1—0,5 mm, przy czym zawartosé szkla

w mieszaninie wynosi 45—609, a wielkosé
ziarn szkla jest mniej wiecej dwukrotnie

mniejsza od wielko$ci ziarn uzytego piasku, do
mieszaniny dodaje sie wody w ilo§ci 15—20%o,
otrzymang pl‘astyczna mase ksztattuje sie w zna-
ny sposéb, ksztaltki suszy sie w ciggu 0,5—1 go-
dziny w temperaturze 70—90°C, poddaje spie-
kaniu w temperaturze 600—700°C i natychmiast
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tempruje az do ochtodzenia do temperatury poQ
kojowej.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

do mielonego szkia dodaje sie szkiel barwnych
o takiej samej wielkoSci ziarn jak wielko§é
ziarn mielonego szkla odpadowego.

Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 28
na ksztaltki z mieszaniny piasku z mielonym
szklem odpadowym mnaklada sie przed susze-
niem mieszaniny zawierajgce szklo barwne.
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