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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Belagelementes, insbesondere
zur Anbringung auf einem Boden oder einer Wand, wobei ein flissiges Polymer mit Zement
gemischt wird und diese Masse anschlieBend als Auflage auf einen Trager aufgebracht wird.

[0002] Weiters betrifft die Erfindung ein Belagelement, das insbesondere als Boden- und oder
Wandbelag geeignet ist.

[0003] Belagelemente fir Béden oder Wande sind bereits mehrfach bekannt. Es gibt beispiels-
weise harte Fliesen aus Klinker- oder Keramikwerkstoffen. Daneben gibt es auch flexible Bo-
denbelage aus Kunststoff.

[0004] Die WO 98 17 855 A1 beschreibt beispielsweise eine Putztapete, bestehend aus einem
flexiblen Tragermaterial, das mit einer abgebundenen Beschichtungsmasse aus 50 bis 90
Gew% Zement und 10 bis 50 Gew% einer wassrigen Polymerdispersion beschichtet ist.

[0005] Die EP 23 88 389 A2 offenbart eine Wandverkleidung umfassend eine Aluminiumfolie,
die mit einer Putztragerschicht verbunden ist, wobei die Putztragerschicht aus einer Faserlage,
insbesondere Glasfasern, Zellulosefaser oder hydrophilierte Synthesefasern, und einem Mortel
aus 50 bis 90 Gew% Zement und 10 bis 50 Gew% einer wassrigen Polymerdispersion besteht.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung eines Belagelementes sowie
ein Belagelement anzugeben, das eine hohe Resistenz gegen auBere Einflisse aufweist, ins-
besondere gegen mechanischen Abrieb, gegen UV-Licht, gegen Wérme und gegen Alterung.
AuBerdem soll das Belagelement einen optisch ansprechenden Eindruck erwecken und insbe-
sondere eine steindhnliche Oberflachenstruktur aufweisen kénnen.

[0007] Erfindungsgem&nB wird dies durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1
bzw. durch ein Belagelement mit den Merkmalen des Anspruchs 20 geldst.

[0008] Die Grundidee der Erfindung besteht darin, ein fllissiges Polymer (vorzugsweise in Form
einer wassrigen Dispersion) mit Zement zu vermischen und anschlieBend dieses Gemisch auf
einen vorzugsweise flexiblen Trager aufzubringen. Das Mischungsverhaltnis flissiges Polymer
zu Zement liegt dabei zwischen 40 bis 60 Gew% Polymer und 60 bis 40 Gew% Zement, vor-
zugsweise in etwa bei 50 Gew% Polymer und 50 Gew% Zement. Die Angaben Gew% bedeu-
ten Gewichtsprozente.

[0009] Um die Haftung auf dem Trager zu verbessern, kann dieser mit einer Imprégnierschicht
versehen werden, bevor die Auflage aus dem Gemisch des fllissigen Polymers mit dem Zement
aufgebracht wird.

[0010] Vorzugsweise wird das Gemisch aus dem flissigen Polymer mit dem Zement in mehre-
ren Schichten Ubereinander zunachst flachig aufgetragen, wobei zwischen den einzelnen Auf-
tragungen Trocknungs- bzw. Aushértezeiten eingeplant werden. Die oberste Schicht der Aufla-
ge kann dann besonders bevorzugt eine reliefartige (z.B. steindhnliche) Struktur aufweisen, die
man beispielsweise dadurch herstellen kann, dass das Gemisch des flissigen Polymers mit
dem Zement nicht flachig, sondern beispielsweise punkt- oder linienférmig (vorzugsweise unre-
gelmaBig) auf die bis dahin oberste Schicht aufgetragen wird und anschlieBend zum Beispiel
mit einer Glattkelle niedergedrickt und gegléattet wird, wobei keine vollfldchige Struktur, sondern
eben eine reliefartige, steindhnliche Struktur entsteht.

[0011] Falls Farbungen gewiinscht sind, kénnen entweder die Auflageschichten in sich geférbt
werden, oder oben eine Farbschicht (Acid Stain) aufgebracht werden.

[0012] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der nachfolgenden
Figurenbeschreibung naher erlautert.

[0013] Die Figur 1 zeigt den Schichtaufbau eines Ausfihrungsbeispiels eines erfindungsge-
méaBen Belagelementes in einer teilweise weggebrochenen Darstellung, um
die Schichtfolge besser zeigen zu kdnnen.
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[0014] Von unten nach oben gesehen zeigt diese Figur 1 auch die Verfahrens-
schritte.

[0015] Die Figur 2 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel einer Oberflache eines erfindungsgemaBen
Belagelementes.

[0016] Bei der Herstellung des erfindungsgeméaBen Belagelementes wird gemal Figur 1 zu-
nachst mit einem Trager 1 begonnen. Dieser ist gemal einem bevorzugten Ausfliihrungsbei-
spiel flexibel ausgebildet und kann beispielsweise ein textiles Flachengebilde, wie ein Gewebe,
Gewirke oder Gestricke sein. Vorzugsweise besteht dieses textile Flachengebilde zumindest
teilweise und noch bevorzugter vollstandig aus Baumwolle und damit einem natirlichen Materi-
al, das auBerdem flr die folgende Impragnierung eine hohe Saugfahigkeit aufweist.

[0017] Die Flachendichte des flexiblen Tragermaterials liegt zwischen 200g/gm und 500 g/gm,
vorzugsweise bei 300 g/gm. Bei diesen Zahlenwerten ergeben sich einerseits die nétige Stabili-
tat und andererseits immer noch die gewinschte Flexibilitét. Ein besonders bevorzugtes Merk-
mal der Erfindung besteht namlich darin, dass das Bodenbelagelement letztlich auch samt den
dariiber aufgebrachten Schichten gemaRB Figur 1 flexibel bleibt. Damit kann es zum Transport
gerollt werden und auch bei nicht ebenen Untergriinden hervorragend angewandt werden,
beispielsweise durch Aufkleben.

[0018] Um die Haftung der dartiber liegenden Schichten am flexiblen Trager 1 auch dann zu
gewahrleisten, wenn dieser tatsachlich bewegt, insbesondere gerollt wird, ist vorzugsweise eine
Impragnierung 2 vorgesehen, die zumindest teilweise in das Material des Tragers eindringt. Als
Imprégnierungen eignen sich insbesondere Stoffe, die Kohlenwasserstofflésemittel, Wachse,
Zirkonsalze und/oder Paraffine enthalten.

[0019] Auf den imprégnierten Trager 1, 2 wird dann zunéchst eine erste Schicht einer Mischung
aus einer wassrigen Dispersion von Acrylcopolymeren oder Ethylenvinylacetat (EVA) aufgetra-
gen, wobei diese wéssrige Dispersion vorzugsweise weitere Modifikatoren oder Zusatzstoffe
enthélt, beispielsweise Chlormethylisothiazolinon und/oder wasserfreien Ammoniak einerseits
und Zement andererseits.

[0020] Als Zement eignet sich insbesondere weiBer Portlandzement, beispielsweise der Type
CEM | 52 R oder ein dhnlicher Portlandzement.

[0021] Dabei kann vorgesehen sein, dass die Mischung der Masse aus dem fllssigen Polymer
und dem Zement mittels eines angetriebenen oder handischen Mischers, Rihrwerks oder Mi-
xers erfolgt.

[0022] Als fliissige Dispersion von Copolymeren eignet sich insbesondere das Material POLY-
TOP der italienischen Firma Stone International S.r.l. oder das Produkt Liquid Polymer MT-3000
der Firma Brickform.

[0023] Gegebenenfalls kénnen dieser Mischung Farbpigmente zugesetzt werden, wobei es
vorteilhaft ist, flissige Farbstoffe der fllissigen Dispersion zuzusetzen und pulverférmige Farb-
stoffe dem Zement zuzusetzen, bevor die Vermischung erfolgt.

[0024] Nach Auftragung der ersten flachigen Schicht dieser Auflage aus der Mischung des
flissigen Polymers mit dem Zement wird diese ausgehartet, wobei der Begriff ,Aushérten” mehr
die chemische Abbindung betrifft und nicht zum Ausdruck bringen soll, dass eine harte, starre
Oberflache entsteht. Im Gegenteil, die Schicht bleibt flexibel und kann sich damit der Form des
flexiblen Tragers 1 anpassen. Durch die Imprégnierung wird besonders gut verhindert, dass
eine Ablésung vom Tréager 1 erfolgt.

[0025] Nach geeigneter Wartezeit werden weitere flachige Schichten, beispielsweise zwei bis
drei weitere flachige Schichten aufgebracht.

[0026] AnschlieBend erfolgt die Ausbildung einer reliefartigen Oberflache 3a in dem von dem
Gemisch aus fliissigen Polymer und Zement punktweise oder linienweise (beispielsweise mithil-
fe einer Spachtel oder eines Pinsels) auf die bis dahin oberste Schicht aufgebracht werden.
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Diese Tropfen oder Linien werden dann mit einer Glattkelle unter normalem Druck etwas nie-
dergedriickt, sodass eine reliefartige aber insgesamt doch im Wesentlichen glatte Oberflache
entsteht. Die Reliefhdhe ist relativ gering. Diese Reliefs 3a bzw. Textur der Oberflache kénnen
einen steinahnlichen Eindruck erwecken.

[0027] Auf diese Reliefstruktur kann dann noch bevorzugt eine Farbschicht 4 (Acid Stain) auf-
gebracht werden, beispielsweise durch Aufsprihen oder Aufwischen (Waschtechnik).

[0028] AbschlieBend kann dann noch eine diinne Schutzschicht 5 aus einem durchsichtigen
Schutzlack oder Wachs aufgebracht werden, um die Oberflache gegenlber Umwelteinfllissen
noch besser zu schiitzen.

[0029] Das erfindungsgemaBe Belagelement lasst sich groBflachig herstellen und anschlieBend
zu beispielsweise rechteckigen Platten, die leicht verlegt werden kénnen, zusammenschneiden.
Diese (flexiblen) Platten kénnen neben der Rechteckform natirlich auch andere Formen wie
beispielsweise polygonale oder runde Formen aufweisen.

[0030] In der Figur 1 sind die einzelnen Schichtdicken aus darstellungstechnischen Griinden
Ubertrieben dick dargestellt. In Wirklichkeit liegt die Schichtdicke des gesamten Belagelementes
bevorzugt in der GrdéBenordnung von 0,5 mm bis 3 mm, vorzugsweise zwischen 1 mm und 2
mm.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines Belagelementes, insbesondere zur Anbringung auf einem
Boden oder einer Wand, wobei ein flissiges Polymer mit Zement gemischt wird und diese
Masse anschlieBend als Auflage auf einen Trager aufgebracht wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mischungsverhaltnis fllissiges Polymer zu Zement zwischen 40 bis 60
Gew% Polymer und 60 bis 40 Gew% Zement liegt, vorzugsweise in etwa bei 50 Gew% Po-
lymer und 50 Gew% Zement liegt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als fliissiges Polymer eine
wassrige Dispersion verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine wéassrige Dispersion von
Acrylcopolymeren oder Ethylenvinylacetat (EVA) verwendet wird, wobei diese wassrige
Dispersion vorzugsweise weitere Modifikatoren oder Zusatzstoffe enthélt, beispielsweise
Chlormethylisothiazolinon und/oder wasserfreien Ammoniak.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass als Zement
- vorzugsweise weiBer - Portlandzement verwendet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Portlandzement der Type
CEM | 52 R oder ein &hnlicher Portlandzement verwendet wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Mi-
schung der Masse aus dem fliissigen Polymer und dem Zement mittels eines angetriebe-
nen oder handischen Mischers, Rihrwerks oder Mixers erfolgt.

7. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Masse
zumindest ein Farbpigment hinzugefigt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein pulverférmiges Pigment
verwendet wird, welches mit dem Zement vermengt wird, bevor es mit dem flissigen Poly-
mer vermischt wird.

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein flissiges Pigment ver-
wendet wird, welches vor der Vermischung mit dem Zement mit dem fliissigen Polymer
vermischt wird.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein flexibler
Trager, vorzugsweise ein textiles Flachengebilde, Gewebe, Gewirk oder Gestrick, verwen-
det wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das textile Flachengebilde
zumindest teilweise, vorzugsweise vollstandig, aus Baumwolle besteht.

12. Verfahren nach einem der Anspriche 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass das
flexible textile Flachengebilde ein Flachengewicht zwischen 200g/gm und 500g/gm, vor-
zugsweise in der GréBenordnung von 300g/gm aufweist.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager
vor dem Aufbringen der ersten Schicht der Auflage aus dem Gemisch fllissiges Polymer-
Zement mit einer Impragnierung versehen wird, die vorzugsweise flachig aufgetragen wird
und zumindest teilweise in den Trager eindringt.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass als Impragniermittel ein
Primer verwendet wird, der vorzugsweise zumindest einen oder alle der folgenden Stoffe
aufweist: Kohlenwasserstofflésungsmittel, Wachse, Zirkonsalze, Paraffin.

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem -
vorzugsweise mit einer Impragnierung versehenen - Trager zumindest eine Auflage aus
der Mischung fliissiges Polymer mit Zement flachig aufgebracht wird.
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16. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem -
vorzugsweise mit einer Impragnierung versehenen - Trager zumindest zwei Schichten aus
der Mischung flissiges Polymer mit Zement hintereinander flachig aufgebracht werden.

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
zumindest eine flachige Schicht der Auflage lber die Oberflache inhomogen verteilte Men-
gen an Gemisch aus flissigem Polymer mit Zement - vorzugsweise punkt- oder linienfor-
mig - aufgebracht werden, und anschlieBend - vorzugsweise mittels einer Glattkelle - unter
Ausbildung einer strukturierten, reliefartigen Oberflache bearbeitet werden.

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
oberste Schicht der Auflage eine Farbschicht, vorzugsweise Acid Stain, aufgebracht wird.

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass als obers-
te Schicht des Belages eine Schutzschicht, vorzugsweise in Form eines durchsichtigen
Schutzlackes oder eines Wachses aufgebracht wird.

20. Belagelement, insbesondere hergestellt nach einem Verfahren gemaBs einem der Anspri-
che 1 bis 19, gekennzeichnet durch einen Tréger (1), auf den eine Auflage (3) aufge-
bracht ist, die eine Mischung aus Polymer und Zement enthalt, wobei das Mischungsver-
héltnis flussiges Polymer zu Zement zwischen 40 bis 60 Gew% Polymer und 60 bis 40
Gew% Zement liegt, vorzugsweise in etwa bei 50 Gew% Polymer und 50 Gew% Zement
liegt.

21. Belagelement nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass das Polymer ein Acryl-
copolymer oder Ethylenvinylacetat (EVA) ist.

22. Belagelement nach einem der Anspriiche 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass als
Zement vorzugsweise weiBer Portlandzement - vorzugsweise der Type CEM | 52,5 R oder
ahnlich - eingesetzt ist.

23. Belagelement nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Auflage (3) Farbpigmente eingebracht sind und/oder auf der Auflage (3) oben eine Farb-
schicht (4) aufgebracht ist.

24. Belagelement nach einem der Anspriche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass es
als oberste Schicht eine Schutzschicht (5), vorzugsweise aus einem durchsichtigen
Schutzlack oder Wachs aufweist.

25. Belagelement nach einem der Anspriche 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trager (1) flexibel ausgebildet ist.

26. Belagelement nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (1) aus
einem textilen Flachengebilde, vorzugsweise zumindest teilweise oder ganz aus Baumwol-
le besteht.

27. Belagelement nach einem der Anspriiche 20 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dicke des Belagelementes zwischen 0,5 mm und 3 mm, vorzugsweise zwischen 1 mm und
2 mm liegt.

28. Belagelement nach einem der Anspriiche 20 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass das
Belagelement eine rechteckige, polygonale oder kreisrunde Form in der Draufsicht auf-
weist.

29. Verwendung eines Belagelementes nach einem der Anspriche 20 bis 28 als Bodenbelag
und/oder Wandbelag.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1
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