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Pddllystyslaite

Esilld olevan keksinndn kohteena on paperiarkin,
kalvon, metallin tai vastaavan pinnan p&dllystdamistd var-
ten tarkoitettu pddllystyslaite.

Ennen esilld olevan keksinntn yksityiskohtaista selosta-

mista tarkastellaan seuraavassa ylimalkaisesti aikaisemmin
tunnettuja ratkaisuja kuvioihin 5 ja 6 viitaten. Kuvion 5

mukainen leikkaus esitt&&d aikaisemmin tunnettua syvékoske—'
tusalueella varustettua pasdllystyslaitetta ja Kkuvio 6

perspektiivikuvantoa taméan padllystyslaitteen toiminnan
selvittamiseksi. Kuviossa 5 tukitelan 2 ulkokehd on pei-

tetty joustavalla elimelld 1, kuten kumilla. Aineraina 3

asetetaan kulkemaan t&m&n joustavan elimen 1 ulkokehdlld.

Tukitelan 2 taakse on asetettu levitystela 9, joka upote-

taan pdillystysnesteastiaan 10 piddllystysnesteen 4 levit-

tamigeksi paineenalaisena yl8spdin rainan 3 alapinnalle.

Terd 7 on asetettu levitystelasta 9 mydtédvirtaan rainan
syOttdsuunnassa liiallisen p&adllystysnesteen 4 poistami-

seksi vakiopaksuisen pddllystysnestekerroksen muodostami-

seksi rainan 3 pintaan. Viitenumerolla 8 on merkitty terén
7 pidinta.

Jos té&midn aikaisemmin tunnetun pddllystyslaitteen
tukitelan 2 kierroslukumd8ridd lisdtéddn siten, ettd pasdl-
lystysnopeudeksi tulee jopa 800 m/min tai enemmdn, pddl-
lystysneste 4 tulee niin epids&inndlliseksi ominaisuuksis-
taan riippuen, ettd Kkeskipakovoiman ansiosta syntyy
rengaskuvioita 11 ja roiskekohtia 5 kuvion 6 esittdmdlli
tavalla. Silloinkin kun pdédllystysneste on kaavittu pois
teran 7 avulla, némé'epéééannéllisyydet vaikuttavat pail-
lystenestekerroksen 6 tunkéutumiépaksuuteen. Tamén johdos-
ta syntyy ns. "mdrk&juovaongelma", jonka yhteydessd pddl-
lysteen epdsddnndllisillid kohdilla on 6 - 10 mm korkeus.

Esilli olevan keksinndn tarkoituksena on siten tar-
jota kdyttddn padllystyslaite, jota edelld mainittu ongel-
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ma ei vaivaa. Esilli oleﬁan keksinnén mukaisesti tarjotaan
kayttsd6n pddllystyslaite k&sittden jatkuvasti ajettavan
ainerainan pé#dllystysnesteen levittamiseksi ja terdn
liiallisen p&ddllystysnestemddrdn kaapimiseksi pois, kek-
sinndn mukaisen parannuksen k#sittdessd raon varustettuna
poistoaukolla, jonka leveys on sanotun ainerainan leveyden
mukainen, sanotun pddllystysnesteen suihkuttamiseksi sano-
tusta poistoaukosta ja sen levittamistsd varten sanotulle
rainalle; esisd&dtdterdn asetettuna mydtdvirtaan sanotusta
raosta ja ylévirtaan sanotusta terdstd sanotun rainan lii-
kesuunnassa sanottuun rainaan levitetyn sanotun p&dllys-
tysnesteen séidtémiseksi pintapaineensa avulla; ja paine-
putken asetettuna sanotun esis#ditdterdn leveyden suuntai-
sesti sanotun pintapaineen kohdistamiseksi sanottuun esi-
s&ddtdterssn.

Esilla olevan keksinntn mukaisessa p&dllystyslait-
teessa pddllystysnesteen ainerainaan tapahtuvaa levitystéd
varten tarkoitettu levitystela on jatetty pois edelli mai-
nitusta aikaisemmin tunnetusta pééllystyslaitteesta ja
korvattu pddllystysnestettd rainalle suihkuttamista varten
tarkoitetulla raolla, jolloin tdlla tavoin levitetyn pddl-
lystysnesteen mddrdd sédddetddn esisdatdterdn pintapaineen

"avulla. P&&llystysneste pakotetaan virtaamaan ilmakeh&puo-

lelle nestepaineella, joka esiintyy esis&&tdterdstad yla-
virtaan, jolloin ainerainan mukana ﬁéﬁllystysnesteeseen
tunkeutunut ilma poistetaan virheettdmin p#adllystysneste-
kerroksen muodostamiseksi. Lis&ksi ainerainalle esis&até-
terdn pintapaineella levitettdvidn pdidllystysnesteen mairas
valvotaan esisadtdterdn ja paineputken muodostaman yhdis-
telmén avulla, jolloin tulokseksi voidaan saada yhten#dinen
ja tasainen p&adllystysnestekerros koko ainerainan levey-
delta.

Egilld olevan keksinnén muut tarkoitukset, ominais-
piirteet ja edut kayviat ilmi seuraavasta selostuksesta

oheigiin piirustuksiin viitaten, joissa:
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Kuvio 1 esittdd leikkauskuvantoa nayttden esilli
olevan keksinnén erdan sovellutusmuodon mukaisen paallys-
tyslaitteen:

Kuvio 2(a) esittdd leikkauskuvantoa nayttiden kuvion
1l osan a;

Kuvio 2(b) esittdd perspektiivikuvantoa nayttien
saman osan a;

Kuvio 2(c) esittdd leikkauskuvantoa ndyttéden Kuvion
2(b) osan c: o

Kuvio 3(a) esittdd leikkauskuvantoa nadyttden erddn
toisen esilld olevan keksinndn sovellutusmuodon mukaisen
pddllystyslaitteen olennaisen osan;

Kuvio 3(b) esittidi perspektiivikuvantoa tdstd so-
vellutusmuodosta;

Kuvio 4 esittdi kaaviota ndiden sovellutusmuotojen
toimintojen selostamiseksi;

Kuvio 5 esittdd leikkauskuvantoa ndyttden aikaisem-
min tunnetun p&dllystyslaitteen; ja “

Kuvio 6 esittda perspektiivikuvéntoa ndyttiden t&@man
pddllystyslaitteen toiminnot. _

Kuvio 1 esittdd leikkauskuvantoa nayttden esilli
olevan keksinndén erididn sovellutusmuodon mukaisen padllys-
tyslaitteen. Kuvio 2 esittd3d olennaista osaa tadstd paadl-
lystyslaitteesta yksityiskohtaisesti kuvattuna; kuvio 3
esittdd yksityiskohtaisesti olennaista osaa esilld olevan
keksinnén er#&n toisen sovellutusmuodon mukaisesta padl-
lystyslaitteesta; ja kuvio 4 esittdid kaaviota ndiden so-
vellutusten toimintojen selostamiseksi. Kuten kuvioista 1
ja 2 ndkyy, on esilld olevan sovellutusmuodon mukainen
pddllystyslaite varustettu suutinsy®dttépadlls 20 pasllys-
tysnesteen 4 levittamiseksi paperirainalle 3 ja sivusul-
jentamekanismilla 30 péddllystysnesteen 4 paidllystyslevey-
den muuttamiseksi paperirainan 3 Jleveyden mukaisesti.
Aikaisemmin tunnetussa laitteessa esiintyvd jarjestely

pd&dllystysnesteen levittédmiseksi ja siirtdmiseksi levitys-
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telan avulla on t&ssid sovellutuksessa korvattu jérjeste-
lylla, jonka vhteydessd p#dllystysneste 4 suihkutetaan
paperirainalle suutinpddn 20 vdlityksellA.
Yksityiskohtaisemmin tarkastellen pddllystysneste 4
sytOtetddn suutinpddhan 20 esilld olevan pddllystyslaitteen
sekd kdyttd- ettd ajopuolelta raon 41 kautta, jota kayte-
tddn pddllystysnesteen 4 suihkuttamiseksi yhtendisesti
rainan 3 leveyssuunnassa nestesdilidén, jonka rajoittavat
tukitela 2, esis8dtdterd 13, sivusuljentamekanismi 30 ja
sy6ttdsivuhuuli 17. Esisa&tdterd 17 ulottuu rainan 3 le-
veyssuunnassa ja on kiinnitetty paikoilleen poistosivuhuu-
len 16 reunaan muodostetun kiinnitysputken 15 vidlityksel-
la. Esis@&tdterdn 13 alasivun kanssa kosketukseen on ase-
tettu paineputki 14, joka kulkee esisdadtdterédn 13 leveys-
suunnassa Kohdistaen pintapaineen esisditbterddn 13 levi-
tetyn p&dllystysnesteen 4 mddrdn valvomiseksi vhdessd esi-
sddtdterdn 13 reunan kanssa. Toisaalta tulosivuhuuli 17 on
varustettu helposti muotocaan muuttavalla kuristimella 18
ja asetusruuvilla 24 raon 41 kautta kulkevan p&dllystys-
nesteen 4 virtausprofiilin s&d&t6d varten. Useiden milli-
metrien levyinen rako, jota tarvitaan nestepaineen maari-

tyksessd nestesdilidssd, on muodostettu tukitelan 2 ja

"tulosivuhuulen 17 reunan v&liin, niin ettd ilman mukana

kulkeva pddllystysneste 4 pakotetaan virtaamaan raosta,
kunnes se kerdtdan uudelleenkierrétysté varten talteenot-
toastian 19 avulla. Sy&ttopddn 20 ympédrille on asetettu
kolmiosainen vaippa 12, joka taytetdan jadhdytysvedelld
veden kondensoimiseksi vaipan 12 ulkopinnalle, jolloin
ohjauslevyd 23 pitkin kulkeva pddllystysneste 4 ei pdidse
tarttumaan kiinni vaippaan 12.

Paperirainan 3 leveyden muuttuessa pddllystysnes-
teen 4 leveyttd on vastaavasti muutettava. T&td muutosta
varten on olemassa sivusuljentamekanismi 30. Yksityiskoh-
taisemmin tarkastellen p&dllystysleveyttd muutetaan tydn-
tamdalla tai vetamdlld ohjaustankoa 31. Sivutiiviste on
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asennettu pitimeen 32, joka on liitetty suoraan ohjaus-
tankoon 31, vedensydttdletkuun 33 liitetyn sovitteen 35
ollessa asennettuna pehmusteeseen 36. Vettd sydtetddn va-
kionopeudella nestesuljennan muodostamiseksi labyrintti-
uran avulla, joka on muodostettu sivutiivisteen 34 yldpin-
nalle. T&md labyrinttiura voidaan korvata nestesuljentaa
varten metallisella vidlilevylld 43, joka asetetaan sivu-
tiivisteen 34 p&d&lle kuvion 3 esittémédlla tavalla. Ohjaus-
tadko 44 on kiinnitetty t3hdn vdlilevyyn 43 siten, etta
vdlilevyd 43 voidaan siirtdd liukuvasti pddllystysleveyden
muuttamiseksi ohjaustangon 44 sddtdmisen avulla.

Tulosivuhuuli 17 on varustettu nesteurilla 42 kayt-
t6- ja ajopuolilla sivutiivisteen 34 ulkopuolella sivutii-
visteestd 34 talteenottoastiaan 19 vuotaneen p&didllystys-
nesteen 4 kokoamiseksi. Kiinnitintd 37 kdytetd&n sa&tdmisn
paineputken 14 pullistumaa ja tyynyelin 38 on kiinnitetty
kiinnittimeen 37, niin ettd sivutiivisteen 34 ulkopuolella
olevaa esisdatdterdd 13 ei voida tyontdad liiaksi tukitelaa
2 vasten. Sovite 35, pehmuste 36 ja kiinnitin 37 on tehty
samana kappaleena ja sivutiiviste 34 on kiinnitetty molem-
milta sivuiltaan pehmusteen 36 avulla sovitteen 35 putken
vastaanottamiseksi. Viitenumero 7 merkitsee esis&atdterds-
td 13 mydtdvirtaan asetettua terdsd, jonka tehtdvidnid on
kaapia pois lijiallinen p&dllystysneste rainasta 3, viite-
numeron 8 merkitessd terdn 7 pidinta.

Vaikka kuviossa ei t&t8 naykadn, syottopasd 20 on
varustettu mekanismeilla sen asentamiseksi ja irrot-
tamiseksi ainerainan 3 asetusta varten ja sydttopdidn 20
kaantamiseksi esisdatotersn 13 vaihtamista tai raon 41
tarkastamista varten. Lis#ksi sydttopdédn 20 muotoa, sivu-
sul jentamekanismin 30 rakehnetta'ja poistosivuhuulen 16 ja
tulosivuhuulen 17 rakenteita ei saisi rajoittaa edella
selostettuihin sovellutusmuotoihin.

Ndiden sovellutusmuotojen mukaisessa pddllystys-

laitteessa ainerainan 3 pisllysnesteeseen 4 mukanaan kul-
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jettama ilma poistetaan ilmakehddn pakottamalla p#dllys-
tysneste 4 virtaamaan nestesdilidssd aivan esisddatoterdsti
yladvirtaan, jolloin p&a&llystysnesteestd 4 muodostuu ilman
vikoja oleva pédédllystysnestekerros 6. Lisdksi yhtendinen
ja tasainen p&dllystysnestepinta saavutetaan ainerainan 3
koko leveydeltd yhdistdmdlld toisiinsa esisdatdterd 13 ja
paineputki 14 esisddtoterdn 13 reunan saattamiseksi tuki-
kosketukseen tukiteian 2 pintaa vasten. Vaikka aikaisemmin
tunnettu pdédllystyslaite onkin rajoitettu pédallystysneste-
kerroksen paksuuteen 150 mikronia paillystysnopeudella
jopa 800 m/min, voidaan kalvopaksuutta lis&ta 200 tai 350
mikroniin pddllystysnesteen 4 vakiosydtdn yhteydessid koh-
distamalla paineputkesta 14 saatavaa painetta, ja pddllys-
tysnesteen 4 tunkeutumisvoimaa paperirainaan 3 voidaan
valvoa kalvopaksuuden rajoissa. Tekemdllid esisiddtoterd 13
joustavaksi voidaan lis#ksi lieventdd tukitelan 2 ja sydt-
tépddn 20 muodonmuutosta silloinkin, kun ne muuttavat muo-
toaan lémpdlaajenemisen johdosta. Kuviossa 4 esitetdsn
graafisesti edelld mainitun p&illystyslaitteen paineput-
kessa 14 olevan paineen ja levitetyn p&ddllystysnesteen 4
vdlinen suhde. T&m& graafinen esitys liittyy tapaukseen,
jolloin painoltaan 60 g/m’ olevaa padllystettdvda peruspa-
perirainaa ajettiin nopeudella 1200 m/min; esisditdterdn
leveys oli 73,5 mm ja paksuﬁs 0,5 mm; ja kdytetyn pddllys-
tysnesteen viskoosius 650 cps ja tiheys 57%. Huomattavan
tasainen p&dllystysnestepinta voitiin saavuttaa levitta-
malld padllystysnestettd kalvopaksuudelle 200 - 350 mik-
ronia.

Kuten edelld on mainittu, ei esills olevan keksin-
noén mukaisen pdadllystyslaitteen avulla valmistetussa padl-
lystysnestekerroksessa e=siintynyt vikoja, vaan se oli
yhtendinen ja tasainen ainerainan koko leveydeltd. Siten
"mark&juoviksi" kutsutut p&dllystysepdsidianndllisyydet voi-
daan eliminoida jopa 800 m/min tai t&ta korkeammillakin
padllystysnopeuksilla.
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Patenttivaatimukset:

1. Pddllystyslaite kasittden jatkuvalla tavalla
ajetun ainerainan pd&llystamistd varten paddllystysnesteel-
14, ja terdn liiallisen pd&ddllystysnesteen kaapimiseksi
pois pddllystysnestekerroksen muodostamista varten,
tunnettu siitda, ettd sanottu pddllystyslaite kd-
sittd8 seuraavan parannuksen: raon varustettuna poisto-
aukolla, jonka leveys on yhdenmukainen sanotun ainerainan
leveyden kanssa sanotun p&édllystysnesteen suihkuttamiseksi
sanotusta poistoaukosta sanotulle ainerainalle; esisddto-
terdn asetettuna mydtdvirtaan sanotusta raosta ja ylavir-
taan sanotusta terdstd sanotun ainerainan ajosuunnassa
sanotulle ainerainalle sanotun terdn pintapaineen avulla
levitetyn sanotun pé&dllystysnesteen mdidrdn valvomiseksi;
ja sanotun esisddtdterdn leveyssuuntaa pitkin asennetun
paineputken sanotun pintapaineen kohdistamiseksi sanottuun
esisddtdterdin. _

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pddllystyslaite,
tunnettu siitd, ettd se sisdltdd lisdksi sanotussa
esisditdterdssd sanotusta paineputkesta yl&virtaan olevan
kiinnitysputken sanotun esisgdtdtersdn kiinnittémistd var-
ten.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pddllystyslaite,
tunnettu Siité, ettd se kdsittdd lisdksi sivusul-
jentamekanismin_sanomnmpééllystysnesteen.pééllystyslevey—
den muuttamiseksi.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen p&idllystyslaite,
tunnettu siitd, ettd se ki#sittasd lisiksi sanotun
piddllystysnesteen suihkuttamista varten tarkoitetun sano-
tun raon poistoaukon ja sanotun ainerainan v&dliin muodos-

tetun vdliaukon.
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