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【 部 門 区 分 】 第 １ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 6 年 6 月 1 4 日 ( 2 0 2 4 . 6 . 1 4 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 3 / 0 5 3 7 0 4
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 3 - 5 5 0 4 1 6 ( P 2 0 2 3 - 5 5 0 4 1 6 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ａ ２ ４ Ｂ 3 / 1 4 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ａ ２ ４ Ｄ 1 / 2 0 ( 2 0 2 0 . 0 1 )
   Ａ ２ ４ Ｆ 4 0 / 2 0 ( 2 0 2 0 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ａ ２ ４ Ｂ 3 / 1 4 　 　 　 　 　 　 　
　 Ａ ２ ４ Ｄ 1 / 2 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ａ ２ ４ Ｆ 4 0 / 2 0 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 3 月 2 7 日 ( 2 0 2 4 . 3 . 2 7 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 フ ァ イ バ ー 状 材 料 を 含 み 、
  少 な く と も １ つ の 面 の 算 術 平 均 表 面 粗 さ Ｓ ａ が ５ ～ ３ ０ μ ｍ で あ る 、
非 燃 焼 加 熱 型 香 味 吸 引 器 用 た ば こ シ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 圧 力 成 形 シ ー ト で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の シ ー ト 。
【 請 求 項 ３ 】
　 置 換 度 が ０ ． ６ ５ 以 上 で あ る セ ル ロ ー ス 誘 導 体 を 含 む 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の シ ー  
ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 置 換 度 が ０ ． ７ 以 上 で あ る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の シ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 非 燃 焼 加 熱 型 香 味 吸 引 器 用 た ば こ シ ー ト を 含 む た ば こ 含 有 セ  
グ メ ン ト 、
を 備 え る 非 燃 焼 加 熱 型 香 味 吸 引 器 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ５ に 記 載 の 非 燃 焼 加 熱 型 香 味 吸 引 器 と 、
　 前 記 た ば こ 含 有 セ グ メ ン ト を 加 熱 す る 加 熱 装 置 と 、
を 備 え る 非 燃 焼 加 熱 型 香 味 吸 引 シ ス テ ム 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ７ 】
　 ２ ） 湿 粉 の 調 製
　 粉 砕 さ れ た た ば こ 原 料 （ 例 え ば 、 は た ば こ 粒 子 ） に 、 バ イ ン ダ ー 、 必 要 に 応 じ て 香 料 や  
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脂 質 等 の 添 加 剤 を 加 え て 混 合 す る 。 こ の 混 合 は ド ラ イ ブ レ ン ド で あ る こ と が 好 ま し い の で  
、 混 合 機 と し て ミ キ サ ー を 用 い る こ と が 好 ま し い 。 次 い で 、 ド ラ イ ブ レ ン ド 物 に 、 水 等 の  
媒 体 、 必 要 に 応 じ て グ リ セ リ ン 等 の エ ア ロ ゾ ル 生 成 基 材 を 添 加 し 、 ミ キ サ ー で 混 合 し 、 湿  
粉 （ 湿 潤 状 態 の 粉 ） を 調 製 す る 。 当 該 湿 粉 中 の 媒 体 の 量 は 、 ２ ０ ～ ８ ０ 質 量 ％ 、 好 ま し く  
は ２ ０ ～ ４ ０ 質 量 ％ と す る こ と が で き る が 、 工 程 ２ に よ っ て 適 宜 調 整 さ れ る 。 例 え ば 、 工  
程 ２ で 圧 展 を 行 う 場 合 、 前 記 媒 体 の 量 は ２ ０ ～ ５ ０ 質 量 ％ と す る こ と が で き 、 押 出 し を 行  
う 場 合 は 、 ２ ０ ～ ８ ０ 質 量 ％ と す る こ と が で き る 。 湿 粉 の 固 形 分 濃 度 は ５ ０ ～ ９ ０ 質 量 ％  
で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ １ 】
　 以 下 に セ ル ロ ー ス 誘 導 体 の 具 体 例 を 例 示 す る 。
　 セ ル ロ ー ス エ ー テ ル 類 ： メ チ ル セ ル ロ ー ス 、 エ チ ル セ ル ロ ー ス 、 ヒ ド ロ キ シ エ チ ル セ ル  
ロ ー ス 、 ヒ ド ロ キ シ メ チ ル エ チ ル セ ル ロ ー ス 、 ヒ ド ロ キ シ プ ロ ピ ル セ ル ロ ー ス 、 ヒ ド ロ キ  
シ プ ロ ピ ル メ チ ル セ ル ロ ー ス 、 ベ ン ジ ル セ ル ロ ー ス 、 ト リ チ ル セ ル ロ ー ス 、 シ ア ノ エ チ ル  
セ ル ロ ー ス 、 カ ル ボ キ シ メ チ ル セ ル ロ ー ス 、 カ ル ボ キ シ エ チ ル セ ル ロ ー ス 、 ア ミ ノ エ チ ル  
セ ル ロ ー ス
　 セ ル ロ ー ス エ ス テ ル 類 ： 酢 酸 セ ル ロ ー ス 、 ギ 酸 セ ル ロ ー ス 、 プ ロ ピ オ ン 酸 セ ル ロ ー ス 、  
酪 酸 セ ル ロ ー ス 、 安 息 香 酸 セ ル ロ ー ス 、 フ タ ル 酸 セ ル ロ ー ス 、 ト シ ル セ ル ロ ー ス 等 の 有 機  
酸 エ ス テ ル 類 ； 硝 酸 セ ル ロ ー ス 、 硫 酸 セ ル ロ ー ス 、 リ ン 酸 セ ル ロ ー ス 、 セ ル ロ ー ス キ サ ン  
ト ゲ ン 酸 塩 等 の 無 機 酸 エ ス テ ル 類
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ２ 】
（ １ ） 工 程 １
　 本 工 程 は 、 フ ァ イ バ ー 状 材 料 と 、 必 要 に 応 じ て た ば こ 材 料 と 、 バ イ ン ダ ー で あ る セ ル ロ  
ー ス 誘 導 体 と 、 媒 体 と を 混 合 す る 。 必 要 に 応 じ て 、 エ ア ロ ゾ ル 生 成 基 材 、 乳 化 剤 、 ま た は  
香 料 を 添 加 す る こ と も で き る 。 各 成 分 の 配 合 量 は 、 前 述 の 量 を 達 成 で き る よ う に 調 整 さ れ  
る 。 媒 体 は 、 好 ま し く は 例 え ば 水 や 、 エ タ ノ ー ル 等 の 沸 点 が １ ０ ０ ℃ 未 満 で あ る 水 溶 性 有  
機 溶 媒 を 主 成 分 と し 、 よ り 好 ま し く は 水 ま た は エ タ ノ ー ル で あ る 。 混 合 の 方 法 は 限 定 さ れ  
ず 、 ミ キ サ ー や ニ ー ダ ー 等 の 公 知 の 機 器 を 用 い る こ と が で き る 。 混 合 に よ っ て 得 ら れ る 混  
合 物 の 固 形 分 濃 度 は 限 定 さ れ ず 、 工 程 ２ に 適 す る よ う に 適 宜 調 整 さ れ る 。 例 え ば 、 当 該 固  
形 分 濃 度 の 上 限 は 、 好 ま し く は ９ ８ 質 量 ％ 以 下 、 ９ ０ 質 量 ％ 以 下 、 ま た は ８ ０ 質 量 ％ 以 下  
で あ り 、 そ の 下 限 は 、 好 ま し く は １ ０ 質 量 ％ 以 上 、 ２ ０ 質 量 ％ 以 上 、 ３ ０ 質 量 ％ 以 上 、 ４  
０ 質 量 ％ 以 上 、 ま た は ５ ０ 質 量 ％ 以 上 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ３ ６ 】
　 以 下 に 、 評 価 方 法 を 説 明 す る 。
［ 刻 こ ぼ れ 体 積 ］
　 各 例 で 調 製 し た た ば こ シ ー ト を 裁 断 し て 刻 を 調 製 し た 。 当 該 刻 を 長 さ １ ２ ｍ ｍ 、 直 径 ７  
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ｍ ｍ の ラ ッ パ ー ２ ２ 内 に ７ ０ 体 積 ％ で 充 填 し 、 た ば こ セ グ メ ン ト ２ ０ Ａ を 調 製 し た 。 次 い  
で 、 当 該 た ば こ 含 有 セ グ メ ン ト を 備 え る 、 図 １ に 示 す 香 味 吸 引 物 品 １ を 調 製 し た 。 図 ２ に  
示 す よ う な シ ス テ ム （ た だ し 、 内 部 加 熱 タ イ プ と し た ） を 準 備 し 、 こ れ を 喫 煙 機 に よ る 喫  
煙 試 験 （ １ ４ パ フ 、 Ｃ Ｉ Ｒ 条 件 、 ３ ５ ０ ℃ で の 一 定 加 熱 ） に 供 し た 。 喫 煙 試 験 後 、 た ば こ  
セ グ メ ン ト ２ ０ Ａ か ら 刻 を 静 か に 除 去 し た 。 次 い で 前 記 体 積 ％ で 新 た に 刻 を 再 度 ラ ッ パ ー  
２ ２ 内 に 充 填 し て ２ 回 目 の 喫 煙 試 験 に 供 し た 。 こ の よ う に し て 合 計 ２ ０ 回 の 喫 煙 試 験 を 行  
い 、 ラ ッ パ ー ２ ２ 内 に 残 留 し た 総 刻 こ ぼ れ の 体 積 を 測 定 し た 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ４ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ４ ７ 】
【 表 Ｂ ２ 】
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