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(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Montage
und Demontage von Einbaustiicken und Treffern der
Walzen eines Walzgeriistes. ErfindungsgemaB wird die
Aufgabe dadurch gelost, daR auf einem Grundrahmen
zwischen iber Hydraulikzylinder verschiebbaren Tischen
ein Walzenlager mit Festspannvorrichtung angeordnet ist,
wobei die Tische mit jeweils einem Hubtisch und diese

wiederum mit je einem Adapter versehen sind und ein
Tisch Uber einen Hydraulikzylinder mit einem auf dem

Grundrahmen vorgesehenen Wagen verbunden ist, der
einen iber Hydraulikzylinder verschiebbaren Adaptar tragt.
Fig. 1

Fig 1
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Patentanspriiche:

\

1. Einrichtung zur Montage'und Demontage von Einbaustiicken und Treffern, dadurch

gekennzeichnet, daR auf einem Grundrahmen (1) zwischen tiber Hydraulikzylinder (2; 3)
verschiebbaren Tischen (4; §) ein Walzenlager {6) mit Festspannvorrichtung angeordnet ist, wobei
die Tische (4; 5) mit jeweils einem Hubtisch (7; 8) und diese wiederum mit je einem Adapter (9 bzw.
10) versehen sind und der Tisch (4)-iiber einen Hydraulikzylinder (11) mit einem auf dem
Grundrahmen (1) vorgesehenen Wagen (12) verbunden ist, der einen {iber Hydraulikzylinder {13)
verschiebbaren Adapter (14) trigt.

2. Einrichtung von Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} die Festspannvorrichtung aus einem am
Walzenlager (6) angelenkten Hydraulikzylinder (15) besteht, der an einem ebenfalls am Walzenlager
(6) vorgesehenen, eine Spannbacke (21) aufweisenden Schwenkarm (15) angreift.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Montage und Demontage von Einbausticken und Treffern der Walzen fiir Walzgeriste.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

in der Praxis erfolgt das Montieren und Demontieren von Einbaustiicken und Treffern manuell. Hierbei kommt ein Kran und ein

Seil zur Anwendung. Nachteilig ist, daB die Einbaustiicke und die Treffer beim Aufschieben verkanten. Das fihrt zu
Beschadigungen der Dichtringe und Lager, da keine Mittenzentrierung vorhanden ist.
Nach der JP-Anmeldung 53-11271 ist eine Einrichtung zur Montage und Demontage von Lagern der Walzen in einem Walzgerist

bekannt. Die Einrichtung besteht aus einem die Walze aufnehmenden horizontal bewegbaren Tisch. Unter den Lagern sind
Transportbinder mit Bolzen angeordnet, die im KrafischluR mit den Lagern stehen und diese abziehen. Es zeigt sich, daR diese
Einrichtung nur zur Montage und Demontage von Lagern geeignet ist und nur bei einem bestimmten Durchmesser und einer

bestimmten Ballenlénge der Walzen anwendbar ist. Bei MaRabweichungen der Auflageflache zwischen Wagen und Einbaustiick
zur Lagerbohrungsmitte muB die Walze der Héhe nach zu dem neuen MaB ausgerichtet werden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den Arbsits- und Gesundheitsschutz zu verbassern, Arbeitskrifte einzusparen, die Standzeit der
Dichtelemente und der Lager zu erhthen sowie die Anwendung fir unterschiedliche Walzendurchmesser und Ballenldngen von

Stitz- und Arbsitswalzen zu erreichen.

Darlagung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zu schaffen, die bei MaBungenauigkeiten der Einbaustiicke ein
genaues Aufschieben und Abziehen der Einbaustiicke und Treffer erméglicht.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, da auf einem Grundrahmen awischen {iber Hydraulikzylinder
verschiebbaren Tischen ein Walzenlager mit Festspannvorrichtung angeordnetist, wobei die Tische mit jeweils einem Hubtisch

und diese wiederum mit je einem Adapter versehen sind und sin Tisch iiber einen Hydraulikzylinder mit einem auf dem
Grundrahmen vorgesehenen Wagen verbunden ist, der einen liber Hydraulikzylinder verschisbbaren Adapter trégt.
Ein weiteras Merkmal der Erfindung besteht darin, daB die Festspannvorrichtung aus einem am Wailzenlager angelenkten

Hydraulikzylinder besteht, der an einem ebenfalls am Walzenlager vorgesehenen, eine Spannbacke aufweisenden Schwenkarm
angreift.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden. Es zeigen

Fig.1: die Vorderansicht der Einrichtung

Fig.2: einen Schnitt nach Fig.1
In den Fig.1 und 2 sind auf dem Grundrahmen 1 {iber Hydraulikzylinder 2;3 verschiebbare Tische 4; 5 dargestellt. Zwischen den

Tischen 4; 5 ist ebenfalls auf dem Grundrahmen 1 das Walzenlager 6 mit der Festspannvorrichtung vorgesehen. Die Tische 4; 5
weisen jeweils einen Hubtisch 7 baw. 8 auf. Die Hubtische 7; 8 sind wiederum mit je einem Adapter 9 bzw. 10 versehen. Der
Tisch 4ist Gt °r einen Hydraulikzylinder 11 mit dem Wagen 12 verbunden, der einen (iber Hydraulikzylinder 13 verschiebbaren
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Adapter 14 trégt. Die Festspannvorrichtung besteht aus dem an dem Walzenlager 6 angelsnkten Hydraulikzylinder 15 und dem
miteiner Spannbacke (21) versehenen Schwenkarm 16, Der Walzeneinbau setzt sich aus der Walze 17, den Einbaustlicken 18; 19
und dem Treffer 20 2usammen.

Die Funktionsweise der Einrichtung ist folgende:

Mittels nicht dargesteliter Hebezeuge wird der Walzeneinbau mittig auf das Walzenlager 6 abgelegt und durch die
Festspannvorrichtung arretiert. AnschlieBend werden die Tische 4; § mit den Adaptern 9; 10 bis zur Anlage unter die
Einbaustiicke 18; 19 gefahren. Danach wird der Wagen 12 unter den Treffer 20 positioniert und der Adapter 14 (iber
Hydraulikzylinder 13 an den Treffer 30 herangefahren, Nach dem Entfernen der Sicherungselemente an dem Zapfen der Walze
17 wird der Wagen 12 iiber Hydraulikzylinder 11 horizontal verfahren. Dadurch erfolgt eine Lockerung des Treffers 20 auf
Walzenzapfen der Walze 17. Jetzt werden die Hubtische 7; 8 so weit angehoben, bis sich die Einbaustiicke 19; 20 in einer
Schwebestellung befinden. Nun kénnen der Treffer 20 und die Einbaustiicke 18 durch den Tisch 4 mit dem Wayen 12 von der
Walze 17 abgezogen werden. Mittels eines Kranes erfolgt das Abnehmen des Einbaustiickes 18 und des Treffsrs 20. Die
Demontage des Einbaustiickes 19 erfolgt analog. Die Montage der Einbaustiicke und des Treffers erfolgt in umqekehrter
Reihenfolge. Durch die Erfindung wird der Arbeits- und Gesundheitsschutz verbessert, Arbeitskréifte eingespart sowie die
Standzeit der Dichtelemente und der Lager erhsht. AuRerdem ist die Erfindung fiir untarschisdliche Walzendurchmesser {2.8.
700-1200mm) und Ballenléngen (z.B. 750-1800 nm) der Stiitz- und Arbeitswalzen anwendbar.
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