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Sposob wyrobu dwu- lub wielowarstwowych plyt i blach metalowych.

Zgloszono 5 marca 1934 r.
Udzielono 20 marca 1937 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb wyrobu dwu lub wielowarstwo-
wych ptyt lub blach metalowych.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
zaopatrywaniu blach lub plyt po jednej lub
obydwéch jej stronach w warstwe ochron-
na zabezpieczajaca metaliczna powierzch-
ni¢ zalewanych plyt od utleniania sie¢ pod-
czas przebiegu fabrykacji oraz na nastep-
nym zaléwaniu tych plyt roztopionym me-
talem. Jako warstwe ochronna mozna sto-
sowaé nikiel, chrom, glin wzglednie inne
ciato odporne na utlenianie si¢ w wysokich
temperaturach. Sposéb ten ma na celu za-
pewnienie  polaczenia  poszczegdlnych

warstw w jedna calos¢ wytrzymala na
dzialanie sit dzialajacych w kierunku po-
przecznym. Tak polaczone ze soba dwie
lub kilka warstw plyty lub blachy nie ule-
ga rozdzielaniu si¢ na warstwy skladowe
wzdluz powierzchni stopienia np. przy
bardzo silnych uderzeniach, na jakie mo-
ga byé narazone plyty pancerne.

Wedtug wynalazku ptyte lub blache po
zaopatrzeniu jej w warstwe ochronna na-
lezy w pewnych warunkach fabrykacji pod-
grza¢ w formie lub kokili do odpowiedniej
temperatury, a dopiero nastepnie zalaé
roztopionym metalem. Podgrzewanie to
jest uwarunkowane stosunkiem grubosci

*) Wiascicielka patentu oswiadczyta, e wynalazcq jest Inz. Stanistaw Poiniak.
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“warsfw, z?bfér;ich ma by¢ utworzona ply-

ta, jak réwniez zalezy od temperatury roz- .
topionego metalu, przewodnictwa, pejem-’
noéci cieplnej ptyty i formy oraz innych

warunkéw fabrykacji. Padgrzewanie to ma
na celu zapewnienie nadtopienia si¢ po-
wierzchni plyty lub blachy pod dziataniem
ciepla zalewanego metalu, a tym samym
wytworzenie $cislego polaczenia kohezyj-
nego.

Wynalazek dotyczy .ponadto naklada-
nia warstwy ochtonnej jednoczesnie ma ze-
wnetrzne powierzchnie dwéch plyt, jak
réwniez sposobu wytwarzania takich wstep-
nie obrobionych plyt pedwéjnych. Miano-
_wicie z poczatku przygotowywane sa w od-
dzielnym przebiegu roboczym ,plyty po-
dwojng”, to jest dwie blachy spojone ze
sobg tylko na krawedziach z pozostawie-

niem miedzy nimi niewielkiej przestrzeni

powietrznej wzglednie z umieszczeniem
miedzy nimi warstwy izolacyjnej, np. z
azbestu. Tak przygotowana plyte podwéj-
na, np. ze stali o szczegélnych wlasciwo-
$ciach wytrzymalosciowych i odpowiednim
sktadzie chemicznym, po dokladnym oczy-
szczeniu jej w dowolny znany sposéb che-
miczny lub mechaniczny powleka si¢ z o-
bydwoch stron powyzej wspomniang war-
~stwa ~ochronng, ktéra zabezpiecza po-
-wierzchni¢ metaliczna plyty podwoéjnej od
utleniania si¢ zaré6wno przy ewentualnym
podgrzewaniu wstepnym, jak i przy zale-
‘waniu metalem roztopionym, podczas kto-
‘rego powierzchnie tej plyty ogrzewaja sie
na skutek dzialania ciepta promieniujace-
go z metalu wypelniajgcego stopniowo for-
me lub kokile, w przeciwnym bowiem ra-
zie gorace gazy wydzielajace si¢ z rozto-
pionego metalu wywolywalyby energiczne
utlenianie si¢ niezalanych jeszcze gora-
cych czesci plyty podwojnej.

Nastepnie po wywalcowaniu bloku o-
trzymanego z formy lub kokili obcina sie
brzegi blachy w celu usunigcia czesci nie
zawierajacych ' rozwalcowanej plyty po-

dwoéjnej, plyte te rozdziela si¢ wzdluz
wspomnianej warstewki izolacyjnej, otrzy-

“mujac w ten] sposéb jednoczesnie dwie pty-

ty (blachy) dwuwarstwowe.

Stosowanie plyty podwéjnej umozliwia
otrzymywanie dowolnie cienkiej warstew-
ki stalowej, co ma znaczenie w tych przy-
padkach, w ktérych specjalnie zalezy na
zapobiezeniu odweglaniu powierzchniowe-
mu. \

Na rysunku przedstawiono tytulem
przykladu urzadzenie do - wykonywania
sposobu wedlug wynalazku.

Urzadzenie to stanowi dowolnego ro-
dzaju forma m, w ktérej umieszcza si¢ spo-
jone krawedziami plyty ¢, ¢’ tworzace razem
plyte podwéjna. Pomiedzy tymi plytami
znajduje si¢ warstwa izolacyjna B.. Piyta
¢, ¢’ jest utrzymywana za pomoca trzyma-
ka P. Formy najlepiej jest zaopatrzy¢ w

‘dwa kanaty D, D° do réwnomiernego do-

plywu roztopionego metalu po obydwéch
stronach plyty ¢, c'.

Aczkolwiek powyzej opisano fabryka-
cje plyty utworzonej z dwoch warstw, jed-
nakze wynalazek pozwala réwniez na wy-
réb plyt wielowarstwowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu dwu- lub wielowar-
stwowych ptyt lub blach, znamienny tym,
e w celu zapewnienia polaczenia warstw
tych plyt w jedng calosé wytrzymala na
dzialanie sil poprzecznych powierzchnie
zewnetrzna lub powierzchnie zewnegtrzne
tych plyt podwéjnych pokrywa si¢ warstwa
ochronng zabezpieczajacqg metaliczng po-
wierzchnie plyt od utleniania si¢ podczas
dokonywanego nastepnie zalewania ich w
dowolnym znanym urzadzeniu odlewni-
czym.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstwe ochronna naklada sie
jednoczesnie na dwie plyty wstepnie ze
soba polaczone na krawedziach, przy czym



miedzy plytami tymi pozostawiona jest
warstwa powietrzna lub warstwa dowolne-
go materialu izolacyjnego zapobiegajaca
stapianiu si¢ tych plyt podwéjnych pod-
czas ich zalewania roztopionym metalem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze stosuje si¢ plyty wykonane
ze stali, najkorzystniej ze stali stopowej o
zawartosci wegla bliskiej do eutektycznej.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 1 i 2
znamienny tym, Ze plyty wzglednie plyty

potdwéjne przed zalaniem podgrzewa sie
wrhz z forma lub oddzielnie do temperatu-
ry zaleinej od warunkéw cieplnych formy
i plyt, jak rowniez od stosunku grubosci
warstw plyty, jaka ma byé otrzymana.

Spétka Akcyjna

Wielkich Piecow i Zakltadoéw
Ostrowieckich.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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