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Zariadenie na vyrobu hadic navijanim materidlu z cievky na tr

1

Predmetom vyndlezu je zarisdenie“na vyrobu hadfc navijanim meteridlu z cievky na

trfi, najmd na kontinudlnu vyrobu velmi dlhych hadic.

Doteraz si stroje na vyrobu hadic, ktoré vyrdbaji hsdice navijanim materidlu na
tr, rieSend tak, Ze materidl ns vyrobu hadic sa odvija z cievky ulo¥enej prismo ns
vyrobnom stroji. Nevfhodou takéhoto rieSenia Je, %Ze po vyZerpani msteriilu 2z cievky sa
musi vyrobny stroj zastevit, pretoZe vymenu prédzdnej cievky cievkou naplnenou materidlom
mozno uskutodnit iba vtedy, ked vo vyrobnom stroji nie je tr¥ s vytvdranou hedicou.
V¥roba na takychto strojoch je nehospoddrna najmg tam, kde si vfrobné stroje. zostavend
do vyrobanych liniek vytvdrajicich hadice z viacerych vrstiev, kde ka#dy zo gtrojov
linky navija jednu vrstvu. Vo vyrobnfch linkdch Je prakticky nemoZné sifasné vyprdzdnenie
cievok materidlu na vZetkych strojoch, pretoZe vonkajsl priemer vytvdranej hadice sa
postupne u kaZdého dalSieho stroja zvddSuje. Po vyprdzdneni cievky na jednom stroji
v linke sa musi kv6li vymene cievky zastevit celd linka. PretoZe pri zestaveni vyrobnej
linky sa vymiedaji cievky vo vdetkfch strojoch a musia sa zo vBetkych mtrojov kvdli
vymene cievok odstrdnit tie% pracovné trne aj 8 vyrdbanymj nedokondenymi &astami hadice,
vznikajui dalSie prdce so zvySkemi materidlu. NevyuZitym materidlom ostéva tie¥ materidl,
ktory ostal na ostatnfch cievkach. VSetok tento materidl ide zvi#¥Sa do odpadu a je pre

vyrobu hadic nepou%itelny.
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Uvedené nevfhody odstraiuje zariadenie na vyrobu hedic navijanim z clevky na tri

podla vyndlezu, ktorého podstatou je, %e pozostéva z previjacieho zariadenia postaveného
vedla vjrobného stroja, pridom pracovnd cievka Je upevnend ns otodnom plizdre, cez ktoré
je preveditelny vyrobny trd z vfrobného stroja a radidlne k pracovnej cievke je na bubne
snimateIne ulofend zdsobnd cievka, priom je pracovnd cievka v jej axisilnom smere

presunutelnd na v¥robny stroj a hornd Sast previjacieho zariadenias je uloZend v stojane,

ktory je posuvne uloZeny v réme previjacieho zariadenia.

Priklad zariadenis na vyrobu hadic navijanim mesteridlu z cievky na tri podla
vyndlezu je nakresleny na vykresoch, kde na obf.1l je schématicky nekresleny pohlad na
zariadenie, pridom prerusovanou iarou si nakreslené dve krajné polohy pracovnej cievky
pri presuve previjacieho zariadenia a pracovne] cievky, na obr. 2 je bokorys previjacieho
zariadenia, na obr. 3 je v osovom reze zarisdenie z obr. 2 & na obr. 4 je vo zvi&Bene

mierke priedny rez bubnom previjacieho zariadenia, ns ktory se upeviuje zdsobnd cievka.

Zeriadenie na vyrobu hedic navijenim materidlu z cievky na tr8 pozostdva z previ-
jacieho zariadenia 17 a z pracovného stroja 18. Previjacie zariadenie 17 md rém 1, na
ktorom je posuvne v smere osi tréia 10 proétrednictvom klsdidiek uloZeny posuvny stojan 2.
Na posuvnom stojane 2 je oto¥ne uloZené duté pizdro 3, ne ktorom je na jednom konci
upevnené ndhonové koleso 21 e na druhom koncl Je snimeteYne upevnend pracovnd cievke 4.
Pracovnd clievka 4 je na ﬁﬁzdre 3 upevnend neotodne s je zaistend nenakreslenou zdpadkou.

Prézdna cievka 4 je snimateInd z pizdra 3 tak, Ze sa pred snimanim z pizdra 3 roztvori.

Néhon na otd¥anie pracovnej cievky 4 pri navijani materidlu tvori motor 3 ceszrevodovku
$vorent napriklad varidtorom 6. Vedla posuvného stojane 2 je na réme 1 upevneny pevny
stojan 15, Na rdme 1 je upevneny tieZ zdvihac{ pracovny valec 16, ktorého piestnica Je
drd¥kou a Sapom upevnend na jednom ramene dvojramenne] péky 14. Na druhom ramene tejto
péky 14 je upevnend zdsobnd cievka 1l. Zésobnd cievka 11 je upevnend na ramene pdky 14
prostrednictvom bubna 19 s meniteInym priemerom. Priemer bubna 13 moino menit ot4Sanim
excentra 20. Na réme 1 je dale] upevneny presivaci pracovnf valec 7, ktorého piestnica
je upevnend na posuvnom stojane 2. Na hornej &asti posuvného stojana 2 Jeo upevneny
vysivac{ pracovny valec 8, ktorého plestnics je spojend s presivadom 9 pracovnej clevky
4. Cez axidlny otvor pizdra 3 v jeho ose prechddza pracovny trd 10, ne ktorom sa tvor{
hadica. V dréhe previjaného materidlu zo zdsobnej cievky 11 na pracovni cievku 4 je

umiestneny elektricky snimad 13 navijaného materidlu a ukladacie zarisdenie 12.

V§robny stroj 18 pri vfrobe hedic odvija potrebnf materidl z pracovnej cievky 4
uloZenej na vyrobnom stroji 18. Po¥as viroby hedice na vyrobnom stroji 18 nasunie
obsluha na bubon 19 previjacieho zariadenia 17 pri zmenZenom priemere bubna 13 jednu
zo zdsobnych cilevok 1l privezenych nenakreslenym dopravnym vozikom. ZmenSenie priemeru
bubna 19 sa dosishne oto¥enim excentra 20, Po nasunuti zdsobnej clevky 1l na bubon 13
sa t4to zdsobnd clevka 11 upevni na bubon 19 opadnfm oto¥enim excentra 20, &im sa
priemer bubna 19 zv4d8{ tak, Ze povrch bubna 13 sa pritladi na stenu stredového otvoru
zdeobnej cievky ll. Potom obsluha zapne nenskresleny elekﬁromagnetiokj vehtil, ktorfm
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ovldda privod pracovného média do zdvifhacieho pracovného valca 16. Presunutim piests

tohoto pracovného valca 16 smerom dolu vyzdvihne piestnica remenom vikyvnej péky li
zdsobovaciu cievku 11 z dopravného vozika do horne] previjacej polohy. Potom obsluha
zavedie zadiatok nového materidlu na vi:pbu hadic z0o z&sobnej cievky 11 cez elektricky
snimaé 13 a ukladacle zariadenie 12 na druhd prdzdnu pracovni cievku 4 ulagenﬁ na bﬁzdre

3 previjac{eho zariadenia 17, kde

6 'upevni, Potom obsluha zspne motor 5, ktory potom
otdda pracovni cievku 4 upevneni ne previjacom zariadeni 17 a_previnie na fiu materidl

zo zdsobnej cievky 1l. Sprdvne ukladanie previjaného meteridlu na pracovmi cievku 4
zabezpeduje ukladacie zariadenie 12. Previnutie vEetkého materiflu zo zdsobnej cievky 11
na pracovni cievku 4 alebo pretrhnutie previjaného materidlu zo zésobnéj cievky 11 na

pracovni cievku 4 signalizuje elektricky snimed 13, ktory sdlasne zasstavi motor 5.

Ked sa vyprdzdni precovnd cievka 4, nachddzajice se ns vyrobnom stroji 18, zestevi

obsluha vyrobny stroj 18 a odstréni z neho prézdnu pracovni cievku 4 tek, Ze ju roztvord,

Po odstrdneni prdzdne) pracovnej cievky 4 z v¥robného stroja 18 zspne obsluha do
Sinnosti prestvaci pracovnf valec 7, ktorfm sa presunis presuvny stojen 2 previjacieho
zariadenia 17 aj s druhou uZ plnou navinutou pracovnou cievkou 4 v smere 3ipky 1

k vfrobnému stroju 18 o vzdialenost x. Zapnutim do 3innosti vystivacieho pracovného

valca 8 zatladi presivad 9 navinutd pracovad cievku 4 k vyrobnému stroju 18 v smere
8ipky 2 o vazdialenost y, takZe je tdto novonavinutd pracovnd cievka 4 uloiegg na nosig
pracovnej cievky 4 vyrobného stroja 18. Potom obsluha zavedie zadistok meteridlu na .
v¥robu hadic z tejto pracovnej cievky 4 na trl 10 a moZno pokradovat vo yirobe hadfc.
Polas vyroby hadic z naplnenej pracovnej cievky 4, ktord je na vyrobnom stroji ié,
upevni ind vyprdzdnenti pracgvnﬁ cievku 4 na pizdro previjacieho zariadenia 17 e navinie
‘na fu materidl z plnej zdsobne} cievky 11 popisanym spdsobom. Po vylerpani materiflu

z plnej pracovnej cievky 4, z ktorej bol v tomto 3ase Serpany meteridl na vyrobu hadic
a ktord je uloZend na vyrobnom stroji 18, sa tdto u? prézdna pracovnd cievka 4 odstréni
z vyrobného stroja 18 a na jej miesto sa popisanym spSsobom presunie ind, novonaplnend

pracovnd cievka 4 z previjacieho zariadenia 17 a celd &innost.sa opakuje.

Tymto zariadenim sa dosiahne kontinudlna vfroba hedic a v pripade, ¥e pri vyrobe
hadic z viacerfch vrstiev aj r8zneho materidlu sd za sebou zaradend viacéré stroje,
vylerpd sa z pracovnej cievky 4 kaZdého vyrobného stroja 18 zeradeného vo virobnej linke
vietok materidl a bez velke] straty virobného Zasu, ake aj bez potreby odstrafiovania
triia s vyrdbanou hadicou z v§robného stroja 18. Zariadenie podla vyndlezu Je vy¥hodné
najmi vo vyrobe velmi dlhych hadic. kde se hadica vyrdba pomocou viédSieho mno¥atve
triiov 10 podas vyroba za sebou napojovanych tak, Ze sdi deld po sebe nesledujicich triov

10 spdjané,
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1.

2.

5.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenis na vyrobu hadic navijanim materidlu z cievky na t14, vyznadujice sa t¥m,
Ye pozostdva z previjacieho zariadenia /17/ postaveného vedle virobného stroja /18/,
pridom pracovnd cievka /4/ je upevnensd na oto¥nom plizdre /3/, cez ktoré Je prevedi-
telIny vyrobny triéi /10/ z vyrobného stroja /18/ a radidlne k precovnej cilevke /4/ je
na bubne /19/ snimetelne uloZendi zdsobnd cievka /11/, prifom je pracovnd cievka /4/

v jej axidlnom smere presunutelnd na vyrobny stroj /18/ a hornd Zast previjacieho
zariadenia je uloZend v stojane /2/, ktory je posuvne ulo¥eny v réme /1/ previjecieho

zariadenia /17/.

Zarisdenie podla bodu 1, vyznadujice sa tym, %e medzi pracovnou cievkou /4/ a zdsob-
nou cievkou /11/ je umiestnené ukladacie zariadenie /12/ prispdsobené druhu previ-

janého materidlu.

Zariadenie podla bodov 1 a 2, vyznadujice sa t¥m, Ze bubon /19/ je upevneny na
vykyvnej pdke /14/, na ktorej je Zapom cez drdZku upevnend piestnice zdvihacieho

pracovného valca /16/ upevneného na rdme /1/ previjascisho zariadenia /17/.

Zariadenie podla bodov 1 a% 3, vyzmdujlce ss t¥m, Ze bubon /19/ md menitelny

priemer.

Zariadenie podla bodov 1 a# 4, vyznadujice sae tym, Ze medzi zdsobnou cievkou /11/
a pracovnou cievkou /4/ je umiestneny snime& /13/ existencie previjaného materidlu

medzi oboma cievkami /11, 4/ napojeny ne ovlddanie chodu hnacieho motora /5/.
Zariadenie podla bodov 1 a¥ 5, vyznadujice sa tym, ¥e na stojane /2/ je upevneny
vysivaci pracovny valec /8/ spojeny s presivadom /9/ ovlddajlcim axidlny vosuv

pracovnej cievky /4/.

4 vyLresy
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