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Vynélez se tyka vicekandlové nahrévaci
a/nebo prehrdvaci hlavy magnetofonu se
znadnym ttlumem postrannich stop, u kte-
ré jsou vystupni prvky poloprofily, na nichZ
jsou vytvofeny podlové dréazky, kde jsou za-
vedeny a uspoiddény podlové svazky, na po-
loprofilech k uloZeni stinicich desek jsou
vytvarovany drazky a profily p6ld béZicich
podél mezer jsou opracovany, mezi ob&ma
opracovanymi poloprofily je zavedena mé-
déné folie a proti sob& postavené profily
jsou k sob& pfilicovdny, stinici desky jsou
umistény do draZek, které jsou pro né urce-
ny a konstrukéni dily jsou upevnény slepe-
nim.

Vynalez se vztahuje téZ na zpisob a zafi-
zeni k jeji vyrobé.

U magnetickych nahréavacich a/nebo pfe-
hrdvacich hlav hraje znatnou dlohu vedle
uvedenych pfenosovych vlastnosti téZ pre-
slechovy dtlum, ktery se musi méfit mezi
sousednimi stopami nebo kandly. Pfi vét-
g§ich preslechovych ttlumech sousednich
kandl@t vykazuje magnetickd hlava téZ zlep-
Sené parametry.

K oddé&leni sousednich kandld se zpravid-
la pouZivaji magneticky mékké stinici des-
ky, které nepfipoustéji vazbu magnetickych
induk&nich &ar sousednich kandld. U&inné
magnetickd izolace vSak vyZaduje velké sti-
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nici plochy, které se musi uspoféddat na ta-
kovych mistech, kde se vyskytuje s nejvétsi
pravdépodobnosti neZaddouci magnetickd
vazba. Tvar a zplisob usporfddani t&chto sti-
nicich desek zdvisejl silné na vyrobni tech-
nologii a strukturné technické konstrukci
hlavy.

U jedné ze znamych forem provedeni se
pfedpoklddaji pro poloprofily polové draz-
ky a drazky stinicich desek, pFifemZ se po-
lové svazky a stinici desky uspoiddaji a u-
pevni v drdZkach. Na pf¥ipravenych polopro-
filech se vytvori profil p6élu podél mezery
brousenim a lspovdnim. Mezi opracované
poloprofily se zavede mé&déna iclie a polo-
profily se k sob& pripevnl pFiSroubovdnim
a lepenim. Po slepeni se zrcadlovd plocha
vypracuje tvarovym broufenim.

Podle této metody se obrousi — kdyZ se
opracovavaji p?lové tvary podél mezery —
i stinici desky na stfedni, pomé&rné dlouhé
drdaze vysky mezery. Mezi sousednimi pély
vznikd touto &§térbinou miagnetickd vazba,
coZ mé za ndésledek sniZeni pfFeslechového
atlumu.

Toto FeSeni ma kromé toho tu nevyhodu, |
7e — zatimco stinici desky nepFemostuji
mezeru hlavy — prdvé zde vznikd nedosta-
tek magnetického stinéni, kde se vyskytuje
maximalni hustota indukénich d&ar.
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Abychom se mohli vyhnout zmenSeni sti-
nici plochy pfi brouSeni mezery, zapoji se
stinici desky do odpovidajicich pfFipravova-
vanych drdZek podle jiné, znamé metody
teprve po profilovém brouSeni a sloZeni po-
loprofilt. U této formy provedeni nedosdh-
nou vSak draZky stinicich desek horniho o-
kraje poloprofilu a vloZeni stinici desky mo-
hou odstinit jen prostor za mezerou.

Toto FeSeni nedovoluje Zadné stinéni pré-
vé v tom pdsmu, kde by bylo naprosto nut-
né. ProtoZe totiZ desky, které premostuji
drdZky, nedosahnou mezeru hlavy, neni pro-
stor leZici blizko mezery hlavy vibec sti-
nén.

Netiplné stinéni v pasmu mezery bylo di-
vodem k tomu, aby pred sloZenim polopro-
fild se vsunuly do polodrédZek jen pdlové
desky, poté se vytvaroval profil mezery, slo-
Zily se oba poloprofily a upevnily se pomoci
tlakovych Sroubil.

Drédzky na stinici desce se nésledné vy-
tvaruji z obou stran; vytvo¥i se tedy vZdy
jedna drdZka ze sméru strany vinut{ hlavy
a ze smeéru zrcadla hlavy. Potom se umisti
do drédZek zepfedu a zezadu stinici desky

odpovidajici tvaru drdaZky a desky i oba po-

loprofily se upevni slepenim.

U tohoto FeSeni se dosdhne nutné formy
dréZek sloZitym zplsobem. Ddle mohou pi-
sobici sily posunout spolu seSroubované
poloprofily ve vzdjemném vztahu, coZ zase
zplsobi posunuti a tim otevieni mezery. Ne-
existuje Z4dnd mozZnost, aby se provedlo sie-
peni obou poloprofilt pfed vytvorenim dra-
Zek na stinicich deskéch, protoZe se lepid-
lo namaZe pfl frézovani na frézovaci ko-
tout a tento miiZe uvédznout.

Aby se pfi opracovani vyloudilo naméha-
ni a zna&né sniZeni priifezu hlavy, nekryji
stinici desky zcela p6lové desky. Nevyhnu-
telné vznik4 Stérbina mezi stinicimi deska-
mi montovanymi zepfedu a zezadu.

Atkoliv je pri tomto reSeni plocha mezi
pOlovymi deskami do znatné miry Kkryta,
dostane se nedostateCné stinéni, vyroba je
k tomu v didsledku sloZité a t&Zké technolo-
gie hodné& nédkladné a béhem vyroby stoupd
téZ pofet zmetki.

Vynédlez predpoklddd zplsob vytvéafeni
hlavy, ktery se dd z hlediska vyrobni tech-
nologie snadno provést, kde rozméry, usta-
vené béhem jednotlivych fézi opracovéni,
nejsou ovlivnény néslednymi opracovanimi
a kterym se dosdhne dostatetného stinéni
sousednich kan4ld.

Zplsob vyroby magnetickych nahrdvacich
a/nebo prehrdvacich hlav podle vynélezu
vychdzi z poloprofild, na nich se vytvoili p6-
lové dréZky, zde se zavedou a usporadajji
poélové svazky, na poloprofilech k uloZeni
stinicich desek se vytvaruji drdZky a profi-
ly péll, bé&Zicich podél mezery se opracuji,
pak se zavede mezi oba opracované polo-
profily médénd fblie a proti sob& postave-
né poloprofily se slicuji, stinici desky se u-
misti do drédZek, které jsou po né& urdeny a

4

poté se konstrurkéni dily upevni slepenfm
a hlavné se déa jeji konecn4 forma, tim, Ze
se dréaZky, vytvofené pro stinici desky, 've-
dou dale v celé vySce podél poloprofilu a
pri slicovani poloprofili se k sob& slisuiji,
pri¢emzZ lisovaci sila plisobi aZ do véazéani le-
pidla, déle se jesté pred zavedenim stinicich
desek prostfihne médéna folie, kterd od-
déluje vzdjemné protilehlé draZky stinicich
protilehlych dréZek se vsunou stinici des-
ky, které vypliiuji jejich prostor, pfi¢emZ
okraj stinicich desek dosahuje na Gplné

opracované hlavy aZ k zrcadlu hlavy.

DraZky pro stinici desky se vytvoFi pii-
mérené hlub3i neZ polodrézky.

P¥i vyhodném provedeni tohoto zplsobu
se drdZky na stinicich deskdch v poméru k
ploSe mezery vytvori se Sikmou spodni &4s-
ploSe mezery vytvoi#i se Sikmou spodni ¢as-
ti, pFiCemZ uhel, tvofeny spodni &4sti a plo-
chou mezery je 30 aZ 40°.

Aby se mohlo dosdhnout dokonalého od-
stinéni, vloZi se do kaZdé stinici drdZky nej-
méné dvé stinici desky.

Vhodné zafizeni pro provddéni jednotli-
vych krokli vyrobniho postupu podle vyn4-
lezu obsahuje upinaci sedlo pro nejméné
jednu magnetickou hlavu, upinadlo a k né-
mu axidln& pripojenou samostavéci upinaci
Celis, na niZ jsou vytvofeny opéry, které
jsou prifazeny bo¢ni ploSe poloprofild sli-
covanych v upinacim sedle, jakoZ i sefizo-
vaci opéry, které sefizuji pfesnou polohu
poloprofild v upinacim sedle.

Magnetickd vicekandlovd nahrdvaci a/ne-
bo pFehrdvaci hlava, vyrobend zplsobem po-
dle vyndlezu, je sestavena ze dvou polopro-
fild, polovych svazkd vsunutych do podlo-
vych drdZek z feromagnetickych stinicich
desek, uspofadanych do drdZek vytvofenych
v sousednich polovych drazkach, piiéemZ
jsou v draZkach umist&ny sitnici desky pie-
mostujici mezeru hlavy, jejichZ jeden okraj
dosahuje aZ k zrcadlu hlavy a jejichZ vySka
souhlasi alespoii s vySkou hlavy.

PFi Gelném provedeni magnetické hlavy
podle vyndlezu jsou stinici desky vytvofeny
lichobéZnikové, jejichZ Sifka je vétSi neZ
SiFka polovych dréaZek.

Zptsob podle vynélezu se d& provést bez
problémf a lisovaci sila, kterd plisobi po
slicovani obou poloprofild piné aZ do vaza-
ni lepidla pro sefizeni polohy, umoZiiuje,
Ze nemlZe nastat Zadné piesunuti meze-
ry pii profezdvdni médéné folie a pii vkla-
dani stinicich desek.

Stinici desky, které pfemostuji vzdjem-
né protilehlé draZky v celé vysce hlavy,
0oddé&luji u€inn& magnetické obvody soused-
nich kandlt do sebe, coZ podstatné zlep$u-
je Gtlum sousednich stop.

V disledku samosefizovaci schopnosti u-
pinaci Celisti se lisovacim zafizenim umoZ-
ni, aby se uloZeni poloprofild uréilo pro-
filem mezery utvofenym pomoci brouSeni,
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priemZ toto FeSeni zaruduje téZ stejnomeér-
né napéti pro médénou folii.

Nové je pfi magnetické zvukové hlave,
uspoiddané podle vyndalezu, téZ pouZiti sou-
vislych stinicich desek, které jsou uspofa-
dany podél celé vysky zvukové hlavy, ¢imZ
se docili 6finné odstinéni magnetického
pole.

Dal$i znaky a podrobnosti vyndlezu ply-
nou z popisu jednoho z jeho alternativnich
provedeni s cdvoldnim na vykresy. Ve vy-
kresech znézoriiuje obr. 1 konstrukéni scheé-
ma k zndzornéni sestaveni magnetické hla-
vy podle vyndlezu v perspektivnim provede-
ni, obr. 2 pohled na &4st poloprofilu po z¥i-
zeni poélovych drédZek, obr. 3 pohled v fezu
podle &ary V—V z obr. 2, obr. 4 ¢elni po-
hled na &&st poloprofilu po upevnéni pélo-
vich desek, obr. 5 pohled v Fezu podle Cary
VI—VI z obr. 4, obr. 6 ¢elni pohled na Cast
poloprofilu po vytvofeni dréZek stinicich
desek, obr. 7 pohled v Fezu podle Cary VII
a# VII z obr. 6, obr. 8 pohled v fezu po-
dle ¢ary VIII—VIII z obr. 6, ktery znézoriiu-
je vytvoteni profilu mezery, obr. 9 Fez zafi-
zenim podle vyndlezu s magnetickou zvu-
kovou hlavou, kterd je upnuta v upinacim
sedle, obr. 10 schematicky pohled na zafi-
zeni z obr. 9 a obr. 11 schéma magnetické
hlavy podle vynélezu.

Obr. 1 predstavuje konstrurkéni prvky
magnetické hlavy podle vynalezu. Magnetic-
k4 hlava je utvofena z poloprofild 1 a 1' a
na protilehlych drahéch poloprofild 1 a 1°
jsou uspordddny polové draZky 7 a drdzky
8, vhodné pro uchyceni stinicich desek 2
v posloupnostié Do poélovych draZek 7 jsou
vloZeny poélové svazky 3, do drdZek 8 vSak
stinici desky 2.

Podet pélovych drdzek 7 a drdZek 8, u-
spofddanych podél maguetické hlavy, se
rovnd podétu nahrdvacich a/nebo piehrava-
cich stop. Stinici desky 2 se zFejmé& vyZadu-
jl jen u dvou nebo vicekandlovych magne-
tickych hlav.

Obr. 9 aZ 10 znéazoriiuji jednotlivé faze
postupu pro vyrobu magnetickych zvuko-
vych hlav podle vynalezu z obr. 1.

Poloprofily 1 jsou ve vychozim stavu blo-
ky cihlového formétu, na kterych se vytvo-
Fi frézovanim pélové drazky 7 (obr. 2 a 3).
P6lové drazky 7 jsou vytvofeny podle obr.
3 gikmo, pii¢emZ jejich spodni plocha tvofi
s plochou mezery thel 36°.

Po frézovani pb6lovych drdZek 7 se vloZi
a lepidlem upevni pélové svazky 3 do opra-
covanych draZek poloprofilu 1 (obr. 4 a 5).
Konstrukce a forma upevnéni poélovych
svazkt 3 jsou zndmy z dosavadniho postu-
pu, ktery nepoti¥ebuje Z4dné objasnéni.

Po vlepeni pélovych svazkl 3 se vytvori
drdZky 8, vhodné pro upevnéni stinicich de-
sek 2 (viz obr. 6 a 7). DraZky 8 maji rovnéZ
$ikmou spodni hranu 11, kterd tvofi s plo-
chou mezery 10 thel 30 aZ 40° nejlépe 35
aZ 36°. Drazky 8 jsou vytvofeny hloubéji

8

nez sousedni pOlové drdZky 7. Z hlediska
vyroby magnetické hlavy nemd pofadi ope-
raci vioZeni a upevnéni pélovych svozkil 3,
jakoZ i vytvoreni drdZek 8 Zadny vyznam a
drazky 8 se mohou teoreticky vytvorit téz
pfed vloZenim a upevnénim poélovych svaz-
kil 3. Tomuto poslednimu reSeni se vSak v
praxi neddvad prednosii pii lepeni pdlovych
svazkll se mliZe na draZky nanést lepidlo.

Poloprofily 1 opracované podle pfedcha-
zejiciho, maji jiZ vlepené pélové svazky 3
a draZky 8 pro upevnéni stinicich desek 2.
Nésledujici fdze, kde se opracovavaji pro-
tily mezery 4, se midZe poklddat za tradi¢ni
metodu {obr. 8). Aby se dosdhlo presnéjsi-
ho uloZeni poloprofilit 1 a 1‘, vytvofi se na
stfedni draze licovacich ploch podélny Zl&-
bek mezery 4, ¢imZ se dosdhne plochy 10
mezery 4 jen z licovacich ploch 13 a 14. Po
této fazi, kde se zpravidla obrédbi brouSe-
nim, nésleduje lesténi lapovdnim licovacich
ploch 13 a 14. Poloprofily 1 a 1°, pFiprave-
né timto zplisobem, se k sobé& prilicuji po-
moci Sroubfl, které nejsou na vykrese uve-
deny, zatimco se mezi horni licovaci plochy
10 mezery 4 (obr. 1). Hlava upnuté Srou-
by se uloZi do upinaciho sedla 28 zaFizeni
na obr. 9 a 10. Na zdkladnich a boénich plo-
chédch upinaciho sedla 28 “jsou vytvofeny
vyénivajici pfesné opéry 21, na které mag-
netickd hlava dosedd bez vykyvovani.

Na zakladné 22 zafizeni ie téZ upinaci
¢lanek, ktery k sobé stla¢i slicované polo-
profily 1 a 1‘. Upinaci ¢lanek se sklada ze
Sroubovité upinaci soucésti 23 a samostavé-
ci upinaci Celisti 24 spojené s jejim koncem.
Upinaci soudst 23 pFedivad samostavéci u-
pinaci celisti 24 jen axialni silu, ponévadZ
vrtdni této ma vétsi primeér neZ tlaény Cep
upinaci soutdsti 23. Konec tlatného ¢epu
25 je pfiméfené kulovity a opird se o kuZe-
lovou slepou diru samostavé&ci upinaci Ce-
listi 24. Samostavéci upinaci Celist 24 je
vybavena vy¢nivajicimi opérami, které se
pfipojl k boéni ploSe slicovaného poloprofi-
1u 1 bez vykyvu.

Upinaci soudésti 23 se k sobé& stlaci po-
loprofily 1 a 1‘, {imZ vznikne podél licova-
cich ploch 13 a 14 rovnomérny tlak. Tento
tlak se udrZi b&hem nésledujici faze postu-
pu plné aZ do vazéni lepidla.

Pro vloZeni stinicich desek 2 se prostfih-
ne médéna folie 15 podél drdhy, odpovida-
jici dréZkdm 3.

Toto 1ze provést bud mechanicky, nebo
ruéné. Tlacénéd sila nedovoluje, aby se vliso-
vand Cast folie, kterd se nachazi v mezefe
4 hlavy, vzniklé mezi pOlovymi drédZkami 7,
mohla posunovat.

Po prostfihnuti médéné folie 15 se do dra-
Zek 8 uspofddaji stinici desky 2. Stinici des-
ky 2 jsou podle obr. 1 lichobé&Znikové a li-
cuji s ob&ma protilehlymi drdZkami 8. UZS{
paralelni strana stinicich desek 2 dosahuje
a obecné dokonce piresahuje vnéj$i horni
plochu poloprofilét 1 a 1°. V kaZdé draZce 8
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se uloZl po dvou stinicich deskdch 2, aby

- se tim docililo poZadovaného stinéni.

Po vloZeni stinicich desek 2 se zaleje hla-
va ze sméru vy&nivajictho pélového svazku
3 lepidlem. Lepidlo upevni stinici desky 2
v drazkach 8, stabilizuje pfipadné uvolnéné
polové svazky 3 a zajisti mezi poloprofily 1
a 1‘ nerozd8élitelnou vazbu.

Po zpevnéni lepidla se hlava vyjme ze za-
Fizeni uvolnénim upinaci soucésti 23 a vy-
tvoii se zrcadlo hlavy zndmym zpliscbem
brouSenim {obr. 11). Po vytvoFeni zrcadla
hlavy 9 je vyrobni proces v podstaté skon-

8

¢en. Bezvadnd funkce magnetické hlavy ny-
ni vyZaduje, aby se uzaviely magnetické ob-
vody polovych svazkli 3 a usporadaly se
vnéjsi stinici desky, uvedené jen zhruba na
vykresech.

PouZitim zplsobu podle vynéalezu se doci-
11 Géinného stinéni mezi sousednimi pdly,
ponévadZ stinici desky 2 dosahuji zcela aZ
k zrcadlu 9 magnetické hlavy a nevznikaji
ani v mezerdch 4 magnetické hlavy, ani v
Zlabku 5 mezery 4 neZiddoucl magnetické
vazby.

PREDMET VYNALEZU

1. Vicekandalovéd nahravaci a/nebo pirehra-
vaci hlava magnetofonu s utlumem postran-
nich stop sestavajici ze dvou poloprofili,
polovych svazkil vloZenych v pélovych drédz-
kdch, a feromagnetickych stinicich desek,
uspofddanych v drdzkach, vytvofenych me-
zi sousednimi pélovymi drdzkami a obsahu-
jici mezeru, vyznadujici se tim, Ze v draz-
kdch (8) jsou uloZeny stinici desky (2) pfe-
mostujici mezeru (4) magnetické hlavy, je-
jjchZ jeden okraj dosahuje aZ k zrcadlu (9]
magnetické hlavy a jejich vy$ka odpovida
pii nejmen$im vySce magnetické hlavy, kte-
rd je mérena v ploSe (10) mezery (4).

2. Zplsob vyroby vicekandlové nahrdvaci

a/nebo prehidvaci hlavy magnetofonu po-

dle bodu 1, podle kterého jsou vystupnimi
prvky poloprofily, na nichZ se vytvofi po-
lové drazky, kam se zavedou a usporadajl
pélové svazky, na poloprofilech k uloZeni
stinicich desek se vytvaruji drazky a profily
p6la podél mezery se opracuji, pak se zave-
de mezi oba opracované poloprofily meé-
déna folie a proti sob& postavené profily se
k sobé& piilicuji, stinici desky se uloZi do
drazZek, které jsou pro né& urfeny, a poté se
tonstrukdéni dily upevni slepenim a mag-
netické hlavé se da jeji koneény tvar, vy-
znadujici se tim, Ze se pro stinici desky (2)
vytvoPl drazky (8), které probihaji podél
celé vysky poloprofild (1, 1'), tyto se sli-
suji p¥i slicovani poloprofild (1, 1‘), které
nésleduje po zavedeni médéné fblie (15),

pfi¢emz lisovaci sily plsobi aZ do ztuhnuti
lepidla, déle se prostfihne mé&dénd f6lie
(15), kterd od sebe oddé&luje vzdjemné pro-
tilehlé dréazky (8}, a do vzdjemné timto pfi-
bliZenych, protilehlych dréZek (8) se vloZi
stinici desky (2), které vypliiuji jejich pro-
stor (10), pFfiCemZ okraj stinicich desek (2)
na Gplné opracované hlavé dosahuje aZ k
zrcadlu (9) magnetické hlavy.

3. Zptsob podle bodu 2, vyznatujici se
tim, Ze drdZky (8) pro stinici desky (2) se
vytvoFi hlubSi neZ polové draZky (7).-

4. Zpasob podle bodu 3, vyznadujici se
tim, Ze drdZzky (8) pro stinici desky (2) se
vytvor{ v poméru k ploSe mezery (10) se
Sikmou spodni &4sti (11), pfiemZ thel vy-
tvofeny spodni ¢dsti (11} a plochou mezery
(10) je asi 30 aZ 40°.

5. Zplsob podle bodlt 2 aZ 4, vyznacujici
se tim, e v drdZkédch (8) se uspofadéd nej-
méné po dvou stinicich deskdch (2).

6. Zafizeni k provddéni zpisobu podle bo-
dat 2 aZ 5, obsahujici upinaci sedlo nejmsé-
né pro jednu magnetickou hlavu, vyznaduji-
ci se tim, Ze je opatfeno upinaci soulasti
(23) s axidlné napojenymi samostavécimi u-
pinacimi &elistmi (24), na kterych jsou vy-
tvofeny opéry {26), které jsou ptifazeny
bo¢ni plo$e poloprofild (1, 1‘), slicovanych
v upinacim sedle (20), jakoZ i stavéci opéry
(21) pro nastaveni pFesné polohy polopro-
filét {1, 1') v upinacim sedle (20).

4 listy vykresii
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