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W przemysle chemicznym odczuwa sie
coraz wieksze zapotrzebowanie na wielkie
naczynia do rozmaitych celéw, odporne na
ci$nienie zewnetrzne i wewnetrzne przy
temperaturach wynoszacych kilkaset stop-
ni (do 500° i wyzej).

Poniewaz granica plynnosci zwyklego
zelaza weglistego spada szybko wraz ze
wzrostem temperatury, wiec dla osiagnie-
cia wymaganego bezpieczenstwa wykony-
wano naczynia o tak grubych $cianach, ze
ich spawanie nie bylo do§¢ pewne (granica
grubosci tych $cian wynosi okolo 50 mm).
Oprécz tego w grubych $cianach zachodzi
niebezpieczeristwo nieréwnomiernego prze-
plywu ciepla, a tem samem miejscowego
przegrzania,

Dla zmniejszenia gruboséci $cian wyko-

nywano juz naczynia do gotowania drzew-
nika ze stali chromowoniklowej, ktéra nie
nadaje si¢ do spawania gazem wodnym,
wobec czego spawano ja zapomoca stapia-
nia. Podtug przepiséw dla kotléw wiejskich
ocenia si¢ jednak wytrzymalo$é¢ szwu spo-
jenia przez stapianie na 0,5 do 0,65 wy-
trzymalosci materjatu nienaruszonego tak,
Ze przy wysokich ci$nieniach grubo$é $cian
musiata by¢ jednak zbyt wielka.
Naczynia do wysokich ci$nieri o $redni-
cy kilku metréw i dlugosci 12—15 m moz-
na wytwarzaé ekonomicznie, stosujac jako
materjal znane zelazo wanadowe o malej
zawarto$ci wegla i o zawartosci wanadu o-
koto 0,29, przyczem spawanie uskutecznia
si¢ przy pomocy gazu wodnego, lub innego
o podobnych wtasnosciach. Zelazo to posic-
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da jak wiadomo te wlasno$é, ze przy tem-

peraturze 300—550° jego granica plynnosci

lezy o okolo 50% wyzej, niz zwyklego ze-
laza zlewnego o malej zawartosci wegla,
przyczem jego zgrzewalno$é nic na tem nie
cierpi. Wytrzymalo$é szwu takiego zelaza
mozna oceni¢ az do 0,9 wytrzymalosci wyj-
éciowego materjalu, a doswiadczenia wy-
nalazcy wykazaly, ze zawsze mozna gra-
nicg te jeszcze przekroczyé. Najczesciej o-
siaga sie granice plynnosci, ktéra wynosi
93% wartoéci odpowiadajacej materjalo-
wi wyjsciowemu,

Cena blachy za tonne zelaza wanado-
wego wzrasta, przy cenie 28 marek za kg
czystego wanadu, o 100 marek. Jezeli wiec
za naczynie ze zwyklego martinowskiego
zelaza zlewnego potrzeba 30 tonn blach po
180 marek, razem 5400 marek, to przy u-
zyciu zelaza wanadowego wystarcza 20
tonn blach po 280 marek tonna, czyli razem
5600 marek. Te roznice ceny pokrywa o-

szczedno$é na wadze, przyczem jednocze-
$nie spawanie jest tafisze, gdyz blacha jest
cierisza, Oszczedza sie rowniez na kosztach
robocizny przy zginaniu blach i t. d., a tak-
ze na kosztach transportu, zwiekszeniu po-
jemnosci przy tym samym ciezarze i t. d.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb wyrobu naczyr spawanych ga-
zem wodnym lub podobnym, a narazonych
na wysokie ciS$nienie wewnetrzne lub ze-
wnetrzne, przy podwyzZszonej temperatu-
rze, znamienny tem, Ze do wyrobu tych na-
czyn stosuje sie znane zelazo zlewne o ma-
tej zawartosci wegla z domieszka 0,15 —
0,25% wanadu.

Borsigwerk
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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