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Przedmiotem wynalazku jest spos6b konfekcjo-
nowania tkaninowo-gumowych paskéw skladajg-
cych sie z dwdch lub wiecej warstw tkaniny na-
Syconej gumga, lgczonych ze sobg przez wulkaniza-
cje, ktory to sposéb umozliwia wyeliminowanie
operacji obcinania brzegéw gotowego paska. Do-
‘tychczas konfekcjonowanie tych paskéw odbywato
.sie w ten sposdb, ze tkanina bawelniana stanowig-
ca przekladke wspdlbiezng do paskéw odwijana
jest z rulonu i gumowana obustronnie na kalan-
drze, nastepnie zostaje przekladana tkaning zabez-
pieczajaca przed sklejaniem i zwijana ponownie
w rulon. Po zwinieciu tkanina przewozona jest do
‘maszyny konfekcyjnej na ktorej nastepuje mecha-
niczne skladanie przekladek z calej szerokosci tka-
niny wedlug powszechnie znanych metod. W ten
sposéb skonfekcjonowang tasme wulkanizuje sie
‘w prasach wulkanizacyjnych, a nastepnie na ma-
'szynie zostaje pocieta na paski o odpowiednich
szerokos$ciach.

Paski wykonane tym sposobem posiadaja brzegi
-otwarte co jest bardzo niekorzystne, poniewaz po
‘pewnym okresie czasu poszczegélne warstwy prze-
‘ktadek ulegaja zawilgoceniu, tracg na przyczep-
‘no$ci i rozklejaja sie, a tym samym skraca sie
.okres uzywalno$ci paska. Kolejng wada jest to, ze
w czasie ciecia taSmy na paski o zadanej szero-
koéci po jednej jej stronie powstaje odpad, ktéry
niemozliwy jest do unikniecia, poniewaz tkanina
fabrycznie nie jest rowna i posiada odchylenia w
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szerokoSciach stad tez w czasie ciecia powstaje
pewien margines, ktoéry jest odpadem przy kaz-
dym kolejnym cieciu ta$my.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie operacji
obcinania brzegéw gotowego paska oraz przediu-
zenie jego zywotno$ci. Cel ten osigga sie przez
spos6b konfekcjonowania paskéw wedlug wyna-
lazku. Sposéb konfekcjonowania paskéw wedlug
wynalazku polega na tym, ze tkanine bawelniang
odwija sie z rulonu i nasyca gumg obustronnie
na calej swojej szerokoSci na kalandrze, a nastep-
nie tnie na dwa rodzaje pasm o odpowiedniej sze-
rokoSci. Pasma wezsze ukladane sg mechanicznie
jedne na drugie w zalezno$ci od iloSci przekladek
i stanowia §rodkowy rdzen czeSciowo skonfekcjo-
nowanego paska. '

Pasma szersze jedno lub wiecej stanowig dolng
tkaninowo-gumowsg przekladke, ktora jest zawi-
nieta z obu stron obejmujgc Srodkowsg ilo§¢ ko-
lejno natozonych na siebie wezszych przekladek
tkaninowych i zawinieta jest na ich goérna po-
wierzchnie przy czym brzegi zawinietego paska
stykaja sie ze soba. W ten sposéb skonfekcjono-
wane paski poddaje sie procesowi wulkanizacji' na
powszechnie stosowanych prasach wulkanizacyj-
nych. Konfekcjonowanie paskéw wedlug wynalaz-
ku pozwala na zwiekszenie wzajemnej przyczep-
no$ci poszczegdlnych przekladek tkaninowo-gu-
mowych, tworzac w ten sposéb jednolita zwarta
mase, przediuza sie zywotno§é paska w czasie je-
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go eksploatacji, poprawia jego wyglad estetyczny
poniewaz brzegi paska nie strzepia sie poniewaz
zapobiega temu dolna przekladka tkaninowo-gu-
mowa oraz zostaja catkowicie wyeliminowane od-
pady, ktore powstawaly przy cieciu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb konfekcjonowania tkaninowo-gumowych
paskow znamienny tym, Ze tkanine bawelniang
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podgumowang obustronnie tnie sie na dwa rodzaje
pasm o roznej szeroko$ci, przy czym szeroko§é&
jednego rodzaju pasm jest w przyblizeniu dwu-
krotnie wigksza od szeroko$ci pasm drugiego ro-
dzaju a nastepnie na szersze pasmo uklada sie
warstwe pasm wezszych a wystajagce brzegi szer-
szego pasma zawija sie na gorng powierzchnie
warstwy pasm wezszych i tak ofrzymany pasek
poddaje sie procesowi wulkanizacji w znany spo-
séb. :
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