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En stgbeindretning, iszr en konverter (1) til udstgb- (T \lf_’
ning og/eller til efterbehandling af smeltet metal,
er forsynet med en vippemekanisme. Der er tilveje~
bragt en vippearm (5) med mindst to dreje- eller vip-
peakser (3,6), et til vippearmen (S) knyttet fgrings- A
segment (14) har svarende til anbringelsen af vippe-
akserne (3,6) forskellige dier. (14)
er motordrevet og er omspandt af mindst &n kade (17).
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Den foreliggende opfindelse angadr en indretning
til udstgbning og/eller til efterbehandling af smeltet me-
tal og af den i indledningen til krav 1 angivne art.

Ved denne indretning er det ngdvendigt i lgbet
af behandlingen at vippe konverteren til forskellige stil-
linger eller positioner.

Saddanne indretninger anvendes til fremgangsmader,
ved hvilke fordampelige tilsatninger, navnlig magnesium, til-
settes en jernkulstoflegering, idet fordampningen af tilseset-
ningen indledes ved stgbebeholderens vippebevagelse.

Fra DE fremleggelsesskrift nr. 1.207.554 kendes
en vippeindretning til en induktionsovn med to vippeomdrej-
ningspunkter. Vippeomdrejningspunkterne dannes af indstiks-
tappe, som skiftevis indsattes i hertil tilvejebragte sving-
ningslejer.

Denne kendte indretning udviser den ulempe, at
dens opbygning er kompliceret og dyr. Desuden er omstillin-
gen til en anden vippebevaegelse forholdsvis tidsrgvende og
omstendeliq.

En indretning af den indledningsvis n®vnte art
kendes ogsd fra DE patentskrift nr. 166, ved hvilken behol-
deren er oph®ngt i1 to wirepar, idet det ene er forbundet med
en omdrejningstap, og det andet er lagt om et segmentformet
foringsstykke og s& befastet til beholderen. Til hvert af
wireparrene kraves et drev, idet beholderen ved hjzlp af de
uafhengigt af hinanden virkende drev kan bade haves og vip-
pes eller kun haves eller kun vippes.

Denne indretning er kun egnet til udstgbning og
ikke til efterbehandling af smeltet metal og pa grund af
de to drev meget kompliceret og bekostelig.

Endvidere kendes fra GB patentskrift nr.

338.103 en vippelig stgbeovn, som er forbundet med en vippe-
akse ved hjxlp af en vippearm med en vippekurve, som pavir-
kes af et kadetrazk, sd at ovnen kan vippes om denne ene ak-
se 1 et bestemt bevagelsesforlgb. P4 grund af vipning om

kun én vippeakse er denne indretning ikke egnet til en vip-
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pekonVerter £il efterbehandling af en smelte som indled-
ningsvis beskrevet.

Endelig kendes fra SE fremleggelsesskrift nr.
397.839 en konverter til den her omhandlede anvendelse, som
er lejret i en vippeindretning svingelig til forskellige
stillinger ved hjzlp af to hydrauliske lgfteaggregater. Den-
ne indretning er konstruktivt kompliceret og dyr og kraver
et serskilt hydraulisk driv- og styreaggregat.

Formalet for opfindelsen er at tilvejebringe en
indretning af den i indledningen til krav 1 angivne art, som
er enkel og robust og let at vedligeholde, og som med simple
mekaniske midler ggr det muligt at bringe konverteren i de
ngdvendige stillinger.

Dette opnads ifglge opfindelsen ved det i den
kendetegnende del af krav 1 angivne.

Herved muligggres en langsom Og fintindstille-
lig vipning af konverterbeholderen om den stationere akse
ved udstgbning af den behandlede metalsmelte og desuden en
hurtig vipning af konverteren om den lodret bevegelige lej-
ring fra en vandret pafyldningsstilling til en lodret stil-
ling, i hvilken behandlingen af den pafyldte metalsmelte
foregar.

Yderligere foretrukne trzk hos indretningen i-
fplge opfindelsen er angivet i de uselvstendige krav og
nermere omtalt i det efterstdende.

Opfindelsen skal i det fg¢lgende beskrives ud fra
en udférelsesform, idet der henvises til tegningen, pd hvil-
ken

fig. 1 viser set fra siden konverterens ifyld-
ningsstilling,

fig. 2 set fra siden konverterens behandlings-
stilling,

fig. 3 set fra siden konverterens tgmningsstil-
ling,

fig. 4 st¢beindretningen set ovenfra, og

fig. 5 stgbeindretningen set bagfra.
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Fig. 1 viser en konverter 1 i ifyldningsstilling,
og som p& begge sider via konverterunderstgtninger 12
(fig. 5) er forbundet med barekonsoller 13 pd fgrings-
segmenter 14 f.eks. ved hjalp af skruer. Driften sker
til begge sider med drivenheder 22 og motorer 23, som
er anbragt pd en hgjdeindstillelig ramme 1ll. Der er til-
vejebragt hgjdeindstillingsmekanismer 25, Indretningen
hviler pd hjul 27 og kan kg¢re pa skinner 27a.

En vippemekanisme har mindst é&n vippearm 5, som
med et lejehus og en bolt 7 har en stationar vippeakse
6 i narheden af konvertermundingen 2. Vippearmen 5 har
yderligere en ekstra, i afstand fra den stationare ak-
se 6 anbragt vippeakse 3. Et segment 14 er med bolte 4
lejret i vippearmen 5's lejehus 8a og understgtter sig
via en segmentstgtte 16 pd vippearmen 5. Langs segmen-
tet er spandt en kade 17, som er fgrt over lederuller
20 og et drivhjul 21. Ved hjelp af en motor og driven-
hederne 22, som er anbragt pd den hgjdeindstillelige
ramme 11, drives segmentet 14.

Keden 17 er opspandt mellem punkter 18 og 19.
Segmentet 14 har to forskellige radier, som bestemmes
af den pagzldende vippeakse 3 eller 6 for segmentbuer
17a og 17b. Herved kan man dreje konverterbeholderen 1
om dens tyngdepunkt i aksen 3 med den lille radius sva-
rende til segmentbuen l1l7a (fig. 2) sdvel som i omradet
for konvertermundingen (fig. 3) med den store radius
svarende til segmentbuen 17b om aksen 6. De to segmen-
ter 14 sammenholdes af &t eller flere afstandsrgr 15.

Konverterbeholderen 1 er monteret med sine lej-
ringer og sine to drev pd den U-formede ramme 11.

Funktionsforlgbet foregdr som fglger:

Efter ifyldning i konverterbeholderen 1 svin-
ges konverterbeholderen 1 til den lodrette behandlings-
stilling. Ved at indstille omdrejningsretningen for mo-
torerne 23 mod uret (fig. 1) opnds den i fig. 2 viste
behandlingsstilling, idet konverterbeholderen‘l drejer
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sig om akserne 3. Efter behandlingstidens udlgb svinges
konverterbeholderen 1 tilbage til den vandrette stilling.
For at svinge beholderen tilbage til den vandrette stil-
ling omstilles omdrejningsretningen for motorerne 23 med
uret. I det ¢jeblik segmentstgtterne 16 bergrer vippe-
armene 5 lgfter vippearmene 5 med deres anlagsflader
10 sig, sadfremt motorerne 23 arbejder videre, op fra ram-
men 11, og dermed indledes vipningen af konverterbehol-
deren 1 om akserne 6, og tgmningsfasen begynder.
Segmentet kan vare indfoldeligt ved stedet 29,
sd at en dybere sankning af ifyldningsmundingen 2 til
ovnhgjde er mulig efter behov. Herved undgds iser varme-
tab, idet en direkte fyldning af konverteren fra en ovn
er mulig, s& man undgdr sadvanlige transport- eller mel-
lemskeer.
Det er muligt i stedet for kaden 17 at tilveje-
bringe en fortanding pa segmenterne 14. I s& fald ind-

griber drivhjulet 21 direkte 1 fortandingen.

DK 1537778B



10

15

20

25

30

35

DK 1537778B

PATENTIZ KRAV,.

1. Indretning til udstg¢bning og/eller til efter-
behandling af smeltet metal og med mindst &n konverterbe-
holder (1) og mindst &t med beholderen (1) fast forbundet
kedefgringssegment (14), idet kedefgringssegmentet (14)
er drevet ved hjzlp af mindst &n kadefgringssegmentet (14)
omspendende kzde (17), og hvor kadefgringssegmentet (14)
har to segmentbuer (17a,17b) med forskellige radier, k e n-
detegnet ved, at kedefgringssegmentet (14) er for-
bundet med mindst én med to lejringer (8a,8b) forsynet vip-
pearm (5), idet en stationzr akse (6) for lejringen (8b)
af vippearmen (5) svarer til den stg¢rre radius for segment-
buen (17b), og at vippeaksen (3) for en lodret bevagelig
lejring (8a) for kedefgringssegmentet (14) er knyttet til
den mindre radius af segmentbuen (17a).

2. Indretning ifglge krav 1, k end e t e g-
net ved, at en del af kaden (17) danner en slgjfe om et
drivkadehjul (21).

3. Indretning ifglge krav 1, k end e t e g-
net ved, at den til den stgrre radius knyttede segment-
bue (17b) er indfoldelig.

4, Indretning ifglge krav 1, k end e t e g-

n et ved, at der er anbragt fgringssegmenter (14) pa beg-
ge sider af indretningen. '

5. Indretning ifglge ethvert af kravene 1 til
4, kendetegnet ved, at indretningen er befastet

p& en hgjdeindstillelig ramme (11).
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