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69 Verfahren zum Herstellen eines thermisch isolierenden Verbundprofiles und nach dem Verfahren

hergestelltes Verbundprofil.

@ Zwei Metallprofile (12, 14) sind mit einer thermi-

schen Isolierbriicke (16) miteinander zu einem ther-
misch isolierenden Verbundprofil (10) verbunden. Um
die Verwindungssteifheit des Verbundprofiles bei
hochstens gleichbleibendem Gewicht, jedoch geringeren
Herstellungskosten, zu verbessern, werden zwei Metall-
streifen zu einem in sich geschlossenen Hohlprofil (12,
14) gerolit, worauf diese in einem A bstand voneinander
gehalten werden und in den durch den Abstand gege-
benen Zwischenraum ein an den Hohlprofilen haftender
Kunststoff zur Bildung der Isolierbriicke (16) einge-
bracht wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Herstellen eines thermisch isolierenden
Verbundprofiles fiir Fenster- und Tiirrahmen, welches zwei in
seiner Lingsrichtung mittels einer thermischen Isolierbriicke
miteinander verbundene Metallprofile aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass zwei Metallstreifen zu je einem in sich
geschlossenen Hohlprofil (12, 14542, 44; 62, 64) gerollt wer-
den, und dass die Hohlprofile in einem Abstand voneinander
gehalten werden, wonach in den durch den Abstand gebildeten
Zwischenraum ein an den Hohlprofilen haftender Kunststoff
zur Bildung der Isolierbriicke (16; 46; 66) eingebracht wird.

2. Nach dem Verfahren geméss Patentanspruch 1 hergestell-
tes Verbundprofil. -

3. Verwendung des Verbundprofiles nach Patentanspruch 2
zum Herstellen von Rahmen fiir Panzertiiren und -fenster,
dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Abldngen des Ver-
bundprofiles (60) in wenigstens eines seiner Hohlprofile (68)
eine Panzerplatte (84) eingeschoben wird.

4. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Abstand, in dem die Hohlprofile vor dem Ein-
bringen des Kunststoffes gehalten werden, nach Massgabe des
fiir das Verbundprofil gewiinschten K-Wertes gew#hlt wird

5. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kunststoff in den Zwischenraum eingegossen
wird.

6. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Zwischenraum mit einem Epoxyharz vergossen
wird. '

7. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Zwischenraum mit einem, einen Fiillstoff enthal-
tenden Epoxyharz vergossen wird.

8. Verbundprofil nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die der Isolierbriicke (16; 46; 66) zugekehrten
Flichen (22, 24) der Hohlprofile (10; 40; 60) zueinander
parallel liegen.

9. Verbundprofil nach Patentanspruch 2 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsfugen (28, 30) der Hohlprofile
in den der Isolierbriicke (16; 46; 66) zugekehrten Flichen (22,
24) angeordnet sind.

10. Verbundprofil nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zwischenraum mit einem, einen Fiillstoff
enthaltenden Epoxyharz vergossen ist, wobei der Fiillstoff
Vulkanasche ist.

11. Verbundprofil nach Patentanspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hohlprofile aus verzinktem Blechband
bestehen. N

12. Verbundprofil nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Isolierbriicke (46; 66) eine Léingsnut (56;
72) zur Aufnahme eines Dichtungsstreifens (74) angeordnet
ist.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines
thermisch isolierenden Verbundprofiles fiir Fenster- und Tiir-
rahmen, welches zwei in seiner Lingsrichtung mittels einer
thermischen Isolierbriicke miteinander verbundene Metallpro-
file aufweist, sowie ein nach dem Verfahren hergestelltes
Verbundprofil.

Ein solches Verbundprofil bekannter Art besteht aus zwei
zunéchst offenen Metallprofilen, die mit ihren sich paarweise
einander gegeniiberliegenden Lingsrandern in Kunststoffpro-
file eingreifen, so dass die Metallprofile und die dazwischen
liegenden Kunststoffprofile gemeinsam einen Hohlraum
umschliessen. Dieser Hohlraum ist mit einem Kunststoff-
schaum ausgefiillt, der zusammen mit den Kunststoffprofilen
eine thermische Isolierbriicke bildet. Obwohl ein solches Ver-

bundprofil beziiglich seiner Isoliereigenschaften die gestellten
Anforderungen zu erfiillen vermag, lisst dessen Verwindungs-
steifigkeit zu wiinschen tibrig, da die die Metallprofile zusam-

- menhaltenden Kunststoffprofile und der Kunststoffschaum
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nachgiebig sind, so dass die Metallprofile gegeneinander ver-
windbar sind. Da jedes der Metallprofile fiir sich ein offenes
Profil ist, ist schon bereits die Steifigkeit eines solchen Metall-
profils fiir sich allein, insbesondere bei nicht allzugrosser
Wandstérke, nicht besonders hoch.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Herstellen eines verwindungssteifen isolieren-
den Verbundprofiles anzugeben, dessen Herstellungskosten
und dessen Gewicht diejenigen Werte der bekannten Ausfiih-
rung nicht tibersteigen. .

Die gestellte Aufgabe gelingt erfindungsgemiiss dadurch,
dass zwei Metallstreifen zu je einem in sich geschlossenen
Hohiprofil gerolit werden, und dass die Hohlprofile in einem
Abstand voneinander gehalten werden, wonach in den durch
den Abstand gebildeten Zwischenraum ein an den Hohlprofi-
len haftender Kunststoff zur Bildung der Isolierbriicke einge-
bracht wird.

Ein nach diesem Verfahren hergestelltes Verbundprofil ist
besonders verwindungssteif, da bereits jedes der Metaliprofile
ein geschlossenes Hohlprofil und daher schon in sich allein
verwindungssteif ist. Da die Hohlrdume nicht mit Kunststoff
gefiillt sind, ist es moglich, an den freien Seiten der Metallpro-
file zu schweissen. Die Masshaltigkeit des Verbundprofiles im
Querschnitt ist nicht von nachgiebigen Kunststoffprofilen
abhingig und damit beim Verbinden der Metallprofile nur
schwer beeinflussbar, sondern von einer, die Hohlprofile wih-
rend des Verbindens auf Abstand haltenden Vorrichtung. Die
Kontrolle iiber die Masshaltigkeit ist deshalb wesentlich gros-
ser. Der Verzicht auf vorfabrizierte Kunststoffprofile, sowie
auf andere, die Metallprofile zusammenhaltende Elemente
ermdglicht sogar eine Senkung der Herstellungskosten.

Gemiss einer vorteilhaften Ausgestaltung Iisst sich der
Abstand, in dem die Hohlprofile vor dem Einbringen des
Kunststoffes gehalten werden, nach Massgabe des fiir das
Verbundprofil gewiinschten K-Wertes wihlen. Dadurch ist die
Dicke der Isolierbriicke bei Verwendung der gleichen Hohl-
profile in weiten Grenzen beliebig wihlbar.

Da die Hohlprofile gemiss einer bevorzugten Ausgestaltung
aus verzinktem Blechband bestehen konnen, sind diese ohne
weitere Vorbehandlung auch innen korrosionsgeschiitzt. Sind
die Langsfugen der Hohlprofile auf den der Isolierbriicke
zugekehrten Fléche angeordnet, dann werden die Rénder der
Hohlprofile durch den die Isolierbriicke bildenden Kunststoff
zusammengeklebt. Bei einer solchen Ausgestaltung ist jedes
der Hohlprofile im Querschnitt vollstindig geschlossen, so dass
deren Verwindungssteifigkeit noch weiter erhdht ist.

Das erfindungsgemésse Verbundprofil kann gemiss einer
weiteren bevorzugten Ausgestaltung auch zum Herstellen von
Rahmen fiir Panzertiiren und -fenster verwendet werden,
wenn nach dem Ablédngen des Verbundprofiles in wenigstens
eines seiner Hohlprofile eine Panzerplatte eingeschoben wird.

Anhand der Zeichnungen werden Ausfithrungsbeispiele des
Erfindungsgegenstandes niher erliutert. Es zeigen:

Fig. 1: ein erstes Ausfithrungsbeispiel eines Verbundprofils
im Querschnitt,

Fig. 2: ein zweites Ausfithrungsbeispiel,

Fig. 3: ein drittes Ausfiihrungsbeispiel, und

Fig. 4: die Verbundprofile nach den Fig. 1 und 3, verwendet
als Rahmen in einem Doppelfliigelfenster.

Die Fig. 1 zeigt ein Verbundprofil 10, das aus einem ersten
Hohlprofil 12, einem zweiten Hohlprofil 14 und ejner aus
Kunststoff gebildeten Isolierbriicke 16 besteht. Die Hohlpro-



file 12 und 14 sind durch Rollen aus verzinkten Blechband
hergestellt. Das Hohlprofil 12 umschliesst einen Hohlraum 18
und das Hohlprofil 14 umschliesst einen Hohlraum 20. Eine
Lingsseite 22 des Hohlprofils 12 und eine Lingsseite 24 des
Hohlprofiles 14 liegen sich parallel gegeniiber und grenzen an
die Isolierbriicke 16. Zum Ausgleich der Breitenunterschiede
der Lingsseiten 22 und 24 weist die Isolierbriicke 16 eine
schrig angeordnete freie Langsflédche 26 auf. Die sich beim
Rollen der Hohlprofile 12 und 14 bildenden Fugen 28 des
ersten Hohlprofils 12 und 30 des zweiten Hohlprofils 14 sind
so angeordnet, dass sie der Isolierbriicke 16 zugekehrt sind.
Der Kunststoff der Isolierbriicke 16 haftet auf den Oberfla-
chen der Lingsseiten 22 und 24, so dass die Hohlprofile 12
und 14 durch diesen zusammengehalten werden.

Der Hohlraum 20 des zweiten Hohlprofils 14 ist im Quer-
schnitt rechteckig. Dieses zweite Hohlprofil 14 weist einen
langen, abstehenden Falz 32 und einen kurzen, abstehenden
Falz 34 auf. Der lange Falz 32 dient als Einfassung zu einer
Tiir- oder Fensterfiillung und der kurze Falz 34 dient als iiber-
lappender Verschluss. Der Hohlraum 18 des ersten Hohlpro-
fils 12 weist eine, von einem rechteckigen Querschnitt abwei-
chende Form auf, weil die eine Seitenwand dieses Hohlprofils
zur Bildung einer im Querschnitt anndhernd rechteckigen
Léngsfuge 36 nach innen geformt ist. Die der Isolierbriicke 16
gegeniiberliegende Seitenwand des ersten Hohlprofils 12 ist zu
einem Falz 38 verldngert, der bei einer Verwendung fiir einen
Fenster- oder Tiirrahmen als Uberlappung dient.

Bei der Verwendung von Hohlprofilen 12 und 14 mit glei-
chen Abmessungen kann die Dicke der Isolierbriicke 16 bei
der Herstellung des Verbundprofils durch den Abstand der
beiden Hohlprofile 12 und 14 voneinander in weiten Grenzen
gewihlt werden, um einen bestimmten K-Wert, welcher die
Wirmedurchgangszahl angibt, zu erzielen.

Die Fig. 2 zeigt ein Verbundprofil 40, das aus einem ersten
Hohlprofil 42, einem zweiten Hohlprofil 44 und einer Isolier-
briicke 46 besteht. Das Hohlprofil 42 umschliesst einen Hohl-
raum 48 und das zweite Hohlprofil 44 umschliesst einen Hohl-
raum 50. In diesem Ausfiihrungsbeispiel sind beide Hohl-
rdume 48 und 50 im Querschnitt rechteckig. Die einander
zugekehrten und an die Isolierbriicke 46 angrenzenden Langs-
seiten 52 des ersten Hohlprofils 42 und 54 des zweiten Hohl-
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profils 44 weisen die gleiche Breite auf, so dass die Isolier-
briicke 46 im Querschnitt rechteckig ist. Etwa in der Mitte
zwischen den beiden Hohlprofilen 42 und 44 ist die Isolier-
briicke 46 mit einer Lingsnut 56 zur Aufnahme eines in dieser
Figur nicht dargestellten Dichtungsstreifens versehen. Im
iibrigen gelten die Erlduterungen zu der Fig. 1 auch sinnge-
miss zu der Ausfithrung nach der Fig. 2.

Die Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform eines Ver-
bundprofils 60, bestehend aus einem ersten Hohlprofil 62,
einem zweiten Hohlprofil 64 und einer Isolierbriicke 66. Die
Hohlrdume 68 des ersten Hohlprofils 62 und 70 des zweiten
Hohlprofils 64 sind im Querschnitt rechteckig. Die Isolier-
briicke 66 weist auf einer Seite eine Lingsnut 72 zur Auf-
nahme eines in dieser Figur nicht dargestellten Dichtungsstrei-
fens auf. Auch fiir die Ausfithrung nach der Fig. 3 gelten sinn-
gemiss Erlduterungen zu den Fig. 1 und 2.

In der Fig. 4 sind die beiden Verbundprofile 10 nach der
Fig. 1 und 60 nach der Fig. 3 wiederzuerkennen. Diese beiden
Verbundprofile sind hier fiir Rahmen von Fliigeln eines Fen-
sters verwendet. Das Verbundprofil 10 ist der Rahmen des
einen Fensterfliigels und das Verbundprofil 60 ist der Rahmen
eines anderen Fensterfliigels. Zur Abdichtung zwischen diesen
beiden Fensterfliigelrahmen ist in die Langsnut 72 des Verbund-
profils 60 ein profilierter Dichtungsstreifen 74 eingesetzt. Die
freie Kante dieses Dichtungsstreifens 74 schmiegt sich an die
schrég angeordnete freie Léngsfléche 26 der Isolierbriicke 16
an.

In die Rahmen beider Fensterfliigel sind je zwei Fenster-
scheiben 76, 76/ und 78, 78’ eingesetzt und durch je einen
Rahmen aus einem Vierkantprofil 80, 82 sowie einer nicht
niher dargestellten Einfassung gehalten.

In den Hohlraum 68 des ersten Hohlprofils 62 des Ver-
bundprofils 60 ist eine Panzerplatte 84 eingeschoben. Zur
Herstellung eines Rahmens fiir eine Panzertiir oder ein Pan-
zerfenster ist in jedes der Verbundprofile mindestens eine
solche Panzerplatte einzuschieben.

Obwohl als Ausfiihrungsbeispiele die Verwendung der
Verbundprofile fiir die Fliigel eines Fensters bzw. einer Tiir
beschrieben wurden, lassen sich Verbundprofile der bean-
spruchten Art auch als mit der Wand zu verbindenden Blend-
rahmen ausbilden.

2 Blatt Zeichnungen
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