
(19) 

Europâisches  Pa ten tamt  

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 

©  Numéro  de  publication: 0  1 0 8   6 8 3  

A 1  

©  DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

©  Numéro  de  dépôt:  83402103.2 

©  Date  de  dépôt:  27.10.83 

©lnt.CI.3:  B  41  J  3 / 0 4  
B  41  F  17 /20  

©  Priorité:  02.11.82  FR  8218314 

©  Date  de  publication  de  la  demande: 
16.05.84  Bulletin  84/20 

©  Etats  contractants  désignés: 
AT  BE  CH  DE  GB  IT  Ll  LU  NL  SE 

©  Demandeur:  LA  CELLULOSE  DU  PIN 
353  rue  du  Président  Wilson 
F-33100  Bordeaux(FR) 

@  Inventeur:  Faurie,  André 
193  Boulevard  de  la  Plage 
F-33120  Arcachon(FR) 

©  Inventeur:  Pedonne,  Jean-Marie 
159  Boulevard  Georges  V 
F-33400Talence(FR) 

©  74)  Mandataire:  Muller,  René 
SAINT-GOBAIN  RECHERCHE  39,  quai  Lucien  Lefranc 
F-93304  Aubervilliers(FR) 

©  Marquage  de  produits  par  jet  d'encre. 

  L'invention  concerne  le  marquage  de  produits  au  défilé, 
par  jets  d'encre. 

Selon  l'invention  on  marque  au  moins  une  surface  du 
produit  non  parallèle  au  plan  de  défilement  de  celui-ci,  en 
déplaçant  le  produit  de  façon  rectiligne  en  face  d'au  moins 
une  tête  de  marquage  maintenue  élastiquement  perpendicu- 
lairement  à  la  surface  à  marquer. 

L'invention  s'applique  notamment  au  marquage  du 
roule  des  bobines  de  papier. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  le  marquage  de  p r o d u i t s   au  d é -  

f i l é ,   par  j e t s   d ' e n c r e .   Plus  p a r t i c u l i è r e m e n t ,   l ' i n v e n t i o n   concerne   un  

procédé  et  un  d i s p o s i t i f   pour  le  marquage  au  d é f i l é   par  j e t s   d ' e n c r e  

d 'une  s u r f a c e   non  p a r a l l è l e   au  plan  de  d é f i l e m e n t   des  p r o d u i t s ,   n o t a m -  

ment  d 'une   s u r f a c e   c y l i n d r i q u e   t e l l e   que  le  rou le   des  bob ines   de 

p a p i e r .  

Le  marquage  par  j e t s   d ' e n c r e   c o n s i s t e   à  p r o j e t e r   de  l ' e n c r e  

se lon  des  séquences   d o n n é e s  à   p a r t i r   de  p l u s i e u r s   buses  a l i g n é e s   p o u r  
former  des  p o i n t s   d ' e n c r e   qui  d é f i n i s s e n t   des  c a r a c t è r e s   d ' i m p r e s s i o n .  

Le  marquage  des  bobines   de  p a p i e r   par  j e t s   d ' e n c r e   est   c o n n u .  

I l   s ' e f f e c t u e   sur  la  t r anche   des  bob ines ,   en  l igne   d r o i t e ,   en  f a i s a n t  

d é f i l e r   la  bobine  devant   le  d i s p o s i t i f   de  marquage,   ou  encore  en  d é p l a -  

çant  c e l u i - c i   devant   e l l e ,   le  plan  de  d é f i l e m e n t   é t a n t   t o u j o u r s   p a r a l -  

l è l e   à  l a   s u r f a c e   à  marquer .   Le  marquage  peut   auss i   s ' e f f e c t u e r   sur  l a  

p a r t i e   c y l i n d r i q u e   ou  rou le   de  la  bob ine .   I l   s ' e f f e c t u e   a l o r s   t o u j o u r s  

à  un  pos te   où  la  bob ine ,   immobile  en  t r a n s l a t i o n ,   peut  ê t r e   animée  d ' u n  

mouvement  de  r o t a t i o n   sur  e l le-même.   I l   exige  a l o r s   des  moyens  i m p o r -  

t a n t s   pour  f a i r e   t o u r n e r   la  bobine  sur  e l l e -même,   et  a u s s i   une  d u r é e  

d ' i m m o b i l i s a t i o n   en  t r a n s l a t i o n   de  la  bobine   au  moins  éga le   à  la  d u r é e  

du  m a r q u a g e .  
L ' i n v e n t i o n   propose  un  procédé  et  un  d i s p o s i t i f   pour  le  m a r -  

quage  au  d é f i l é   de  p r o d u i t s   par  j e t s   d ' e n c r e   sur  au  moins  une  s u r f a c e  

d e s d i t s   p r o d u i t s ,   s u r f a c e   d i sposée   non  p a r a l l è l e m e n t   au  plan  de  d é f i l e -  

ment  de  c e u x - c i ,   procédé  et  d i s p o s i t i f   p a r t i c u l i è r e m e n t   s i m p l e s ,   f a c i -  

les  à  met t re   en  oeuvre  et  qui  ne  demandent  aucune  i m m o b i l i s a t i o n   d e s  

p r o d u i t s   à  marquer .   L ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   au  marquage  de  nombreux  p r o -  
du i t s   de  formes  d i f f é r e n t e s ,   p r é s e n t a n t   des  s u r f a c e s   à  marquer  p l a n e s  

ou  c u r v i l i g n e s ,   par  exemple  des  p r o d u i t s   de  formes  t r i a n g u l a i r e ,   c u r v i -  



l i g n e ,   c y l i n d r i q u e ,   e t c . . .  

Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   on  dép lace   de  façon  r e c t i l i g n e   l e  

p r o d u i t   à  marque r ,   en  face  d 'au  moins  une  t ê t e   de  marquage,  la  ou  l e s  

s u r f a c e s  à   marquer   é t an t   d i s p o s é e s   non  p a r a l l è l e m e n t   au  plan  de  d é f i l e -  

ment  du  p r o d u i t ,   et  on  marque  la  ou  les  s u r f a c e s   au  d é f i l é ,   en  m a i n t e -  

nant  é l a s t i q u e m e n t   la  ou  les  t ê t e s   de  marquage  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l a  

ou  les  s u r f a c e s   à  marquer,   à  une  d i s t a n c e   c o n s t a n t e   de  c e l l e s - c i ,   du-  

rant   t o u t e   l ' o p é r a t i o n   de  ma rquage .  
Bien  que  l ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   au  marquage  de  p r o d u i t s   d i -  

ve r s ,   par  s o u c i s   de  s i m p l i f i c a t i o n ,   la  d e s c r i p t i o n   s u i v a n t e   se  r é f é r e r a  

e s s e n t i e l l e m e n t   au  marquage  du  rou le   des  bob ines   de  p a p i e r .  

Se lon  l ' i n v e n t i o n ,   la  bobine   peut  ê t r e   d i sposée   sur  le  c o n -  

voyeur  r e c t i l i g n e ,   couchée  sur  le  r o u l e ,   son  axe  é t a n t   p e r p e n d i c u l a i r e  

au  plan  du  convoyeu r .   Dans  ce  cas  la  t ê t e   de  marquage  es t   d i sposée   au 

dessus   du  convoyeur   et  le  marquage  au  d é f i l é   e s t   e f f e c t u é   par  le  d e s s u s  

du  r o u l e .   Mais  g é n é r a l e m e n t ,   la  bobine  es t   d i s p o s é e   debout  sur  l a  

t r a n c h e ,   là  ou  l e s   t ê t e s   de  marquage  é t a n t   a l o r s   d i s p o s é e s   sur  le  c ô t é  

du  convoyeur   et  le  marquage  au  d é f i l é   é t a n t   e f f e c t u é   par  le  côté .   On 

peut  a i n s i ,   a v a n t a g e u s e m e n t ,   marquer   s u c c e s s i v e m e n t   ou  s i m u l t a n é m e n t  

deux  cô t é s   opposés   du  roule   (ou  deux  faces   l a t é r a l e s   d 'un  p rodu i t   de 

forme  t r i a n g u l a i r e   par  e x e m p l e ) .  

De  p r é f é r e n c e ,   on  marque  a i n s i   une  p a r t i e   du  roule  q u i  

s ' é t e n d   de  pa r t   et  d ' a u t r e   du  plan  a x i a l   de  b a s c u l e m e n t   c ' e s t - à - d i r e   du 

plan  a x i a l   p e r p e n d i c u l a i r e   au  dép lacemen t   de  la   bobine   l o r sque   c e l l e - c i  

es t   d i s p o s é e   sur  la  t r a n c h e .   De  p r é f é r e n c e ,   l ' i n s c r i p t i o n   es t   s e n s i b l e -  

ment  s y m é t r i q u e   par  r a p p o r t   à  ce  plan  a x i a l   de  b a s c u l e m e n t .  

L ' i n v e n t i o n   concerne  encore   un  d i s p o s i t i f   pour  le  marquage  au 

d é f i l é   de  p r o d u i t s ,   marquage  par  j e t s   d ' e n c r e   sur  au  moins  une  s u r f a c e  

d e s d i t s   p r o d u i t s ,   d i sposée   non  p a r a l l è l e m e n t   au  p lan   de  d é f i l e m e n t   de 

c e u x - c i .   Le  d i s p o s i t i f ,   selon  l ' i n v e n t i o n ,   comprend  un  convoyeur  r e c t i -  

l i gne   pour  les   p r o d u i t s   à  marquer,   au  moins  une  t ê t e   de  marquage  d i s p o -  

sée  au  d e s s u s   du  convoyeur   ou  sur  le  cô té ,   c e t t e   t ê t e   é t a n t   a r t i c u l é e  

autour   d 'un   axe  p a r a l l è l e   au  plan  de  d é f i l e m e n t   des  p r o d u i t s ,   au  b o u t  

d 'un  système  à  d é b a t t e m e n t   et  r appe l   é l a s t i q u e s ,   a g i s s a n t   e s s e n t i e l l e -  

ment  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l ' a x e   du  convoyeur   t e l   un  r e s s o r t   ou  un  v é -  

r in ,   qui  a s s u r e   le  m a i n t i e n   de  la  t ê t e   en  p o s i t i o n   de  marquage  d u r a n t  

tou te   l ' o p é r a t i o n ,   un  système  de  guidage  d é t e r m i n a n t   l ' o r i e n t a t i o n   c o r -  

r ec t e   à  t ou t   i n s t a n t   de  la  t ê t e   de  m a r q u a g e .  

Dans  une  r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f ,   le  système  de  guidage  e s t  



un  pa lpeur   qui  en toure   la  tê te   de  marquage  et  qui  comprend  des  t i p e s  

t e rminées   par  des  b i l l e s   de  roulement   s e rvan t   de  po in t s   de  touche  s u r  

la  su r face   à  marquer ,   notamment  le  roule   de  la  bobine  pour  s u i v r e  

c e l u i - c i   sans  pour  au t an t   f r o t t e r   et  é v e n t u e l l e m e n t   d é t é r i o r e r   l a  

b o b i n e .  

Dans  une  r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f ,   l o r sque   la  bobine  e s t  

d i sposée   sur  la  t r a n c h e ,   deux  t ê t e s   de  marquage  peuvent  ê t r e   a s s o c i é e s ,  

chacune  d ' e l l e s   opé ran t   s imul t anément   ou  séparément   sur  des  cô tés   o p p o -  

sés  du  r ou l e   par  r a p p o r t   au  plan  ax i a l   de  la  bobine ,   p a r a l l è l e   au  d é -  

p lacement   de  c e l l e - c i .  

De  p r é f é r e n c e ,   le  d i s p o s i t i f   comprend  un  système  d o n n a n t  à   l a  

t ê t e   de  marquage  une  o r i e n t a t i o n   vers   l ' a m o n t ,   c ' e s t - à - d i r e   vers   l e  

cen t re   de  la  bob ine ,   à  l ' a p p r o c h e   de  c e t t e   d e r n i è r e .   C ' e s t   par  exemple  

un  système  p n e u m a t i q u e  à   course  r é g l a b l e .  

D ' a u t r e s   a v a n t a g e s   et  c a r a c t é r i s t i q u e s   de  l ' i n v e n t i o n  

a p p a r a i t r o n t   dans  la  d e s c r i p t i o n   s u i v a n t e   d ' e x e m p l e s   de  r é a l i s a t i o n   du 

d i s p o s i t i f .  

Les  f i g u r e s   1  et  2  r e p r é s e n t e n t   schémat iquement   le  p r i n c i p e  

de  marquage  se lon   l ' i n v e n t i o n .  

La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   en  vue  de  plan  une  r é a l i s a t i o n   du  d i s -  

p o s i t i f   de  m a r q u a g e .  

Sur  la  f i g u r e   1,  une  bobine  de  p a p i e r   debout  sur  la  t r a n c h e  

(ou  couché  sur  le  r o u l e )   est   e n t r a î n é e   par  un  convoyeur  r e c t i l i g n e   non 

r e p r é s e n t é   dans  un  mouvement  d ' a v a n c e   se lon   la  f l è c h e   F.  La  t ê t e   de  

marquage  2  e s t   r e p r é s e n t é e   dans  t r o i s   p o s i t i o n s   s u c c e s s i v e s   de  m a r q u a g e .  

La  p o s i t i o n   A  cor respond   au  début  du  marquage.   La  t ê t e   d e  

marquage,  a r t i c u l é e   au tou r   d 'un  axe  3  p a r a l l è l e   à  c e lu i   de  la  b o b i n e ,  

c ' e s t - à - d i r e   p a r a l l è l e   au  plan  de  d é f i l e m e n t   de  c e l l e - c i   ( le   plan  de 

d é f i l e m e n t   p a s s a n t   par  l ' a x e   de  la  b o b i n e ) ,   es t   o r i e n t é e   vers   le  c e n t r e  

d e   c e l l e - c i ,   vers   l ' a m o n t ,   par  un  pa lpeu r   à  b i l l e s   4  qui  épouse  l a  

courbure  de  la  bob ine ,   et  qui  est   s o l i d a i r e   de  la  t ê t e .   L 'axe   3  e s t  

monté  au  bout  d 'un  système  à  d é b a t t e m e n t   et  rappe l   é l a s t i q u e s   5  a g i s -  

sant  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l ' a x e   du  convoyeur .   Ce  système  m a i n t i e n t   l e  

pa lpeur   a p p l i q u é   c o n t r e   le  roule   6  de  la  bobine  et  donc  la  t ê t e  à  

p rox imi té   de  c e l u i - c i ,   grâce  à  la  composante  r a d i a l e   R  de  la  f o r c e  

q u ' i l   exerce   sur  l ' a x e   3.  A ins i ,   les   buses  7  par  l e s q u e l l e s   l ' e n c r e  

pour  l ' i m p r e s s i o n   est   p r o j e t é e   sont  d i s p o s é e s  à   une  d i s t a n c e   c o n v e n a b l e  

et  c o n s t a n t e   de  l a  b o b i n e .   Au  cours  du  dép lacement   de  la  bob ine ,   c e l l e -  

ci  éca r t e   le  pa lpeu r   et  la  t ê t e   de  marquage  de  l ' a x e   du  convoyeur   et  l e  



système  à  d é b a t t e m e n t   et  rappel   é l a s t i q u e s   se  r é t r a c t e   p e r p e n d i c u l a i r e -  

ment  selon  la  f l è c h e   F1 .  

La  p o s i t i o n   B  cor respond   g é n é r a l e m e n t   à  la  p o s i t i o n   m é d i a n e  

pour  le  marquage.   Dans  c e t t e   p o s i t i o n ,   la  t ê t e   est   s i t u é e   dans  le  p l a n  

de  bascu lement   b.  Le  système  é l a s t i q u e   es t   r é t r a c t é   au  maximum. 

La  p o s i t i o n   C  cor respond   à  la  f in   du  marquage.  La  t ê t e   e s t  

t o u j o u r s   o r i e n t é e   vers   le  c en t r e   de  la  bobine  par  le  p a l p e u r ,   mais  v e r s  

l ' a v a l   c e t t e   f o i s .   Le  système  é l a s t i q u e   es t   dans  sa  course   de  s o r t i e  

selon  F2 .  

La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   une  v a r i a n t e   de  mise  en  oeuvre  de  

l ' i n v e n t i o n ,   mais  qui  app l ique   le  même  p r i n c i p e   de  marquage.  Dans  c e t t e  

v a r i a n t e ,   l ' a x e   8  a u t o u r   duquel  est   a r t i c u l é e   la  t ê t e   de  marquage9,   e s t  

monté  au  bout  d 'un  bras   o s c i l l a n t   10,  se lon   les   f l è c h e s   F3  et  F4  a u t o u r  

d'un  axe  11  p a r a l l è l e   à  c e lu i   de  la  bob ine .   Le  bras  o s c i l l a n t   10  e s t  

d isposé   s e n s i b l e m e n t   se lon   une  p a r a l l è l e   à  l ' a x e   du  convoyeur  l o r s q u e  

la  bobine  es t   d i s p o s é e   sur  la  t r a n c h e .   Ce t t e   v a r i a n t e   f a i t   appel   a u x  

mêmes  moyens  d ' o r i e n t a t i o n   de  la  t ê t e ,   c ' e s t - à - d i r e   un  pa lpeu r   à  b i l l e s  

12  maintenu  a p p l i q u é   c o n t r e   le  rou le   de  la  b o b i n e .  

La  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e   en  p o s i t i o n   de  marquage  une  r é a l i s a -  

t ion   du  d i s p o s i t i f   s e lon   l ' i n v e n t i o n   pour  la  mise  en  oeuvre  du  m a r q u a g e  

au  d é f i l é ,   la  bobine   de  pap i e r   1  é t a n t   d i s p o s é e   debout   sur  la  t r a n c h e ,  

sur  un  convoyeur   r e c t i l i g n e .   La  t ê t e   de  marquage  20  est   montée  dans  une 

s t r u c t u r e   21  p o r t é e   par  un  é t r i e r   22  p i v o t a n t   au tou r   d 'un  axe  v e r t i c a l  

23  porté  par  une  b r i d e   24.  La  t ê t e   de  marquage  es t   d i s p o s é e   dans  un  

plan  p e r p e n d i c u l a i r e   à  l ' a x e   de  la  b o b i n e .  

La  s t r u c t u r e   21  comprend  une  p laque   m é t a l l i q u e   25  s u r  

l a q u e l l e   sont  f i x é e s   qua t r e   t i g e s   26  d i s p o s é e s   au tour   de  la  t ê t e   de  

marquage  à  ses  q u a t r e   co in s .   Chacune  de  ces  t i g e s   por te   à  son  bout  u n e  

b i l l e   de  m a n u t e n t i o n   27  dont  la  p o s i t i o n   es t   r é g l a b l e   à  l ' a i d e   d ' u n  

système  v i s - é c r o u   28.  La  p o s i t i o n   des  b i l l e s   est   r é g l é e   de  s o r t e   que  l e  

con tac t   de  ces  b i l l e s   avec  le  rou le   6  de  la  bobine  c o r r e s p o n d   à  une  

d i s t a n c e   d é t e r m i n é e   des  buses  de  marquage  29  avec  ce  r o u l e .  

La  b r i de   24  e s t   montée  sur  une  p laque   30  p o r t e u s e   d 'un  s e c o n d  

é t r i e r   31  t r a v e r s é   par  un  axe  h o r i z o n t a l   32  sur  l e q u è l   est   a r t i c u l é e   l a  

t ige   33  d 'un  r e s s o r t   pneumat ique  34  dont  le  corps  est   monté  dans  une  

t ige   creuse  35  et  sur  un  axe  36  t r a v e r s a n t   c e t t e   t i g e .   La  l i a i s o n   de  l a  

t ige   33  avec  la  p laque   30  peut  se  f a i r e   par  une  simple  a t t a c h e .   La  t i g e  

35  est  r é g l a b l e   se lon   la  double  f l è c h e   Y  t r a n s v e r s a l e m e n t   par  r a p p o r t  

au  déplacement   de  la  b o b i n e  ,   en  é t an t   monté  c o u l i s s a n t e   dans  deux  p a -  



l l e r s   h o r i z o n t a u x   37  por tés   par  une  plaque  38  montée  en  bout  d'une  a u -  

tre  t ige   s o l i d a i r e   d'un  bât i   non  r e p r é s e n t é .  

D ' a u t r e s   combina isons   u t i l i s a n t   au  moins  t r o i s   t iges   s o n t  

bien  entendu  e n v i s a g e a b l e s   pour  c o n s t i t u e r   un  pa lpeu r   qui  outre  l a  

f onc t i on   d ' o r i e n t a t i o n   de  la  t ê t e   peut  r empl i r   éga lement   une  f o n c t i o n  

de  p r o t e c t i o n   des  b u s e s .  

La  t i ge   c o u l i s s a n t e   35  po r t e   à  son  e x t r é m i t é   40  deux  p a l i e r s  

h o r i z o n t a u x   41  d i s p o s é s   t r a n s v e r s a l e m e n t   par  r a p p o r t   au  déplacement   de 

la  bobine ,   dans  l e s q u e l s   c o u l i s s e n t   deux  t i g e s - g u i d e   42  dont  les  e x t r é -  

mités  43  sont  f i x é e s   sur  la  p laque  30.  L ' a v a n c e   des  t i g e s   guides  e s t  

l i m i t é e   par  deux  bu tées   44.  Les  deux  t i g e s - g u i d e   42  encad ren t   la  t i g e  

33  du  r e s s o r t   pneumat ique  34.  La  l ongueur   de  ces  t i g e s   et  la  course  de 

la  t i g e   du  r e s s o r t   pneumatique  se  d é t e r m i n e n t   a i sément   en  f o n c t i o n   de 

la  longueur   d é s i r é e   pour  le  marquage  et  du  d i amè t r e   des  b o b i n e s .  

La  p laque   30  por te   encore   un  capot  45  e n t o u r a n t   le  corps  d ' u n  

r e s s o r t   pneumat ique   46  monté  sur  un  axe  47  t r a v e r s a n t   l e d i t   capot  4 5 .  

La  t i g e   48  de  ce  r e s s o r t   es t   f i x é e   à  un  au t r e   axe  49  por té   par  un  p a -  

l i e r   50,  monté  sur  la  p a r t i e   aval   de  la  p laque  25  de  la  s t r u c t u r e   21 ,  

de  so r t e   que  la  t ê t e   de  marquage  est   o r i e n t é e   vers   la  bobine  au  moment 

de  son  app roche .   A  l ' e x t r é m i t é   aval   51  de  la  p laque  25,  une  c i nqu i ème  

t ige   r é g l a b l e   52  por te   une  b i l l e   de  m a n u t e n t i o n   53  r é g l a b l e   à  l ' a i d e  

d 'un   système  v i s - é c r o u   54,  c e t t e   b i l l e   é t an t   a p p l i q u é e   sur  le  roule  de 

la   bobine  par  l ' a c t i o n   du  r e s s o r t   pneumat ique   46.  Les  qua t r e   t i ge s   26 

et  la  t i g e   52,  équ ipées   de  b i l l e s   c o n s t i t u e n t   un  d i s p o s i t i f   de  g u i d a g e  

à  p a l p e u r   qui  donne  l ' o r i e n t a t i o n   c o r r e c t e   à  tou t   i n s t a n t   à  la  t ê t e   de 

m a r q u a g e .  

Le  d i s p o s i t i f   f o n c t i o n n e   de  la  manière   s u i v a n t e  :  

On  dé t e rmine   la  p o s i t i o n   de  la  t ê t e   de  marquage  par  r a p p o r t  

au  convoyeur   et  aux  bobines   à  marquer   par  r é g l a g e   de  la  t i g e   35  qui  e s t  

e n s u i t e   b loquée ,   par  exemple  à  l ' a i d e   de  v i s .   Sous  l ' a c t i o n   des  deux 

r e s s o r t s   pneumat iques   qui  sont  en  f in   de  cou r se ,   la  t ê t e   de  marquage 
est   o r i e n t é e   se lon   un  angle  d ' a t t a q u e   dé te rminé   pour  l ' a p p r o c h e   r e c t i -  

l i gne   de  la  bobine  qui  est  d i s p o s é e   debout  sur  la  t r anche   sur  l e  

convoyeur .   La  longueur   des  t i g e s   26  et  52  sont  éga lement   r é g l é e s .   La 

bobine  a r r i v a n t   au  poste   de  marquage,   la  b i l l e   53  v i en t   en  premier   au  

con t ac t   du  rou le   6,  la  t ê t e   de  marquage  p i v o t e   au tour   de  l ' a x e   23 

j u s q u ' à   ce  que  les   b i l l e s   27  a r r i v e n t   au  c o n t a c t   du  rou l e .   La  t ê t e   e s t  

a l o r s   c o r r e c t e m e n t - o r i e n t é e ,   se lon  un  rayon  de  la  b o b i n e .  

L ' o p é r a t i o n   de  marquage  proprement   d i t e   commence.  Le  marquage 



par  j e t s   d ' e n c r e   est  programmé  de  façon  connue  à  l ' a i d e   d'un  m i c r o p r o -  

c e s s e u r .   Les  d i f f é r e n t e s   buses  sont  a l i m e n t é e s   en  encre ,   par  des  t uyaux  
d ' a l i m e n t a t i o n   non  r e p r é s e n t é s ,   de  façon  s équencée .   Le  marquage  s ' e f -  

f e c t u e   sur  le  roule   de  la  bobine  au  d é f i l é ,   l o r s   du  passage  de  c e l l e - c i  

devan t   la  t ê t e   de  marquage  qui  épouse  à  tou t   moment  la  courbure  de  l a  

bobine   grâce  aux  b i l l e s   de  m a n u t e n t i o n   a p p l i q u é e s   contre   le  roule  p a r  
l e s   r e s s o r t s   pneumat iques .   Au  fur  e t  à   mesure  de  l ' a v a n c e   de  la  b o b i n e ,  

sous  la  poussée  de  c e l l e - c i ,   la  t ê t e   de  marquage  s ' é l o i g n e   de  plus  en  

p lus   de  l ' a x e   du  convoyeur .   Les  t i g e s   de  guidage   42  c o u l i s s e n t   à 

l ' i n t é r i e u r   des  deux  p a l i e r s   41  et  les   t i g e s   des  deux  r e s s o r t s   pneuma- 

t i q u e s   se  r é t r a c t e n t .   Lorsque  les  buses   29  de  la  t ê t e   de  marquage  f r a n -  

c h i s s e n t   le  plan  de  bascu lement   b,  la  t ê t e   de  marquage  en  c h a n g e a n t  

d ' i n c l i n a i s o n ,   p o u r s u i t   son  t r a c é   le  long  du  r ou l e   de  la  bobine  s o u s  

l ' a c t i o n   des  r e s s o r t s   pneumat iques   et  du  p a l p e u r .  

Après  la  f i n ' d u   marquage,   la  bob ine   s ' é c h a p p e   du  d i s p o s i t i f  

de  marquage  et  la  t ê t e   reprend  son  i n c l i n a i s o n   d ' o r i g i n e ,   c ' e s t - à - d i r e  

une  o r i e n t a t i o n   vers  l ' amon t   et  e l l e   es t   a l o r s   p r ê t e   pour  le  marquage  
de  la  bobine   s u i v a n t e .  



1.  Procédé  de  marquage  par  j e t s   d ' e n c r e   de  p r o d u i t s   au 

d é f i l é ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  qu 'on   déplace  de  façon  r e c t i l i g n e   les  p r o -  

du i t s   à  marquer  en  face  d 'au   moins  une  t ê te   de  marquage,   la  ou  les  s u r -  

faces   à  marquer  é t a n t   non  p a r a l l è l e s   au  plan  de  d é f i l e m e n t   d e s  p r o d u i t e  

et  on  marque  la  ou  les  s u r f a c e s   au  d é f i l é   en  m a i n t e n a n t   é l a s t i q u e m e n t  

la  ou  les  t ê t e s   de  marquage  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  la  ou  les  s u r f a c e s  à  

marquer ,   à  une  d i s t a n c e   c o n s t a n t e   de  c e l l e s - c i .  

2.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' o n  

déplace   les  p r o d u i t s   à  marquer  en  p o s i t i o n   debout  sur  la  t r a n c h e .  

3.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' o n  

marque  les   p r o d u i t s   sur  deux  cô t é s   o p p o s é s .  

4.  Procédé  se lon   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3,  c a r a c t é r i s é   e n  

ce  q u ' i l   s ' a p p l i q u e  à   des  p r o d u i t s   c y l i n d r i q u e s   notamment  au  marquage  

du  r ou l e   des  bobines  de  p a p i e r .  

5.  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' o n  

marque  le  p rodu i t   c y l i n d r i q u e   de  s o r t e   que  l ' i n s c r i p t i o n   s ' é t e n d e   de  

p a r t   et  d ' a u t r e   du  plan  a x i a l   de  b a s c u l e m e n t .  

6.  D i s p o s i t i f   de  marquage  par  j e t s   d ' e n c r e   de  p r o d u i t s   a u  

d é f i l é ,   la  ou  les  s u r f a c e s   à  marquer  é t a n t   non  p a r a l l è l e s   au  plan  de  

d é f i l e m e n t   des  p r o d u i t s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend  un  c o n v o y e u r  

r e c t i l i g n e   pour  les   p r o d u i t s   à  marquer,   au  moins  une  t ê t e   de  marquage  

(20)  d i s p o s é e   au  dessus   du  convoyeur  ou  sur  le  cô t é ,   c e t t e   t ê t e   é t a n t  

a r t i c u l é e   autour   d 'un  axe  (23)  p a r a l l è l e   au  plan  de  d é f i l e m e n t   des  p r o -  

d u i t s   à  marquer ,   au  bout  d 'un   système  à  d é b a t t e m e n t   et  r a p p e l   é l a s t i q u e  

(34) ,   a g i s s a n t   e s s e n t i e l l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l ' a x e   du 

convoyeur ,   qui  a s sure   le  m a i n t i e n   de  la  t ê t e   en  p o s i t i o n   de  marquage  
durant   t ou t e   l ' o p é r a t i o n ,   un  système  de  guidage  (26,  27,  52,  53)  d é t e r -  

minant  l ' o r i e n t a t i o n   c o r r e c t e   à  t ou t   i n s t a n t   de  la  t ê t e   de  m a r q u a g e .  
7.  D i s p o s i t i f   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  

le  système  à  déba t t emen t   et  r a p p e l   é l a s t i q u e   qui  es t   notamment  un  r e s -  

so r t   pneumatique  (34)  e s t   o r i e n t é e   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l ' a x e   du 

c o n v o y e u r .  

8.  D i s p o s i t i f   se lon   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   6  ou  7,  c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  que  le  système  de  guidage  est  un  p a l p e u r .  

9.  D i s p o s i t i f   s e l o n  l a   r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
le  pa lpeur   comprend  des  t i g e s   (26,  52)  dont  les  e x t r é m i t é s   p o r t e n t   de s  

b i l l e s   (27,  53),   ces  t i g e s   e n t o u r a n t   la  t ê t e   de  marquage  2 0 .  

10.  D i s p o s i t i f   se lon   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   6 à  9,  c a r a c t é r i s é  



en  ce  q u ' i l   comprend  un  système  (46)  o r i e n t a n t   la  t ê t e   de  marquage  s e -  

lon  un  angle  d ' a t t a q u e   d é t e r m i n é   à  l ' a p p r o c h e   du  p rodu i t   à  m a r q u e r .  
11.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   10,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  le  système  o r i e n t a n t   la  t ê t e   de  marquage  à  l ' a p p r o c h e   du  p r o d u i t   à 

marquer  es t   un  r e s s o r t   pneumat ique   (46)  a g i s s a n t   en  aval  de  l ' a x e   d ' a r -  

t i c u l a t i o n   ( 2 3 ) .  
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