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一种冲床下凸轮顶料装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种冲床下凸轮顶料装置，

包括连接杆，所述连接杆下端连有十字转向机，

所述十字转向机一端连有连轴器，所述连轴器另

一端连有凸轮轴，所述凸轮轴上设有若干个凸

轮，所述凸轮上方设有与之相配合的顶料杆，通

过多只凸轮来顶多只顶料杆配合凸轮的角度不

同，实现不同工位的同时顶料，提高了生产效率，

在电池壳拉伸，口红管拉伸等领域取得了很好的

经济效益。
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1.一种冲床下凸轮顶料装置，其特征在于，包括连接杆，所述连接杆下端连有十字转向

机，所述十字转向机一端连有连轴器，所述连轴器另一端连有凸轮轴，所述凸轮轴上设有若

干个凸轮，所述凸轮上方设有与之相配合的顶料杆。

2.根据权利要求1所述的一种冲床下凸轮顶料装置，其特征在于，所述连接杆上设有凸

轮箱。

3.根据权利要求1所述的一种冲床下凸轮顶料装置，其特征在于，所述十字转向机下方

设有固定托架。

4.根据权利要求1所述的一种冲床下凸轮顶料装置，其特征在于，所述凸轮轴另一端上

套有轴承。

5.根据权利要求1所述的一种冲床下凸轮顶料装置，其特征在于，所述凸轮一端面上设

有油封和压盖。
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一种冲床下凸轮顶料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械技术领域，尤其涉及一种冲床下凸轮顶料装置。

背景技术

[0002] 在冲压拉伸过程中，经常出现产品卡在凹模模腔内的情况，如不及时清除，再次冲

压时就会出现将模具冲裂的危险状况。如果手动清理，耗时耗力，还存在安全隐患。

发明内容

[0003] 对上述现有技术的现状，本实用新型所要解决的技术问题在于提供一种生产效率

高且安全性好的冲床下凸轮顶料装置。

[0004] 本实用新型解决上述技术问题所采用的技术方案为：一种冲床下凸轮顶料装置，

包括连接杆，所述连接杆下端连有十字转向机，所述十字转向机一端连有连轴器，所述连轴

器另一端连有凸轮轴，所述凸轮轴上设有若干个凸轮，所述凸轮上方设有与之相配合的顶

料杆。

[0005] 进一步地，所述连接杆上设有凸轮箱。

[0006] 进一步地，所述十字转向机下方设有固定托架。

[0007] 进一步地，所述凸轮轴另一端上套有轴承。

[0008] 进一步地，所述凸轮一端面上设有油封和压盖。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型的优点在于：本实用新型通过多只凸轮来顶多只顶

料杆配合凸轮的角度不同，实现不同工位的同时顶料，提高了生产效率。在电池壳拉伸，口

红管拉伸等领域取得了很好的经济效益。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型一种冲床下凸轮顶料装置结构示意图；

[0011] A状态：凸轮将顶料杆顶起，顶料状态；

[0012] B状态：凸轮与顶料杆脱开，冲压拉伸状态。

具体实施方式

[0013] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图，对本实

用新型进行进一步详细说明。

[0014] 如图所示，一种冲床下凸轮顶料装置，包括连接杆1，所述连接杆1下端连有十字转

向机3，所述十字转向机3一端连有连轴器4，所述连轴器4另一端连有凸轮轴6，所述凸轮轴6

上设有若干个凸轮7，所述凸轮7上方设有与之相配合的顶料杆8，所述连接杆1上设有凸轮

箱2，所述十字转向机3下方设有固定托架5，所述凸轮轴6另一端上套有轴承9，所述凸轮7一

端面上设有油封10和压盖11。

[0015] 工作原理简要说明：
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[0016] 连接杆将冲床提供的力，一方面输入凸轮箱内，供机械手臂伸缩夹取用。另一方

面，通过输入十字转向机，通过连轴器，将动力输入凸轮轴，当凸轮轴旋转时，带动凸轮旋

转，利用凸轮结构的特性，将顶料杆顶起，顶料杆将凹模内产品顶出凹模，便于机械收夹取，

实现顶料的目的。

[0017] 通过在冲床下面安装凸轮机构，当拉伸产品在凹模内完成拉伸行程时，下面的凸

轮将顶料杆顶起，强制将凹模内的产品顶出凹模，便于机械手臂夹取后送入下一个工位。解

决了产品卡在模具里的问题，提高了生产效率、保证了安全。

[0018] 与现有技术相比，本实用新型的优点在于：本实用新型通过多只凸轮来顶多只顶

料杆配合凸轮的角度不同，实现不同工位的同时顶料，提高了生产效率。在电池壳拉伸，口

红管拉伸等领域取得了很好的经济效益。
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图1
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