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Vorrichtung zum Aufwinden von Kegelspulen.

@ Zum Aufwinden von Kegelspulen auf Textilmaschi-
nen mit konstanter Garnlieferung weist die Vorrich-
tung einen ausschwenkbaren Spulenhalter und eine der
Kegelspule zugeordnete Abrollwalze (6) auf. Die Abroll-
walze (6) ist auf einer Antriebswelle (5) axial verschiebbar
gelagert und an ihrer Oberfliche mit einem festen Beriih-
rungsring (8) versehen. Durch die axiale Verschiebbarkeit
der Abrollwalze (6) konnen auf Hiilsen mit kleinem
Durchmesser Kegelspulen grosserer Konizitdt mit grosser
Aufwindegeschwindigkeit gespult werden.
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PATENTANSPRUCHE auf der Abrollwalze gelagerten Ringes erreicht, wobei die
1. Vorrichtung zum Aufwinden einer Kegelspule (52), Verschiebung synchron mit der Fadenfithrerbewegung er-
insbesondere auf Textilmaschinen mit konstanter Garnliefe-  folgt. .
rung, die einen ausschwenkbaren Spulenhalter der aufzuwin- Weitere Vorrichtungen beseitigen unerwiinschte Ande-

denden Kegelspule und eine dieser Kegelspule zugeordnete 5 rungen der Aufwindegeschwindigkeit durch eine Anderung
Abrollwalze (6) enthilt, dadurch gekennzeichnet, dass die des Druckes der Spule gegen die Abrollwalze.

Abrollwalze (6) axial verschiebbar gelagert und ihre Oberfld- Diese bekannten Vorrichtungen gleichen aber Anderun-
che mit einem festen Beriihrungsring (8) versehen ist. gen der Aufwindegeschwindigkeit nur in beschrinktem Mass
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- aus, weshalb zum Aufwinden Hiilsen mit grosserem Durch-
net, dass jede Seite der Abrollwalze (6) mit einem hydrauli- !0 messer und kleinerer Konizitdt verwendet werden miissen.
schen Zylinder (12) versehen ist, dessen Kolben (11) sich auf Bei manchen Vorrichtungen entstehen ausserdem grosse-

die Stirnfliche der Abrollwalze (6) stiitzt, bzw. stiitzen, wo-  re Schwungkrifte, die die Lebensdauer der Mechanismen be-
bei der bzw. die Kolben (11) durch eine Leitung (17, 18) mit  einflussen und die bendtigte zugefiihrte Leistung erhShen.

~ einer hydraulischen Steuereinheit (15, 16) verbunden ist bzw. ~ Wihrend der Verschiebung der durch die Feder gedriickten
sind, deren Kolben (21, 22) einem Betiitigungsnocken (23, 15 Abrollwalze wird die Kraft auf die Arme des Spulenhalters

24) zugeordnet ist, der auf einer fest mit dem Spulenhalter iibertragen und der Druck der Spule gegen diese Walze wird’
verbundenen Welle (25) angeordnet ist. stark erhoht, was die Aufwindegeschwindigkeit in uner-

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- wiinschter Weise erh6ht und die Spulenbildung éndert.
net, dass jede Seite der Abrollwalze (6) mit einem verschieb- Eine die Anderungen des Druckes der Kegelspule gegen

bar gelagerten Betitigungsnocken (35, 36) versehen ist, der 20 die Abrollwalze ausniitzende Vorrichtung beeinflusst stark
fest mit dem Spulenhalter verbunden ist, wobei auf dem Be-  die Spulenbildung und dadurch auch die Form der Spule,
tatigungsnocken eine Abtastunterlegscheibe (32) aufliegt, die  weshalb sie fiir hohere Aufwindegeschwindigkeiten nicht
sich auf die Stirnfliche der Abrollwalze (6) stiitzt. verwendet werden kann, weil sich bereits die Einfliisse ver-
schiedener Geschwindigkeiten auf jeder Spulenseite bemerk-
25 bar machen.
BESCHREIBUNG Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu beseitigen.
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufwinden ~ Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen,

von Kegelspulen, insbesondere auf Textilmaschinen mit kon-  die das Aufwinden von Kegelspulen grosser Konizitit auf

stanter Garnlieferung. Hiilsen mit einem kleineren Durchmesser bei einer hohen
Die OE-Spinnmaschinen sind sehr oft mit einer Vorrich- 30 Aufwindegeschwindigkeit ermdglicht.
tung zum Aufwinden von Kegelspulen ausgestattet, die je- Die Aufgabe wird dadurch geldst, dass die Abrollwalze
doch eine Reihe von Problemen mit sich bringt. Das Garn axial verschiebbar gelagert ist und ihre Oberfliche mit einem
wird aus der Spinneinheit durch Abzugswalzen mit konstan-  festen Beriihrungsring versehen ist.
ter Geschwindigkeit abgezogen und der Vorrichtung zum Dabei kann jede Seite der Abroliwalze mit einem hydrau-
Aufwinden des Garnes zugefiihrt. Eine durch unterschied- 35 lischen Zylinder versehen sein, dessen Kolben sich auf die
liche Liefer- und Aufwindegeschwindigkeit entstandene Stirnfliche der Abrollwalze stiitzt bzw. stiitzen, wobei der
Spannung des Garnes schwankt infolge der Kegelform der bzw. die Kolben durch eine Leitung mit einer hydraulischen
Spule, was die Garnqualitéit negativ beeinflusst. Diese Span-  Steuereinheit verbunden ist bzw. sind, deren Kolben einem
nungsschwankung wird durch Verwendung einer Vorrich- Betitigungsnocken zugeordnet ist, der auf einer fest mit dem
tung zum Hubverkiirzen des Fadenfiihrers und zum Beseiti- 40 Spulenhalter verbundenen Welle angeordnet ist.
gen des Bandaufwindes erh6ht, denn diese Vorrichtungen Gemiss einer anderen Ausfithrung kann jede Seite der
beeinflussen durch Ausniitzung von Geschwindigkeitsunter- ~ Abrollwalze mit einem verschiebbar gelagerten Betétigungs-
schieden der Spule und der Abrollwalze stark die Span- nocken versehen sein. Dieser ist fest mit dem Spulenhalter
nungsschwankung des aufzuwindenden Garnes. : verbunden, wobei auf dem Betétigungsnocken eine Unterleg-

Die Hauptursache der Anderung der Aufwindegeschwin- 45 scheibe aufliegt, die sich auf die Stirnfléche der Abrollwalze
digkeit besteht jedoch in der Anordnung der Aufwindevor- stiitzt.

richtung, die bewirkt, dass es wihrend der Erh6hung der Weitere Eigenschaften der Erfindung gehen aus der Be-
Garnwindung zur Verschiebung des Berithrungspunktes der  schreibung eines Ausfithrungsbeispiels hervor, das in der
Spule und der Abrollwalze kommt. Zeichnung dargestellt ist. Es zeigen:

Die Schwankung der Aufwindegeschwindigkeit erhht 50 Fig. 1 einen Schnitt durch die hydraulische Betétigungs-
sich ferner bei einer Steigerung der Aufwindegeschwindig- vorrichtung einer Abrollwalze,
keit, einer grosseren Konizitdt der Spule und einem kleineren Fig. 2 einen Schnitt durch einen Wiirfel zur Zufuhr von
Hiilsendurchmesser. Zur Beseitigung dieser unerwiinschten Druckmedium,
Erscheinungen werden zwischen Abzugs- und Abrollwalzen Fig. 3 einen Schnitt durch eine mechanische Betétigungs-
verschiedene Ausgleichsvorrichtungen angeordnet, die je- 55 vorrichtung der Abrollwalze und
doch nur geringere Geschwindigkeitsschwankungen ausglei- Fig. 4 einen Schnitt durch den Wiirfel fiir eine Vorrich-
chen konnen. Zum Ausgleich von grésseren Geschwindig- tung gemdss Fig. 3.
keitsunterschieden werden z.B. Vorrichtungen verwendet, Die Vorrichtung (Fig. 1) besteht aus einem Rahmen 1,

die einen Spulenhalter in der Weise schwenken, dass sich der  der mit Konsolen 2 versehen ist, die durch Sicherungsringe 4
Beriihrungspunkt der Spule und der Abrollwalze kontinuier- 60 gegen Verschiebung gesicherte Wilzlager 3 tragen. Inden
lich dndert. Wilzlagern 3 ist eine Antriebswelle 5, gelagert auf der mittels
Fine weitere bekannte Vorrichtung erreicht die gleiche einer Feder 7 eine Abrollwalze 6 verschiebbar gelagert ist.
Wirkung durch axiale Verschiebung einer kegelférmigen Ab-  Die Abrollwalze 6 ist auf ihrer Oberfliche mit einem Beriih-
rollwalze mittels eines sich drehenden und durch einen Arm  rungsring 8 versehen, der aus einem hochadhésiven Werk-
des Spulenhalters betdtigten Nockens, wobei die Abrollwalze 65 stoff besteht. Die axiale Lage der Abrollwalze 6 ist auf bei-
durch eine Feder gegen den Nocken gedriickt wird. den Seiten durch Ringe 9 gesichert, gegen die axiale Wilzla-
Es ist ebenfalls eine Vorrichtung bekannt, die die gleiche  ger 10 anliegen. Auf die Ringe 9 stiitzen sich die Kolben 11
Wirkung durch Verschiebung eines Bandes oder eines frei zweier hydraulischer Zylinder 12, die in Wiirfeln 13, 14 vor-
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gesehen sind, welche mit den Konsolen 2 fest verbunden der 7 verschiebbar gelagerte Abrollwalze 6 trigt, deren Ober-

sind. flaiche mit dem aus hochadhésivem Werkstoff hergestellten
Die hydraulischen Zylinder 12 sind durch Leitungen 17, Beriihrungsring 8 versehen ist. Die axiale Lage der Abroll-

18 mit hydraulischen Steuereinheiten 15, 16 verbunden, die walze 6 ist auf beiden Seiten durch die Ringe 9 gesichert, an

in am Rahmen 1 befestigten Zylindern 19, 20 angeordnet 5 die die axialen Wilzlager 10 anliegen. Die Ringe 9 beider

sind. In diesen sind Kolben 21, 22 gelagert, die ein ange- Lager 10 stiitzen sich an Unterlegscheiben 32 ab, die der
formtes, vorteilhatt kugelférmiges Endstiick aufweisen. Die Oberfldche von flachen Nocken 35, 36 angepasst sind. Die
Kolben 19, 20 liegen auf der Oberfliche von Betitigungs- Nocken 35, 36 sind verschiebbar in Ausnehmungen der

nocken 23, 24 auf, die auf einer Welle 25 gelagert sind und Wiirfel 33 gelagert, wodurch sie gegen Verdrehen gesichert
durch eine Feder 26 und einen Sicherungsring 27 gesichert 10 sind. Der flache Nocken 35 ist mittels eines eine Nut aufwei-
sind. Die Welle 25 ist drehbar in Gleitlagern 28 gelagert, die  sendes Gliedes 38 und eines Zapfens 39 mit einem Arm 37

in einer am Rahmen 1 befestigten Konsole 29 angeordnet des Spulenhalters verbunden. Mit einem anderen Arm 40 ist
sind. Mit der Welle 25 sind Arme 31 eines Spulenhalters mit-  der flache Nocken 36 mittels eines zweiten, ebenfalls eine
tels Stiften 30 verbunden. Nut aufweisenden Gliedes 41 und mittels eines Zapfens 42

In der Fig. 2 ist ein axialer Schnitt des Wiirfels 14 darge- 15 verbunden. Der Arm 40 ist mit dem Zentrierdorn 50 verse-
stellt. In die hydraulischen Zylinder 12 miinden Kanéle 45, hen, wihrend der Arm 37 mit dem Aufspanndorn 49 der
46, die an einem Zufuhrkanal 44 angeschlossen sind. Mit Hiilse 51 einer Spule 52 versehen ist.
dem Kanal 44 ist mittels einer Verschraubung 43 eine Lei- In Fig. 4 ist ein axialer Schnitt der Lagerung der geform-
tung 18 verbunden. Der Kanal 45 ist durch einen Stopfen 47 ten Unterlegscheibe 32 und des flachen Nockens 35 in einer
abgeschlossen und im Kanal 46 ist eine Entliiftungsschraube 20 im Wiirfel 33 ausgebildeten Ausnehmung dargestellt. Die
48 angeordnet. Antriebswelle 5 ist mit dem Ring 9 versehen, der sich einer-
Die Vorrichtung arbeitet folgendermassen: seits auf der Abrollwalze 6 und andererseits auf das axiale
Vor der Inbetriecbnahme wird die Vorrichtung mit einem  Lager 10 stiitzt. Auf das Lager 10 stiitzt sich ebenfalls eine
Druckmedium gefiillt und entliiftet. Die Arme 31 werden ge-  geformte Abtastunterlegscheibe 32 ab, die im Wiirfel 33 ver-
schwenkt, wobei zwischen einem Zentrierdorn 50 und einem 25 schiebbar gelagert ist. Die Abtastunterlegscheibe 32 stiitzt
Aufspanndorn 49 eine Hiilse 51 eingeschoben wird. Das En-  sich mittels ihres Vorsprunges auf den flachen Nocken 35 ab,
de des Garnes wird zwischen den Aufspanndorn 49 und die der zur Konsole 2 mit Hilfe einer Schraube 34 befestigt ist.

Hiilse 51 geklemmt. Die Arme 31 werden zuriickgeschwenkt, Die in Fig. 3 und 4 dargestellte Vorrichtung wird bei ge-
so dass die Hiilse 51 auf der Abrollwalze 6 aufliegt und die schwenkten Armen 37, 40 in Betrieb gesetzt, wobei zwischen
Betdtigungsnocken 23, 24 sich drehen. Der erste Betiti- 30 dem Zentrierdorn 50 und dem Aufspanndorn 49 die Hiilse
gungsnocken 23 driickt auf den Kolben 21 in den Zylinder 51 eingelegt wird und zwischen die Hiilse 51 und den Auf-
der hydraulischen Steuereinheit 15. Dadurch gelangt das spanndorn 49 das Garnende geklemmt wird. Nach dem Zu-
Druckmedium durch die Leitung 17 in den hydraulischen riickschwenken der Arme 37, 40 wird die Vorrichtung in

Zylinder 12. Folglich bewegen sich die Kolben 11 und es ver-  Ausgangsstellung gebracht, wobei der flache Nocken 36 auf
schiebt sich mittels des axialen Lagers 10 und des Distanzrin- 35 den Vorsprung der Unterlegscheibe 32 wirkt, die dann mit-
ges 9 die Abrollwalze 6 in die Ausgangsstellung. Gleichzeitig  tels des axialen Lagers 10 und des Ringes 9 die Abrollwalze 6
gibt der andere, gegeniiber dem ersten Betitigungsnocken 23 betétigt und sie axial in die Ausgangsstellung verschiebt.

um 180" gedrehte Betédtigungsnocken 24 den Kolben 22 der Gleichzeitig wird durch den zweiten Ring 9 und durch das
hydraulischen Steuereinheit 16 frei, wodurch das Druckme- Lager 10 die andere Unterlegscheibe 32 in den flachen Nok-
dium durch die Kolben 11 aus den hydraulischen Zylindern 40 ken gedriickt, so dass die Abrollwalze 6 axial in gegebener

12 nahe der anderen Stirnfliche der Abrollwalze 6 gedriickt Lage gesichert wird.

wird. Das Druckmedium gelangt dann in die hydraulische Wihrend des Wachsens der Garnwicklung drehen sich
Steuereinheit 16 und driickt den Kolben 22 gegen den Betdti-  die Arme 37, 40 und verschieben sich aus den Ausnehmun-
gungsnocken 24. gen des Wiirfels 33 des flachen Nockens 35, 36. Der flache
Wihrend des Wachsens der Garnwicklung auf der Kegel- 45 Nocken 35 verschiebt die Unterlegscheibe 32 durch Druck
spule 52 schwenken die Arme 31 des Spulenhalters und dre- auf den Vorsprung derselben in axialer Richtung und da-
hen dabei auch die Betitigungsnocken 23, 24. Der Betiti- durch auch die Abrollwalze 6 mittels des Kugellagers 10 und

gungsnocken 24 driickt auf den Kolben 22 der hydraulischen  des Ringes 9. Gleichzeitig 16st sich durch geeignete Form des
Steuereinheit 16, wodurch das Druckmedium durch die Lei-  flachen Nockens 36 auch der zweite flache Nocken 35 um ei-
tung 18 in den hydraulischen Zylinder 12 gelangt. Dadurch 50 ne gleich grosse Verschiebung, so dass wéhrend jeder axialer

werden die Kolben 11 hinausgeschoben und es wird dann Verschiebung die Abrollwalze 6 in gegebener Lage gesichert
mittels des axialen Wilzlagers 10 und des Ringes 9 die Ab- ist.
rollwalze 6 axial verschoben. Gleichzeitig gibt der Betiti- Der Vorteil dieser Losung besteht darin, dass die axiale

gungsnocken 23 den Kolben 21 der hydraulischen Steuerein-  Verschiebung der Abrollwalze 6 nur eine sehr kleine Kraft
heit 15 frei, der durch das Druckmedium, welches durch die 35 erfordert, wodurch eine unerwiinschte und unkontrollierbare
Leitung 17 in die hydraulische Steuereinheit 15 stromt, gegen ~ Erhdhung des Spulendruckes gegen die Abrollwalze 6 besei-

diesen Nocken 23 gedriickt wird. tigt wird. Ferner wird dadurch die Schwankung der Aufwin-
Eine weitere Ausfithrung der Vorrichtung (Fig. 3) besteht ~ degeschwindigkeit des Garnes und damit die Deformation
aus dem Rahmen 1, auf dem die die Wélzlager 3 tragenden der aufzuwindenden Kegelspule verhindert. Die beschriebe-

Konsolen 2 befestigt sind. Die Wilzlager 3 sind gegen Ver- 60 nen Vorrichtungen zum Aufwinden von Kegelspulen beein-
schiebung durch Sicherungsringe 4 gesichert. In den Wilzla-  flussen ferner keine Teile der Textilmaschine und verursa-
gern 3 ist die Antriebswelle 5 gelagert, die die mittels der Fe-  chen auch keine Schwingungen an derselben.
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