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Nozyce do ciecia usytuowanych rownolegle wzgledem siebie
elementéw podluznych krat lub rusztéw kratowych

1

Przedmiotem wynalazku s3 nozyce do ciecia
usytuowanych réwnolegle wzgledem siebie elemen-
téw podluinych krat lub rusztéw kratowych, z po-
ziomg belkg prowadzgca, nieruchomg podczas cig-
cia, na ktorej przewidziane sg przytrzymywacze w
ukladzie stanowigcym rodzaj grzebienia, oraz z ru-
chomg podczas dokonywania ciecia, poruszajaca sie
w kierunku réwnolegltym do belki prowadzgcej bel-
ka nozowg, na ktérej przewidziane sg noZe roz-
mieszczone podobnie jak zeby w grzebieniu, przy
czym noze te wspoélpracujg z przytrzymywaczami
belki prowadzacej podobnie do dzialania zwyklych
nozye.

Pod okrefleniem krata nalezy rozumieé¢ wytwory
konstrukcyjne skladajace sie z Kkrzyzujacych sie
wzajemnie ze sobg szeregéw pretéw podluznych
i pretéw poprzecznych, usytuowanych kazde jako
réwnolegle wzgledem siebie w danym szeregu, kto-
re to prety w miejscach ich wzajemnego krzyzo-
wania sie sg polaczone ze soba, zwlaszcza przez ze-
spawanie. -Pod okreéleniem ruszt kratowy naleiy
tu rozumieé wytwér konstrukcyjny, skladajacy sie
z szeregu réwnoleglych wzgledem siebie, ustawio-
nych na sztorc plaskownik6w oraz z szeregu usy-
tuowanych rownolegle wzgledem siebie: pretow
okraglych, krzyzujacych sie pod katem prostym
z tymi plaskownikami. Przy tym prety okrggle sg
przyspawane do wezszego boku ptaskownika na
pewny glebokosé, odpow1edma do wielko$ci $red-
nicy tych pretow.
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W przypadku znanych nozyc omoéwionego na
wstepie rodzaju (tu poréwnaj niemiecki opis zgle-
szeniowy nr 2439185) — belka nozowa jest ruchoma
wzgledem belki prowadzacej, jako przesuwna za
poSrednictwem cylindra roboczego dwustronnego
dzialania. Belka prowadzaca jest wyposazona w
przytrzymywacze, ktére sg rozmieszczone na niej w
rownych odstepach, podobnie jak zeby w grzebie-
niu. Przytrzymywacze te posiadaja na swoim jed-
nym boku powierzchnie boczng, usytuowang pro-
stopadle wzgledem osi podluznej belki prowadzg-
cej, podpierajgca przecinany element podiuzny kra- .
ty lub rusztu kratowego. Belka nozowa wyposazo-
na jest w noze, rozmieszczone na niej réwniez w
podobny sposéb do rozmieszczenia zebéw w grze-
bieniu, ktére to noze posiadajg kaidy na swoim
jednym boku powierzchnie boczna, usytuowang pio-
nowo i prostopadle do osi podiluznej belki nozo-
wej. Takie powierzchnie boczne, tworzace krawe-
dzie tnace nozy, wspdipracuja podczas operacji cie-
cia z przytrzymywaczami.

W przeciwienstwie do przytrzymywaczy belki
prowadzacej, noze nie sg tu jednak rozmieszczone
w jednakowych odstepach, lecz sg umieszczone w
réznych wzajemnych odstepach w taki sposob, aby
elementy podiuzne kraty lub rusztu kratowego moz-
na bylo przecina¢ tylko pojedyncze lub grupami
jedne po drugich. Uksztaltowane w taki spos6b no-
zyce posiadaja z jednej strony te zalete, ze hie wy-
magajg duzej sily napedowej, poniewaz za kazdym
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razem przecmany jest tu r6wnocze§me tylko Jeden

element podiuzny (pret lub plaskownik) albo jed-
na grupa, skladajgca sie z kilku tylko takich ele-
mentéw. Z drugiej jednak strony wystepuje tu tego
rodzaju wada, ze elementy podiuzne przecinane
najpierw, ulegaja w mniejszym lub wiekszym stop-
niu wygieciu na skutek oddzialywania na nie prze-
cinajacych je nozy, poniewaz krata wzglednie ruszt
kratowy zwisa wtedy na jeszcze nie przecietych
elementach podiuinych, a zatem zadna cze$é tej
kraty czy tez rusztu kratowego nie moze nadazyé
w spos6b swobodny za ruchem nozy. Ruch nozy
"musi przy tym trwaé tak diugo, dopéki nie zosta-
nie przeciety ostatni element podtuzny. Dlatego tez
drogi, jakie przebywajq noze” w przypadku tak
uksztaltowanych nozye, sa duze. Przy tym przeci-
nane najpierw elementy podiluzne pozostaja ciagle
lub co najmniej tak dlugo w kontakcie z przecina-
jacymi je nozami, az elementy te nie zostang do
tego stopnia zgiete, Zze same ze$lizgng si¢ z nozy.
Poniewaz poszczegélne noze pracuja tu ‘kolejno je-
den po drugim, to nastepujace odksztalcenia posz-
czegélnych elementéw podluinych wykazuja nie-
jednakowa wielko$¢.

Réwniez samo zuzycie nozy jest w tym przypad-
ku duze, poniewaz podczas kazdego przecinania
obcigZeniu poddawane sa zawsze te same krawedzie
tnagce. Jest to szczegblnie niekorzystne poniewaz

szybkie zuzywanie sie krawedzi tnacych powoduje .

konieczno$é czestej wymiany belki prowadzacej

i belki nozowej, przy czym obie te belki musialyby

byé wtedy uksztaltowane jako dajace sie rozigczaé
~od mechanizmu napedowego z jednej strony oraz
jako polaczone wzajemnie zamknieciem silowym
z drugiej strony.

~ Wymiana belki prowadzacej i belki nozowej Jest
czynno$cia czasochtonng, ktéra trzeba zresztg prze-

prowadzaé¢ réwniez i wtedy, kiedy majg byé pod- -

dane przecinaniu po kolei kraty lub ruszty krato-
.we, posiadajgce rézne odstepy pomiedzy elementa-
-mi podiuznymi.

‘Zadaniem wynalazku Jest zatem takie uksztalto-

wanie nozyc wspomnianego na wstepie rodzaju, aby .

.przy zachowaniu ich prostej budowy ogélnej byla
_zape&niona mozliwo$é szybkiej wymiany belki pro-
" wadzgcej i belki nozowej. W dalszym uksztalto-
waniu tych nozyc powinno zostaé wyeliminowane
zginanie przecinanych elementéw podiluznych, a po-
‘nadto powinien réwmiez ulec znacznemu przediu-
zeniu okres trwatoéci eksploatacyjnej nozyc wed-
1ug wynalazku w stosunku do okresu trwatosci zna-
nych nozyc. )

Zgodnie z wynalazkiem zadanie to zostalo roz-
wigzane dzieki temu, ze belka prowadzgca i belka
nozowa sg prowadzone przesuwnie w kierunku pio-
mnowym w korpusie maszyny i sa polaczone ze sobg
dla wykonywania wspélnie ruchu w kierunku pio-

nowym, przy czym naprzeciw- kazdego z obu czo- -

lowych konicow belki prowadzacej przewiduje sie
odpowiednio po jednej powierzchni oporowej,
wspblpracujacej ze zwr6cong w jej strone po-
wierzchnia czolowa belki prowadzacej; a ponadto
naprzeciw kazdego z obu czolowych koncéw belki
nozowej umieszczone jest po jednym cylindrze si-
towym jednostronnego dzialania, zamocowanym w
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korpusie maszyny i posiadajacym ‘tok. Tidezysko
tego tloka jest uksztaltowane na swoim koncu W
postaci powierzchni nacisku, wspélpracujaceJ ze
zwrbécong w jej strone odpowiednia powierzchnig
czolowg belki nozowej, co umozliwia nadawanie
przez t3 powierzchnie nacisku belce nozowej ruchu -
ukierunkowanego réwnolegle wzgledem belki pro-
wadzacej, spowpdowane dzialaniem jednego z cy-
lindréw sitowych, zasilanego aktualme czynnikiem
przenoszacym ci$nienie.

W przypadku- takiego uksztaltowama nozyc, bel-
ka prowadzaca i belka nozowa sa prowadzone tyl-
ko pomiedzy dwoma, korzystnie uksztaltowanymi
jako gladkie, powierzchniami S§lizgowymi. Styka-
jace sie z powierzchniami czolowymi belki prowa-
dzacej, korzystnie gladkie powierzchnie zderzakéw,
stanowigce baze odniesienia, uniemozliwiajg ruch
belki prowadzacej w kierunku jej osi podluznej
podczas operacji ciecia, nie przeszkadzajac w prze-
suwaniu sie tej belki w kierunku pionowym. Sily,
potrzebne do nadawania ruchu belcé nozowej, s3a
tu przenoszone poprzez réwniez korzystnie gladkie
powierzchnie przylegania tloczyska na powierzch-
nie czotowe belki nozowej, jako wylacznie sily na-
cisku, tak Ze przeniesienie tu réwniez i wiekszych
sil powodujacych ciecie, nie sprawia zadnych trud-

- noéci technicznych.

Przy tym pomiedzy wymienionymi elementam1
konstrukcyjnymi nie wystepuja jakiekolwiek po-

"Igczenia, ktére w przypadku wymontowania belki
prowadzacej i belki -nozowej trzebaby najpierw

rozlaczyé, co pozwala na wymontowanie tych be-
lek w znacznie kré6tszym czasie.
W korzystnej postaci wykonania przedmiotu wy-

nalazku belki prowadzace i belki nozowe sa obje-

te blisko swych obu kohicéw przez dajace sie ko-
rzystnie otwieraé jarzma i za pomoca napedéw od-
dzialywujgcych na te jarzma, belki te mozna pod-
nosié i opuszczaé. W celu przeprowadzenia wymia-
ny belki notowej mozna w podniesionym poloze-
niu belki prowadzacej i belki nozowej, wyciggnaé
te ostatniag z jarzma w kierunku podiuinym albo
tez po otwarciu jarzm wyjaé ja z nich w kierunku
do géry.

Nastepna korzystna cecha charakterystyczna no-
zyc wedlug wynalazku polega na tym, ze wzajem-
ne odstepy pomiedzy rowkami przewidzianymi do
ustalania elementéw podiuinych kraty wzgledem
rusztu kratowego jeszcze przed operacjy ciecia, za-
réwno pomiedzy sasiednimi przytrzymywaczami
belki prowadzacej, jak tez pomiedzy éasiednimi no-
zami belki nozowej — sa takie same jak i wzajem-
ne odstepy pomiedzy elementami podiuznymi kra-
ty czy rusztu kratowego, ktére maja byé poddane
przecinaniu. Na skutek takiego ukladu wszystkie
elementy podiuzne sg przecinane réwnocze$nie. Za-
tem krata czy ruszt kratowy moga w tym przy-
padku — kiedy belka nozowa przesuwa sie jesz-
cze dalej po dokonanym przecieciu — wykonywaé
ruch nadazania za tym ruchem belki nozowej bez

_jakichkolwiek przeszkéd, na skutek czego nie wy-

stepuje tu zadne zginanie elementéw podiuznych
podczas ich przecinania.

Wedtug kolejnej korzystnej cechy charakterys-
tycznej wynalazku, kazda z obu powierzchni bocz-
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nych, ograniczajacych rowek utworzony pomiedzy
dwoma sgsiednimi nozami czy przytrzymywaczami,
tworzy krawedZ ciecia z co najmniej -jedng . po-
wierzchnia dtuzszego boku belki ~prowadzacej
wzglednie belki nozowej. Przy tym ta krawedZ tna-
ca wspélpracuje podczas przecinania z usytuowang
naprzeciw niej po przekatnej powierzchnig boczng
rowka znajdujaca sie w drugiej belce. Dzigki takie-
mu rozwigzaniu mozliwe jest dokonywanie ciecia
zaréwno podczas ruchu belki nozowej od prawej ku
lewej, jak tez podczas ruchu nastepujgcego w kie-
runku przeciwnym.

Okres trwato$ci eksploatacyjnej nozyc jest zatem
co najmniej dwukrotnie diuzszy w stosunku do
okresu trwatoSci znanych nozyc, poniewaz w wy-
konaniu wedlug wynalazku wystepuje co najmniej
dwukrotnie wiecej powierzchni tngcych, a nawet
ewentualnie moze tu wystepowaé czterokrotnie wie-
cej powierzchni tnacych, jak ma to miejsce w tym
ostatnim omawianym przypadku. W tym przypad-
ku belka prowadzaca i belka nozowa sg wyko.iane
jako identyczne elementy tak, ze mozna je zamie-
niaé wzajemnie.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktéorym
fig. 1 przedstawia nozyce wedlug wynalazku uka-
zane w widoku z boku i czeSciowo w przekroju,
fig. 2 — nozyce z fig. 1 ukazane w widoku z gory
i czeSciowo w przekroju, fig. 3a — fragment belki
prowadzacej w widoku z boku i fig. 3b — frag-
ment belki prowadzacej z fig. 3a w widoku z géry.

Pokazane na rysunku nozyce posiadaja korpus
1, ktérego obie polowy polaczone s ze sobg moc-
nymi, biegngcymi réwnolegle do kierunku podiuz-
nego belki prowadzacej 9 i belki nozowej 10 dzwi-
garami 2, tworzac rame przewidziang do przejmo-
wania sit wystepujacych podczas operacji ciecia.

Na kazdej z obu bocznych czeSci korpusu 1 ma-
szyny umieszczony jest tlok 3 wzglednie 4 jedno-
stronnego dzialania znajdujacy sie w cylindrze 5
wzglednie 6 opartym na odpowiednio mocno
uksztaltowanej plycie oporowej 7 wzglednie 8, ulo-
zyskowanej w korpusie 1 maszyny. Plyty oporowe
7 i 8 przenoszg na diwigary 2 sity, jakie sg wywie-
rane na te plyty podczas. operacji ciecia.

Belka prowadzaca 9 i belka nozowa 10, ktére to
belki stanowia wiasSciwe urzadzenie do ciecia, sg
prowadzone przesuwnie w kierunku poziomym
i pionowym w prowadnicach 11 i 12, zmontowa-
nych na dZwigarach 2 i stanowiagcych zesp6l pro-
wadnic.

Zderzaki 13 i 14, dostosowane do plyt dennych
5a i 6a cylindrow silowych 5 i 6, posiadajace po-
wierzchnie przylegania uksztaltowana korzystnie
jako gladka powierzchnia Slizgowa, wspolpracuja-
ca z réwniez korzystnie gladka, zwrocong w jej
strone powierzchnig czolowg belki prowadzgcej 9 —
zabezpieczajq belke prowadzacg 9 przed przesunig-
ciem sie jej w kierunku podiuinym tej belki, nie
przeszkadzajac jednak ruchowi belki prowadzacej
9 w kierunku pionowym. W taki sam sposéb
uksztaltowana jest korzystnie, jako gladka po-
wierzchnia przylegania kazdego z obu tloczysk 15
i 16 odpowiednich tlokéw 3 i 4, wspdlpracujgca
z réwniez korzystnie gladkg powierzchnig belki no-
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zowej 10 jako powierzchnia S$lizgowa. Umozliwia
to wykonywanie przez belke nozowg 10 ruchu
wzglednego w odniesieniu do tteczysk 15 i 16. Kaz-
dy z obu tiokow 3, 4 tworzy zatem .z belkg nozo-
wa 10 polgczenie zamknigte ksztaltowo poprzer
wspoélpracujaca powierzchnie czolowq belki nozo-
wej 10 zwrécong w strone danego tloka i wspéi-
dziatajgcq z powierzchnig przylegania jego tloczys-
ka 15 wzglednie 16. Nastepuje to w taki sposéb,
ze tylko sily nacisku wywierane przez ttok 8
wzglednie 4 na belke nozowa 10 mogg tu by¢ prze-
noszone pomiedzy tymi dwoma elementami.

Przytrzymywacze 17 i noze 18 sy rozmieszczone,
podobnie jak zeby w przypadku grzebienia, na sa~
siednich weiszych bokach belki prowadz4qcej 9 lub
belki nozowej 19, oraz tworzq migedzy sobs rowki
19, 28, w ktore moga wchodzi¢ prety podtuzne kra-
ty lub plaskownika rusztu kratowego przed ich
przecigciem. Odstepy osiowe tych rowkéw w obu
belkach sg takie same i odpowiadaja wzajemnym
odstgpem osiowym pomigdzy elementami podiuz-
nymi kraty lub rusztu kratowego.

Dla dekonania pionowego przesunigcia belki pro-
wadzqcej 9 i belki nozowej 10, belki te sg prowa-
dzone w jarzmach 21, 22, ktére umoiliwiaja ruch
obu belek w odniesieniu do tych jarzm tylko w
kierunku prostopadiym do piasazczyzay jarzm. Jarz-
ma mogg by¢ poruszane w kierunku pionowym za
pomoca napedéw 23, 24, ktére korzystnie stanowiy
cylindry sitowe, przy czym belka nozowa 10 i bel-~
ka prowadzgca 9 sq wspodlnie zabierane przy wy-
konywaniu tego ruchu. Jarzma 21, 22 skladajg sie
korzystnie kazde z dwoéch poiéwek polgczonych
wzajemnie ze sobq nie pokazanymi tu srubami
o gwincie dwustronnym i majq za zadanie przej-
mowaé tylko sity masowe, wystepujace podczas
przesuwania belki prowadzacej i belki nozowej w
kierunku pionowym. Jarzma te mozna z tatwoscig
otwiera¢ w razie potrzeby. Po otworzeniu jarzm
21, 22 mozna wyjgé z maszyny belke prowadzacy
9 i belke nozowa 10 i wymienié je.

Dopodki belka prowadzaca 9 i belka nozowa 10
znajduja sie w opuszczonym w dot polozeniu spo-
czynkowym, dop6ty krata lub ruszt kratowy, wy-
chodzacy z urzgdzenia spawalniczego w postaci
ciggtego wytworu, mozna przesuwaé¢ skokami nad
tymi belkami bez zaczepiania czy tez stykania siQ
jego z oboma belkami. Na krétko przed rozpoczg-
ciem przecinania belka prowadzaca 9 i belka no-
zowa 10 zostaja wspélnie podniesione do gory za
pomoca napedéw 23, 24 oraz jarzm 21, 22 tak dale-
ce, ze elementy podiuzne kraty czy rusztu krato-
wego wchodza w pokrywajgce sie ze sobg rowki
19, 20, znajdujace sie miedzy sasiednimi przytrzy-
mywaczami 17 oraz pomiedzy sgsiednimi nozami
18.

Na skutek =zasilania jednego z obu tlokow 3
wzglednie 4 w cylindrach silowych 5 wzglednie 6
czynnikiem przenoszacym cisnienie, belka nozowa
10 zostaje teraz przesunieta tak daleko w kierua-
ku belki prowadzacej 9, Ze nastepuje przeciecie
elementéw podiuinych kraty lub rusztu kratowe-
go. Poniewaz przecigcie wszystkich tych elemen-
téow podiuznych nastepuje tu réwnoczesnie, to od-
cieta juz cze$é kraty lub rusztu moze kontynuowaé
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ruch nadgzania za dalszym ruchem belki nozowej
10 bez zadnych przeszkéd, po czym odcieta czesé
kraty lub rusztu zostaje odsunieta na bok bez po-
wstawania wygiecia czy zgiecia odcietych elemen-
téw podiluinych. .

Ruch przecinania wykonywanyI przez belke nozo-
wg 10 wzgledem belki prowadzacej 9 moze tu na-
stepowaé tylko tak daleko, aby wszystkie elemen-
ty podiuzne zostaly z caly pewnoscia przeciete.
W. takim przypadku po ruchu ciecia musi nastepo-
waé bezpoérednio ruch powrotny belki nozowej 10
do jej poczatkowego polozenia przez odpowiednie
zasilenie czynnikiem przenoszgcym cisnienie odpa-
wiedniego cylindra silowego, w kierunku ktérego
belka nozowa 10 przesuwala sie podczas operacji
ciecia. Nastepna operacja ciecia moze wtedy odby-
waé sie w kierunku przeciwnym, co pozwala na
obcigzenie w spos6b kolejno przemienny podczas
cyklu ciecia kazdej z obu powierzchni bocznych
sgsiednich przytrzymywaczy wzglednie obu krawe-
dzi tngcych sgsiednich nozy — pomiedzy ktérymi
utworzony jest rowek ustalajacy element podiuiny.

Inna mozliwo$é polega na tym, aby belke nozo-
wa 10 podczas dokonywania ciecia przesuwaé za
kazdym razem o pewien odcinek, réwny odstepowi
pomiedzy osiami elementéw podluznych kraty lub
rusztu kratowego, oraz przewidzie¢é w belce nozo-
wej 10 o jeden rowek wiecej dla ustalania elemen-
téw podiuznych lub tez wykorzystywaé je podob-
nie jak w przypadku belki prowadzacej 9. W ten
spos6b po kaidym cieciu rowki 19, 20 stuzace do
ustalania elementéw podiluinych bedg usytuowa-
ne znowu jako pokrywajgce sie i dlatego tez w
omawianym przypadku moze byé zbedny, oddziel-
ny to znaczy nie polaczony z samym cieciem ruch
powrotny belki riozowej .10, nastepujacy dotych-
czas za kazdym razem po ruchu przecinania. Po-
szczegblne ruchy przecinania nastepuja wtedy zaw-
sze na przemian, jeden raz na skutek ruchu belki
nozowej 10 z prawej w lewa, a za nastepnym ra-
zem wskutek ruchu belki nozowej 10 z lewej na
prawas.. ‘

Kolejng zaletg tych nozyc o uksztaltowaniu grze-
bieniowym jest jeszcze samo rozmieszczenie cylin-
dréw silowych 5, 6, umieszczonych po jednym na
kazdym z obu bekéw belki nozowej 10. Dzigki te-
mu kazdy z tych obu cylindréw silowych przenosi
na belke nozowg 10 jedynie sily nacisku, przy czym
zagadnienie przenoszenia wiekszych sit przez ttoki
3, 4 na belke noiowa/m jest tu rozwigzane w za-
‘dowalajacy pod wzgledem konstrukcyjnym spos6b.

Jak pokazano na fig. 3a i 3b, gdzie przedstawio-
no w widoku z boku, wzglednie w widoku z géry
belke prowadzaca 9, wzglednie uksztaltowang w
identyczny spos6b belke nozowa 10, kazda z’ obu
powierzchni bocznych 19a wzglednie 20a, ograni-
czajaca rowek 19 wzglednie 20 utworzony pomie-
dzy dwoma sgsiednimi przytrzymywaczami 17
wzglednie nozami 18, tworzy z co najmniej jedna
powierzchnia 9a wzglednie 10a dluzszego boku bel-
ki prowadzacej 9 lub belki nozowej 10 krawedZ
tnaca 9b wzglednie 10b. Jesli na obu powierzchniach
diuzszego boku takiej belki zostang uksztaltowane
krawedzie tnace, to obie brlki moga byé stosowane
w obu kierunkach jako belki nozowe. Po okresie,
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po ktérym nastapi ich zuzycie, moga one byé uzy-
wane znowu, zamontowane .jako przestawione
o 180°, dzieki czemu uzyskuje sie w tym przypadku
znacznie dluiszy okres trwalosci takich nozyc.

Zastrzezenia patentowe

1. Nozyce do ciecia usytuowanych réwnolegle
wzgledem siebie elementéw podluznych krat lub
rusztéw kratowych, z poziomg belka prowadzjcy,
pozostajacg nieruchomo podczas dokonywania cie-
cia, na ktérej przewidziane sg przytrzymywacze w
ukladzie stanowigcym rodzaj grzebienia, oraz z ru-
choma podczas dokonywania ciecia, poruszajacg sie
w kierunku réwnolegltym do belki prowadzgcej bel-
ke nozowa, na ktdrej przewidziane sg noze, roz-
mieszczone podobnie jak zeby w .grzebieniu, przy
czym noze te wspélpracujg z przytrzymywaczami
belki prowadzacej w podobny sposéb jak ma to
miejsce w przypadku dziatania zwyklych nozyc,
znamienne tym, ze belka prowadzgca (9) i belka
nozowa (10) sa prowadzone przesuwnie w kierun-
ku pionowym w korpusie (1) maszyny i sg pola-
czone ze sobg .dla wykonywania wspoélnego ruchu
w kierunku pionowym, przy czym naprzeciw kaz-
dego z obu czolowych koncéw belki prowadzgcej
(9) s3 umieszczone elementy zdetzakowe (13, 14),

" wspélpracujace ze zwrécong w ich strone powierz-

chnig czotowg belki prowadzacej (9), a ponadto na-
przeciw kazdego z obu czolowych konicéw belki no-
zowej (10) umieszczone jest po jednym cylindrze
silowym (5, 6) jednostronnego dzialania, zamocowa-
nym w korpusie (1) maszyny i wyposazonym w
tlok (3, 4), ktérego tloczysko (15, 16) na swoim kon-
cu jest uksztaltowane w postaci powierzchni na-
cisku, wspélpracujacej ze zwrécong w jej strone
odpowiednig powierzchniag czolowg belki nozowej
(10), co pozwala na nadawanie belce nozowej (10)
przez te powierzchnie nacisku — ruchu ukierunko-
wanego rownolegle wzgledem belki prowadzgcej
(9), spowodowanego dzialaniem jednego z cylin-
dréw silowych (5, 6), zasilanego czynnikiem prze-
noszacym cisnienie.

2. Nozyce wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
belka prowadzgca (9) i belka nozowa (10) sg objete
wokolo dajgcymi sie korzystnie otwieraé¢ jarzmami
(21, 22), umieszczonymi w poblizu obu koncéw tych
belek, przy czym za pomoca napedéw (23, 24) od-
dzialywujacych na te jarzma jest podnoszona
i opuszczana belka prowadzgca (9) i belka nozo-
wa (10).

3. Nozyce wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienne
tym, ze wzajemne odstepy pomiedzy rowkami (19,
20) przewidzianymi do ustalania elementéw podluz-
nych kraty wzglednie rusztu kratowego jeszcze

przed dokonaniem przeciecia, zar6wno pomiedzy

sgsiednimi przytrzymywaczami (17) belki prowa-
dzacej (9) jak tez pomiedzy siasiednimi nozami (18)
belki nozowej (10), sa takie same jak wzajemne
odstepy pomiedzy elementami podluznymi Kkraty
czy rusztu kratowego, ktére maja byé przecinane.

4. Nozyce wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienne
tym, ze kaida z obu powierzchni bocznych (19a,
20a) ograniczajgcych rowek (19, 20), utworzony po-
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miedzy dwoma sasiednimi nozami (18) wzglednie zderzaki wspoélpracujace z powierzchniami czolo~
przytrzymywaczami (17), tworzy krawed: ciecia wymi belki prowadzacej (9) sa utworzone przez po-
(b, 10b) z co najmniej jedna powierzchnia (9a, wierzchnie przylegania elementéw zderzakowych
10a) diuzszego boku belki prowadzacej (9) wzgled- (13, 14) osadzonych z boku tloczyska (15, 16) w ply- -
nie belki nozowej (10). 5 cie dennej (5a, 5b) kazdego z cylindrow silowych
5. Nozyce wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze (5, 6).
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