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(57)摘要

本发明公开了一种等离子及活性炭吸附一

体机，包括烟气进口、温湿度显示仪表、高压电场

模块、活性炭吸附模块、玻纤板吸附模块、烟气出

口、排污口、物化仓与物理仓；所述烟气进口设置

在物化仓的顶端，烟气通过烟气进口进入雾化

仓；温湿度显示仪表设置在物化仓的上部，用于

实时显示物化仓和物理仓的温度和湿度；所述高

压电场模块设置在物化仓内；所述活性炭吸附模

块和玻纤板吸附模块设置在物化仓内，烟气在进

入物化仓后，通过物化仓的底部进入物理仓内；

所述排污口设置在物化仓和物理仓的底部，用于

排污。
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1.一种等离子及活性炭吸附一体机，其特征在于，包括烟气进口(1)、温湿度显示仪表

(2)、高压电场模块(3)、活性炭吸附模块(4)、玻纤板吸附模块(5)、烟气出口(6)、排污口

(7)、物化仓(8)与物理仓(9)；

所述烟气进口(1)设置在物化仓(8)的顶端，烟气通过烟气进口进入雾化仓；

温湿度显示仪表(2)设置在物化仓(8)的上部，用于实时显示物化仓(8)和物理仓(9)的

温度和湿度；

所述高压电场模块(3)设置在物化仓(8)内；

所述活性炭吸附模块(4)和玻纤板吸附模块(5)设置在物理仓(9)内，烟气在进入物化

仓后，通过物化仓的底部进入物理仓(9)内；

所述排污口(7)设置在物化仓(8)和物理仓(9)的底部，用于排污。

2.如权利要求1所述的等离子及活性炭吸附一体机，其特征在于，所述高压电场模块

(3)包括高压电场(3‑1)、高压电极撞针(3‑2)与高压电源(3‑3)，所述高压电极撞针(3‑2)与

高压电源(3‑3)设置在高压电场(3‑1)的下部。

3.如权利要求1所述的等离子及活性炭吸附一体机，其特征在于，所述高压电场模块

(3)根据烟气处理量分为两层或三层设置，并且每层布置有两组电场模块。

4.如权利要求1所述的等离子及活性炭吸附一体机，其特征在于，所述活性炭吸附模块

(4)配置有一至三块；所述玻纤板吸附模块(5)配置有三至六块。
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一种等离子及活性炭吸附一体机

技术领域

[0001] 本发明涉及等离子及活性炭吸附一体机，尤其涉及一种等离子及活性炭吸附一体

机。

背景技术

[0002] 垃圾焚烧项目,烟气处理技术大幅度提升，目前使用较多的是"SNCR脱硝+半干法+

千法+活性炭吸附+袋式除尘器"工艺，同时为了适应未来环保要求，大型生活垃圾焚烧发电

厂自提污染物控制水平，采用"SNCR脱硝+半干法+千法+活性炭吸附+袋式除尘器+SCR"，有

效地控制了烟气污染物的排放。

[0003] 由于国内的垃圾没有经过分拣，成分复杂，而且不同季节垃圾的成分不同，可能在

垃圾焚烧管理上还存在不到位现象，导致烟气超标排放；同时焚烧系统在出现故障时，烟气

的初期排放管理不严，也会出现超标排放现象。烟气处理系统运行中，如高速旋转雾化器经

常出现堵塞等故障，导致半干法不能正常工作，而且有些处理设施没有备用设备，类似的情

况导致烟气排放经常不达标。

[0004] 我国的垃圾焚烧设备大都从国外引进,而国外的垃圾普遍经过分类处理,  可燃物

含量高,有害物质如重金属含量少，我国垃圾普遍未经过分类，烟气中二聪英和重金属含量

较高。

[0005] 烟气中的二噁英和重金属的控制技术有:①焚烧控制.通过焚烧炉内合理地组织

燃烧，维持炉内高温(Temperature)延长气体在高温区的停留时间  (Time)、加强炉内垃圾

湍动，促进空气与烟气的扩散、混合(Turbulence)等。要求炉内温度保持在850‑950℃，烟气

在超过850℃温度下停留时间大于2，让垃圾充分燃烧:②布袋除尘器，袋式除尘器对固体颗

粒具有高效的拦截效果，可拦截烟气中固相的二噁英；③向袋式除尘器的前面烟气中喷射

少量的活性炭能够高效率地吸附二嘎英类和重金属物质。但上述方法的功能不够全面，设

备多，占地面积大。

发明内容

[0006] 为解决上述技术问题，本发明的目的是提供一种等离子及活性炭吸附一体机，将

等离子工艺技术和玻纤、活性炭吸附工艺技术合理的组合在一起，功能更全面，设备占地面

积小，并通过中试试验证明效果显著，有高效的烟气处理效果，为垃圾焚烧领域的烟气处理

系统提供了选择。

[0007] 本发明的目的通过以下的技术方案来实现：

[0008] 一种等离子及活性炭吸附一体机，包括烟气进口、温湿度显示仪表、高压电场模

块、活性炭吸附模块、玻纤板吸附模块、烟气出口、排污口、物化仓与物理仓；

[0009] 所述烟气进口设置在物化仓的顶端，烟气通过烟气进口进入雾化仓；

[0010] 温湿度显示仪表设置在物化仓的上部，用于实时显示物化仓和物理仓的温度和湿

度；
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[0011] 所述高压电场模块设置在物化仓内；

[0012] 所述活性炭吸附模块和玻纤板吸附模块设置在物化仓内，烟气在进入物化仓后，

通过物化仓的底部进入物理仓内；

[0013] 所述排污口设置在物化仓和物理仓的底部，用于排污。

[0014] 与现有技术相比，本发明的一个或多个实施例可以具有如下优点：

[0015] 将等离子工艺技术和玻纤、活性炭吸附工艺技术合理的组合在一起，利用等离子

体中的大量活性粒子对有毒、有害、难降解的污染物进行直接的分解去除，而玻纤和活性炭

吸附工艺技术又能除焦油，分拣高链有机大分子，吸附高分子有机质，颗粒物，固相的二噁

英等，净化工艺能力更强大，两种工艺的集成使设备的占地减小，节约设备的生产和投资成

本。

附图说明

[0016] 图1是等离子及活性炭吸附一体机结构示意图；

[0017] 图2是高压电场模块平面布置示意图。

具体实施方式

[0018] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合实施例及附图对本发

明作进一步详细的描述。

[0019] 如图1所示，为等离子及活性炭吸附一体机结构，包括烟气进口1、温湿度显示仪表

2、高压电场模块3、活性炭吸附模块4、玻纤板吸附模块5、烟气出口6、排污口7、物化仓8与物

理仓9；

[0020] 所述烟气进口1设置在物化仓8的顶端，烟气通过烟气进口进入雾化仓；

[0021] 温湿度显示仪表2设置在物化仓8的上部，用于实时显示物化仓8和物理仓9的温度

和湿度；

[0022] 所述高压电场模块3设置在物化仓8内；

[0023] 所述活性炭吸附模块4和玻纤板吸附模块5设置在物化仓8内，烟气在进入物化仓

后，通过物化仓的底部折流后进入物理仓9内；

[0024] 所述排污口7设置在物化仓8和物理仓9的底部，用于排污。

[0025] 如图2所示，上述高压电场模块3包括高压电场3‑1、高压电极撞针3‑2  与高压电源

3‑3，所述高压电极撞针3‑2与高压电源3‑3设置在高压电场3‑1 的下部。上述高压电场模块

3根据烟气处理量分为两层或三层设置，并且每层布置有两组电场模块。

[0026] 上述活性炭吸附模块4配置有一至三块；所述玻纤板吸附模块5配置有三至六块。

[0027] 所述生活垃圾焚烧产生的烟气在处理过程中产生少量的污水，从排污口  7回收处

理。

[0028] 虽然本发明所揭露的实施方式如上，但所述的内容只是为了便于理解本发明而采

用的实施方式，并非用以限定本发明。任何本发明所属技术领域内的技术人员，在不脱离本

发明所揭露的精神和范围的前提下，可以在实施的形式上及细节上作任何的修改与变化，

但本发明的专利保护范围，仍须以所附的权利要求书所界定的范围为准。
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图1

图2
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