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本发明涉及弯管机技术领域，具体涉及一种

可多角度调节的弯管机，包括工作台和底板，还

包括搭载台、控制器、推送机构和折弯机构，所述

底板通过螺栓固定设置于工作台顶部，所述搭载

台设置于底板顶部一侧，所述控制器固定设置于

搭载板顶部一侧，所述推送机构包括气动夹头、

伸缩组件和旋转组件，所述折弯机构包括支撑组

件、限位组件和折弯组件，所述支撑组件通过螺

栓固定设置于底板上，所述折弯组件设置于底板

顶部一端并与底板固定连接，所述限位组件固定

设置于底板上，本发明通过将待折弯的管子由导

向槽伸入至气动夹头夹紧端内并操纵控制器，即

可对管子进行多角度折弯，操作简单，安全高效，

提高了管道折弯的效率。
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1.一种可多角度调节的弯管机，包括工作台(1)和底板(2)，其特征在于，还包括搭载台

(3)、控制器(4)、推送机构(5)和折弯机构(6)，所述底板(2)通过螺栓固定设置于工作台(1)

顶部用以支持推送机构(5)，所述搭载台(3)设置于底板(2)顶部一侧并与底板(2)固定连

接，所述控制器(4)固定设置于搭载板(523)顶部一侧，所述推送机构(5)包括气动夹头

(50)、伸缩组件(51)和旋转组件(52)，所述伸缩组件(51)设置于搭载台(3)顶部并与搭载台

(3)固定连接，所述旋转组件(52)固定设置于搭载台(3)一侧并且旋转组件(52)与伸缩组件

(51)固定连接，所述气动夹头(50)固定设置于旋转组件(52)的一侧，所述折弯机构(6)包括

支撑组件(60)、限位组件(61)和折弯组件(62)，所述支撑组件(60)通过螺栓固定设置于底

板(2)上并位于搭载台(3)旁侧，所述折弯组件(62)设置于底板(2)顶部一端并与底板(2)固

定连接，所述限位组件(61)固定设置于底板(2)上并位于支撑组件(60)和折弯组件(62)之

间。

2.根据权利要求1所述的一种可多角度调节的弯管机，其特征在于，所述伸缩组件(51)

包括气缸(510)、立座(511)、限位板(512)和两组滑轨(513)和两组固定片(514)，所述立座

(511)固定设置于底板(2)顶部并位于搭载台(3)旁侧，所述限位板(512)通过螺栓固定搭载

台(3)上，所述限位板(512)中部设有轴孔(5120)，所述气缸(510)通过两组固定片(514)固

定设置于搭载台(3)和立座(511)的顶部，并且气缸(510)的输出轴穿过轴孔(5120)延伸至

旋转组件(52)并与旋转组件(52)固定连接，两组所述滑轨(513)对称固定设置于气缸(510)

输出轴两侧并且两组滑轨(513)位于旋转组件(52)和限位板(512)之间，所述气缸(510)与

控制器(4)为电性连接。

3.根据权利要求2所述的一种可多角度调节的弯管机，其特征在于，所述旋转组件(52)

包括机座(520)、第一电机(521)、第一减速器(522)和载板(523)，所述机座(520)设置于搭

载台(3)顶部一端并与搭载台(3)固定连接，所述第一电机(521)和第一减速器(522)均固定

设置于机座(520)上，并且第一电机(521)的输出轴与第一减速器(522)驱动端固定连接，所

述载板(523)固定设置于机座(520)的一侧，所述气动夹头(50)转动设置于载板(523)的一

侧，所述第一减速器(522)的输出轴穿过载板(523)与气动夹头(50)固定连接，所述机座

(520)底部设有一对滑槽(5200)，一对所述滑槽(5200)与对应两组滑轨(513)滑动连接，所

述第一电机(521)和气动夹头(50)与控制器(4)均为电性连接。

4.根据权利要求3所述的一种可多角度调节的弯管机，其特征在于，所述折弯组件(62)

包括载座(620)、固定板(621)、上支板(622)、下支板(623)、转轴(624)、连动杆(625)、固定

轮(626)、折弯轮(627)和两组连动板(628)，所述载座(620)底部通过螺栓固定设置于底板

(2)上，所述上支板(622)和下支板(623)对称固定设置于载座(620)顶部一侧并且上支板

(622)位于下支板(623)的正上方，所述上支板(622)和下支板(623)上均设有转孔(6220)，

所述转轴(624)通过转孔(6220)设置于上支板(622)和下支板(623)上并与上支板(622)和

下支板(623)均为转动连接。

5.根据权利要求4所述的一种多角度调节的弯管机，其特征在于，两组所述连动板

(628)的一端对称设置于上支板(622)和下支板(623)之间，并且两组连动板(628)与转轴

(624)固定连接，所述连动杆(625)设置于两组连动板(628)的另一端并与两组连动板(628)

均固定连接，所述上支板(622)顶部设有第一支撑柱(6240)，所述第一支撑柱(6240)与转轴

(624)固定连接，并且转轴(624)穿过第一支撑柱(6240)与固定轮(626)固定连接，所述连动
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板(628)的顶部设有第二支撑柱(6250)，所述第二支撑柱(6250)与连动杆(625)固定连接，

并且连动杆(625)穿过第二支撑柱(6250)与折弯轮(627)固定连接，所述固定轮(626)与折

弯轮(627)侧部均设有供管子通过的环形槽(6270)。

6.根据权利要求5所述的一种多角度调节的弯管机，其特征在于，所述底板(2)上设有

安装孔(20)，所述安装孔(20)内固定设有轴承(21)，所述转轴(624)的另一端与轴承(21)内

圈固定连接，所述固定板(621)固定设置于工作台(1)底部，所述第二电机呈正立状固定设

置于固定板(621)上，并且第二电机的输出轴端固定设有第二减速器，所述第二减速器的输

出端通过联轴器与转轴(624)固定连接，所述第二电机与控制器(4)为电性连接。

7.根据权利要求6所述的一种多角度调节的弯管机，其特征在于，所述下支板(623)底

部设有旋转圆盘(6230)，所述旋转圆盘(6230)与转轴(624)固定连接，并且旋转圆盘(6230)

的一侧固定设有导杆(6231)，所述导杆(6231)的顶部设有导向块(6232)，所述导向块

(6232)一侧设有导向槽(6233)。

8.根据权利要求7所述的一种多角度调节的弯管机，其特征在于，所述支撑组件(60)包

括第一支撑杆(600)、第一矩形板(601)和限位块(602)，所述第一支撑杆(600)通过螺栓固

定设置于底板(2)上并位于搭载台(3)旁侧，所述第一矩形板(601)通过螺栓固定设置于第

一支撑杆(600)顶部，所述限位块(602)固定设置于第一矩形板(601)的顶部，并且限位块

(602)顶部设有限位槽(6020)，所述限位槽(6020)与气动夹头(50)在同一水平线上。

9.根据权利要求8所述的一种角度调节的弯管机，其特征在于，所述限位组件(61)包括

第二支撑杆(610)、第二矩形板(611)和挡块(612)，所述第二支撑杆(610)通过螺栓固定设

置于底板(2)上并位于第一支撑杆(600)旁侧，所述第二矩形板(611)通过螺栓固定设置于

第二支撑杆(610)顶部一侧，所述挡块(612)固定设置于第二矩形板(611)上，并且挡块

(612)的一侧设有挡槽(6120)，所述挡槽(6120)与限位槽(6020)、气动夹头(50)和导向槽

(6233)均位于同一水平线上。
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一种可多角度调节的弯管机

技术领域

[0001] 本发明涉及弯管机技术领域，具体涉及一种可多角度调节的弯管机。

背景技术

[0002] 弯管机顾名思义就是达到弯管的目的，它大致可以分为数控弯管机，液压弯管机

等，主要用于电力施工、公铁路建设、锅炉、桥梁、船舶、家俱、装潢等方面的管道铺设及修

造，部分还有作为液压千斤顶的作用，具有功能多、结构合理、操作简单等优点。

[0003] 在我们工业建设中，管道是最常用到的材料，而管子一般生产出来后呈长直状态，

在实际应用中需要对其进行折弯，目前市场上有部分管子折弯工装，将管子伸进两固定轮

或板之间，一侧设有挡块，人工进行移动一侧的固定轮从而达到对管子折弯的目的，这适合

小规模的临时加工，全程需要人工操作费时费力且效率低，还有部分厂家生产的半自动化

折弯机，只能对一方向进行折弯，并不能多角度弯曲，因此有必要设计一种可多角度调节的

弯管机。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种可多角度调节的弯管机。

[0005] 为达此目的，本发明采用以下技术方案：

[0006] 提供一种可多角度调节的弯管机，包括工作台和底板，还包括搭载台、控制器、推

送机构和折弯机构，所述底板通过螺栓固定设置于工作台顶部用以支持推送机构，所述搭

载台设置于底板顶部一侧并与底板固定连接，所述控制器固定设置于搭载板顶部一侧，所

述推送机构包括气动夹头、伸缩组件和旋转组件，所述伸缩组件设置于搭载台顶部并与搭

载台固定连接，所述旋转组件固定设置于搭载台一侧并且旋转组件与伸缩组件固定连接，

所述气动夹头固定设置于旋转组件的一侧，所述折弯机构包括支撑组件、限位组件和折弯

组件，所述支撑组件通过螺栓固定设置于底板上并位于搭载台旁侧，所述折弯组件设置于

底板顶部一端并与底板固定连接，所述限位组件固定设置于底板上并位于支撑组件和折弯

组件之间。

[0007] 所述伸缩组件包括气缸、立座、限位板和两组滑轨和两组固定片，所述立座固定设

置于底板顶部并位于搭载台旁侧，所述限位板通过螺栓固定搭载台上，所述限位板中部设

有轴孔，所述气缸通过两组固定片固定设置于搭载台和立座的顶部，并且气缸的输出轴穿

过轴孔延伸至旋转组件并与旋转组件固定连接，两组所述滑轨对称固定设置于气缸输出轴

两侧并且两组滑轨位于旋转组件和限位板之间，所述气缸与控制器为电性连接。

[0008] 所述旋转组件包括机座、第一电机、第一减速器和载板，所述机座设置于搭载台顶

部一端并与搭载台固定连接，所述第一电机和第一减速器均固定设置于机座上，并且第一

电机的输出轴与第一减速器驱动端固定连接，所述载板固定设置于机座的一侧，所述气动

夹头转动设置于载板的一侧，所述第一减速器的输出轴穿过载板与气动夹头固定连接，所

述机座底部设有一对滑槽，一对所述滑槽与对应两组滑轨滑动连接，所述第一电机和气动
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夹头与控制器均为电性连接。

[0009] 所述折弯组件包括载座、固定板、上支板、下支板、转轴、连动杆、固定轮、折弯轮和

两组连动板，所述载座底部通过螺栓固定设置于底板上，所述上支板和下支板对称固定设

置于载座顶部一侧并且上支板位于下支板的正上方，所述上支板和下支板上均设有转孔，

所述转轴通过转孔设置于上支板和下支板上并与上支板和下支板均为转动连接。

[0010] 两组所述连动板的一端对称设置于上支板和下支板之间，并且两组连动板与转轴

固定连接，所述连动杆设置于两组连动板的另一端并与两组连动板均固定连接，所述上支

板顶部设有第一支撑柱，所述第一支撑柱与转轴固定连接，并且转轴穿过第一支撑柱与固

定轮固定连接，所述连动板的顶部设有第二支撑柱，所述第二支撑柱与连动杆固定连接，并

且连动杆穿过第二支撑柱与折弯轮固定连接，所述固定轮与折弯轮侧部均设有供管子通过

的环形槽。

[0011] 所述底板上设有安装孔，所述安装孔内固定设有轴承，所述转轴的另一端与轴承

内圈固定连接，所述固定板固定设置于工作台底部，所述第二电机呈正立状固定设置于固

定板上，并且第二电机的输出轴端固定设有第二减速器，所述第二减速器的输出端通过联

轴器与转轴固定连接，所述第二电机与控制器为电性连接。

[0012] 所述下支板底部设有旋转圆盘，所述旋转圆盘与转轴固定连接，并且旋转圆盘的

一侧固定设有导杆，所述导杆的顶部设有导向块，所述导向块一侧设有导向槽。

[0013] 所述支撑组件包括第一支撑杆、第一矩形板和限位块，所述第一支撑杆通过螺栓

固定设置于底板上并位于搭载台旁侧，所述第一矩形板通过螺栓固定设置于第一支撑杆顶

部，所述限位块固定设置于第一矩形板的顶部，并且限位块顶部设有限位槽，所述限位槽与

气动夹头在同一水平线上。

[0014] 所述限位组件包括第二支撑杆、第二矩形板和挡块，所述第二支撑杆通过螺栓固

定设置于底板上并位于第一支撑杆旁侧，所述第二矩形板通过螺栓固定设置于第二支撑杆

顶部一侧，所述挡块固定设置于第二矩形板上，并且挡块的一侧设有挡槽，所述挡槽与限位

槽、气动夹头和导向槽均位于同一水平线上。

[0015] 本发明的有益效果：首先将准备折弯的管子一端由导向块顶部的导向槽伸入，分

别经过固定轮与折弯轮之间的环形槽，顺着环形槽分别伸至挡块上的挡槽和限位块的限位

槽内，最后伸至气动夹头的夹紧端内部，操纵控制器分别打开气动夹头和气缸开关，从而气

动夹头将管子夹紧，气缸的输出轴穿过限位杆并配合两组滑轨与一对滑槽带动机座滑动，

从而机座分别带动第一电机、第一减速器和气动夹头同步移动，进而气动夹头带动管子向

前延伸，操纵控制器打开第二电机开关，第二电机开关的输出轴带动第二减速器内轴转动，

第二减速器的输出端通过联轴器带动转轴转动，转轴带动两组连动板转动，而两组连动板

带动连动杆公转，从而连动杆带动折弯轮围绕固定轮公转，进而对管子进行折弯，当需要改

变角度折弯时，操纵控制器气动第一电机，第一电机的输出轴带动第一减速器内轴转动，从

而第一减速器输出端带动气动夹头转动，进而气动夹头带动管子旋转预设角度进行折弯，

从而达到多角度折弯的目的，本发明通过将待折弯的管子由导向槽伸入至气动夹头夹紧端

内并操纵控制器，即可对管子进行多角度折弯，操作简单，安全高效，提高了管道折弯的效

率。
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附图说明

[0016] 为了更清楚地说明本发明实施例的技术方案，下面对本发明实施例中的附图作简

单地介绍。

[0017] 图1为本发明的立体结构示意图；

[0018] 图2为本发明的主视图；

[0019] 图3为本发明的搭载台与推送机构立体结构示意图；

[0020] 图4为本发明的伸缩组件局部拆分示意图；

[0021] 图5为本发明的搭载台与机座局部拆分示意图；

[0022] 图6为本发明的旋转组件局部拆分示意图；

[0023] 图7为本发明的折弯机构立体结构示意图；

[0024] 图8为本发明的支撑组件立体结构示意图；

[0025] 图9为本发明的限位组件立体结构示意图；

[0026] 图10为本发明的折弯组件局部拆分示意图；

[0027] 图11为图5中A处的放大示意图；

[0028] 图中：工作台1、底板2、安装孔20、轴承21、搭载台3、控制器4、推送机构5、气动夹头

50、伸缩组件51、气缸510、立座511、限位板512、轴孔5120、滑轨513、固定片514、旋转组件

52、机座520、滑槽5200、第一电机521、第一减速器522、载板523、折弯机构6、支撑组件60、第

一支撑杆600、第一矩形板601、限位块602、限位槽6020、限位组件61、第二支撑杆610、第二

矩形板611、挡块612、挡槽6120、折弯组件62、载座620、固定板621、上支板622、转孔6220、下

支板623、旋转圆盘6230、导杆6231、导向块6232、导向槽6233、转轴624、第一支撑柱6240、连

动杆625、第二支撑柱6250、固定轮626、折弯轮627、环形槽6270、连动板628。

具体实施方式

[0029] 下面结合附图并通过具体实施方式来进一步说明本发明的技术方案。

[0030] 其中，附图仅用于示例性说明，表示的仅是示意图，而非实物图，不能理解为对本

专利的限制；为了更好地说明本发明的实施例，附图某些部件会有省略、放大或缩小，并不

代表实际产品的尺寸。

[0031] 参照图1至图11所示的一种可多角度调节的弯管机，包括工作台1和底板2，还包括

搭载台3、控制器4、推送机构5和折弯机构6，所述底板2通过螺栓固定设置于工作台1顶部用

以支持推送机构5，所述搭载台3设置于底板2顶部一侧并与与底板2固定连接，所述控制器4

固定设置于搭载板523顶部一侧，所述推送机构5包括气动夹头50、伸缩组件51和旋转组件

52，所述伸缩组件51设置于搭载台3顶部并与搭载台3固定连接，所述旋转组件52固定设置

于搭载台3一侧并且旋转组件52与伸缩组件51固定连接，所述气动夹头50固定设置于旋转

组件52的一侧，所述折弯机构6包括支撑组件60、限位组件61和折弯组件62，所述支撑组件

60通过螺栓固定设置于底板2上并位于搭载台3旁侧，所述折弯组件62设置于底板2顶部一

端并与底板2固定连接，所述限位组件61固定设置于底板2上并位于支撑组件60和折弯组件

62之间。

[0032] 所述伸缩组件51包括气缸510、立座511、限位板512和两组滑轨513和两组固定片

514，所述立座511固定设置于底板2顶部并位于搭载台3旁侧，所述限位板512通过螺栓固定
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搭载台3上，所述限位板512中部设有轴孔5120，所述气缸510通过两组固定片514固定设置

于搭载台3和立座511的顶部，并且气缸510的输出轴穿过轴孔5120延伸至旋转组件52并与

旋转组件52固定连接，两组所述滑轨513对称固定设置于气缸510输出轴两侧并且两组滑轨

513位于旋转组件52和限位板512之间，所述气缸510与控制器4为电性连接，当管子被气动

夹头50夹紧时，操纵控制器4气动气缸510，气缸510的输出轴穿过限位杆并配合两组滑轨

513与一对滑槽5200带动机座520滑动，从而机座520分别带动第一电机521、第一减速器522

和气动夹头50同步移动，立座511是为气缸510提供支撑载体，限位板512是对机座520起到

限位的作用，两组固定片514是为将气缸510固定在搭载台3和立座511上。

[0033] 所述旋转组件52包括机座520、第一电机521、第一减速器522和载板523，所述机座

520设置于搭载台3顶部一端并与搭载台3固定连接，所述第一电机521和第一减速器522均

固定设置于机座520上，并且第一电机521的输出轴与第一减速器522驱动端固定连接，所述

载板523固定设置于机座520的一侧，所述气动夹头50转动设置于载板523的一侧，所述第一

减速器522的输出轴穿过载板523与气动夹头50固定连接，所述机座520底部设有一对滑槽

5200，一对所述滑槽5200与对应两组滑轨513滑动连接，所述第一电机521和气动夹头50与

控制器4均为电性连接，当对管子进行折弯后，当需要改变角度折弯时，操纵控制器4气动第

一电机521，第一电机521的输出轴带动第一减速器522内轴转动，从而第一减速器522输出

端带动气动夹头50转动，进而气动夹头50带动管子旋转预设角度进行折弯。

[0034] 所述折弯组件62包括载座620、固定板621、上支板622、下支板623、转轴624、连动

杆625、固定轮626、折弯轮627和两组连动板628，所述载座620底部通过螺栓固定设置于底

板2上，所述上支板622和下支板623对称固定设置于载座620顶部一侧并且上支板622位于

下支板623的正上方，所述上支板622和下支板623上均设有转孔6220，所述转轴624通过转

孔6220设置于上支板622和下支板623上并与上支板622和下支板623均为转动连接，上支板

622和下支板623对转轴624起到了固定转动载体的作用，接着由转轴624带动两组连动板

628转动。

[0035] 两组所述连动板628的一端对称设置于上支板622和下支板623之间，并且两组连

动板628与转轴624固定连接，所述连动杆625设置于两组连动板628的另一端并与两组连动

板628均固定连接，所述上支板622顶部设有第一支撑柱6240，所述第一支撑柱6240与转轴

624固定连接，并且转轴624穿过第一支撑柱6240与固定轮626固定连接，所述连动板628的

顶部设有第二支撑柱6250，所述第二支撑柱6250与连动杆625固定连接，并且连动杆625穿

过第二支撑柱6250与折弯轮627固定连接，所述固定轮626与折弯轮627侧部均设有供管子

通过的环形槽6270，当第二减速器带动转轴624转动后，转轴624带动两组连动板628转动，

而两组连动板628带动连动杆625公转，从而连动杆625带动折弯轮627围绕固定轮626公转，

进而对管子进行折弯，第一支撑柱6240是为转轴624气动固定载体的作用同时承载固定轮

626，第二支撑柱6250是为折弯轮627提供支撑载体。

[0036] 所述底板2上设有安装孔20，所述安装孔20内固定设有轴承21，所述转轴624的另

一端与轴承21内圈固定连接，所述固定板621固定设置于工作台1底部，所述第二电机呈正

立状固定设置于固定板621上，并且第二电机的输出轴端固定设有第二减速器，所述第二减

速器的输出端通过联轴器与转轴624固定连接，所述第二电机与控制器4为电性连接，当气

动夹头50夹紧管子并延伸后，操纵控制器4气动第二电机，第二电机开关的输出轴带动第二
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减速器内轴转动，从而第二减速器的输出端通过联轴器带动转轴624转动，安装孔20是为固

定轴承21外圈，轴承21是为减少摩擦并提高回转精度。

[0037] 所述下支板623底部设有旋转圆盘6230，所述旋转圆盘6230与转轴624固定连接，

并且旋转圆盘6230的一侧固定设有导杆6231，所述导杆6231的顶部设有导向块6232，所述

导向块6232一侧设有导向槽6233，一开始将待折弯的管子由导向槽6233伸入，起到了导向

作用，当转轴624转动后，转轴624带动导杆6231转动，导杆6231带动顶部的导向块6232转

动，从而管子折弯时受到的应力均匀并可清除观察管子的折弯度。

[0038] 所述支撑组件60包括第一支撑杆600、第一矩形板601和限位块602，所述第一支撑

杆600通过螺栓固定设置于底板2上并位于搭载台3旁侧，所述第一矩形板601通过螺栓固定

设置于第一支撑杆600顶部，所述限位块602固定设置于第一矩形板601的顶部，并且限位块

602顶部设有限位槽6020，所述限位槽6020与气动夹头50在同一水平线上，第一支撑杆600

是为第一矩形板601和限位块602提供支撑载体，当管子经过限位槽6020时，可以有效避免

管子从挡槽6120侧部移位，同时当折弯时，减少管道对气动夹头50的损害。

[0039] 所述限位组件61包括第二支撑杆610、第二矩形板611和挡块612，所述第二支撑杆

610通过螺栓固定设置于底板2上并位于第一支撑杆600旁侧，所述第二矩形板611通过螺栓

固定设置于第二支撑杆610顶部一侧，所述挡块612固定设置于第二矩形板611上，并且挡块

612的一侧设有挡槽6120，所述挡槽6120与限位槽6020、气动夹头50和导向槽6233均位于同

一水平线上，第二支撑杆610是为第二矩形板611和挡块612提供支撑载体，当进行折弯时，

挡块612可有效的起到阻力的作用，减少对限位块602和气动夹头50的损害。

[0040] 工作原理：将准备折弯的管子一端由导向块6232顶部的导向槽6233伸入，分别经

过固定轮626与折弯轮627之间的环形槽6270，顺着环形槽6270分别伸至挡块612上的挡槽

6120和限位块602的限位槽6020内，最后伸至气动夹头50的夹紧端内部，操纵控制器4分别

打开气动夹头50和气缸510开关，从而气动夹头50将管子夹紧，气缸510的输出轴穿过限位

杆并配合两组滑轨513与一对滑槽5200带动机座520滑动，从而机座520分别带动第一电机

521、第一减速器522和气动夹头50同步移动，进而气动夹头50带动管子向前延伸，操纵控制

器4打开第二电机开关，第二电机开关的输出轴带动第二减速器内轴转动，第二减速器的输

出端通过联轴器带动转轴624转动，转轴624带动两组连动板628转动，而两组连动板628带

动连动杆625公转，从而连动杆625带动折弯轮627围绕固定轮626公转，进而对管子进行折

弯，当需要改变角度折弯时，操纵控制器4气动第一电机521，第一电机521的输出轴带动第

一减速器522内轴转动，从而第一减速器522输出端带动气动夹头50转动，进而气动夹头50

带动管子旋转预设角度进行折弯，从而达到多角度折弯的目的。
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