CZ 2010 - 886 A3

PRIHLASKA VYNALEZU

zvefejnéna podle § 31 zdkona ¢&. 527/1990 Sb.

(19) (22) Pritiaseno: 10,06.2009
CESKA (32} Datum podani prioritni p¥ihlagky: 12.06.2008
REPUBLIKA (31) Cislo prioritni ptihlasky: 102008027968

(33) Zemé priotity:  DE

{40) Datum zveigyneni ptihlasky vynilezu: 23.02.2011
(Véstnik ¢, 8/2011)

(86) PCT tislo:  PCT/EP2009/004177

(87) PCT eislo zvefejneni: WO 2009/149916

URAD ,
PRUMYSLOVEHO
VLASTINICTVI

(21) Cislo dokumentu:

2010-886

(13) Druh dokumentu: A3

(51) Int. CL.:

B2IH I/18 (2006.01)
B21B 13/00 (2006.01)
B2IB 31/08 (2006.01)

(71) Prihlasovatel:
Langenstein & Schemann GmbH, 96450 Coburg, DE

{72) Puvodee:
Zwilling Henry, 96515 Sonnenberg, DE
Hausdbrfer Siegfried, 96268 Mitwitz, DE

(74) Zastupce:
Cermék a spol., JUDr. Karel Cermék, advokat, Narodni
32, Praha 1, 11000

(54) Nazev ptihlasky vynalezu:
Vilcovaci stroj pro tvifeni, zejména tvaieni
zatepla, kovovych a/nebo Zelezo obsahujicich
polotovari a zplisob vymény nastroji alespoii
jeho jednoho vilce

{(37) Anotace:

Valcovaci stroj pro tvafeni. zejména tvafeni zatepla, kovovych
a/nebo Zelezo obsahujicich polotevari obsahuje stojan (60)
stroje, alespoi dv& jednotky (62, 63) vélce a loZisek. které
vzdy obsahuji jeden valec (2. 3), na némz jcupraven vidy
alespon jeden nastroj (72, 73) a dvé otond loziska (12. 13, 22.
23). uspotddand na protilehlych stranach vilce (2, 3). v nichz
je valec (2, 3) ototné utoZen kolem pfisluiné osy (A, B)
otafeni. Mezi témito alespon dvéma vélei (2, 3) nebo nastroji
(72. 73) alespon dvou valed (2, 3) je tvdfitelny polotovar,
pficemz ob& oto¢na loziska (12, 13, 22, 23) kazdé jednotky
{62, 63) valee a loZisck jsou se stojanem (60) stroje spojena
prosifednict vim rozebiratcIného spojeni. zejména Sroubii (41,
42,43,44, 435, 46) apficernz kazdd jednotka (62, 63) valce a
loZisek je po uvolnéni rozebiratelnych spojeni mezi svymi
ob¢ma otoénymi loXisky (12, 13, 22, 23) a stojanem {60) stroje
vyjmutelna ze stojanu (60) stroje. PH provadéni zplisobu
vymény nastrojd alcspofi jednoho vélce nebo alespoi jedné
jednotky valce a loZisek tohoto valcovaciho stroje se uvolni
rozebiratelné spojeni nebo rozebiratelnd spojeni, zejména
Srouby (41, 42, 43, 44, 45, 46). alespoii jedné jednotky (62,
63) vilce a loZisek, nasledné se vyjme tato jednotka (62, 63)
vilee a lozisek 7e stojanu (60) stroje a vymeéni sc alespo
jeden valcovaci nastroj {72, 73) a poté se opét namontuje tato
jednotka (62, 63) vélce a loZisek s vyménénym nastrojem (72,
73) nebo jedna jednotka (62, 63} vélcea loZisek de stojanu
(60) stroje a opetovne se vytvoli rozebiratelné spojeni ¢i
rozebiratelnd spojeni této alespon jedné jednotky (62. 63)
valce a loZisek se stojanem (60) stroje.
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Vilcovaci stroj pro tvafeni, zejména tvafeni zatepla, kovovych
a/nebq Zelezo obsahujicich polotovard a zplisob vymény néstrojl

alesponyjednoho valce

Oblast techniky

Vynalez se tyka valcovaciho stroje pro tvafeni, zejména tvafeni
zatepla, kovovych a/nebo Zelezo obsahujicich polotovard a zplisobu
vymény nastroju alespofi jednoho valce nebo alespofi jedné jednotky

z valce a loZisek valcovaciho stroje.

Dosavadni stav techniky

Pro tvafeni kovovych a/nebo Zelezo obsahujicich polotovara
z vychoziho tvaru na poZadovany pfechodny tvar, to jest piedvalek
vyrobeny pfedvdlcovanim, nebo na koneény tvar, to jest hotovy
vyrobek vyrobeny vdalcovdnim nacdisto, jsou kromé mnoha jinych
zpusobi znamé i zplsoby valcovéani, které patii k tlakovym zpisobim
tvafeni. Pfi valcovani je polotovar neboli valcovany material
uspofddan mezi dvéma otdcejicimi se valci a plusobenim tvéafeciho
tlaku prostfednictvim té€chto otdc¢ejicich se valch méni svij tvar. U
profilového valcovdni jsou na obvodu valcu uspotadany profily
nastroju, které umoznuji vytvafeni pfislusnych profild v polotovaru.
Pi1 plochém valcovani plisobi na polotovar valcové nebo kuZelové

nastroje valci,.

U takzvanych podélnych valci se polotovar pohybuje kolmo
k osam otadeni valed a vétSinou bez otadeni meziprostorem mezi
valci, neboli mezerou mezi vdlci. Pfi pfi¢ném véalcovani se polotovar

otali pouze kolem své vlastni osy. P¥i kombinaci obou druhil pohybu
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pfi podélném valcovani a pfi¢ném valcovani se hovofi o Sikmém

valcovani.

Profilové vdlcovaci stroje, u nich? se dva vilce s profilovymi
nastroji ve tvaru klinu uspofddanymi na vnéj3im obvodu otadeji ve
stejném smyslu kolem navzadjem paralelnich os otdfeni, jsou rovnéz
oznaCovany jako pfitné klinové valce. Néstroje pfitom maji klinovou
nebo v prifezu trojihelnikovou geometrii a mohou se podél obvodu
ve svém axidalnim rozméru v jednom sméru zvétSovat a/nebo probihat
Sikmo k ose otaceni vélci. Tyto pFiéné klinové valce umoznuji
rozmanité tvafeni polotovard s vysokou preciznosti nebo rozmérovou
pfesnosti. Klinové néastroje mohou v rotujicim polotovaru vytvaiet
obvodové drazky a jina ztGzeni. Sikmym uspofddanim klind néstroji
mohou byt v polotovaru vytvdfeny naptiklad struktury a zazZeni

meénici se axialné viaci ose otadeni.

Pro vyménu nebo uspofddani nastroji na valcich mohou byt
nastroje segmentovdnim provedeny tak, ze jednotlivé segmenty
nistroje mohou byt pfi otaeni valce po krocich odebirdny a
odpovidajicim zplisobem vkladany nové segmenty nastroju. To ma tu
vyhodu, ze valec nemusi byt demontovan, avsak tu nevyhodu, 7Ze
nastroje musi byt tvarové provedeny specialné a na valcovacim stroji
je casto k dispozici jen malo mista pro prace spojené s vyménou
nastroji a nastroje na valci nejsou vidy snadno piistupné. Ze spisu
DE 1 477 088 C je znamy pii¢ny klinovy valcovaci stroj s klinovymi

nastroji vytvofenymi s tvafecimi segmenty.

Cast&ji se pro instalovani nebo vymeénu nastroj valce s nastroji
ze svych nosnych loZisek demontuji a potom se nastroje vyménuji na
demontovaném valci na misté pro vyménu nastroji vzdileném od
valcovaciho stroje a potom se valec s novymi nastroji opét namontuje

do nosnych lozisek. To ma tu vyhodu, ze nastroje a valec jsou na
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misté pro vyménu nastroji s dostateénym prostorem dobfe piistupné a
neni zapotfebi Zadnych speciadlné segmentovanych néastroji. Takové
valcovaci stroje s demontovatelnymi valci jsou zndmé naptiklad ze
spisu DE 39 26 356 C2 nebo DE 891 642 C nebo i DE 103 17 312 Al.
Spole€né pro tyto znadmé systémy na sestavovani valci je, Ze &elni
strany valcd jsou rozebiratelnymi spojkami nebo spojovacimi
elementy spojeny s nosnymi loZisky na stojanu stroje a uvolnénim
téchto spojek nebo spojeni mohou byt vidlce z nosnych loZisek
vyjmuty a separdtné dopraveny na misto pro vyménu nastroji. Nosna

loZiska tedy pfi nebo po demontazi valch zlstanou na stojanu stroje.

Podstata vyndlezu

Vynélez je zaloZen na nové dvaze, a jeho ukolem je vytvofit
jednotky vZdy =z jednoho védlce a dvou otoénych loZzisek na
protilehiych straniach valce jako konstruk&ni jednotky, takze tyto
jednotky z vélce a loZisek mohou byt demontovany ze stojanu stroje
nebo opét na n&j namontovany. Jinymi slovy, pro demontovani valce
se tento valec spolené s obéma pfisluinymi otoénymi loZisky vyjme
neboli demontuje ze stojanu stroje. P¥i demontazi jednotky z valce a
loZisek se tedy uvolni rozebiratelna spojeni obou otoénych lozisek se
stojanem stroje, avsak oto¢na loZiska =zlstanou pevné spojena

s valcem a spole¢né s valcem se vyjmou ze stojanu stroje.

Uvedeny dkol spliiuje védlcovaci stroj podle vynalezu, ktery je
vhodny a urleny pro tvidfeni, zejména tvafeni zatepla, kovovych
a/nebo Zelezo obsahujicich polotovard a obsahuje

a) stojan stroje,

b) alespot dvé jednotky z vélce a loZisek, které vZdy obsahuji
jeden vialec s vidy alespofi jednim néstrojem a s dvéma oto&nymi
loZzisky uspofdadanymi na protilehlych, ¢elnich stranich valce, v nichz

je vélec oto¢né uloZen,
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c) pfitemz mezi nastroji alespoin dvou vdalct je tvafitelny
polotovar,

d) pficemzZ obé otoénéd loZiska jsou se stojanem stroje spojena
prostfednictvim rozebiratelného spojeni,

e) a pficemz kazda jednotka z valce a loZisek je po uvolnéni
rozebiratelnych spojeni mezi svymi obéma otoénymi loZisky a

stojanem stroje vyjmutelna ze stojanu stroje.

Znakem vyjmutelnosti jednotky z valce a loZisek ,po“ uvolnéni
rozebiratelného spojeni mezi jeho otoénymi loZisky a stojanem stroje
je nutno chapat to, Zze uvolnéni tohoto rozebiratelného spojeni mezi
oto¢nymi loZzisky a stojanem stroje je nutné, nebo se musi provést
pfedtim, neZ mlZe byt tato jednotka vyjmuta, pfiemz vak podle
okolnosti neni postafujici, protoze popfipadé je nutno je$té uvolnit
alespofl jedno daldi rozebiratelné spojeni jednotky z valce a lozisek
pfedtim, neZ muZe byt tato jednotka kone&n& ze stojanu stroje

vyjmuta.

Zde prichazi v tvahu jako dal$i rozebiratelné spojeni v prvni
fadé rozebiratelné spojeni mezi valcem, nebo oto¢nym htidelem
valce, a otoénym pohonem pro otadeni valce, upevné&nym na stojanu
stroje, kdy? mé oto¢ny pohon pfi demontazi jednotky 2z viélce a
lozisek zhstat na stojanu stroje. Kdyz vSak ma byt ze stojanu stroje
vyjmut otofny pohon s jednotkou z valce a lozisek, nemusi byt mezi
ototnym pohonem a vilcem upraveno zadné rozebiratelné spojeni,
avSak musi byt upraveno rozebiratelné spojeni mezi otoénym
pohonem a stojanem stroje, které se musi uvolnit proto, aby jednotka
z valce a loZisek mohla byt vyjmuta spoleéné s otoénym pohonem.
TotéZ plati, kdyZz ma byt s jednotkou z valce a loZisek vyjmuta pouze
jedna cast oto¢ného pohonu, napfiklad spojka. Potom je s vyhodou
upraveno rozebiratelné spojeni mezi touto vyjmutelnou ¢ast{ a ¢astmi

otoéného pohonu, které zistanou na stojanu stroje. Mezi jednotkou z




valce a loZisek a stojanem stroje se tedy miZe zvolit v riznych
polohach rozebiratelné rozhrani neboli spojeni ve spojovaci draze

neboli draze pro pfenos sil probihajici pohonem.

Zejména muZe kazda jednotka z vdalce a lozisek obsahovat
alesponi jeden oto&ny hiidel valce, pfitemz tento otoény hiidel je
s otoénym pohonem spojen rozebiratelnym spojenim. Kdyz je
kazdému vidlci pfifazen jeden otolny pohon, ktery obsahuje hnaci
motor a spojku a zejména i pfevod uspofadany mezi hnacim motorem
a spojkou, muiZe byt otony hfidel valce spojen rozebiratelnym

spojenim zejména se spojkou pfislu§ného otoéného pohonu.

U jedné vyhodné formy provedeni obsahuje jedna nebo kazda
spojka néstavec spojky a pfipojovaci dil spojky, ktery je
rozebiratelné upevnén na nastavci spojky. Oto&ny hiidel je nyni mezi
timto nastavcem spojky a pfipojovacim dilem spojky s nimi spojen
otoéné nebo je upevnitelny nebo upevnén neoto&né. Pfitom je
vyhodné oto¢ny hiidel v upevnéném stavu na vné&jsi plasfové plose
obklopit nebo s tvarovym stykem omezit nastavcem spojky a
pfipojovacim dilem spojky, pfi¢emz zejména vnitfni plochy nastavce
spojky a pfipojovaciho dilu spojky maji valcovy tvar pfizpisobeny
valcové pldstové ploSe oto&ného hridele a/nebo jsou vytvofeny ve
tvaru valcovych poloskofepin. Ddle je s vyhodou otoény h#idel k
nastavei spojky nebo i k pfipejovacimu dilu spojky pfipojen otoéné
prostiednictvim spojeni s tvarovym stykem nebo je pfipevnitelny
nebo pfipevnén neoto¢né. Jako spojeni s tvarovym stykem mize byt
zejména upraven vystupek, upevn&ny zejména rozebiratelnd na
otoCném hrfideli, a odpovidajici drdazka v ndstavci spojky nebo
pfipojovacim dilu spojky, probihajici s vyhodou paralelné s osou

otaCeni, pro zabé&ér tohoto vystupku.
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U jedné formy provedeni vaicovaciho stroje jsou obé jednotky z
vialce a loZisek namontovany na horni strané stojanu stroje a/nebo
vodorovné vedle sebe navzijem nebo s osami otafeni leZicimi
v podstaté v jedné vodorovné roviné, <c¢oZz zarutuje dobrou

pfistupnost.

Stojan stroje obsahuje u jedné formy provedeni dva navzijem
spolu paralelné probihajici podélné nosniky a t¥i pfi¢né nosniky
probihajici napfi¢ k témto podélnym nosnikim, pfiéemZ na prvnim a
sousednim druhém pfi¢ném nosniku jsou vZdy uspofadiny dva stojany
loziska, neboli nosi¢e loZisek, v nichz je vzdy rozebiratelng
upevnéno jedno otolné loZisko a/nebo na tfetim pfi¢ném nosniku je
uspofadana a/nebo upevnéna alespof jedna komponenta jednoho nebo
vice oto¢nych pohond, zejména vidy pievod a/nebo hnaci motor

a/nebo spojka.

Dale muze byt mezi jednotkami z véalce a lozisek ve
smontovaném stavu uspofadano centrovaci zafizeni polotovaru, které
je zejména prostfednictvim dvou drZaki, uspofddanych zejména mezi
dvéma stojany loziska, upevnéno na prvnim a druhém pfiéném

nosniku. -

Alespon jedno rozebiratelné spojeni obsahuje s vyhodou §rouby
nebo 3roubova spojeni nebo hydraulické, pneumatické nebo i

elektromagneticky oviadané spojovaci prostfedky.

Uvedeny ukol dale spliuje zplisob vymény ndstroji alespon
jednoho valce nebo alesponl jedné jednotky 2z vilce a lozZisek
valcovaciho stroje podle vyndlezu, ktery obsahuje tyto zplsobové
kroky:

a) uvolnéni rozebiratelného spojeni nebo rozebiratelnych

spojeni alespoil jedné jednotky z valce a loZisek,




b) vyjmuti nebo demontovani této jednotky z védlce a loZisek ze
stojanu stroje a vyménu alespofi jednoho valcovaciho nastroje,

¢) viozeni nebo namontovini této jednotky z valce a lozisek
s vyménénym valcovacim ndstrojem nebo jedné nové nebo dalgi
jednotky z vialce a lozZisek na nebo do stojanu stroje a opé&tovné
vytvofeni rozebiratelné¢ho spojeni nebo rozebiratelnych spojeni této

alespon jedné jednotky z valce a loZisek.

Piehled obrazki na vvkresech

Vyndlez je v nasledujicim blize objasnén na piikladech
provedeni s odkazem na pfipojené vykresy, na nichz znazortuji

obr. 1 valcovaci stroj se dvéma jednotkami z valce a loZisek
v perspektivnim vyobrazeni,

obr. 2 valcovaci stroj podle obr. 1 v pidorysu,

obr. 3 valcovaci stroj podle obr. 1 s demontovanou jednotkou z
valce a loZisek v perspektivnim pohledu a

obr. 4 podélny fez pfedni jednotkou =z valce a lozisek a

pfisluinymi hnacimi komponentami.

Navzajem si odpovidajici dily a veli¢iny jsou na obr. 1 az 4

opatfeny tymiZz vztahovymi znackami.

Priklady provedeni vvnalezu

Na dvou navzajem spolu paraleln& probihajicich podélnych

v

nosnicich 40 a 50 jsou upevnény, zejména pfivafeny, tfi piiéné
nosniky 10, 20 a 30, probihajici nap¥i¢ k podélnym nosnikiim 40 a 50
a navzajem spolu paralelné. Nosniky 10, 20, 30, 40 a 50 jsou u tohoto
znazornéného piikladu provedeni vytvofeny jako nosniky z oceli ve

tvaru dvojitého pismene T nebo pismene H.
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Na obou pfednich pfi¢nych nosnicich 10 a 20 jsou namontovény
dvé jednotky 62 a 63 z vélce a lozisek. Vpfedu znazorn&na prvni
Jednotka 62 z véice a lozisek obsahuje valec 2, ktery je
prostfednictvim souvislého oto&ného hiidele 15 neoto&n& spojeného
s timto valcem 2 uloZen oto&éné kolem osy A otiaéeni ve dvou
ototnych loZiscich 12 a 22 uspofddanych na jeho obou &elnich
strandch. Druhé jednotka 63 z valce a lozisek je konstrukéng
vytvotena stejné€ jako prvni jednotka 62 z valce a loZisek a rovnéz
obsahuje vilec 3 uspofddany mezi dvéma oto&nymi lozisky 13 a 23 a
uloZeny oto¢né& kolem osy B otdteni v téchto oto&nych loZiscich 13

a23.

Misto souvislého hfidele 15 nebo 16 mohou byt u viech forem
provedeni rovnéz na obou stranich vilce 2 nebo 3 upraveny vzdy
koncové Cepy hiidele. Valce 2 a 3 mohou byt vytvoreny jako jeden
kus s pfisluinymi otoénymi hiideli 15 nebo 16 nebo s koncovymi
¢epy hfidele nebo z jednoho materialu nebo rovnéz mohou byt jako
odd¢lené dily spolu navzijem neoto&né spojeny, zejména mohou byt

spolu navzajem spojeny spojenim s tvarovym stykem.

Na pfislusnych valcich 2 a 3 se nachazeji nastroje 72, 73, a to

nastroje 72 na vdlci 2 a nastroje 73 na valci 3.

Oto¢na loZiska 12 a 13 jsou uspotfaddna vedle sebe na pti¢ném
nosniku 10 prostfednictvim vzdy jednoho stojanu 11 a 14 loziska.
Dvé otofna loziska 22 a 23 jsou upevnéna vedle sebe na sousednim
pfi¢ném nosniku 20 prostfednictvim vzdy jednoho stojanu 21 a 23
loziska. Pfitom jsou stojany 11, 14, 21 a 24 loZiska upevnény nebo
uloZeny na piislusném pfi¢ném nosniku 10 a 20 a otodna loziska 12 a
13, jakoZ i oto¢nd loZiska 22 a 23 jsou na pfisluSnych stojanech 11,
14, 21 a 24 loziska pfipejeny rozebirateiné pomoci Sroubovych

spojeni respektive Sroubtt 40 a 45 popiipadé Sroubl 41 a 44.




-0 = R TRE IR A

Oto¢na loZiska 12, 22, 13 a 23 obsahuji vzdy valiva loziska pro

ototné uloZeni ototného hfidele 15 nebo 16. Valiva loZiska 64 jsou
na obr. 4 zndzorn&na u oto¢ného loziska 22. Pro upevnéni otoéného
hfidele 15 nebo 16 v pfisluinych oto&énych loZiscich 12 a 22,
popfipadé& oto&nych loZiscich 13 a 23, mlze byt na otodném hfideli 15
nebo 16 uloZen se silovym stykem nebo s tvarovym stykem, zejména
nasazen zatepla, vnitfni prstenec tohoto otoéného loZiska 12, 22, 13,
23, ktery v tomto oto¢ném loZisku 12, 22, 13, 23 pevné doseda
axidlné k pfislu¥nému vélci 2 nebo 3 na dorazovou plochu, takze

valec 2 nebo 3 je axi&lné pevné uloZen mezi témito ob&ma pevnd

uloZenymi oto¢nymi lozisky 12, 22, 13, 23.

Podéiné nosniky 40 a 50 a pfi¢né nosniky 10, 20 a 30, jakoz i
stojany 11, 14, 21 a 24 loziska tvofi spole¢né stojan 60 stroje

valcovaciho stroje.

24 nachdzejici se na

V navaznosti na otoéna loZziska 22

a
pfi¢ném nosniku 20 je oto&ény hiidel 15, 16 piisluiného valce 2, 3

zaveden nebo vilozen do ptisluiné spojky 4, 5, kterd je soudasti

=3

ptisluiného oto&ného pohonu valce 2 nebo valce 3. Oto&ny pohon pro
véalec 2 ddle obsahuje hnaci motor 8 a prevod 6, pies ktery je hnaci
motor 8§ otolné spojen se spojkou 4. Otaceni hnaciho motoru 8 tudiz
pfes dily pfenésejici kroutici moment, totiZ pf¥evod 6, spojku 4 a
oto¢ny hfidel 15, zplsobuje otdfeni valce 2 kolem piisluiné osy A
otd¢eni. U druhého valce 3 je analogicky otoény pohon tvoien hnacim
motorem 9 a pfisluSnym pfevodem 7, jakoz i spojkou 5, a otodny
pohon ota¢i otd¢enim hnaciho motoru 9 védlec 3 kolem piislugné osy B

otadeni.

Oto&ny hiidel 15 je pfes pFfipojovaci dil 32 spojky 4, ktery je

prostfednictvim 3Jroublt 42 rozebiratelné upevnén na néastavci 34
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spojky 4, uloZen na spojce 4. Neotoéné spojeni oto&ného hiidele 15
s nastavcem 34 spojky 4 je pfitom vytvofeno tvarovym stykem
vystupku 35, viz obr. 3, vytvofeného jako licované pero a zejména
rozebiratelné upevnéného na otoéném hfideli 15, s odpovidajici
drazkou 36 v nastavci 34 spojky 4, vytvofenou jako licovana drazka a
probihajici s vyhodou paralelné s osou A otdCeni. Obr. 1 znazoriiuje
smontovany stav, obr. 3 zndzorfiuje demontovany stav. U jednotky 63
z valce a loZisek je s vyhodou rovnéz upraven pfipojovaci dil 33
spojky 4, ktery je rovnéZ pomoci pfisluinych Sroubt 43 rozebirateln&
spojen s nezndzornénym ndstavcem spojky 5, pfi¢emZ analogickym
zplisobem je otoény hfide! 16 neotoén& upevnén na tomto nastavcei
spojky 5. Kazdy pfipojovaci dil 32 a 33 spojky 4 a piisluiné nastavce
34 spojky 4 jsou vytvoieny zejména ve tvaru poloviéniho vélce nebo
jako védlcové segmenty a ve spojeném stavu tvoii uzaviené valcové

uspofddani kolem oto¢ného hiidele 15.

Na hornich stranach otoénych loZisek 12, 22, 13, 23 pro valce 2

a 3 jsou déale upravena ocka 47, 48, 57, 58, pomoci nichZz mohou byt
jednotky 62 a 63 z valce a lozisek nadzdvihnuty smé&rem vzharu. Na
oto¢ném loZisku 12 jsou uspofaddna od¢ka 47, na otoéném lozisku 13
oCka 57, na otoéném lozisku 22 oc¢ka 48 a na otoéném loZisku 23

odka 58.

Uvolnénim $roubdt 42 na piipojovacim dilu 32 spojky 4 pomoci
nichZ je pfipojovaci dil 32 spojky 4 spojen s nastavcem 34 spojky 4,
a uvelnénim Sroubl 48, pomoci nichZ je oto&né loZisko 42 spojeno
s pfisluSnym stojanem 21 loziska, a $§roubd 46, pomoci nichz je
otoéné lozZisko 12 spojeno s pfislu§nym stojanem 11 loziska, se mizZe
jednotka 62 z valce a lozisek, ktera nyni kromé& valce 2 a obou
oto¢nych loZisek 12 a 22 obsahuje i oto&ny hiidel 15, zcela uvolnit a
jako konstrukéni jednotka se mizZe oddélit od zbytku valcovaciho

stroje a potom napiiklad pomoci fetéza nebo lan, ktera jsou uchycena
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v o6kach 47 a 48, nadzdvihnout nahoru. Takovid demonta? jednotky
62 z vélce a lozisek je vyhodna naptiiklad p¥#i vyméné& valce 2 nebo
jeho néstroje 72 poptipadé nastroji 72 nebo i celé jednotky 62 z
valce a lozisek, pfi¢emZ je zndzornéna na obr. 2. Je zapotiebi pouze
dotdhnout nebo uvolnit ¥roubova spojeni, takZe z vnitiku lozisek neni
zapotfebi odstrafiovat a opét do nich vkladat 2adné citlivé a specialni

dily.

Jakmile jsou na vdlci 2 namontovéany nové nistroje 72, mize se
opét v obrdceném sledu poklesem dolli prostiednictvim fet&zi nebo
lan nachézejicich se na otkach 47 a 48 jednotka 62 z vilce a lozisek
zaSroubovanim a pevnym dotaZenim S§roubd 42, 46 a 41 znovu
namontovat. P¥i vymén¢ celé jednotky 62 z vélce a lozisek se potom
misto dosavadni jednotky 62 z valce a loZisek odpovidajicim

zpisobem namontuje nova jednotka 62 z valce a loZisek.

Zcela analogicky se miZe demontovat i druha jednotka 63 z
valce a loZisek, obsahujici vdlec 3, oto&¢ny hiidel 16 a dvé otoéna
loziska 13 a 23, uvoin&nim 3Sroubt 43, 44 a 45 a naslednym
nadzdvihnutim celé jednotky 63 z valce a loZisek prostfednictvim
o¢ek 57 a 58 na oto¢nych loZiscich 13 a 23 a v obrdceném sledu,

naptiklad po vyméné nastroji 73, opét znovu namontovat.

Jednotky 62 a 63 z valce a loZisek tvofi vZdy konstrukéni

jednotky, které mohou byt demontovany a namontovany jako celek.

ProtoZe oto¢nd loZiska 12 a 22, jakoZ i oto¢na loziska 13 a 23
pfi vyméné valctd 2, 3 nebo nastrojd 72, 73 =zUstanou vZdy na
pfislusném oto¢ném htideli 15, 16 a valci 2, 3, mohou byt pouzita

standardni loZiska stroje.
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Osy A a B otd€eni jsou u zndzorn&ného piikladu provedeni
uspofadany navzajem spolu paralelné a leXi v podstaté v jedné
vodorovné roviné. Jinymi slovy, jednotky 62 a 63 z valce a lozisek
jsou uspofadany vodorovné vedle sebe a kromé& toho vidy vybaveny

pfislu§nymi pohony rovnéz uspofadanymi vedle sebe navzajem.

V namontovaném stavu obou jednotek 62 a 63 z valce a loZisek
a pfi provozu valcovaciho stroje je mezi nastroji 72 a 73 valed 2 a 3
ota¢enim té€chto vdlct 2 a 3 kolem jejich pfisludnych os A a B
otaleni, vdlcovan a tvifen neznazornény polotovar. Typicky se
pfitom jedna o proces kovéani s tvafenim zatepla kovového, zejména
Zelezo obsahujiciho polotovaru. Jako polotovary jsou napiiklad
pfislusnymi nastroji 72 a 73, vytvafejicimi profily, vyrabény tytové
pelotovary opatfené profilem. Otageni valcd 2 a 3 se uskuteénuje
obvykle v tomtéZ sméru otaceni kolem os A a B otaceni, takZe na

polotovaru je dosahovdno opa&ného smyslu otaceni obou valet 2 a 3,

a tim se polotovar tvafi v takzvaném procesu pfi¢ného valcovani.

Polotovary jsou v prib&hu tohoto kovani nebo valcovani vedeny
do meziprostoru mezi nastroji 72 a 73 valet 2 a 3 prostifednictvim
dopravniho  zafizeni 51 polotovaru a tam prostifednictvim
centrovaciho zafizeni 52 polotovaru , pfimo&afe™ v prubéhu valcovani
centrovany nebo pfidrzovany v poloze pro tvafeni a v ndvaznosti opét
vybrdnim v ndstroji 72 nebo 73 odhazovédny smérem dolt. Centrovaci
zafizeni 32 polotovaru je upevnéno mezi prvnim drzikem 53, ktery je
prostfednictvim mezikusu upevnén na ptfiéném nosniku 10 uprostied
mezi obéma stojany 11 a 14 loZiska, a druhym drZdakem 53, ktery je
upevnén prostiednictvim odpovidajiciho mezikusu mezi stojany 21 a
24 loziska na druhém p#i&ném nosniku 50. Prvni drzak 53 obsahuje
otvor 35, kterym mize byt polotovar dopravovan prostfednictvim

dopravniho zafizeni 51 polotovaru.
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PATENTOVE NAROKY

1. Valcovaci stroj pro tvafeni, zejména tvafeni zatepla,
kovovych a/nebo Zelezo obsahujicich polotovari, obsahujici

a) stojan (60) stroje,

b) alespon dvé jednotky (62, 63) z valce a lozisek, které vidy
obsahuji jeden valec (2, 3), na ném?Z je upraven vzdy alespofl jeden
nastroj (72, 73), a dvé otoc&na loziska (12, 13, 22, 23), uspofadana na
protilehlych strandch valce, v nichz je valec (2, 3) otoéné uloZen
kolem pfisluiné osy (A, B) otaceni,

¢) pfi¢emz mezi t&€mito alespoit dvéma vdlci nebo nastroji (72,
73) alespoi dvou valct (2, 3) je tvéafitelny polotovar,

d) ptitemZ obé& oto¢na loziska (12, 13, 22, 23) kazdé jednotky
(62, 63) z valce a lozisek jsou se stojanem (60) stroje spojena
prostfednictvim rozebiratelného spojeni (41 az 46),

¢) a pficemz kazdd jednotka (62, 63) z valce a loZisek je po
uvolnéni rozebiratelnych spojeni (41 az 46) mezi svymi obéma
otocnymi loZisky (12, 13, 22, 23) a stojanem (60) stroje vyjmutelna

ze stojanu (60) stroje.

2. Vélcovaci stroj podle ndroku 1 s alespoii jednim, zejména
vidy jednim, oto¢nym pohonem (4, 6, 8, 5, 7, 9) pro valce (2, 3)
jednotek (62, 63) z valce a lozisek.

3. Valcovaci stroj podle naroku 2, u n&ho? kazda jednotka (62,
63) z védlce a lozisck obsahuje oto&ny hiidel (15, 16) valce (2, 3),
pficemZ tento ototny hfidel (15, 16) je spojen s otoinym pohonem

rozebiratelnym spojenim (32, 33, 42, 43).

4. Valcovaci stroj podle ndroku 2 nebo naroku 3, u néhoZ

kazdému vélci (2, 3) je pfifazen jeden oto&ny pohon, ktery obsahuje
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hnaci motor (8, 9) a spojku (4, 5) a zejména i pfevod (6, 7)

uspofadany mezi hnacim motorem a spojkou.

5. Valcovaci stroj podle naroku 4, pfi¢emZ otoény htidel (15,
16) valce (2, 3) je spojen se spojkou (4, 5) ptisluiného oto&ného

pohonu rozebiratelnym spojenim (32, 33, 42, 43).

6. Valcovaci stroj podle naroku 5, u néhoZ jedna nebo kazda
spojka (4, 5) obsahuje nastavec (34) spojky a pfipojovaci dil (32, 33)
spojky, ktery je na nastavci (34) spojky upevnén rozebiratelné,
zejména prostfednictvim Sroubu (42), pticemz otoény hiidel (15, 16)
je mezi nastavcem (34) spojky a pfipojovacim dilem (32, 33) spojky

pfipojen ototn& nebo je upevnitelny nebo upevnén neoto&né.

7. Valcovaci stroj podle naroku 6, u ného# oto&ny htidel (15,
16) je v upevnéném stavu obklopen nebo s tvarovym stykem omezen
na vnejsi plastové ploSe nastavcem (34) spojky a pfipojovacim dilem
(32, 33) spojky, pti€emZ zejména vnitfni plochy nastavce (34) spojky
a pfipojovaciho dilu (32, 33) spojky maji vélcovy tvar pfizpisobeny
valcové plastové plode oto¢ného hfidele a/nebo jsou vytvofeny ve

tvaru valcovych poloskofepin.

8. Vilcovaci stroj podle naroku 6 nebo naroku 7, u néhoz
oto¢ny hiidel (15, 16) je k nastavci (34) spojky nebo pfipojovacimu
dilu (32, 33) spojky pfipojen oto¢né& prostfednictvim spojeni
s tvarovym stykem nebo je pfipevnitelny nebo pfipevnén neotoéné,
zejména prostfednictvim vystupku (35) upevnéném na otoéném hfideli
(15), zejména rozebirateiné&, ktery zasahuje do odpovidajici drazky
(36) v nastavei (34) spojky nebo pfipojovacim dilu (32, 33) spojky,

probihajici s vyhodou paralelné s osou (A) otaéeni.
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9. Vilcovaci stroj podle jednoho z narokfi 3 a7 8, u néhoz je
kazda jednotka (62, 63) z valce a loZisek vyjmutelna ze stojanu (60)
stroje po uvolnéni rozebiratelnych spojeni (41 az 46) mezi svymi
obéma otonymi loZisky (12, 13, 22, 23) a stojanem (60) stroje na
jedné stran¢ a po uvolnéni rozebiratelného spojeni (32, 33, 42, 43)
mezi otoénym hiidelem (15, 16) a oto&nym pohonem nebo spojkou (4,

5) otoéného pohonu na druhé strané.

10. Valcovaci stroj podle jednoho z pfedchazejicich naroki, u
néhoZz ob& jednotky (62, 63) z vilce a loZisek jsou namontovany na
horni strané stojanu (60) stroje a/nebo vodorovné vedle sebe nebo

s osami (A, B) otaleni lezicimi v podstaté v jedné vodorovné roving.

11. Valcovaci stroj podle jednoho z ptedchazejicich narokt, u
né¢hoz stojan (60) stroje obsahuje dva navzajem spolu paralelné
probihajici podélné nosniky (40, 50) a tfi piicné nosniky (10, 20, 30)
probihajici napfi¢ k témto podélnym nosnikam (40, 50), pticemz
s vyhodou jsou na prvnim a sousednim druhém pfiéném nosniku (10,
20) uspofadany vzdy dva stojany (11, 14, 21 a 24) loziska, na nichz

je rozebiratelné upevnéno vidy jedno z lozisek (12,13, 22 a 23),.

12. Valcovaci stroj podle naroku 11, u ného? na tietim pfi¢ném
nosniku (30) je uspofdddana a/nebo upevnéna alespofi  jedna
komponenta oto&ného pohonu nebo oto&nych pohontl, zeiména vzdy

pfevod (6, 7) a/nebo hnaci motor (8, 9) a/nebo spojka (4, 5).

13. Vélcovaci stroj podle jednoho z ptedchéazejicich naroka, u
ného? mezi jednotkami (62, 63) z valce a loZisek ve smontovaném

stavu je uspofdddno centrovaci zafizeni (52) polotovaru.

14. Valcovaci stroj podle ndroku 13 a ndroku 11 nebo néaroku

12, u néhoZ centrovaci zafizeni (52) polotovaru je prostfednictvim
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dvou drzakd (53, 54), uspofadanych zejména mezi dvéma stojany

loZiska, upevnéno na prvnim a druhém p#i¢ném nosniku (10, 20).

15. Valcovaci stroj podle jednoho z piedchdzejicich naroku, u
n¢hoz pro alespofl jedno rozebiratelné spojeni jsou upraveny Srouby

(41 az 46) nebo Sroubova spojeni.

16. Valcovaci stroj podle jednoho z pfedchdazejicich narokd, u
n¢hoz pro alespoft jedno rozebiratelné spojeni jsou upraveny
hydraulické nebo pneumatické nebo elektromagnetické spojovaci

prostfedky.

17. Zpisob vymeény néstroji alespoin jednoho valce nebo
alespofi jedné jednotky z vilce a loZisek valcovaciho stroje podle
jednoho z pfedchazejicich narokd s ndsledujicimi zpdsobovymi
kroky:

a) uvolni se rozebiratelné spojeni nebo rozebiratelna spojeni
(41 aZz 46) alespori jedné jednotky (62, 63) z valce a lozisek,

b) nasledné se vyjme tato jednotka (62, 63) z valce a lozisek ze
stojanu (60) stroje a vyméni se alespofi jeden védlcovaci nastroj (72,
73),

¢) nasledné se opét namontuje tato jednotka (62, 63) z valce a
lozisek s vyménénym nastrojem nebo jednou jednotkou z valce a
loZisek na nebo do stojanu (60) stroje a op&tovné se vVVtvoFi
rozebiratelné spojeni a rozebiratelnd spojeni této alespon jedné

jednotky (62, 63) z valce a loZisek.
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