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(54)实用新型名称

一种低透气率一次成型安全气囊

(57)摘要

本实用新型涉及汽车一次成型安全气囊领

域，公开了一种低透气率一次成型安全气囊，包

括双层织物、涂层和润湿层，润湿层覆盖于双层

织物表面，涂层覆盖于润湿层表面，润湿层润湿

层为烷基硫酸盐层或脂肪醇硫酸盐层。相比常规

织物和涂层构成的安全气囊，本实用新型公开的

低透气率一次成型安全气囊可以减少23～38%的

涂层量就能达到同等的保压性能，减少了化工原

料使用，节省成本，使产品更加环保。
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1.一种低透气率一次成型安全气囊，其特征在于，包括双层织物、润湿层和涂层，双层

织物边缘连续地连接在一起，使双层织物内形成腔体；润湿层均匀覆盖在双层织物的表面，

涂层均匀覆盖在湿润层表面；湿润层为烷基硫酸盐层或脂肪醇硫酸盐层。

2.根据权利要求1所述的低透气率一次成型安全气囊，其特征在于，所述湿润层的重量

占比双层织物重量的0.1～1％。

3.根据权利要求1所述的低透气率一次成型安全气囊，其特征在于，所述双层织物由轻

纱和纬纱交织而成，经纱和纬纱的材料为聚酯纤维或聚酰胺纤维。

4.根据权利要求3所述的低透气率一次成型安全气囊，其特征在于，所述经纱和纬纱的

强度大于6.5g/D，经纱和纬纱线密度为200～840D，双层织物克重350～650g/㎡。

5.根据权利要求1所述的低透气率一次成型安全气囊，其特征在于，所述的双层织物边

缘通过接结点形成缝线。

6.根据权利要求5所述的低透气率一次成型安全气囊，其特征在于，所述的双层织物组

织为平纹组织，所述的缝线组织为方平组织。

7.根据权利要求1所述的低透气率一次成型安全气囊，其特征在于，所述涂层为有机硅

胶。

8.根据权利要求7所述的低透气率一次成型安全气囊，其特征在于，所述的有机硅胶用

量为(45±3)g/㎡。
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一种低透气率一次成型安全气囊

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种汽车安全气囊，尤其涉及一种低透气率一次成型安全气囊。

背景技术

[0002] 随着的汽车普及率越来越高，消费者对汽车要求不再只满足于出行需求，更加关

注汽车安全性配置。汽车被动安全配置，越来越受到消费者关注。一次成型安全气囊在汽车

中配置率也在逐年上升，一次成型安全气囊是在侧面撞击或翻滚起保护作用，对一次成型

安全气囊有保压或气密性要求。行业中通常过对织物进行涂覆有机硅胶，使织物具有符合

要求的保压性或气密性。现有技术中有保压要求的一次成型安全气囊织物有机硅涂层为65

～80克每平方米，虽然说有机硅涂层过种中环保无毒害，但是有机硅胶原料在提取合成过

程中还是有一定污染。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种低透气率一次成型安全气囊，在达到汽车行业要

求的前提下，可以减少23～38%有机硅胶涂层用量，使产品更加环保。

[0004] 为实现上述技术目的，达到上述技术效果，本实用新型公开了一种低透气率一次

成型安全气囊，包括双层织物、润湿层和涂层，双层织物边缘连续地连接在一起，使双层织

物内形成腔体；润湿层均匀覆盖在双层织物的表面，涂层均匀覆盖在润湿层的表面；润湿层

为烷基硫酸盐层或脂肪醇硫酸盐层。

[0005] 优选的，润湿层的重量占比双层织物重量的0.1～1%。

[0006] 其中，双层织物由经纱和纬纱交织而成，经纱和纬纱的材料为聚酯纤维或聚酰胺

纤维。

[0007] 优选的，经纱和纬纱的强度大于6.5g/D，经纱和纬纱线密度为200～840D，双层织

物克重350～650g/㎡。

[0008] 优选的，双层织物边缘通过接结点形成缝线。

[0009] 优选的，双层织物组织为平纹组织，缝线组织为方平组织。

[0010] 优选的，涂层为有机硅胶。

[0011] 本实用新型具有以下有益效果：

[0012] 本实用新型通过对双层织物增加润湿层设计，在达到汽车行业要求的前提下，可

以减少23～38%有机硅胶涂层用量，使产品更加环保。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0014] 主要部件符号说明：

[0015] 1：纬纱，2：经纱，3：润湿层，4：涂层，5：腔体，6：缝线。
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具体实施方式

[0016] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明。

[0017] 如图1所示，本实用新型公开了一种低透气率一次成型安全气囊，包括双层织物、

润湿层3和涂层4，双层织物由经纱2和纬纱1按照1:1比例交替织成的平纹组织，双层织物边

缘连续地连接在一起，通过接结点形成缝线6，缝线6组织采用经纱2和纬纱1按照2：2（数量）

的方平组织，从而使双层织物内形成腔体5；润湿层3均匀覆盖在双层织物的表面，涂层4均

匀覆盖在润湿层3的表面；润湿层3为烷基硫酸盐层或脂肪醇硫酸盐层，涂层4为有机硅胶

层。

[0018] 本实用新型按照如下步骤制得：

[0019] 1、采用强度大于6.5g/D且线密度为200～840D的经纱2和纬纱1交织成双层织物，

双层织物克重350～650g/㎡；经纱2和纬纱1材料采用聚酯纤维或聚酰胺纤维。

[0020] 2、双层织物边缘连续地连接在一起，通过接结点形成缝线6，缝线6组织采用经纱2

和纬纱1按照2：2（数量）的方平组织，从而使双层织物内形成腔体5。

[0021] 3、将双层织物浸泡在烷基硫酸盐或脂肪醇硫酸盐的水溶液助剂中，在双层织物表

层形成烷基硫酸盐层或脂肪醇硫酸盐层。

[0022] 4、有机硅胶涂层处理，正反面均匀涂覆在烷基硫酸盐层或脂肪醇硫酸盐层上。

[0023] 将本实用新型制备得到的安全气囊进行实验验证，实验过程如下：

[0024] 1、制备本实用新型的实验实施例和对比实施例

[0025] 按照本实用新型的制备方法制得12组实验实施例，以经纱2和纬纱1的材料、润湿

层材料以及有机硅胶涂层为变量，每种组合制备3份，具体详见1-6，13-18。对应制备12组对

比实施例，具体详见表1的编号7-12，19-24。

[0026] 对比实施例的制备过程与本实新型的安全气囊的区别在于：无步骤3，未形成润湿

层，将有机硅胶涂层直接涂覆在双层织物上。

[0027] 2、进行保压试验

[0028] 保压试验步骤为：通过对腔体5内充气，压力值达60kPa后停止，5s后测量腔体内压

力，分别对共计24组一次成型安全气囊进行保压试验，得出数据如下表1所示。

[0029] 表1 保压试验数据

说　明　书 2/3 页

4

CN 210856493 U

4



[0030]

[0031] 由试验数据可以得出，本实用新型通过对双层织物增加润湿层的设计，在达到汽

车行业要求的前提下，可以减少23～38%有机硅胶涂层用量，使产品更加环保。

[0032] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到

的变化或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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