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(54) Mikrolegovand nizkouhlfkatd zvaritelnd
ocel pre pokovované pdsy plechu

(57) Mikrolegovand nizkouhlikatd zvari-
telnd ocel urZend pre obojstranne alebo
Jednostranne pokovované pdsy plechu zinkom
alebo jeho zliatinami, najmé& pre automobi-
lovy priemysel a ohybané profily o zéklad-
nom zloZeni uhlika do 0,06 %, siry od
0,002 do 0,025 %, fosforu od 0,005 do
0,035 %, mangédnu od 0,1 do 0,3 %, kremfka
od 0,05 do 0,2 % a hlinfka_od 0,03 do
0,08 % hmotnosti. TAto ocel obsahuje 1le-
gujice zloZky v rozsehu 0,05 a% 0,15 %
vanddu a_ 0,008 aZ 0,1 % hmotnosti dusika.
Tdto ocel Aaled s vyhodou obsshuje 0,05
a2 0,15 % titanu a 0,05 a¥ 0,15 % hmot-
nosti zirkonia, zbytek Zelezo.
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Vyndlez sa tyka mikrolegovane] nizkouhlikate] zvaritelnej ocele ur&enej pre pokovo-
vané pésy plechu valcované za tepla a za studena najmé pre automobilovy priemysel a pre
ohybané profily vZeobecného poufitia a riesi zvySenie kordzneJ odolnosti vodi tepelnej
a atmosferickej erdzii samotného plechu pri zniZenej hmotnosti pokovovacich povlakov
a zvySent ich vzdjomnej prilnavosti.

Pre uvedené UZely pou?itia plechov napriklad na ohybané profily a najméd na karosérie
a vyfuky v automobilovom priemysle, sa pouZivajy nfzkouhlikaté hlbokota%né, pripadne
konstrukdné ocele valcované za studena. Tieto ocele, okrem nevyhodnych mechanickych vlast-
nost{, vykazuju nedostatolnd kordznu odolnost vo&i atmosferickym vplyvom a zv143st za pdso-
benia tepelného vplyvu napriklad na vyfuky automobilov. A pri nutnom pokovovani pre uve-
dené ¥Zely je nutné nand¥at povlsky o vys¥ej hmotnosti okolo 275 g.m'2 a to obojstranne,
pri pomerne velkej drsnosti povrchu po studenom valcovani. Nedostato&nd kordzna odolnost
tychto ocell obmedzuje mofnost jednostranného pokovovania plechov rieSiaceho problémy li-
sovenia pri spracovani napriklad karosériovych plechov. Nevhodnéd ¥truktura materidlov,
najmd na povrchu plechov v tzv. intermetalickej fdze, neumoZfiuje pritom potrebny prilna-
vost a vizbu pokovovacieho povlaku na povrch plechu. Uvedené klasické ocele, svojimi
nevhodnymi pevnostaymi vlastnostami, a bez osobitnej povrchovej a tepelnej dpravy pred ale-
‘bo po pokovoven{ plechov, vyfaduji pritom pomerne velké hrmibky plechov na uvedené vyrobky
s vysokou ich hmotnosfou, sko aj stafené zvédranie plechov takto pokovovanych. Problém sa
diastolne rie3i vyvojom materidlov a technologif pokovovania.

Uvedené nedostatky odstranuje a vytydeny problém rie¥i mikrolegovand nizkouhlikatd
ocel podla vyndlezu. Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze nikrolegovand nizkouhlfkaté zva-
ritelnd ocel o zékladnom zloZenf uhlfka do 0,06 %, mengénu od 0,! do 0,3 %, kremlka od
0,05 do 0,2 %, hlinika od 0,03 do 0,08 % a s obsahom siry od 0,002 do 0,025 % a fosforu
od 0,005 do 0,035 %, obsahuje dalej legujdce zlotky v rozsahu 0,05 aZ 0,15 % venddu a 0,008
a% 0,1 % hmotnosti dusfka. S vyhodou je.ocel dalej legovand titanom v rozsahu 0,05 aZ 0,15
% a zirkénia v rozsahu 0,05 a% 0,15 % hihotnosti.

Vyhody ocele podla vyndlezu sd hlavne v tom, fe vytvorend -nové nfzkouhlfkaté ocel vy-
kazuje podstatne vysiiu kordznu odolnost vo¥i atmosferickym ako aj kombinovanym tepelnym
vplyvom, a to jednak bez pokovovania a jednak po pokovovani, &o umo¥nuje pokovovenie s ni%-
sou hmotnostou povlaku, resp. Jjednostranné pokovovanie vyhodné pre nédrodné lisovanie napr.
karosérif automobilov. Vhodné legovanie ocelf zlep¥uje pevnostné vlastnosti plechov s moi-
nostou znfenia hmotnosti vyrobkov z nich., Hlavne v¥ak kombindciou protikordzanych zloZiek
a to kremfka s uvedenymi legujicimi prvkami sddasne vytvdraju v povrchovej intermetalickej
vrstve kvarterndrnu fdzu spojenia s pokovovacim zinkom, ale aj jeho zliatinami, vZitane
vyvinutej zliatiny zinku a hlinfka, &o podstatne zvyduje prilnavest povlaku k zékladnému
materiélu a v konelnom ddsledku zvyfend zvaritelnost pokovovanych plechov bez naruZenia ich
xordznej odolnosti. Ocel umo¥huje aj W&innejsie a raciondlne vyu?it dal#ie technolégie
spracovania pred a po pokovovani piechov.

Priklad mikrolegovanej ocele podia vynélezu:

ocel obsahuje 0,03 % uhlfka, 0,3 % mangdnu, 0,2 % kremfka, 0,015 % siry, 0,016 % fos-
foru, 0,012 % zirkdnia, 0,04 % hlinfka, 0,065 % titanu, 0,055 % vanddu a 0,011 % dustka,
2bytek Zelezo.

PREDMET VYNLALEZU

1. Mikrolegovand nfzkouhlfkatd zvaritelnd ocel pre obojstranne alebo jednostranne po-
kovované pésy plechu valcovené za tepla aj za studena, najmé pre automobilovy priemysel
napriklad na vyfuky a karoasérie a pre ohybesné profily vEeobecného pouiitia, pri pokovovani
zinkom alebo Jeho zliatinemi a/alebo zliatinou zinku a hlinfka s prisadou kremika a titanu
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alebo horfka, o zdékladnom zlo%enf uhlfka do 0,06 %, sfry od 0,002 do 0,025 %, fosforu
od 0,005 do 0,035 %, mangdnu od 0,! do 0,3 %, kremfka od 0,05 do 0,2 % & hlinfka od 0,03
do 0,08 % hmotnosti, vyznadujica sa tym, %e obsahuje dalej legujice zloZky v rozsahu
0,05 aZ 0,15 % vanddu a 0,008 a%f 0,1 % hmotnosti dusfka,

2. Mikrolegovand ocel podla bodu 1, vyzna¥ujica sa tym, %e obsahuje dalej 0,05 aZ
0,15 % titenu a 0,05 a% 0,15 % hmotnosti zirkdnia.
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