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Przedmiotemn wynalazku jest spos6b i urzgdzenie
do walcowania na zimno zebéw zwlaszcza wielo-
wypustow na niektérych powierzchniach obroto-
wych na obrabiarkach do walcowania gwintéw. )

Znany jest spos6b wykonywania zebéw na po-
wierzchniach walcowych przy pomocy dwoéch ru-
chomych plaskich zebatek przesuwajacych sie
przeciwbieznie wzgledem siebie, przyczym przed-
miot obrabiany posiada jedynie ruch obrotowy
wokél wlasnej osi. Inng odmiang tego sposobu
jest zastosowanie dwoéch zegbatek o przekroju ko-
lowym, poruszajacych sie tak samo przeciwbieznie
jak w przypadku plaskich zebatek. Kolowy ksztalt
zebatek pozwala na ruch obrotowy przedmiotu
i na ruch wzdluzny w Kkierunku jego osi. Innym
znanym sposobem jest sposéb ksztaltowania, zebéw
przez wciskanie sie w przedmiot narzedzi ksztal-
tujacych w kierunku promieniowym, az do uzys-
kania zgdanego uzebienia.

Wadg tych sposobéw jest fakt, ze wymagaja one
specjalnych bardzo kosztownych obrabiarek przy-
stosowanych do wykonywania jedynie tych czyn-
nosci.

Spos6b wedlug wynalazku usuwa te wade, umoz-
liwiajgc wykonywanie zazebiei na typowych obra-
biarkach do walcowania gwintéw z zastosowaniem
jedynie specjalnego pomocniczego urzadzenia.

Rozwigzanie tego sposobu polega na tym, ze
przedmiot jest obrabiany przez dwie zebatki plas-
kie, z ktérych jedna jest nieruchoma, a druga ma
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ruch postepowy wzgledem zebatki nieruchomej.
Przedmiot w czasie procesu walcowania ma ruch
obrotowy woko6i wlasnej osi oraz ruch postepowy
wzgledem zegbatek. Nalezy podkre$lié, ze uzebienie
przedmiotu wykonywane jest w jednym przejsciu
zebatki. Urzadzenie wedlug wynalazku odznacza
si¢ prostota konstrukeji i mozliwoscig zastosowa-
nia bez jakichkolwiek przerébek w obrabiarkach
do walcowania gwintéw.

Przedmiot wynalazku jest blizej Wyjaéniony w
przykladowym wykonaniu uwidocznionym na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematyczne
trzy kolejne etapy (a, b, ¢) procesu walcowania,
a fig. 2 pokazuje w rzucie aksonometrycznym
urzadzenie podajgce i prowadzgce przedmiot w cza-
sie walcowania. Jak widaé na rysunku fig. 1a ob-
rabiany przedmiot zostaje zamocowany w przy-
rzadzie w chwili, gdy zebatka ruchoma 2 znajduje
sie w swym Kkrancowym polozeniu. Przedmiot 1
rowniez znajduje sie¢ w Kkrancowym polozeniu.

Fig. 1b przedstawia poczgtek procesu walco-
wania, gdy przedmiot zostaje przesuniety za po-
mocg sprezyny 4 i krzywki 5 w kierunku do ze-
batki nieruchomej 3. Fig. 1c¢ pokazuje koncowy
etap procesu walcowania, w ktérym przedmiot 1
odlacza sie od prowadzgcego urzadzenia 6, ktore
powraca do pozycji wyjSciowej dzieki zastosowa-
niu przeciwwagi 7.

W -ten sposéb przedmiot 1 zamocowany w urzg-
dzeniu 6 zostaje poddany obrébce plastycznej na
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- zimno, przy czym obrébka ta dokonuje sie w jed-
nym przejSciu zebatki ruchomej 2.

Figura 2 przedstawia urzgdzenie do wykonywa-
nia sposobu wedlug wynalazku. Przedmiot 1 za-
mocowany jest obrotowo za pomoca nakieltkéw i
ruchomych dzwigni 8, ktére sterowane sg przy po-
mocy tloczké6w 9 umieszczonych w cylindrze 10
i napedzanych pneumatycznie. Mocowanie przed-
miotu odbywa sie w chwili, gdy zebatka rucho-
ma 2 i urzgdzenie podajace 6 znajduje sie w kran-
i'cowym poczatkowym polozeniu. Urzgdzenie poda-
jace 6 i zebatka ruchoma 2 posiadajg ruchy ze so-
ba $cisle zwigzane tak, aby poczatek procesu wal-
cowania przypadl w polozeniu, gdy pierwszy zgb
zebatki ruchomej 2, 0§ przedmiotu 1 i pierwszy
zgb zebatki nieruchomej 3 pokrywajg sie ze sobg
tak, jak przedstawiono to na fig. 1b. Konstruk-
cja urzadzenia 6 zezwala ha zwolnienie przedmio-
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tu 1 w dowolnym polozeniu wzgledem zebatki nie-
ruchomej 3 za pomocg urzgdzenia sterujgcego 11.

5 Zastrzezenia patentowe

1. Sposob walcowania na zimno zebow zwlaszcza
wielowypustéw na niektérych powierzchniach
obrotowych, dokonywany przy pomocy dwéch

10 zebatek znamienny tym, ze przedmiot walcowa-
ny (1) wykonuje ruch postepowy wzgledem nie-
ruchomej zebatki (3).

2. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug za-
15 strz. 1 znamienne tym, Zze posiada ono urzg-
dzenie podajgce (6) wyposazone w uklad dzwig-
niowy (8) z nakielkami sterowanymi przymu-
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