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Naboj zawierajacy dwutlenek wegla,
oraz sposob jego otrzymywania
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia naboju zawierajgcego dwutlenek wegla oraz na-
bbj otrzymany za pomocg tego sposobu, ktéry prze-
znaczony jest do uzytku w gospodarstwie domo-
wym.

Naboje zawierajgce sprezony dwutlenek wegla
i przeznaczone do- uzytku w gospodarstwie domo-
wym s3 stosowane w bardzo duzych iloSciach, do
domowego przygotowywania wody sodowej w syfo-
nach. Uzywane obecnie naboje ze stali sg stosun-
kowo drogie, poniewaz z jednej strony do ich wy-
twarzania trzeba stosowaé stal specjalng, a wiec
drogi surowiec, a z drugiej strony wytworzenie
takiego naboju wymaga ponad 30 skomplikowa-
nych proceséw produkcyjnych.

Dalsza wada obecnie stosowanych nabojéw po-
lega na tym, ze napelnianie, a nastepnie zamyka-
nie jest prowadzone od przodu, a wiec w czeSci
szyjkowej w ten sposob, iz do czeSci szyjkowej
r.aboju wklada sie oddzielny korek zamykajacy, kto-
ry wytworzony jest z innego materialu, niz nabdj,
poniewaz korek ten musi byé miekki tak, aby
mogta go przebi¢ igta syfonu Zamkniecia te jed-
nak nie sg dobre i w zwigzku z tym naboje po
wytworzeniu muszg byé skladowane w magazynie,
a nastepnie zwazone. Doswiadczenie wskazuje, ze
liczba naboi o obniZonym ciezarze, a wiec nieszczel-
nych siega 20%. Jednak znaczna cze$é naboi, ktére
wytrzymaty préby w zakladzie wytwoérczym oka-
zuje sie pdiniej nieszczelna.
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Znane naboje stalowe sg tak drogie, ze ich jed-
norazowe tylko uzycie jest nieekonomiczne i dla-
tego po uzyciu sg one ponownie napeilniane. Po-
woduje to konieczno$§é zbierania zuzytych naboi
i ponownego dostarczania ich do zakladu wytwor-
czego, co powoduje znaczne koszty transportu, na-
wet wtedy, gdy odleglo$é zakladu wytwoérczego od
miejsca uzytkowania jest niewielka. Ciezar nabo-
ju jest bowiem trzykrotnie wyzszy od ciezaru za-
wartego w nim gazu, przy znacznych odleglosciach
moze sie wiec zdarzyé¢, ze koszty zbierania i tran-
sportu powrotnego bedg wyzsze od wartosci na-
boju.

Kilkakrotne stosowanie naboju ma poza tym te
znaczng wade, polegajacg na bardzo trudnej wy-
mianie elementu zamykajgcego, a ponadto naboje
te rdzewieja z uplywem czasu, brudzg sig, przy
czym czyszczenie ich jest praktycznie niemozliwe,
przez co kilkakrotnie uzywany nabdj nie odpowia-
da wspoétczesnym wymogom higieny.

Rozwigzanie wedlug wynalazku opiera sie na
tym, ze nabdéj wytworzony na drodze plyniecia me-
talu na zimno ma tak wysokg wytrzymalosé, ze
nawet przy wytworzeniu ze stosunkowo stabego su-
rowca, na przyktad z aluminium utrzymuje ci$nie-
niie wewnetrzne okoto 70—75 atn, a zatem jest ono
takim surowcem, z ktérego mozna wytwarzaé w
bardzo ekonomiczny sposéb naboje na drodze ply-
niecia na zimno.
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Rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala podczas
plyniecia metalu na zimno umieszczenie w szyjce
maboju zamiast oddzielnego korka, membrany two-
rzacej z nabojem jedng calo§¢ i dajgcej sie przebié.
Przy wytwarzaniu z aluminium membrana ta daje
sie szczegélnie latwo przebié, przy czym zapewnia
jednocze$nie szczelno$é naboju i tym samym utrzy-
manie w nim zawartoSci dwutlenku wegla, przy
czym jej wytworzenie nie wymaga oddzielnego
procesu produkcyjnego, poniewaz w czasie wytwa-
rzania naboju na drodze plynigcia na zimno moze
by¢ jednocze$nie wytworzona membrana i to w bar-
dzo krotkim czasie, na przyklad w ciggu 0,5 s.
W ciggu tego czasu zostaje zakonczony caly proces
plyniecia na zimno. Réwnocze$nie z zastosowa-

niem w szyjce naboju membrany zamykajgcej zo-

staje zapewniona mozliwo$é napelniania naboju od
drugiej strony, zwanej dalej dolng czeScig naboju.
Celem realizacji tego w nabojach posiadajgcych w
szyjce przebijalng membrane tworzgcg z nabojem
jedna calo$é i zapewniajgca jego szczelnosé, w dol-
nej cze$ci znajduje sie dno zamykajgce, wykonane
z elastycznego materialu, korzystnie z tworzywa
sztucznego, ktoére pod dziataniem cisnienia we-
wnetrznego jest dociskane do $cian naboju posia-
dajacego otwér w dolnej czesci,
on calkowicie uszczelniony.
Istota wynalazku w zakresie wyrobu otrzymywa-
nego ponizszym sposobem polega na tym, ze nabdj
ma przekluwalng i uszczelniajgcg membranowsy
poprzeczng Scianke tworzacg jedng calo$é z oslong,
ktéra w dolnej czeSci przystosowanej do napelnia-

nia ma otwér zamykany elastycznym dnem przy-

ciskanym szczelnie do $cianek oslony przy otwo-
rze przez wewnetrzne ci$nienie dwutlenku wegla.
" Istota wynalazku w zakresie sposobu wytwarza-
nia naboju polega na tym, Ze do dolnej czeSci cy-
lindrycznej ostony, wytworzonej drogg plyniecia
metalu na zimno, zaopatrzonej w szyjke wkiada sie
elastyczne dno w ksztalcie zbiornika, ktére swy-
mi zewnetrznymi zebrami dociska sie do Sciany
naboju, po czym miedzy tymi zebrami wprowadza
sie do naboju dwutlenek wegla i zweza sie koniec
naboju. Nastepnie elastyczne dno zamykajgce zo-
staje docisniete ci$nieniem wewnetrznym do zwe-
zonych Scianek naboju i tym samym uszczelnia go
doktladnie.

Nab6j wedilug wynalazku pozbawiony jest wad
stosowanych dotychczas naboi, koszty jego wytwa-
rzania zmniejszajg sie do ulamka dotychczasowych
wydatkow, co umozliwia wyrzucenie naboju przez
uzytkownika po jednorazowym zastosowaniu. W ten
sposéb przygotowywanie wody sodowej w gospo-
darstwie domowym staje sie bardzo ekonomiczne,
zostaje wyeliminowany transport powrotny naboi
i zwigzana z tym praca i koszty. Naboje wedlug
wynalazku sa zawsze calkowicie czyste i higie-
niczne, przy czym sa one lzejsze od dotychczaso-
wych, a wiec ich transport jest tanszy od dotych-
czasowego. Omawiana wyzej membrana zamyka
nabéj w.spos6b calkowicie szczelny, tak, ze zostaje
réwniez wyeliminowane niezbedne do tej pory skla-
dowanie w magazynie, a co najwazniejsze nie ma
wcale naboi wybrakowanych. Zamkniecie jest do-
skonale szczelne nawet w warunkach tropikalnych.
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W poréwnaniu do tradycyjnych naboi, ktére miaty
gwarancje tylko do temperatury okolo 20°C, na-
boje wedlug wynalazku sg calkowicie pewne do
temperatury 50—55°C.

W zwiazku z tym — w przeciwienstwie do do-
tychczasowej praktyki — zbedne jest ustanawianie
terminu gwarancji, poniewaz naboje zachowuja
szczelno§é przez okres praktycznie nieograniczony.

Nalezy wskazaé réwniez na to, ze igla syfonu
latwiej przebija membrane aluminiowego naboju
wedtug wynalazku niz stosowane dotychczas kor-
ki zamykajace.. Korek ten jest bowiem w trakcie
wprasowywania mocno zgnieciony i dlatego tez
trudny do przebicia, a przy jego przebijaniu lat-
wo moze ulec zlamaniu igta syfonu.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia dwa odmienne
podlprzekroje cylindrycznej oslony wytworzonej dro-
23 plyniecia na zimno; z ktorych jeden — przed-
stawia przejsScie cze$ci cylindrycznej w szyjke w
formie linii amanych, natomiast drugi poétprzekrdj
to samo przejscie lecz w formie zaokrgglonej, fig. 2
przedstawia widok z boku wkladanego elastyczne-
go dna o formie uzebrowanej, fig. 3 — dno wedlug
fig. 2 w widoku z dolu wraz z przekrojem cylin-
drycznej oslony wedlug fig. 1, fig. 4 i fig. 5 przed-
stawiajg w takich samych widokach niezebrowa-
ng odmiane elastycznego dna, fig. 6—9 — poszcze-
gélne fazy wytwarzania zwezenia czesSci wykony-
wanej drogg piyniecia na zimno i napeinianie dwu-
tlenkiem wegla, przy czym na fig. 6 i 7 nie poka-
zano elastycznego dna, a na fig. 8 i 9 — podobny
uklad z uwidocznieniem dna.

Przy pomocy znanego sposobu i znanego urzg-
dzenia wytwarza si¢ cylindryczng ostong 1 wedlug
fig. 1 ze zwezZeniem stanowigcym szyjke. Pomie-
dzy szyjka 2 i cylindryczng ostong 1 znajduje sie
stozkowa cze$¢é 3, ktéra laczy sie z pozostalymi
czeSciami przejSciem wygietym lub kanciastym.
Znajdujgca sie w szyjce membranowa, poprzeczna
§cianka 4 jest wytworzona réwniez przy pomocy
plyniecia na zimno, a wiec wytworzenie jej nie
wymaga oddzielnego procesu produkcyjnego i $cian-
ka ta tworzy z szyjka jedng calo$é. Poniewaz $cian-
ka ta jest cienka, ma wiec charakter membrany
i mozna jg latwo przebi¢ iglg syfonu, chociaz —
ze wzgledu na niewielkg S$rednice — wytrzymuje
ona pewnie wewnetrzne nadci$nienie, przy zacho-
waniu calkowitej szczelnosci, poniewaz tworzy z po-
zostalg czeScig S$cianki jedng calo$é.

Do napelniania wklada si¢ w dolny koniec cy-
lindrycznej czeSci 1 elastyczne dno 5 (fig. 2 i 3)
wykonane korzystnie z tworzywa sztucznego, kto-
re jest puste i ma ksztalt zbiornika zakonczonego
w dolnej czeSci gtadka, cylindryczna czescig 6, pod-
czas gdy jego cylindryczna cze$§¢é gérna jest za-
opatrzona w zebra 7. Po wlozeniu tego dna do
ostony 1 zebra 7 opierajg sie o aluminiowg S$ciane
i utrzymujg w ten spos6b dno w okre§lonym po-
lozeniu, mimo iz pomiedzy zebrami moze przepty-
waé bez przeszk6d dwutlenek wegla.

Ten sam cel mozna osiggngé — aczkolwiek w
spos6b mniej korzystny — przy zastosowaniu nie-
zebrowanej, cylindrycznej czeSci 7a, jezeli §rednica
tej cylindrycznej czeSci jest nieco wigksza niz we-
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‘wnetrzna Srednica ostony 1. Gdy elastyczne dno 5a

zostaje weciSniete do dolnego konca cylindrycznej
ostony 1, cze§¢ 7a — ze wzgledu na swg wiekszg
$rednice zwinie sie lub wygnie co najmniej w jed-
nym miejscu, jednakze prawdopodobnie w kilku
rniejscach, jak to przedstawiono na fig. 5, a tym sa-
mym tworzy sie wolna droga dla dwutlenku wegla.

Po wlozeniu elastycznego dna, dolna cze$§é cylin-
drycznej ostony 1 zostaje zwezona, a wiec zawalco-
wana wedlug fig. 6, po czym nastepuje dalsze za-
walcowanie, przedstawione na fig. 7 (na obu fig.
pominieto dla uproszczenia elastyczne dno) po czym
przy dalszym zawalcowywaniu zostaje doprowa-
dzony dwutlenek wegla, ktéry wplywa do wnetrza
naboju pomiedzy zebrami 7, przez znajdujgcy sie
na dole otwoér 9. Gdy zakonczy sie wprowadzanie
dwutlenku wegla i obnizy sie ci$nienie, panujgce
w naboju, wewnetrzne nadci$nienie naciska na
elastyczne dno 5 w kierunku otworu 9, w wyniku
iego kolnierz 8 tego dna (fig. 9) dociska sie do
Sciany cylindrycznej ostony 1 i zapewnia dosko-
nale uszczelnienie. Przesuniecie elastycznego dna
zaznaczono na fig. 8 strzalka, podczas gdy na fig. 9
dwie strzalki oznaczajg wewnetrzne nadci$nienie,
ktore dociska elastyczne dno do wygietej czesci
cylindrycznej ostony, jednak do tej cze$ci, ktéra nie
byla narazona na znaczne odksztalcenia a tym sa-
mym ma wystarczajgco gladkg powierzchnie we-
wnetrzng, celem zapewnienia uszczelnienia.

W przypadku gdyby elastyczne dno dociskane
kylo do krawedzi wolnego otworu 9, na ktorej wy-
stgpity stosunkowo znaczne odksztalcenia, to wte-
dy to dno mogloby nie zapewniaé odpowiedniego
uszczelnienia. -

Jest oczywiste, ze w przypadku konieczno$ci po-
prawienia szczelnoSci, badz tez ze wzgledéw este-
tycznych, mozina umies$ci¢ w S$rodku elastycznego
dna niewielki, na przyklad kolorowy wystep z tego
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samego lub innego materiatu, z ktérego wykonane
jest elastyczne dno, ktéry siega do otworu 9 lub
tez z niego nieco wystaje.

Zastrzezenia patentowe

1. Nab6j zawierajgcy dwutlenek wegla do uzytku
w gospodarstwie domowym, znamienny tym, Ze
szyjka (2) ma przekluwalng i uszczelniajagcg mem-
branowg, poprzeczng $cianke (4) tworzacg jedng ca-
108§¢ z oslong w dolnej cze$ci przystosowanej do
napelniania i posiadajgcg otwér (9) zamykany ela-
stycznym dnem (5 lub 5a) przyciskanym szczelnie
do $cianek ostony przy otworze (9).

2. Nabdj zawierajgcy dwutlenek wegla wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, Ze elastyczne dno (5) ma
ksztalt zbiornika, zaopatrzonego w wystajgce zZe-
bra (7).

3. Sposéb otrzymywania naboi zawierajgcych
dwutlenek wegla wedlug zastrz. 1—2, znamienny
tym, ze z surowca nadajgcego sie do plyniecia na
zimno, korzystnie z aluminium lub jego stopow zo-
staje wytworzona w czasie jednego procesu pro-
dukcyjnego cylindryczna oslona, ktéra ma zweze-
nie stanowiace szyjke z membranowa, poprzeczng
Scianka, przy czym do dolnego konca cylindrycznej
ostony wktada sie elastyczne dno w ksztalcie zbior-
nika czeSciowo ozebrowane, a otwarty koniec cy-
lindrycznej ostony jest zawalcowany, korzystnie
stopniowo, a nastepnie pomiedzy wspomniane wy-
zej zebra wprowadza sie pod odpowiednim ci$nie-
niem do wewnatrz naboju dwutlenek wegla po
czym proces zawalcowania zostaje zakonczony po-
przez pozostawienie na dole naboju wolnego otwo-
ru, po czym ci$nienie wewnetrzne dociska dno za-
mykajgce do wolnego otworu, dzieki czemu nieze-
browana cze§¢ dociskana jest szczelnie do dolnej
czes$ci naboju.
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