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(54) Zpﬁsob vyroby souédsti a nastroji s prichozimi otvory do priméru
0,3 mm praSkovou metalurgii

Vynaélez se tyka zplsobu vyroby soudasti
a nastroji s priichozimi otvory do pruméru
0,83 mm praskovou metalurgii, zejména potom
trysek ze slinutych karbidd urdenych k ultra-
zvuKovému kontaktovani hlinikového nebo
zlatého dratu na kontaktovaci ploiku polovo-
di¢ového ¢ipu a vyvod polovodidového prvku.

V' souddstech a nastrojich zhotovenych
praskovou metalurgii, zejména potom v trys-
kéch ze slinutych karbidd uréenych k ultra-
zvukovému kontaktovani hlinikového nebo
zlatého dratu na kontaktovaci plogku polovo-
diéového ¢ipu a vyvod polovodi¢ového prvku
se pruchozi otvory zhotovuji elektrojiskro-
vym nebo ultrazvukovym vrtanim slinutych
polotovari. Vzhledem k velmi malym pro-
mérim a uzkym tolerancim, naptiklad pri-
mér otvoru v trysce, kterym prochdzi kon-
taktovaci drat je 0,038 + 0,005, je vrtani
otvoru ve slinutém polotovaru velmi pracné

© & narocné na obrabéci nistroje. .

Tyto nevyhody odstrafiuje zptsob vyroby
sou¢asti a néstrojlt s priichozimi otvory do
priméru 0,3 mm praskovou metalurgii, zej-
ména potom trysek ze slinutych karbidd ur-
¢enych k ultrazvukovému kontaktovani hli-
nikového nebo zlatého dratu na kontaktovaci

* plosku polovodi¢ového ¢ipu a vyvod polovo-
di¢ového prvku pomoci spodniho a horniho
razniku podle vynélezu, jehoZ podstata spo-
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¢ivd v tom, Ze se dutina formy z&asti naplni
préskem, ktery se zatladenim horniho razniku
slisuje. Po vytaZeni horniho razniku se do
drazky vlozi wolframovy drat vedeny pies
distan¢ni kostky, ktery je napnuty v napina-
cim ramu pomoci upinaci svorky a napinaci
svorky. Dutina formy se doplni praskem, kte-
ry se stla¢enim horntho razniku slisuje. Tlak
horntho razniku se uvolni, napnuty wolfra-
movy drat se piepali v blizkosti napinaci
svorky hordkem. Takto upraveny drat se
z polotovaru vytdhne. Polotovar se vytlagi
z formy po uvolnéni spodniho razniku, dalim
posuvem horniho razniku. Po slinuti poloto-
varu se provede pouze brouSeni na Zadany
tvar a zhotoveni nabéhu do otvoru.

Vyhodou zpuasobu vyroby podle vynalezu
je, Ze umoziiuje zhotoveni pomérné& dlouhych
pruchozich otvorl od priméru 0,03 mm v.dél-
ce od 1 mm v souddstech a néstrojich vyra-
bénych praskovou metalurgii.

Zptsob vyroby podle vynalezu bude vy-
svétlen na prikladu vyroby trysky ze slinu-
tych karbiddi, uréené k ultrazvukovému kon-
taktovani hlinikového nebo zlatého dratu na
kontaktovaci plosku polovodiového &ipu
a vyvod polovodiéového prvku a pomoci vy-
krest. Obr. 1 znazortuje fez tryskou pro kon-
taktovani v polotovaru, ze kterého je vyra-
béna. Obr. 2 zndzoriiuje fez vedeny drazkou



formy a obr. 3 pudorys formy s napinacim
ramem a hotdkem.

Tryska ze slinutého karbidu uréend k ul-
trazvukovému  kontaktovdni  hlinikového
nebo zlatého dratu se vyrabi tak, Ze do dutiny
4 formy 1 poloZené na zékladové desce 11 se
nasype polovina potfebného mnoZstvi prasku
a hornim raznfkem 5 se slisuje. Po vytaZeni
horniho razniku 5 se do drazky 2 vlozi wol-
framovy drat 7, ktery je vedeny pies dis-
tanéni kostky 12 a je napnuty v napinacim
rému 10 pomoci upinaci svorky 8 a napinaci
svorky 9. Potom se nasype zbyvajici mnoz-
stvi pragku a hornim raznikem 5 se slisuje na
vysku dorazové podlozky 6. Po uvolnéni tla-
ku hornfho razniku 5 se wolframovy drat 7
prepali v blizkosti napinaci svorky 9 hofa-
kem 13 a za protilehly upnuty konec se vy-

tahne z vylisku. Odstranénim dorazové pod-
lozky 6 se dal§im posuvem horniho razniku 5
vylisek vytlaéi i se spodnim raznikem 3 z for-
my 1. Z polotovaru 14 se po vysintrovani vy-
brousi tvar kontaktovaci trysky 15. Nab&h do
otvoru se zhotovi elektrojiskrovym. nebo ul-
trazvukovym obrabénim. Dolapovanim otvo-
ru diamantovou pastou se dosdhne pfesného
priméru v pozadované toleranci a v ptede-
psaném opracovani. . .

Zplisob vyroby soucasti a nastrojt s pri-
chozimi otvory do priiméru 0,3 mm présko-
vou metalurgii podle vynélezu je vhodny ze-
jména pro vyrobu trysek ze slinutych kar-
bida uréenych:k ultrazvukovému "kontakto-

- vani hlinikového nebo zlatého dratu na kon-

taktovaci plosku polovodidového &ipu a vy-
vod polovodi¢ového prvku.™ SR

PREDMET VYNALEZU

Zpusob vyroby soudasti a néstrojli s pri-
chozimi otvory do priméru 0,3 mm prasko-
vou metalurgif, zejména trysek ze slinutych
karbid, uréenych k ultrazvukovému kontak-
tovani - hlinikového nebo =zlatého dratu na

~ kontaktovaci ploSku polovodicového ¢ipu a ’

vyvod polovodi¢ového prvku, pomoci formy,
spodniho a horniho razniku, vyznaéeny tim,
Ze dutina formy se z&isti naplni praskem,
ktery se zatladenim horniho razniku slisuje,

natez po vytazeni horniho razniku se .do
drazky _vloZi wolframovy drat vedeny ples
distanéni kostky, napnuty v napinacim rdmu
pomoci upinaci svorky a napinaci svorky, na-
de? se dutina formy doplni praskem, ktery se
zatladenim horniho razniku slisuje a po uvol-
néni tlaku horniho razniku se po prepéleni
wolframového dratu. hofdkem wolframovy
drat z polotovaru vytdhne, nadeZ se provede

~slinuti polotovaru a brousenf Zadaného tvaru.
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Obr. 1
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Qbr. 3
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