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(54) VERFAHREN ZUM MANGELN VON WASCHESTUCKEN UND BANDERMANGEL

(57)  BeiBandermangeln (10) missen zur Herbeifiih-
rung eines mdglichst grofen Umschlingungswinkels des
Mangelkérpers (15) durch das Mangelband (17) der Ein-
laufbereich (19) und Auslaufbereich (20) dicht beieinan-
derliegen. Das macht den Einlauf zu mangelnder Wa-
schestiicke in den vom Einlaufbereich (19) ausgehenden
Mangelspalt (18) problematisch.

10

Die Erfindung sieht es vor, die zu mangelnden W&-
schestiicke abwartsgerichtet in den Mangelspalt (18)
einlaufen zu lassen. Vorzugsweise ist dazu der Einlauf-
bereich (19) unterhalb des Auslaufbereichs (20) ange-
ordnet. Die Erfindung stellt einen stérungsfreien und fal-
tenfreien Einlauf zu mangelnder Waschestiicke in die
Bandermangel (10) sicher.

32 25 36 26 35 31
r / ] ‘/ )
19 - v
N\ o
29
. R N

L T
212 ZZ/ 2\6 2/8 ']é 'lé 17 17 QZ/ 213

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Mangeln von Waschestiicken mit einer Bandermangel gemal dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Badndermangel gemal dem Oberbegriff des
Anspruchs 6.

[0002] Waschestlicke, und zwar vor allem sogenannte Flachwaschestiicke, werden von Mangeln geglattet. Es gibt
verschiedene Bauformen solcher Mangeln. Die Erfindung bezieht sich auf sogenannte Bandermangeln. Solche Ban-
dermangeln verfligen Gber mindestens einen Mangelkérper und wenigstens ein diesen gréRtenteils aullen umschlin-
gendes Mangelband. Zwischen dem den mindestens einen Mangelkérper umschlingenden Abschnitt des jeweiligen
Mangelbands wird ein Mangelspalt gebildet, durch den das Waschestiick vom umlaufend angetriebenen Mangelband
hindurchtransportierbar ist. Der mindestens eine Mangelkérper ist bevorzugt stillstehend ausgebildet, kann aber auch
drehend angetrieben sein.

[0003] Die Plattflaiche wird begrenzt von einem Einlaufbereich und einem Auslaufbereich. In Mangelrichtung der Wa-
schestiicke durch den Mangelspalt gesehen befinden sich der Einlaufbereich am Anfang des Mangelspalts und der
Auslaufbereich am hinteren Ende desselben. Am Einlaufbereich erfolgt die Zufuhr zu mangelnder Waschestiicke zur
Bandermangel. Gemangelte Waschestiicke werden am Auslaufbereich aus der Bandermangel heraustransportiert.
[0004] Beibekannten Bandermangeln hat es sich als schwierig erwiesen, die Waschestiicke stérungs- und vor allem
faltenfrei dem Einlaufbereich so zuzufiihren, dass sie ebenso stérungs- und faltenfrei in denselben einlaufen kénnen.
[0005] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Mangeln von Waschestlicke und eine Ban-
dermangel zu schaffen, die ein stérungs- und faltenfreies Zufiihren zu mangelnder Wéaschestiicke zum und in den
Einlaufbereich und vorzugsweise auch problemloses Abtransportieren gemangelter Wéaschestiicks aus dem Auslauf-
bereich gewahrleisten.

[0006] Ein Verfahren zur Losung dieser Aufgabe weist die MaRnahmen des Anspruchs 1 auf. Demnach werden die
zu mangelnden Waschestlicke bei ortsfestem und stillstehenden Mangelkdrper im Einlaufbereich abwartsgerichtet dem
Mangelspalt zugefihrt. Die Waschestiicke kénnen dadurch selbsttatig im Wesentlichen der Schwerkraft folgend und/
oder unterstiitzt durch vorzugsweise nur das wenigstens eine Mangelband stérungs- und im Wesentlichen auch faltenfrei
am Anfang des Mangelspalts in denselben einlaufen.

[0007] Beidiesem Verfahren ist es vorzugsweise vorgesehen, die Waschestiicke in einem gegeniiber dem Auslauf-
bereich tieferliegenden Einlaufbereich der Bandermangel zuzufiihren. Der tieferliegende Einlaufbereich Idsst es kon-
struktiv zu, die zu mangelnden Wéaschestiicke unmittelbar von oben dem Mangelspalt zuzufiihren, insbesondere zum
Anfang des Mangelspalts zu transportieren. Dadurch wird die Gefahr von Stérungen beim Einlaufen zu mangelnder
Waschestilicke in den Mangelspalt verringert und die Faltenbildung wenigstens reduziert.

[0008] Bevorzugt werden die Waschestiicke in einen tieferliegenden Einlaufbereich auf oder mit geringem Abstand
Uber einer horizontalen Langsmittelebene durch eine Langsmittelachse des mindestens einen Mangelkdrpers zugefihrt.
Dabei erfolgt vorzugsweise der Abtransport gemangelter Waschestlicke im Auslaufbereich mit groRerem Abstand tber
der horizontalen Langsmittelebene. Dadurch kann das wenigstens eine Mangelband so an den Einlaufbereich heran-
gefuhrt werden, dass rdumlich die Mdglichkeit besteht, die zu mangelnden Waschestiicke unmittelbar abwartsgerichtet
an den Anfang des Mangelspalts und/oder in den Mangelspalt hereinzutransportieren, so dass die Waschestiicke quasi
in den Mangelspalt fallen.

[0009] Eine vorteilhafte Ausgestaltungsmoglichkeit des Verfahrens sieht es vor, dass die zu mangelnden Waschesti-
cke im Einlaufbereich zunachst mit dem in Mangelrichtung sich kurz vor dem Mangelspalt abwarts weiterbewegten
Mangelband in Kontakt gebracht wird, bevor sie mit der Mangelflache des oder des jeweiligen Mangelkdrpers in Kontakt
kommen und/oder mit ihrer jeweiligen voraneilenden Querkante in den Mangelspalt einlaufen.

[0010] Eine bevorzugte Weiterbildungsméglichkeit des Verfahrens sieht es vor, am tieferliegenden Einlaufbereich der
Bandermangel das wenigstens eine Mangelband an einer gegebenenfalls angetriebenen Umlenktrommel um mindes-
tens 180° umzulenken. Dadurch verfiigt das wenigstens eine Mangelband im Einlaufbereich tber einen oben geschlos-
senen U-férmigen Verlauf, wodurch der Einlaufbereich der Bandermangel als eine Art Rand ausgebildet ist. Ein solcher
Randbereich wird durch die U-férmige Umlenkung des wenigstens einen Mangelbands durch eine Umlenktrommel am
tieferliegenden Einlaufbereich der erfindungsgemaflen Bandermangel realisiert. Das insbesondere auch deshalb, weil
oder wenn die Umlenktrommel des wenigstens einen Mangelbands im Einlaufbereich tiber einen verhaltnismaRig kleinen
Durchmesser verfigt.

[0011] Bevorzugtist es vorgesehen, im tieferliegenden Einlaufbereich die zu mangelnden Waschestiicke direktin den
Mangelspalt einzuflihren und/oder zum Anfang des Mangelspalts zu transportieren. Das kann beispielsweise durch
einen Zufuhrférderer einer der Bandermangel vorgeordneten Eingabemaschine erfolgen. Auch durch diese direkte
Eingabe zu mangelnder Waschestlicke in den Mangelspalt wird die Gefahr von Stérungen beim Zufiihren zu mangelnder
Waschestlicke zur Bandermangel und auch eine Faltenbildung beim Zufiihrvorgang beseitigt bzw. zumindest reduziert.
[0012] Das Verfahren kann vorteilhafterweise weitergebildet sein durch die Zuordnung des hdherliegenden Auslauf-
bereichs zu derjenigen Seite des mindestens einen Mangelkorpers, der der Einlaufbereich zugeordnet ist. Es befinden
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sich dann der Einlaufbereich und der Auslaufbereich auf der gleichen Seite des mindestens einen Mangelkérpers. Das
ist bevorzugt diejenige Seite, auf der die zu mangelnden Wéaschestiicke der Bandermangel zugefiihrt werden. Der
Auslaufbereich befindet sich bevorzugt mit geringem Abstand oberhalb und/oder schrag oberhalb des Einlaufbereichs.
Von hier aus kdnnen gemangelte Waschestiicke vom wenigstens einen Mangelband iber den mindestens einen Man-
gelkdrper hinweg auf die der Zufiihrseite mit dem Einlaufbereich gegeniiberliegenden Seite der Bandermangel abtrans-
portiert werden. Es ist aber auch denkbar, gemangelte Waschestlicke vom Auslaufbereich auf der gleichen Seite ab-
zutransportieren, also Uber die Zufiihrung zu mangelnder Waschestlicke zum Einlaufbereich hinweg. Das erfindungs-
gemale Verfahren ermdglicht so nicht nur die stérungs- und faltenfreie Zufuhr zu mangelnder Waschestlcke zur Ban-
dermangel, sondern auch den beliebigen zuverlassigen Abtransport gemangelter Waschestiicke ohne die Mangelqualitat
zu beeintrachtigen.

[0013] Das Verfahren kann dahingehend weitergebildet sein, dass dem Auslaufbereich mindestens ein Ableithilfsmittel
zugeordnet ist. Dieses sorgt dafir, dass im Auslaufbereich die gemangelten Waschestiicke vom mindestens einen
Mangelkérper abgeleitet werden, so dass sie unter Beibehaltung ihres Kontakts zum wenigstens einen Mangelband von
demselben abtransportierbar sind und/oder einem Abférderer libergeben werden kénnen.

[0014] Eine Bandermangel zur Lésung der eingangs genannten Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 6 auf.
Bei dieser Bdndermangel ist es vorgesehen, den Mangelkdrper stillstehend, ortsfest auszubilden und den Einlaufbereich
tiefer als den Auslaufbereich anzuordnen. Dadurch kénnen die zu mangelnden Waschestlicke direktin den Einlaufbereich
gelangen, vorzugsweise unterhalb des Auslaufbereichs. Vor allem kann dadurch das wenigstens eine Mangelband
raumlich dicht an den Einlaufbereich herangefiihrt werden. Es Iasst sich auch der Einlaufbereich auf derjenigen Seite
der Badndermangel anordnen, von der zu mangelnde Waschestlicke beispielsweise von einer Eingabemaschine an die
Bandermangel herantransportiert werden.

[0015] Beieiner bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist der Einlaufbereich auf einer horizontalen Langsmittele-
bene durch eine Langsmittelachse des wenigstens einen Mangelkdrpers oder mit geringem Abstand zur, insbesondere
Uiber, der horizontalen Langsmittelebene angeordnet. Vorzugsweise ist demgegenulber der Auslaufbereich mit gréRerem
Abstand Uiber der Langsmittelebene angeordnet. Indem der Einlaufbereich auf oder dicht an der genannten horizontalen
Langsmittelebene angeordnet ist, kdnnen die zu mangelnden Waschestlicke seitlich von oben der Schwerkraft folgend
in den Mangelspalt, insbesondere ihren Anfang, einlaufen. Die zu mangelnden Waschestiicke fallen oder rutschen quasi
selbsttatig von oben in den Mangelspalt hinein, was Stérungen und Faltenbildungen beim Einlauf zu mangelnder Wa-
schestiicke in den Mangelspalt verhindert oder zumindest verringert. Vorzugsweise kommen dadurch die zu mangelnden
Waschestlicke an der Einlaufseite erst kurz vor dem Anfang des Mangelspalts oder gegebenenfalls auch erst am Anfang
des Mangelspalts in Kontakt mit dem wenigstens einen Mangelband. Das beglinstigt bzw. ermdglicht die direkte Zufuhr
zu mangelnder Waschestlicke zum Einlaufbereich der Bandermangel vorzugsweise ohne jegliche Einlaufhilfsmittel.
[0016] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der Bandermangel sind der Einlaufbereich und der Auslaufbereich
der gleichen Seite des mindestens einen Mangelkdrpers zugeordnet. Dabei ist vorzugsweise der Auslaufbereich mit
geringem Abstand Uber oder nahezu bzw. schrag tiber dem Einlaufbereich angeordnet.

[0017] Durch mindestens eines der vorstehend genannten Merkmale ist ein mdglichst groRer Umschlingungswinkel
des mindestens einen Mangelkdrpers vom wenigstens einen Mangelband herbeifiihrbar, wodurch eine hohe Leistung
gewabhrleistet ist. Gleichwohl kénnen zu mangelnde Waschestlicke direkt und vorzugsweise ohne ein Zufuhrhilfsmittel
am Einlaufbereich dem Mangelspalt zugefiihrt werden und dabei zumindest im Wesentlichen stérungs- und faltenfrei
in den Mangelspalt einlaufen.

[0018] Bevorzugt befindet sich der tieferliegende Einlaufbereich auf derjenigen Seite der Bandermangel und/oder des
mindestens einen Mangelkdrpers derselben, von der die zu mangelnden Waschestlicke an die Bandermangel heran-
transportiert werden. Das erméglicht das Zuflihren zu mangelnder Waschestlicke zur Bandermangel auf kiirzestem
Wege. Vor allem kénnen die zu mangelnden Waschestiicke auf eine solche Weise der Bandermangel zugeflihrt werden,
dass sie erst oder unmittelbar und/oder kurz vor dem Anfang des Mangelspalts mit dem wenigstens einen Mangelband
in Berlhrung kommen. Vorzugsweise ist es vorgesehen, dass die zu mangelnden Waschestlicke im Einlaufbereich
zeitgleich oder erst kurz vor einem Inkontaktkommen mit dem mindestens einen Mangelkorper in Kontakt mit wenigstens
einem Mangelband gelangen.

[0019] Die Bandermangel kann in vorteilhafterweise dadurch weitergebildet sein, dass dem auf der Seite des Einlauf-
bereichs etwas oberhalb, insbesondere schrag oberhalb, desselben angeordneten Auslaufbereichs mindestens ein
Ableithilfsmittel fir gemangelte Waschestiicke zugeordnet ist. Das mindestens eine Ableithilfsmittel stellt sicher, dass
zum Abtransport gemangelter Waschestiicke durch das Mangelband das jeweilige Waschestlick im Auslaufbereich vom
mindestens einen Mangelkdrper abgeleitet wird und in Kontakt mit dem wenigstens einen Mangelband bleibt.

[0020] Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Bandermangel ist das wenigstens eine Mangelband vom Auslaufbe-
reich aulen um den mindestens einen Mangelkdérper herum, vorzugsweise tber den mindestens einen Einlaufbereich
hinweg, zum Einlaufbereich zurtickgefihrt.

[0021] Es kann vorteilhaft sein, die Bd&ndermangel so weiterzubilden, dass vom Auslaufbereich das wenigstens eine
Mangelband tiber den mindestens einen Mangelkérper hinweg zur dem Auslaufbereich und dem Einlaufbereich gegen-
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Uberliegenden Seite des mindestens einen Mangelkdrpers gefiihrt ist. Das ermdglicht den Abtransport gemangelter
Waschestilicke auf der der Zufuhr zu mangelnder Waschestiicke gegeniiberliegenden Seite der Bandermangel, insbe-
sondere des mindestens einen Mangelkérpers derselben. Es ist so die direkte Zufuhr zu mangelnder Waschestiicke
zum Einlaufbereich auf der einen Seite und der mittelbare, durch Zwischenschaltung eines freiliegenden oberen Trums
des wenigstens einen Mangelbands Abtransport gemangelter Waschestlicke zur anderen, insbesondere der Ein- und
Auslaufseite gegeniiberliegenden Seite der Bandermangel. Das ermdglicht die ibliche Anordnung von Waschereima-
schinen auch hinter der jeweiligen Bandermangel.

[0022] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnung néher erlautert.
In dieser zeigen:

Fig. 1  eine schematische Seitenansicht einer Mangelstrale mit einer Bandermangel,
Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer anderen Mangelstrale mit der Bandermangel, und
Fig. 3  eine vergroRerte, prinzipielle Seitenansicht nur der Bandermangel.

[0023] Die Figuren zeigen verschiedene MangelstralRen mit einer Bdndermangel 10 oder auch nur die Baéndermangel
10. Die Bandermangel 10 dient zum Mangeln von insbesondere Flachwasche wie Bezlige, Kopfkissen, aber auch
Tischdecken, Servietten oder dergleichen. Beim Mangeln in der Bandermangel 10 werden die in den Figuren nicht
dargestellten Waschestlicke zumindest gréRtenteils von ihrer Restfeuchte befreit und geglattet.

[0024] Die in der Fig. 1 gezeigte MangelstraRe verfligt Giber eine Eingabemaschine 11, auf die in Mangelrichtung 12
bzw. Durchlaufrichtung der Waschestuicke durch die Mangelstral3e die Bandermangel 10 und dahinter eine Faltmaschine
13 folgen.

[0025] Beider Mangelstral3e der Fig. 2 sind hinter der Eingabemaschine 11 und der darauffolgenden Bandermangel
10 eine konventionelle Muldenmangel 14 und darauf folgend die Faltmaschine 13 vorgesehen.

[0026] Aufdieinkonventioneller Weise ausgebildete Eingabemaschine 11, die Faltmaschine 13 und die Muldenmangel
14 oder eine sonstige Mangel wird im Folgenden nicht ndher eingegangen.

[0027] Die Bandermangel 10 verfligt im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel Gber einen ortsfesten, stillstehenden zylindri-
schen Mangelkérper 15 und ein eine zylindrische Mantelflache 16 desselben gréRtenteils, vorzugsweise etwa um 300°
bis 330°, umgebendes endloses und umlaufend antreibbares Mangelband 17. Der zylindrische Mangelkérper 16 kann
gegebenenfalls drehend antreibbar sein. Das geschieht vorzugsweise so, dass ein Schlupfzwischen dem Mangelkorper
15 und dem Mangelband 17 entsteht. Der Mangelkérper 15 braucht nicht - wie in den Figuren dargestellt - zylindrisch
ausgebildet zu sein. Er kann vielmehr beliebige andere Querschnitte aufweisen. Ein solcher Mangelkdrper wird nicht
drehend angetrieben, steht also still.

[0028] Der Mangelkorper 15 der Bandermangel 10 wird von innen beheizt. Diese Beheizung kann mit Dampf, Ther-
malél, Flammen eines Brenners, aber auch elektrisch und/oder mit Infrarotstrahlung erfolgen. Infolge der Beheizung
des Mangelkdrpers 15 wird seine Mantelflache 16 aufgeheizt zum Heizen bzw. Erwdrmen der von der Badndermangel
10 zu mangelnden Waschestlicke.

[0029] Zwischen der Mantelflache 16 des Mangelkdrpers 15und den momentan den Mangelkérper 15 umschlingenden
Abschnitt des Mangelbands 17 wird ein Mangelspalt 18 gebildet. Der Mangelspalt 18 wird beidseitig begrenzt von einem
Einlaufbereich 19 der Bandermangel 10 einerseits und einem Auslaufbereich 20 der Bandermangel 10 andererseits. In
Mangelrichtung 12 gesehen befindet sich der Einlaufbereich 19 am vorderen, quergerichteten Ende des Mangelspalts
18 und der Auslaufbereich 20 am hinteren, quergerichteten Ende des Mangelspalts 18. Der Mangelspalt 18 wird innen-
seitig begrenzt von der Mantelflaiche 16 des Mangelkdrpers 15 und aulRenseitig vom momentan den Mangelkorper 15
umschlingenden Abschnitt des Mangelbands 17. Infolge des kontinuierlich umlaufenden Antriebs des Mangelbands 17
werden von denselben die sich im Mangelspalt 18 befindenden zu mangelnden Waschestlicke an der beheizten Man-
telflache 16 des Mangelkdrpers 15 entlangbewegt. Dabei kommt es zu einem Schlupf zwischen den Waschestiicken
und der Mantelflache 16 des Mangelkorpers 15, der die zu mangelnden Waschestiicke auf der an der Mantelflache 16
des Mangelkérpers 15 entlanggleitenden Flache, insbesondere innenliegenden Flache, mit einem sogenannten Finish
versieht.

[0030] Das endlose Mangelband 17 wird am Einlaufbereich 19 an den Mangelkdrper 15 herangefiihrt und am Aus-
laufbereich 20 vom Mangelkorper 15 abgeleitet. Das am Auslaufbereich 20 vom Mangelkérper 15 abgeleitete Mangel-
band 17 wird auBen um den Mangelkdrper 15 herum zuriickgefiihrt zum Einlaufbereich 19. Zu diesem Zweck verfiigt
die Bandermangel 10 tber im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel finf Umlenktrommeln 21 bis 25, deren Langsmittelachsen
parallel zur Langsmittelachse 26 des zylindrischen Mangelkérpers 15 verlaufen, wobeiim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
die Abstande der Langsmittelachsen der Umlenktrommeln 21 bis 25 von der Langsmittelachse 26 des Mangelkorpers
15 unterschiedlich sind. Mindestens eine der Umlenktrommeln 21 bis 25 ist drehend angetrieben zum umlaufenden
Antrieb des Mangelbands 17.
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[0031] Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind alle Umlenktrommeln 21 bis 25 gleich ausgebildet. Sie verfligen insbe-
sondere Uber gleiche Durchmesser. AuBerdem sind im gezeigten Ausfihrungsbeispiel die beiden unteren Umlenktrom-
meln 22, 23 ortsveranderlich, ndmlich durch Druckmittelzylinder 27 querverschieblich, zum Spannen des Mangelbands
17.

[0032] Alternativ ist es denkbar, dass das Mangelband 17 von mehr oder weniger als fiinf Umlenktrommeln 21 bis 25
umgelenkt wird. Auch kénnen die Umlenktrommeln 21 bis 25 verschiedene Durchmesser aufweisen. Insbesondere kann
es vorgesehen sein, dass die dem Einlaufbereich 19 zugeordnete Umlenktrommel 21 einen kleineren Durchmesser
aufweist als die Gbrigen Umlenktrommeln 22 bis 25. Schlieflich kann es ausreichen, nur eine Umlenktrommel 22, 23
bzw. 24 zum Spannen des Mangelbands 17 ortsveranderlich, insbesondere querverschieblich, auszubilden.

[0033] ErfindungsgemaR istder Einlaufbereich 19 an einer tieferliegenden Stelle als der Auslaufbereich 20 angeordnet.
Der Auslaufbereich 20 befindet sich dabei oberhalb, insbesondere leicht schréag oberhalb des Einlaufbereichs 19. Dabei
ist der horizontale Abstand des Auslaufbereichs 20 zu einer vertikalen Langsmittelebene 28 des Mangelkorpers 15
etwas kleiner als der Abstand des Einlaufbereichs 19 zu dieser vertikalen Langsmittelebene 28. Dadurch befinden sich
nicht nur der tieferliegende Einlaufbereich 19, sondern auch der héherliegende Auslaufbereich 20 in der Nahe der
zylindrischen Mantelflache 16 des Mangelkdrpers 15. Der tieferliegende Einlaufbereich 19 befindet sich in den gezeigten
Ausfiihrungsbeispielen etwas oberhalb einer horizontalen Langsmittelebene 29 durch die Langsmittelachse 26 des
Mangelkérpers 15. Der Einlaufbereich 19 kann aber auch auf oder gegebenenfalls unter der horizontalen Langsmitte-
lebene 29 liegen.

[0034] Sowohl der Einlaufbereich 19 als auch der Auslaufbereich 20 befinden sich auf derjenigen Seite der Bander-
mangel 10, insbesondere ihres Mangelkdrpers 15, von der die zu mangelnden Waschestiicke der Bandermangel 10,
insbesondere ihrem Mangelkérper 15, zugefihrt werden. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist das diejenige Seite der
Bandermangel 10, die zur Eingabemaschine 11 weist.

[0035] Infolge des schrag Giber dem Einlaufbereich 19 liegenden Auslaufbereichs 20 verlassen gemangelte Wasche-
stlicke den Mangelspalt 18 auch auf derjenigen Seite der Bandermangel 10, an der die Waschestiicke ihr zugefiihrt
werden, also bei den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen auf der Seite der Eingabemaschine 11. Deswegen werden den
Auslaufbereich 20 verlassende gemangelte Waschestlicke oberhalb des Mangelkérpers 15 von der Umlenktrommel 25
im Auslaufbereich 20 zur in Durchlaufrichtung folgenden Umlenktrommel 24 auf dem zurtickgefiihrten Obertrum des
Mangelbands 17 liegend in Durchlaufrichtung der Waschestiicke durch die MangelstralRe gesehen oder leicht schrag
hierzu auf die andere, der Eingabemaschine 11 weggerichtete Seite, insbesondere Riickseite, der Bandermangel 10
transportiert. Von hier werden die gemangelten Waschestiicke an der hinteren Umlenktrommel 24 auf einen zur Falt-
maschine 13 oder der Muldenmangel 14 weisenden Ubergabeférderer 30 iiberfiihrt.

[0036] Beidergezeigten Bandermangel 10 ist einem Auslaufbereich 20 ein Ableitmittel 31 zugeordnet. Hierbei handelt
es sich um einen groRtenteils um das Mangelband 17 im Bereich der Umlenktrommel 25 herumgefiihrtes Leitblech, das
vorzugsweise auf der den gemangelten Waschestlicken zugerichteten Seite gute Gleiteigenschaften aufweist, beispiels-
weise durch eine Antihaftbeschichtung. Das Leitblech 32 ist vorzugsweise ibergangslos mit einer in Mangelrichtung 12
gesehen vorderen Querkante am Ende des Mangelspalts 18 mit der Mantelflache 16 des Mangelkdrpers 15 verbunden
und so ortsfestim Auslaufbereich 20 gehalten. Vom Leitblech 32 werden am Ende des Mangelspalts 18 die gemangelten
Waschestlicke von der Mantelflache 16 des Mangelkérpers 15 abgeleitet und leicht an das Mangelband 17 gedriickt,
so dass das Mangelband 17 die gemangelten Waschestlicke vom Ende des Mangelspalts 18 kontinuierlich um etwa
den halben Umfang der Umlenktrommel 25 herumfiihren kann auf ein anschlieRend etwa horizontal Giber den Mangel-
kérper 15 verlaufendes Obertrum bzw. Trum 36 des Mangelbands 17.

[0037] Ein weiteres Ableitmittel ist im Ubergang vom freiliegend tiber dem Mangelkérper 15 hinweg gefithrten Trum
36, insbesondere Obertrum, des Mangelbands 17 zwischen der Umlenktrommel 24 und einer Briicke 31 zum Uberga-
beférderer 30 zugeordnet. Bei diesem Ubergabemittel handelt es sich um eine Art Gebléase 33 oder Ahnliches zur
Erzeugung eines aufrecht gerichteten Luftstroms 34 in einem Spalt 35 zwischen der Umlenktrommel 24 und dem Anfang
der Briicke 31. Der Luftstrom 34 sorgt dafiir, dass gemangelte Wéaschestiicke vom Trum 36 des Mangelbands 17 im
Bereich der Umlenktrommel 24 zuverldssig auf die Briicke 31 gelangen.

[0038] Nachfolgend wird das erfindungsgemafe Verfahren unter Bezugnahme auf die vorangehende Beschreibung
der Figuren naher erlautert:

Die zu mangelnden Waschestiicke gelangen von der Eingabemaschine 11 oder auch auf andere Weise ausgebreitet
zum Einlaufbereich 19 der Bandermangel 10. Unter Mithahme vom umlaufend angetriebenen Mangelband 17 werden
die Waschestlicke 10 an der Mantelflache 16 des Mangelkorpers 15 entlanggleitend ausgehend vom Auslaufbereich
19 durch den Mangelspalt 18 hindurchtransportiert und dabei gemangelt, ndmlich unter Warme- bzw. Hitzeeinwirkung
geglattet und dabei getrocknet bzw. nachgetrocknet. Die am Auslaufbereich 20 den Mangelspalt 18 verlassenden ge-
mangelten Waschestlicke werden dann vom Leitblech 13 von der Mangelflache 16 des Mangelkérpers 15 abgeleitet
und im Bereich der Umlenktrommel 15 am Auslaufbereich 20 gegen das Mangelband 17 gedrickt, so dass dieses die
gemangelten Waschestiicke um etwa den halben Umfang der Umlenktrommel 25 hinweg umlenken kann. AnschlieRend
liegen die gemangelten Waschestlicke oben auf dem zwischen den Umlenktrommeln 24 und 25 tiber dem Mangelkorper
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15 hinweggefihrten Trum 36 des Mangelbands 17. Die gemangelten Waschestlicke werden dann auf dem Trum 36
des Mangelbands 17 von demselben zur den Auslaufbereich 20 und den darunterliegenden Einlaufbereich 19 gegen-
Uberliegenden Seite, insbesondere Riickseite, der Bandermangel 10 transportiert. Im Bereich der hinteren oberen Um-
lenktrommel 24 werden die gemangelten Waschestlicke dann vom oberen Trum 36 des Mangelbands 17 auf die Briicke
31 und von dieser zum Ubergabeférderer 30 transportiert. Dabei sorgt der aufrechte Luftstrom 34 im Spalt 35 dafiir,
dass die gemangelten Waschestiicke tber den Spalt 35 hinweg auf die Briicke 31 gelangen.

[0039] Die gemangelten Waschestiicke werden anschlieBend vom Ubergabeférderer 30 entweder direkt zur Faltma-
schine 13 transportiert (Fig. 1) oder zu der Bandermangel 10 nachfolgenden Muldenmangel 14 oder einer sonstigen
Mangel. Die Muldenmangel 14 mangelt die von der Bandermangel 10 gemangelten Waschestiicke nochmals, wobei
vorzugsweise die andere Seite der Waschestlicke mit einem Finish versehen wird. AnschlieRend werden von der Mul-
denmangel 14 die zweimal, insbesondere beidseitig, durch mehrmaliges Mangeln mit einem Finish versehenen geman-
gelten Waschestiicke der Faltmaschine 13 zugefiihrt und von dieser gefaltet. Alternativ oder auch zuséatzlich kann auch
mindestens eine Muldenmangel oder eine sonstige Mangel vor der Bandermangel (10) angeordnet sein.

[0040] Erfindungsgemal siehtdas Verfahren es vor, die zu mangelnden Waschestlicke von oben nach unten gerichtet
zum Einlaufbereich 19 zu transportieren und/oder vom Einlaufbereich 19 in den Mangelspalt 18 einlaufen zu lassen.
[0041] Vorzugsweise werden die Waschestiicke am gegeniiber dem Auslaufbereich quasi tieferliegenden Einlaufbe-
reich 19 der Bandermangel 10 zugefiihrt, insbesondere zum bzw. in den Anfang des Mangelspalts 18 eingefiihrt. Das
kann gemaR den Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 1 und 2 durch einen Ubergabeférderer zwischen der Eingabemaschine
11 und der Bandermangel 10 geschehen. Dieser Ubergabeférderer 37 kann Bestandteil der Eingabemaschine 11, aber
auch der Bandermangel 10 sein. Vom Ubergabeférderer 37 oder einem anderen Transportorgan gelangen die zu man-
gelnden Waschestiicke direkt zum Einlaufbereich 19 auf der zum Ubergabeférderer 37 der Eingabemaschine 11 oder
einer sonstigen Waschereimaschine weisenden Seite der Bandermangel 10.

[0042] Die zu mangelnden Waschestiicke werden derin Mangelrichtung 12 bzw. Durchlaufrichtung der Waschestlicke
durch die Mangelstralle gesehen vor dem Mangelkdrper 15 angeordneten Einlaufbereich 19 zugeflhrt. Infolge des
tieferliegenden Einlaufbereichs 19, vorzugsweise die Anordnung des Einlaufbereichs 19 auf oder etwas Uber der hori-
zontalen Langsmittelebene 19 des Mangelkérpers 15, gelangen die zu mangelnden Waschestlicke mit abwartsgerich-
teter Querkante, bei der es sich um die kiirzere oder langere Kante des jeweils zu mangelnden Wéschestlcks handeln
kann, voran in den Mangelspalt 18 und/ oder zum Anfang des Mangelspalts 19. Die zu mangelnden Waschestlicke
fallen somit schwerkraftbedingt im Einlaufbereich 13 in den Mangelspalt 18, was die Gefahr von Stérungen oder Fal-
tenbildung mindestens reduziert.

[0043] Infolge der tieferliegenden Anordnung des Einlaufbereichs 19 auf oder nahe der horizontalen Langsmittelebene
29 des Mangelkoérpers 15 bzw. dicht darliber oder gegebenenfalls dicht darunter ist die Laufrichtung des im Einlaufbereich
19 von der Umlenktrommel 21 an die Mantelflache 16 des Mangelkérpers 15 herangefiihrten Mangelbands 17 vor dem
Anfang des Mangelspalts 18 abwartsgerichtet, und zwar entweder leicht schrag abwarts oder senkrecht. Dadurch un-
terstitzt das am Einlaufbereich 19 an die Mantelflache 16 des Mangelkdrpers 15 herangefiihrte Mangelband 17 das
abwartsgerichtete Hineinbewegen der zu mangelnden Waschestlicke in den Mangelspalt 18.

[0044] Auchdasfiihrtdazu, dass die Gefahr der Betriebsstérungen oder der Faltenbildung zumindest deutlich reduziert
wird.

[0045] Dadurch, dass der Einlaufbereich 19 mit geringerem Abstand liber der horizontalen Léangsmittelebene 26 an-
geordnet ist als der Auslaufbereich 20 und gegebenenfalls der Einlaufbereich 19 sogar in der horizontalen Langsmitte-
lebene 29 liegen kann, ist es besonders vorteilhaft méglich, die zu mangelnden Wéaschestiicke von oben her dem
Mangelspalt 19 zuzufiihren und/oder in Abwartsrichtung in den Mangelspalt 18 hineinzutransportieren. Insbesondere
kénnen die zu mangelnden Waschestlicke von oben her und/oder unterstitzt durch ihr Eigengewicht in den tieferlie-
genden, sich nahe der horizontalen Langsmittelebene 29 oder auf derselben befindenden Einlaufbereich 19 in den
Einlaufspalt 18 zwischen dem Mangelkdrper 15 und dem Mangelband 17 gelangen.

[0046] Infolge des tieferliegenden Einlaufbereichs 19 abwartsgerichtet erfolgenden Zu- und/oder Einfiihrens der zu
mangelnden Waschestiicke in den Mangelspalt 18 kénnen die zu mangelnden Waschestiicke am Einlaufbereich 19
auch gegebenenfalls unterstiitzt vom umlaufend in Mangelrichtung 12 angetriebenen Mangelband 17 ohne irgendwelche
Einlaufhilfsmittel zuverlassig und vor allem faltenfrei in den Mangelspalt 18 gelangen.

[0047] Der Mangelspalt 18 erstreckt sich tUber einen Grof3teil des Umfangs des Mangelkdrpers 15, insbesondere tber
einen Bereich von 300° bis 330°. Dadurch wird ein Mangelspalt 18 grofRtmdglicher Lange gebildet, der zum wirksamen
Mangeln der Waschestlicke in der Bandermangel 10 beitragt. Aufgrund der maximalen Umschlingung des Mangelkorpers
15 vom Mangelband 17 liegt der Auslaufbereich 20 tber bzw. schrag tiber dem Einlaufbereich 19, also auf derjenigen
Seite, insbesondere der Vorderseite, des Mangelkdrpers 15, dem die zu mangelnden Waschestiicke dem Mangelspalt
18 zugefihrt werden. Deswegen werden die gemangelten Waschestiicke an der Umlenktrommel 25 im Bereich des
Auslaufbereichs 20 umgelenkt und auf den Uber dem Mangelkdrper 15 hinweggefiihrten horizontalen oder schrag zur
Horizontalen geneigten leeren Trum 36 des Mangelbands 17 auf die gegeniiberliegende Seite, insbesondere die Riick-
seite, des Mangelkoérpers 15 bzw. der Bandermangel 10 transportiert, um dort von der Bdndermangel 10 wegtransportiert
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werden zu werden zu einer nachfolgenden Waschebehandlungseinrichtung.

Bezugszeichenliste:

10 Bandermangel 36 Trum
11 Eingabemaschine 37 Ubergabeférderer
12 Mangelrichtung

13 Faltmaschine

14 Muldenmangel

15 Mangelkorper

16 Mantelflache

17 Mangelband

18 Mangelspalt

19 Einlaufbereich

20 Auslaufbereich

21 Umlenktrommel

22 Umlenktrommel

23 Umlenktrommel

24 Umlenktrommel

25 Umlenktrommel

26 Langsmittelachse

27 Druckmittelzylinder

28 vertikale Langsmittelebene
29 horizontale Langsmittelebene
30 Ubergabeforderer

31 Bricke

32 Leitblech

33 Geblase

34 Luftstrom

35 Spalt

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Mangeln von Waschestiicken zwischen mindestens einem Mangelkdrper (15) und wenigstens einem
dem Mangelkérper (15) zugeordneten umlaufend antreibbaren Mangelband (17) einer Bandermangel (10), wobei
vom Mangelband (17) die Waschestiicke durch einen von einem Einlaufbereich (19) bis zum einem Auslaufbereich
(20) sich erstreckenden Mangelspalt (18) zwischen dem mindestens einen Mangelkérper (15) und dem wenigstens
einen Mangelband (17) in Mangelrichtung (12) hindurchtransportiert werden, dadurch gekennzeichnet, dass der
Mangelkorper (15) ortsfest sowie stillstehend ist, und die zu mangelnden Waschestiicke im Einlaufbereich (19)
abwartsgerichtet dem Mangelspalt (18) zugefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Waschestiicke dem im Vergleich zum Auslauf-
bereich (20) tieferliegenden Einlaufbereich (19) der Bandermangel (10) zugefiihrt werden und/oder die zu mangeln-
den Waschestlicke dem tieferliegenden Einlaufbereich (19) auf oder mit geringem Abstand zur horizontalen Langs-
mittelebene (29) durch eine Langsmittelachse (26) des mindestens einen Mangelkérpers (15) zugefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass am tieferliegenden Einlaufbereich (19) das
Mangelband (17) an einer gegebenenfalls angetriebenen Umlenktrommel (21) um mindestens 180° umgelenkt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass am tieferliegenden Ein-
laufbereich (19) die zu mangelnden Waschestlicke direkt abwartsgerichtetin den Mangelspalt (18) hineintransportiert
werden und/oder erst am Anfang des Mangelspalts (18) und/oder kurz vorher die zu mangelnden Waschestlcke
zunachst mit dem wenigstens einen Mangelband (17) und erst danach mit dem Mangelkdrper (15) in Kontakt
kommen, insbesondere vom Mangelband (17) mitgenommen werden.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zu mangelnden Wa-
schestiicke auf derjenigen Seite des Mangelkorpers (15) tber den Einlaufbereich (19) auf den Mangelspalt (18)
zugefuhrt werden, die in Mangelrichtung (12) vor dem Mangelkérper (15) liegt und/oder auf der gleichen Seite die
gemangelten Waschestiicke vom hdherliegenden Auslaufbereich (20) vom Mangelband, vorzugsweise unter Zu-
hilfenahme mindestens eines Ableitmittels, abtransportiert werden, bevorzugt Gber den Mangelkérper (15) hinweg
zur dem Einlaufbereich (19) und dem Auslaufbereich (20) gegenuberliegenden Seite, vorzugsweise Riickseite, des
Mangelkorpers (19).

Bandermangel (10) zum Mangeln von Waschestiicke mit mindestens einem beheizbaren Mangelkérper (15) und
wenigstens einem dem mindestens einen Mangelkérper (15) zugeordneten umlaufend antreibbaren Mangelband
(17), wobei vom wenigstens einen Mangelband (17) die Waschestlicke durch einen Mangelspalt (18) zwischen dem
mindestens einen Mangelkdrper (15) und dem wenigstens einen Mangelband (17) von einem Einlaufbereich (19)
am in Mangelrichtung (12) gesehen Anfang des Mangelspalts (18) bis zum Auslaufbereich (20) am Ende des
Mangelspalts (18) hindurchtransportierbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass der Mangelkorper (15) ortsfest,
stillstehend ausgebildet ist, und der Einlaufbereich (19) tiefer als der Auslaufbereich (20) angeordnet ist.

Bandermangel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Einlaufbereich (19) auf oder mit geringem
Abstand zu einer horizontalen Léangsmittelebene (29) durch eine horizontale Léngsmittelachse (26) des mindestens
einen Mangelkorpers (15) angeordnet ist und vorzugsweise der Auslaufbereich (20) mit groflerem Abstand tber
der horizontalen Langsmittelebene (29) angeordnet ist.

Bandermangel nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Einlaufbereich (19) und der Auslauf-
bereich (20) der gleichen Seite des mindestens einen Mangelkérpers (15) zugeordnet sind, vorzugsweise der Aus-
laufbereich (20) mit geringem Abstand senkrecht oder leicht schrag gerichtet (iber dem Einlaufbereich (19) ange-
ordnet ist.

Bandermangel nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Einlaufbereich (19) und
der Auslaufbereich (20) derjenigen Seite des mindestens einen Mangelkérpers (15) zugeordnet sind, von der aus
die Zufiihrung der zu mangelnden Waschestucke erfolgt.

Bandermangel nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass dem Einlaufbereich (19) eine
vorzugsweise den Anfang des Mangelspalts (18) bildende oder vor dem Anfang des Mangelspalts (18) angeordnete
Umlenktrommel (21) und/oder Antriebstrommel des wenigstens einen Mangelbands (17) zugeordnet ist und/oder
die gegebenenfalls angetriebene Umlenktrommel (21) am Einlaufbereich (19) vom wenigstens einen Mangelband
(17) um mindestens 180° umschlungen ist.

Bandermangel nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass dem auf der Seite des Ein-
laufbereichs (19) etwas oberhalb desselben angeordneten Auslaufbereich (20) mindestens ein Ableithilfsmittel fir
gemangelte Waschestiicke zugeordnet ist.

Bandermangel nach einem der Anspriiche 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Man-
gelband (17) vom Auslaufbereich (20) aulen um den mindestens einen Mangelkérper (15) herum zum Einlaufbereich
(19) zuriickgefuhrt ist und/oder vom Auslaufbereich (20) das wenigstens eine Mangelband (17) Gber den mindestens
einen Mangelkérper (15) hinweg zu dem Auslaufbereich (20) und dem Einlaufbereich (19) gegeniberliegenden
Seite des mindestens einen Mangelkorpers (15) geflhrt ist zum Abtransport gemangelter Waschestiicke auf die
dem Einlaufbereich (19) und dem Auslaufbereich (20) gegentliberliegende Seite, vorzugsweise Riickseite, des min-
destens einen Mangelkorpers (15).
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