
(57)【要約】

【課題】　簡単な構成にて定量分の握り玉を整形するこ

とができる握り玉整形装置を提供すること。

【解決手段】　搬送機構３の下方に周面１０に凹部１２

が形成された１対の整形ローラ９ａ、９ｂを設け、これ

ら整形ローラ９ａ、９ｂをその周面が当接し、かつ逆方

向に同期回転した際に互いの凹部１２、１２が対向する

ように配置する。これにより、整形ローラ９ａ、９ｂを

回転させるのみで、整形ローラ９ａ、９ｂの凹部１２、

１２内に送り出された米飯が双方の凹部１２、１２の内

面により圧縮されて握り玉状に整形されるとともに、整

形ローラ９ａ、９ｂの周面１０、１０同士が当接して凹

部１２、１２内の整形された米飯、すなわち定量分の米

飯が切り離される。

【選択図】　図４
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 飯 を 握 り 玉 状 に 整 形 す る 握 り 玉 整 形 装 置 で あ っ て 、
　 飯 を 所 定 の 方 向 に 送 り 出 す 搬 送 機 構 を 備 え 、
　 周 面 に 凹 部 が 形 成 さ れ た 整 形 ロ ー ラ と 、
　 前 記 搬 送 機 構 に よ り 前 記 整 形 ロ ー ラ の 凹 部 内 に 送 り 出 さ れ た 飯 を 該 整 形 ロ ー ラ の 回 転 に
伴 い 圧 縮 す る 圧 縮 面 と 前 記 整 形 ロ ー ラ の 周 面 に 当 接 す る 当 接 面 が 形 成 さ れ た 整 形 部 材 と 、
　 が 前 記 搬 送 機 構 の 送 り 出 し 側 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 握 り 玉 整 形 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 １ 対 の 前 記 整 形 ロ ー ラ の 周 面 同 士 が 当 接 し て 配 置 さ れ 、 該 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ を 互 い の 凹
部 が 同 時 期 に 対 向 す る よ う に 各 々 逆 方 向 に 回 転 さ せ る と と も に 、
　 前 記 整 形 部 材 が 前 記 整 形 ロ ー ラ に て 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の
握 り 玉 整 形 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 １ 対 の 前 記 整 形 ロ ー ラ の 周 面 同 士 が 当 接 し て 配 置 さ れ 、 該 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ を 互 い の 凹
部 が 同 時 期 に 対 向 し な い よ う に 各 々 逆 方 向 に 回 転 さ せ る と と も に 、
　 前 記 整 形 部 材 が 前 記 整 形 ロ ー ラ に て 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の
握 り 玉 整 形 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 整 形 ロ ー ラ の 周 面 に は 前 記 凹 部 が 複 数 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～
３ の い ず れ か に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 整 形 ロ ー ラ の 下 方 に 該 整 形 ロ ー ラ の 回 転 に 応 じ て 移 動 す る 移 動 板 が 設 け ら れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 飯 を 握 り 玉 状 に 整 形 す る 握 り 玉 整 形 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 の 握 り 玉 整 形 装 置 で は 、 開 口 部 よ り 供 給 さ れ た 米 飯 を 圧 縮 し な が ら 下 方 に 送 り 出 す
圧 縮 装 置 を 設 け 、 圧 縮 装 置 に よ り 送 り 出 さ れ た 米 飯 が 切 断 刃 に よ り 切 断 さ れ る こ と に よ り
定 量 ず つ タ ー ン テ ー ブ ル の 型 枠 用 穴 内 に 供 給 さ れ 、 型 枠 用 穴 内 に 供 給 さ れ た 米 飯 が 上 下 昇
降 自 在 に 設 け ら れ た 上 型 が 設 け ら れ た 押 圧 装 置 に よ り 押 圧 さ れ て 握 り 玉 が 整 形 さ れ る よ う
に な っ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ ２ － ６ ０ ４ ４ ５ 号 公 報 （ 第 ３ 頁 、 第 １ 図 ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 述 の よ う に 、 従 来 の 握 り 玉 整 形 装 置 で は 、 圧 縮 装 置 に よ り 送 り 出 さ れ た 米 飯 を 定 量 ず
つ タ ー ン テ ー ブ ル の 型 枠 用 穴 に 供 給 す る た め の 切 断 刃 と タ ー ン テ ー ブ ル に 供 給 さ れ た 米 飯
を 整 形 す る た め の 押 圧 装 置 が 各 々 設 け ら れ て い る の で 、 部 品 点 数 も 多 く な る う え に 、 機 構
も 複 雑 と な り 故 障 の 原 因 と も な っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 こ の よ う な 問 題 点 に 着 目 し て な さ れ た も の で 、 簡 単 な 構 成 に て 定 量 分 の 握 り
玉 を 整 形 す る こ と が で き る 握 り 玉 整 形 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 請 求 項 １ に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 は 、 飯 を 握 り 玉
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状 に 整 形 す る 握 り 玉 整 形 装 置 で あ っ て 、
　 飯 を 所 定 の 方 向 に 送 り 出 す 搬 送 機 構 を 備 え 、
　 周 面 に 凹 部 が 形 成 さ れ た 整 形 ロ ー ラ と 、
　 前 記 搬 送 機 構 に よ り 前 記 整 形 ロ ー ラ の 凹 部 内 に 送 り 出 さ れ た 飯 を 該 整 形 ロ ー ラ の 回 転 に
伴 い 圧 縮 す る 圧 縮 面 と 前 記 整 形 ロ ー ラ の 周 面 に 当 接 す る 当 接 面 が 形 成 さ れ た 整 形 部 材 と 、
　 が 前 記 搬 送 機 構 の 送 り 出 し 側 に 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と し て い る 。
　 こ の 特 徴 に よ れ ば 、 整 形 ロ ー ラ を 回 転 さ せ る の み で 、 凹 部 内 に 送 り 出 さ れ た 飯 が 圧 縮 面
に よ り 圧 縮 さ れ て 握 り 玉 状 に 整 形 さ れ る と と も に 、 整 形 ロ ー ラ の 周 面 が 当 接 面 に 当 接 し て
搬 送 機 構 か ら 送 り 出 さ れ た 飯 と 凹 部 内 の 飯 と が 切 り 離 さ れ る の で 、 簡 単 な 構 成 に て 定 量 分
の 握 り 玉 を 整 形 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ２ に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 で あ っ
て 、
　 １ 対 の 前 記 整 形 ロ ー ラ の 周 面 同 士 が 当 接 し て 配 置 さ れ 、 該 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ を 互 い の 凹
部 が 同 時 期 に 対 向 す る よ う に 各 々 逆 方 向 に 回 転 さ せ る と と も に 、
　 前 記 整 形 部 材 が 前 記 整 形 ロ ー ラ に て 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と し て い る 。
　 こ の 特 徴 に よ れ ば 、 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ に お け る 一 方 の 整 形 ロ ー ラ の 凹 部 内 面 が 他 方 の 整
形 ロ ー ラ の 凹 部 内 の 飯 を 圧 縮 す る 圧 縮 面 と し て 機 能 し 、 一 方 の 整 形 ロ ー ラ の 周 面 が 他 方 の
整 形 ロ ー ラ の 周 面 に 当 接 す る 当 接 面 と し て 機 能 す る の で 、 凹 部 内 の 飯 を 均 一 な 力 で 圧 縮 で
き る う え に 、 左 右 対 称 の 見 栄 え の 良 い 握 り 玉 を 整 形 で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ３ に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 で あ っ
て 、
　 １ 対 の 前 記 整 形 ロ ー ラ の 周 面 同 士 が 当 接 し て 配 置 さ れ 、 該 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ を 互 い の 凹
部 が 同 時 期 に 対 向 し な い よ う に 各 々 逆 方 向 に 回 転 さ せ る と と も に 、
　 前 記 整 形 部 材 が 前 記 整 形 ロ ー ラ に て 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と し て い る 。
　 こ の 特 徴 に よ れ ば 、 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ に お け る 一 方 の 整 形 ロ ー ラ の 周 面 が 他 方 の 整 形 ロ
ー ラ の 凹 部 内 の 飯 を 圧 縮 す る 圧 縮 面 及 び 該 他 方 の 整 形 ロ ー ラ の 周 面 に 当 接 す る 当 接 面 と し
て 機 能 し 、 一 方 の 整 形 ロ ー ラ の 凹 部 と 他 方 の 整 形 ロ ー ラ の 凹 部 と で 別 個 の 握 り 玉 を 整 形 で
き る の で 、 短 時 間 で 多 く の 握 り 玉 を 整 形 で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ４ に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 は 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 握 り 玉
整 形 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 整 形 ロ ー ラ の 周 面 に は 前 記 凹 部 が 複 数 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と し て い る 。
　 こ の 特 徴 に よ れ ば 、 整 形 ロ ー ラ の １ 回 の 回 転 で 複 数 の 握 り 玉 を 整 形 で き る の で 、 短 時 間
で 多 く の 握 り 玉 を 整 形 で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ５ に 記 載 の 握 り 玉 整 形 装 置 は 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 握 り 玉
整 形 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 整 形 ロ ー ラ の 下 方 に 該 整 形 ロ ー ラ の 回 転 に 応 じ て 移 動 す る 移 動 板 が 設 け ら れ て い る
こ と を 特 徴 と し て い る 。
　 こ の 特 徴 に よ れ ば 、 整 形 ロ ー ラ か ら 離 脱 し た 握 り 玉 が 重 な っ て し ま う こ と を 防 止 で き る
。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の 実 施 例 を 以 下 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 実 施 例 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る と 、 本 実 施 例 の 握 り 玉 整 形 装 置 １ は 、 図 １ に
示 す よ う に 、 上 部 に 設 置 さ れ る 撹 拌 装 置 （ 図 示 略 ） か ら 開 口 部 ２ に 供 給 さ れ た 米 飯 を 圧 縮
し な が ら 下 方 に 送 り 出 す 搬 送 機 構 ３ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
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　 搬 送 機 構 ３ は 、 図 ２ 及 び 図 ３ に 示 す よ う に 、 離 間 し て 配 置 さ れ た ３ 対 の 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ
、 ４ ｂ 、 ５ ａ 、 ５ ｂ 、 ６ ａ 、 ６ ｂ か ら な り 、 下 方 に 設 け ら れ た も の ほ ど 、 そ の 離 間 幅 が 狭
く な る よ う に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ れ ら 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ 、 ４ ｂ 、 ５ ａ 、 ５ ｂ 、 ６ ａ 、 ６ ｂ は 、 駆 動 モ ー タ ７ の 駆 動 に よ り
図 ２ 中 矢 印 方 向 に 回 転 す る よ う に な っ て お り 、 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ 、 ４ ｂ 、 ５ ａ 、 ５ ｂ 、 ６ ａ
、 ６ ｂ の 回 転 に よ り 、 開 口 部 ２ か ら 供 給 さ れ た 米 飯 が 徐 々 に 圧 縮 さ れ つ つ 下 方 に 搬 送 さ れ
る よ う に な っ て い る 。 尚 、 図 ２ 中 の ８ は 、 駆 動 モ ー タ ７ の 動 力 を 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ 、 ４ ｂ 、
５ ａ 、 ５ ｂ 、 ６ ａ 、 ６ ｂ に 伝 達 す る た め の 伝 達 ギ ア で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ 、 ４ ｂ 、 ５ ａ 、 ５ ｂ 、 ６ ａ 、 ６ ｂ の う ち 最 も 下 部 に 配 置 さ れ た 搬 送 ロ ー
ラ ６ ａ 、 ６ ｂ の 下 方 に は 、 図 ２ 及 び 図 ３ に 示 す よ う に 、 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ が 、
そ の 周 面 １ ０ 、 １ ０ が 互 い に 当 接 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ れ ら １ 対 の 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ は 、 駆 動 モ ー タ １ １ の 駆 動 に よ り 図 ２ 中 左 側 の 整 形
ロ ー ラ ９ ａ が 時 計 回 り に 、 図 ２ 中 右 側 の 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ が 反 時 計 回 り に 同 期 し て 回 転 す る
よ う に な っ て い る 。 す な わ ち 各 々 が 内 側 に 向 か っ て 同 期 回 転 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 周 面 １ ０ 、 １ ０ に は 、 図 ４ （ ａ ） （ ｂ ） に 示 す よ
う に 、 回 転 軸 方 向 に 長 い 略 半 球 状 の 凹 部 １ ２ が 各 々 ３ つ 等 間 隔 に 形 成 さ れ て お り 、 回 転 時
に 互 い の 凹 部 １ ２ 同 士 が 対 向 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 下 方 に は 、 タ ー ン テ ー ブ ル １ ３ が 設 け ら れ て い る 。 タ ー ン テ ー
ブ ル １ ３ の 回 転 軸 に は プ ー リ ー １ ３ ’ が 設 け ら れ て い る 。 そ し て 、 プ ー リ ー １ ３ ’ と 整 形
ロ ー ラ ９ ｂ の 回 転 軸 に 設 け ら れ た プ ー リ ー ９ ｂ ’ 間 に 架 け ら れ た 伝 達 ベ ル ト １ ４ を 介 し て
駆 動 モ ー タ １ １ の 動 力 が 伝 達 さ れ 、 タ ー ン テ ー ブ ル １ ３ が 図 １ 中 矢 印 方 向 に 回 転 す る よ う
に な っ て い る 。 す な わ ち タ ー ン テ ー ブ ル １ ３ は 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 回 転 に 連 動 し て
回 転 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 次 に 、 本 実 施 例 の 握 り 玉 整 形 装 置 １ の 動 作 状 況 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま ず 、 図 ５ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ が 上 方 で 向 き
合 う 状 態 と な っ た と き に 、 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ 、 ４ ｂ 、 ５ ａ 、 ５ ｂ 、 ６ ａ 、 ６ ｂ を 回 転 さ せ て
定 量 分 の 米 飯 を 送 り 出 す 。 こ れ に よ り 、 米 飯 が 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ 内
に 送 り 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 次 い で 、 搬 送 ロ ー ラ ４ ａ 、 ４ ｂ 、 ５ ａ 、 ５ ｂ 、 ６ ａ 、 ６ ｂ の 回 転 を 停 止 し て 、 整 形 ロ ー
ラ ９ ａ 、 ９ ｂ を 回 転 さ せ る 。 こ れ に 伴 い 、 図 ５ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の 凹
部 １ ２ の 内 面 に よ り 内 側 の 米 飯 が 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 側 に 押 圧 さ れ 、 整 形 ロ ー ラ ９
ｂ の 凹 部 １ ２ の 内 面 に よ り 内 側 の 米 飯 が 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の 凹 部 １ ２ 側 に 押 圧 さ れ る 。 す な
わ ち 双 方 の 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ の 内 面 に よ り 米 飯 が 圧 縮 さ れ る 。 ま た
、 前 述 の よ う に 凹 部 １ ２ 、 １ ２ は 、 回 転 軸 方 向 に 長 い 略 半 球 状 に 形 成 さ れ て い る の で 、 双
方 の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ か ら 圧 縮 さ れ る こ と で 、 内 部 の 米 飯 が 細 長 い 球 状 、 す な わ ち 握 り 玉 状
に 整 形 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ま た 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ が 図 ６ （ ａ ） の 位 置 ま で 回 転 し た 時 点 で 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ
、 ９ ｂ の 周 面 １ ０ 、 １ ０ 同 士 が 当 接 し た 状 態 と な り 、 搬 送 機 構 ３ か ら 送 り 出 さ れ た 米 飯 と
整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ に よ り 握 り 玉 状 に 整 形 さ れ た 米 飯 と が 切 り 分 け ら
れ る 。 す な わ ち 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 周 面 １ ０ 、 １ ０ 同 士 の 当 接 に よ り 搬 送 機 構 ３ か ら
送 り 出 さ れ た 定 量 分 の 米 飯 が 切 り 分 け ら れ る こ と と な る 。
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【 ０ ０ ２ ３ 】
　 更 に 、 図 ６ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ が 回 転 す る こ と で 整 形 ロ ー ラ ９
ａ 、 ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ 内 面 に よ り 握 り 玉 状 の 米 飯 が 押 し 出 さ れ る と と も に 、 米 飯 自 体
の 重 み に よ り 下 方 の タ ー ン テ ー ブ ル １ ３ 上 に 落 下 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 凹 部 １ ２ 、 １ ２ が 図 ５ （ ａ ） に 示 す 位 置 と な っ た 時 点 で 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の
回 転 を 停 止 し 、 こ れ ら の 動 作 を 繰 り 返 す こ と に よ り 、 搬 送 機 構 ３ か ら 送 り 出 さ れ た 米 飯 が
順 次 定 量 分 の 握 り 玉 状 に 整 形 さ れ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 実 施 例 の 握 り 玉 整 形 装 置 １ で は 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ を 回 転
さ せ る の み で 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ 内 に 送 り 出 さ れ た 米 飯 が 双 方 の 凹
部 １ ２ 、 １ ２ の 内 面 に よ り 圧 縮 さ れ て 握 り 玉 状 に 整 形 さ れ る と と も に 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、
９ ｂ の 周 面 １ ０ 、 １ ０ 同 士 が 当 接 し て 凹 部 １ ２ 、 １ ２ 内 の 整 形 さ れ た 米 飯 、 す な わ ち 定 量
分 の 米 飯 が 切 り 離 さ れ る の で 、 簡 単 な 構 成 に て 定 量 分 の 握 り 玉 を 整 形 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 で は 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の 凹 部 １ ２ 内 面 が 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 内 の
米 飯 を 圧 縮 す る 圧 縮 面 と し て 機 能 し 、 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 内 面 が 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の
凹 部 １ ２ 内 の 米 飯 を 圧 縮 す る 圧 縮 面 と し て 機 能 す る と と も に 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の 周 面 １ ０
が 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ の 周 面 １ ０ に 当 接 す る 当 接 面 と し て 機 能 し 、 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ の 周 面 １ ０
が 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の 周 面 １ ０ に 当 接 す る 当 接 面 と し て 機 能 す る 。 す な わ ち 整 形 ロ ー ラ ９ ａ
、 ９ ｂ は と も に 本 発 明 の 整 形 ロ ー ラ 及 び 整 形 部 材 と し て 機 能 す る 。 こ れ に よ り 、 凹 部 １ ２
、 １ ２ 内 の 米 飯 を 均 一 な 力 で 圧 縮 で き る の で 、 整 形 さ れ た 米 飯 の 食 感 を 均 一 化 す る こ と が
で き る と と も に 、 左 右 対 象 の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ に て 圧 縮 さ れ る の で 、 見 栄 え の 良 い 握 り 玉 を
整 形 で き る 。 更 に 、 凹 部 １ ２ の 深 さ を 浅 く 形 成 し て も ボ リ ュ ー ム の あ る 握 り 玉 状 に 整 形 で
き る の で 、 凹 部 １ ２ か ら 米 飯 が 離 脱 し 易 い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 で は 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 周 面 １ ０ 、 １ ０ に 各 々 複 数 （ 本 実 施 例 で
は ３ つ ） の 凹 部 １ ２ が 形 成 さ れ て お り 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の １ 回 の 回 転 で 複 数 の 握 り
玉 を 整 形 で き る の で 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 回 転 速 度 を 上 げ な く と も 短 時 間 で 多 く の 握
り 玉 を 整 形 で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 で は 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 回 転 に 連 動 し て 回 転 す る タ ー ン テ ー ブ ル
１ ３ が 設 け ら れ て お り 、 以 前 に 整 形 さ れ て タ ー ン テ ー ブ ル １ ３ 上 に 落 下 し た 米 飯 が 整 形 ロ
ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 回 転 に 伴 い 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 下 方 か ら 移 動 す る の で 、 新 た に 整 形
さ れ た 米 飯 が 以 前 に 整 形 さ れ た 米 飯 の 上 に 重 な っ て し ま う こ と を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 で は 、 搬 送 機 構 ３ が 定 量 分 の 米 飯 を 送 り 出 し た 後 停 止 す る の で 、 搬 送 機
構 ３ か ら 余 分 に 米 飯 が 送 り 出 さ れ て 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 周 面 １ ０ 、 １ ０ の 間 に 巻 き 込
ま れ て し ま う こ と を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 以 上 、 本 発 明 の 実 施 例 を 図 面 に よ り 説 明 し て き た が 、 具 体 的 な 構 成 は こ れ ら 実 施 例 に 限
ら れ る も の で は な く 、 本 発 明 の 要 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 に お け る 変 更 や 追 加 が あ っ て も 本 発
明 に 含 ま れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 例 え ば 、 前 述 の 実 施 例 で は 、 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 周 面 １ ０ 、 １ ０ 同 士 が 当 接
し て 配 置 さ れ 、 こ れ ら １ 対 の 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ を 互 い の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ が 同 時 期 に 対
向 す る よ う に 配 置 さ れ て い る が 、 図 ７ に 示 す よ う に 、 １ 対 の 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ を 互 い
の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ が 同 時 期 に 対 向 し な い よ う に 、 す な わ ち 互 い の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ を ず れ た
位 置 に 配 置 す る 構 成 と し て も 良 く 、 こ の よ う に す れ ば 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の 周 面 が 整 形 ロ ー
ラ ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 内 の 飯 を 圧 縮 す る 圧 縮 面 及 び 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ の 周 面 １ ０ と 当 接 す る 当 接
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面 と し て 機 能 す る と と も に 、 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ の 周 面 が 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の 凹 部 １ ２ 内 の 飯 を
圧 縮 す る 圧 縮 面 及 び 整 形 ロ ー ラ ９ ａ の 周 面 １ ０ と 当 接 す る 当 接 面 と し て 機 能 し 、 整 形 ロ ー
ラ ９ ａ の 凹 部 １ ２ と 整 形 ロ ー ラ ９ ｂ の 凹 部 １ ２ と で 別 個 に 握 り 玉 状 の 米 飯 を 整 形 で き る の
で 、 短 時 間 で 多 く の 握 り 玉 を 整 形 で き る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 図 ８ に 示 す よ う に 、 搬 送 機 構 ３ の 下 方 に 回 転 軸 方 向 に 長 い 略 半 球 状 の 凹 部 １ ６ が
周 面 １ ７ に 形 成 さ れ た 整 形 ロ ー ラ １ ５ と そ の 周 面 １ ７ に 当 接 す る 整 形 板 １ ８ （ 整 形 部 材 ）
を 設 け た 構 成 と し て も 良 く 、 こ の よ う に し た 場 合 で も 、 整 形 ロ ー ラ １ ５ を 回 転 す る こ と で
搬 送 機 構 ３ か ら 送 り 出 さ れ た 凹 部 １ ６ 内 の 米 飯 が 整 形 板 １ ８ に よ り 圧 縮 さ れ 、 細 長 い 半 球
状 の 握 り 玉 に 整 形 さ れ る と と も に 、 整 形 ロ ー ラ １ ５ の 周 面 １ ７ と 整 形 板 １ ８ が 当 接 し て 凹
部 １ ６ 内 の 整 形 さ れ た 米 飯 が 切 り 離 さ れ る の で 、 簡 単 な 構 成 に て 定 量 分 の 握 り 玉 を 整 形 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ま た 、 図 ９ に 示 す よ う に 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ や 整 形 ロ ー ラ １ ５ の
凹 部 １ ６ の 底 面 と 底 面 部 １ ８ の 間 に 付 勢 部 材 １ ９ を 取 り 付 け て 、 底 面 部 １ ８ が 外 方 に 向 か
っ て 付 勢 さ れ る よ う に し て も 良 く 、 こ の よ う に す れ ば 、 凹 部 内 の 米 飯 を 適 度 な 力 で 圧 縮 で
き る と と も に 、 整 形 さ れ た 米 飯 の 凹 部 か ら の 離 脱 を 補 助 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ま た 、 前 述 の 実 施 例 で は 、 整 形 す る 握 り 玉 と し て 握 り 寿 司 に 用 い る し ゃ り 玉 を 想 定 し て
い る た め 、 整 形 ロ ー ラ ９ ａ 、 ９ ｂ の 凹 部 １ ２ 、 １ ２ や 整 形 ロ ー ラ １ ５ の 凹 部 １ ６ が 回 転 軸
方 向 に 長 い 半 球 状 に 形 成 さ れ た も の を 例 示 し て い る が 、 例 え ば 、 握 り 玉 の 用 途 に 合 わ せ て
こ れ ら 整 形 ロ ー ラ の 凹 部 を 直 方 体 状 や 半 円 筒 状 、 半 球 状 等 、 適 宜 に 変 更 し た も の で も 良 い
。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ま た 、 前 述 の 実 施 例 で は 、 搬 送 機 構 ３ が 下 方 に 米 飯 を 搬 送 す る 構 成 と し て い る が 、 例 え
ば 、 ベ ル ト コ ン ベ ア 等 に よ り 、 横 方 向 に 搬 送 し 、 搬 送 方 向 側 に 整 形 ロ ー ラ 及 び 整 形 部 材 を
設 け て も 良 い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 例 に お け る 握 り 玉 整 形 装 置 の 外 観 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 実 施 例 に お け る 握 り 玉 整 形 装 置 に 設 け ら れ た 搬 送 機 構 及 び 整 形 ロ ー ラ の 構 造 を
示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ の Ａ － Ａ 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 （ ａ ） （ ｂ ） は 、 整 形 ロ ー ラ の 構 造 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 （ ａ ） （ ｂ ） は 、 握 り 玉 整 形 装 置 の 動 作 状 況 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 （ ａ ） （ ｂ ） は 、 握 り 玉 整 形 装 置 の 動 作 状 況 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 の 変 形 例 と し て の 握 り 玉 整 形 装 置 に 設 け ら れ た 整 形 ロ ー ラ の 構 造 を 示 す 断
面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 の 変 形 例 と し て の 握 り 玉 整 形 装 置 に 設 け ら れ た 整 形 ロ ー ラ の 構 造 を 示 す 断
面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 本 発 明 の 変 形 例 と し て の 握 り 玉 整 形 装 置 に 設 け ら れ た 整 形 ロ ー ラ 及 び 整 形 板 の 構
造 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
１ 　 　 　 　 　 　 　 　 握 り 玉 整 形 装 置
２ 　 　 　 　 　 　 　 　 開 口 部
３ 　 　 　 　 　 　 　 　 搬 送 機 構
９ ａ 、 ９ ｂ 　 　 　 　 整 形 ロ ー ラ
１ ０ 　 　 　 　 　 　 　 周 面
１ ２ 　 　 　 　 　 　 　 凹 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】
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