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Kaboszon bursztynowy wielokątny 

Przedmiotem wzoru przemysłoweg o jes t kaboszon bursztynow y o  podsta -

wie wielokątnej , będąc y półprodukte m jubilerski m o  charakterz e czaszokształtneg o 

oczka wykonanego z e szlachetneg o kamieni a naturalnego , mająceg o płaską podstaw ę 

osadczą i lustrzaną powierzchnie ekspozycyjną. 

Wzór przemysłowy przejawia się w oryginalnym kształcie bryły kaboszona, 

oraz w jej charakterystycznych proporcjac h i  zróżnicowaniu kolorystyk i elementów po -

wierzchni ekspozycyjnej , nadających kaboszonowi wmontowanemu w biżuterię taką jak 

pierścień, kolia , naszyjnik, diadem, wisior, broszka, bransoleta , zausznica , zapinka , kol-

czyk, klips oryginalny wygląd, oraz nadający się do wielokrotnegp odtworzenia metoda -

mi rzemiosła artystycznego. 

Znane kaboszon y w  ty m równie ż kaboszon y bursztynow e używan e d o 

wytwarzania takic h preciozó w ja k pierścionk i i  pierścienie , bransolety , naszyjniki , lu b 

klipsy, mają kształt czaszokulistych wycinków bryły obrotowej, o błyszczącej lustrzanej 

powierzchni ekspozycyjne j i o podstawie osadczej , będącej ich największą płaską mato-

wą powierzchnią, których barwa jest naturalną i  niepowtarzalną barwą wypolerowanego 

na wysok i połys k konkretneg o egzemplarza , wykonaneg o losow o z  bryłk i kopalneg o 

bursztynu. Zary s czaszokulisteg o wycink a brył y obrotowe j znanyc h kaboszonów , jes t 

wynikiem losoweg o dobor u materiał u (  bryłki bursztynu) , a  proporcje „długoś ć pod -

stawy osadczej / szerokoś ć podstawy osadczej / wysokoś ć czaszy" są niepowtarzalne. 



Znany jest w technologii obróbk i bursztyn u naturalneg o dl a celów jubiler-

skich, sposó b termiczne j oksydacji powierzchniowej , t o jes t przyciemniani a prze z po -

wierzchniowe utlenianie w podwyższonej temperaturze w atmosferze tlenu, całkowicie 

gotowego wyrobu z bursztynu naturalnego, w celu optycznej zmiany barwy powierzchni 

bursztynu, w przedziale tonacji od jasno - miodoweg o do ciemno - brunatnego . 

Wzór przemysłow y rozwiązuj e zagadnieni e opracowan a nowe j generacj i 

czaszo kształtnyc h kaboszonó w bursztynowyc h o  wielokątny m zarysi e powierzchn i 

osadczej ich podstawy , mających przyciemnioną termicznie przez oksydację powierzch-

nię ekspozyęyjną i mających nie znane dotąd proporcje „długość x szerokość x wysoko 

ść", ora z mającyc h wykonane n a powierzchn i ekspozycyjne j dekoracyjn e przeziem e 

płaskie lustrzane łyski. 

Przedmiot wzoru przemysłowego jes t przedstawiony na załączonych rysun-

kach, na których fig. 1 przedstawia widok perspektywiczny ukosem od góry na odmianę 

pierwszą kaboszona, mającą ośmiokątną lecz wydłużoną obłonarożn ą podstawę o  pro -

stoliniowych bokach , zaopatrzoną w płask ą lustrzan ą ośmiokątn ą przeźroczyst ą łyskę , 

której powierzchnia zajmuje sobą przeważającą część rzutu płaskiego, fig. 6 przedstawia 

widok perspektywiczn y ukose m o d gór y na odmian ę drug ą kaboszon a mając ą ośmio-

kątną lecz wydłużoną obłonarożn ą podstawę o krzywoliniowych wygiętych regularnym 

łukiem na zewnątrz bokach, zaopatrzoną na boku w płaską lustrzaną ośmiokątną prze-

źroczystą łyskę , zajmującą sobą nieznaczną częś ć rzut u płaskieg p i  które j płaszczyzna 

jest utrzymana po d kąte m ostrym w stosunk u płaszczyzn y podstaw y osadcze j i  fig. 3 

widok z boku kaboszona z fig. 2. 

Jak pokazano na załączonym rysunku fig. 1, kaboszon bursztynowy prosto-

kątny w pierwsze j odmianie wykonania , m a znan ą postać czasz o kształtneg p wycink a 

bryły obrotowej , o  płaskie j powierzchni podstaw y osadcze j i  o  znane j przyciemnionej 

oksydacją termiczną lustrzane j powierzchn i ekspozycyjnej . Kaboszo n stanow i wedłu g 

wzoru przemysłowego regularna bryła, której płaska podstawa osadcza oparta na planie 

regularnegp ostronarożneg o wydłużonego prostokąta , mającego prostoliniowo ukształ -

towane wszystkie boki, których naroża są załamane stosunkow o długimi prostymi od-

cinkami. Ta k ukształtowan a podstawa , mając a w przybliżeni u wyglą d nieregularneg o 

ośmiokąta, ma stosunek długośc i a najkrótszeg o boku, do największe j długości b  naj -

dłuższego z boków podstawy, utrzymany w przedziale od 0,08 do 5,50 , lecz najkorzyst-

niej wynoszący 4,50 , oraz m a stosune k wysokości całkowite j w czasz y d o długośc i h 



najdłuższego z boków podstawy , utrzymany w przedzial e o d 0,0 2 do 5,00 , lecz najko-

rzystniej wynosząc y 3,30 . Kaboszo n jes t zaopatrzon y w  płask ą lustrzan ą całkowici e 

przeźroczystą łyskę, której powierzchnia zajmuje sobą nie przeważającą część rzutu pła -

skiego kaboszon a i  które j płaszczyzn a jes t równoległ a d o płaszczyzn y podstawy . W 

praktycznej realizacj i te j odmian y kaboszona , długoś ć bok u a  podstaw y osadcze j jes t 

• utrzymywan a w  przedzial e o d 4  m m d o 2 2 mm , długoś ć b  najdłuższeg o bok u jes t 

utrzymywana w przedziale od 4  mm do 6 0 mm, a wysokość maksymalna czaszy w jest 

utrzymywana w przedziale od 1, 5 mm do 20 mm, natomiast barwa osydowanej termicz-

nie lustrzane j powierzchn i ekspozycyjne j jego czaszy , jes t utrzymywan a w  przedzial e 

tonacji od jasn o —  miodowej po prze z ciemno-kasztanow ą a ż d o ciemn o — brunatnej 

wpadającej partiami w  czerń . Obecnoś ć płaskie j lustrzane j całkowici e przeźroczyste j 

łyski, wykonane j n a ni e przeważające j części półprzeźroczyste j lu b ni e przeźroczyste j 

przyciemnionej powierzchni ekspozycyjnej , pozwala n a charakterystyczn e wyekspono -

wanie struktur y warstw naturalnego niczy m nie przebarwianego bursztyn u wraz z  jego 

naturalnymi wtrąceniami , okolonyc h ciemne j barw y oksydacyjn ą stosunkow o szerok ą 

otoczką zewnętrzną, wykonaną w masie bursztynowej bryłki 

Jak pokazano na załączonym rysunku fig. 2 i 3, kaboszon bursztynowy pro-

stokątny tego samego rodzaj u w drugie j odmianie wykonania, ma znaną postać czasz o 

kształtnego wycinka bryły obrotowej, o płaskiej powierzchni podstawy osadczej i o zna-

nej przyciemnione j oksydacj ą termiczn ą lustrzane j powierzchn i ekspozycyjnej . Kabo -

szon stanow i według wzor u przemysłoweg o regularn a bryła , które j płask a podstaw a 

osadcza oparta na planie regularnego obłonarożneg o wydłużonego prostokąta , mające-

go prostoliniowo ukształtowane wszystkie boki, których naroża są załamane stosunko -

wo długim i prostym i odcinkam i i  połączone łukam i o  bardz o mały m promieniu . Ta k 

ukształtowana podstawa , mając a w przybliżeni u wyglą d nieregularneg p ośmiokąta , ma 

stosunek długośc i a  najkrótszeg o boku, do największe j długości fc najdłuższego z bo -

ków podstawy, utrzymany w przedziale o d 0,0 8 do 5,50 , lecz najkorzystniej wynoszący 

4,50, ora z m a stosune k wysokośc i całkowite j w czasz y d o długośc i h  najdłuższeg p z 

boków podstawy, utrzymany w przedziale od 0,02 do 5,00, lecz najkorzystniej wynoszą-

cy 3,30. Kaboszon jes t zaopatrzony w usytuowaną w pobliżu jednego z  krótszych jeg o 

boków, płask ą lustrzan ą całkowici e przeźroczyst ą łyskę , które j powierzchni a zajmuje 

sobą nie przeważającą część rzutu płaskiego kaboszona i  której płaszczyzna jes t poczy-

lopna po d kąte m ostry m a  w  stosunk u d o płaszczyzn y podstawy , utrzymywany m w 



przedziale od 5° do 40°. W praktycznej realizacji tej odmiany kaboszona, długość boku a 

podstawy osadczej jest utrzymywana w przedziale o d 5  mm d o 22 mm, długość h  naj -

dłuższego boku jes t utrzymywana w przedzial e od 4  mm do 6 0 mm, a wysokość mak-

symalna czaszy w jes t utrzymywana w przedziale od 1, 5 mm d o 20 mm, natomiast bar -

wa osydowane j termicznie lustrzane j powierzchni ekspozycyjne j jego czaszy , jest utrzy-

• mywan a w przedziale tonacj i od jasno — miodowej po przez ciemno-kasztanową , aż do 

ciemno - brunatne j wpadającej partiami w czerń. Obecność płaskie j lustrzanej całkowi-

cie przeźroczystej łyski, wykonanej na nie przeważającej części półprzeźroczystej lub nie 

przeźroczystej przyciemnionej powierzchni ekspozycyjnej, pozwala na charakterystyczne 

wyeksponowanie struktur y warst w naturalneg o niczy m ni e przebarwianeg o bursztyn u 

wraz z  jego naturalnymi wtrąceniami, okolonych ciemne j barwy oksydacyjną stosunko-

wo szeroką otoczką zewnętrzną, wykonaną w masie bursztynowej bryłki 

Kaboszon bursztynow y prostokątn y w pierwsze j odmianie wykonani a wy-

różnia si ę następującymi cechami istotnymi wzoru przemysłowego . Kaboszo n stanow i 

według wzoru przemysłoweg o regularn a bryła , które j płaska podstaw a osadcz a opart a 

na planie regularnego ostronarożnego wydłużonego prostokąta , mającego prostoliniowo 

ukształtowane wszystki e boki , których naroż a s ą załamane stosunkow o długim i pro -

stymi odcinkami . Tak ukształtowana podstawa , mając a w przybliżeni u wyglą d nieregu -

lamegp ośmiokąta , ma stosunek długośc i a najkrótszeg o boku, do największe j długości 

h najdłuższeg o z  boków podstawy , utrzymany w przedzial e o d 0,0 8 d o 5,50 , ora z m a 

stosunek wysokości całkowitej w czaszy do długości Ił najdłuższego z boków podstawy, 

utrzymany w przedziale od 0,02 do 5,00 . Kaboszon jes t zaopatrzony w płaską lustrzan ą 

całkowicie przeźroczystą łyskę, której powierzchnia zajmuje sobą nie przeważającą część 

rzutu płaskiego kaboszona i  której płaszczyzna jes t równoległa do płaszczyzny podsta -

wy, natomiast barw a osydowanej termicznie lustrzane j powierzchni ekspozycyjne j jego 

czaszy, jest utrzymywana w przedzial e tonacj i od jasn o -  miodowe j po prze z ciemno -

kasztanową, aż do ciemno - brunatne j wpadającej partiami w czerń. 

Kaboszon bursztynow y prostokątny w drugie j odmianie wykonania wyróż-

nia się następującymi cechami istotnymi wzoru przemysłowego. Kaboszon stanow i we-

dług wzoru przemysłoweg o regularn a bryła , które j płaska podstaw a osadcz a opart a na 

planie regularneg o obłonarożneg o wydłużoneg o prostokąta , mająceg o prostoliniow o 

ukształtowane wszystki e boki , któryc h naroż a s ą załaman e stosunkow o długim i pro -

stymi odcinkam i i  połączon e łukam i o  bardz o mały m promieniu . Ta k ukształtowan a 



podstawa, mająca w przybliżeniu wygląd nieregularnego ośmiokąta , ma stosunek długo-

ści a  najkrótszeg o boku , d o największe j długości h  najdłuższeg o z  bokó w podstawy , 

utrzymany w przedziale od 0,08 do 5,50, oraz ma stosunek wysokości całkowitej h cza -

szy do długości b najdłuższego z boków podstawy, utrzymany w przedziale od 0,02 do 

5,00. Kaboszon jes t zaopatrzony w usytuowaną w pobliżu jednego z krótszych jego bo-

• ków , płaską lustrzaną całkowicie przeźroczystą łyskę , której powierzchnia zajmuje sobą 

nie przeważając ą część rzutu płaskieg o kaboszon a i  której płaszczyzna jes t pochylon a 

pod kątem ostrym g w stosunku do płaszczyzny podstawy, utrzymywanym w przedziale 

od 5 ° do 40° , natomiast barw a osydowane j termicznie lustrzane j powierzchni ekspozy -

cyjnej jego czaszy, jest utrzymywana w przedziale tonacji od jasno — miodowej po przez 

ciemno-kasztanową, aż do ciemno — brunatnej wpadającej partiami w czerń. 
Art-7 
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