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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania z me-
talowych pretéow strzemigczek do belek budo-
wlanych, np. typu ,DMS“ i innych prefabry-
xatoOw oraz urzadzenia samoczynnego do stoso-
wania tego sposobu, polegajgcego na samoczyn-
nym prostowaniu, mieszaniu, cieciu i wygina-
niu pretdw w strzemigezka réinego ksztaltu.

Przy dotychczas znanych sposobach wytwa-
rzania strzemigczek do celéw budowlanych, pre-
ty najpierw prostuje sie recznie lub przy pomo-
cy osocbnego urzadzenia, nastepnie prety te mie-
rzy sie i tnie na odcinki potrzebnej dlugosci
recznymi lub mechanicznymi nozycami, po czym
wygina si¢ te odcinki pretéw recznie w strze-
migczka o dwoéch, trzech lub wigcej zagieciach.
Te znane sposoby sa bardzo powolne, wymaga-
ja zatrudnienia wigkszej liczby ludzi, sg bardzo
pracochionne, nie zapewniaja nalezytego prosto-
wania i zagiecia preta w strzemigczko, a ponad-

to wymagaja stosowania drutu zarzonego do pro-
dukeji strzemigczek, ktére to druty posiadaja,
jak wiadomo, mniejsza wytrzymalo§é od drutow
twardych a sg od tych ostatnich znacznie
drozsze.

Wszystkie te niedogodnosci usuwa sposob
i urzadzenie, stanowiace przedmiot niniejszego
wynalazku i pozwalajace na samoczynne doko-
nywane w jednym cyklu roboczym, prostowanie,
mierzenie, cigcie i wyginanie preta na strze-
migczka wymaganego ksztaltu, np. przystoso-
wane do belek ,,DMS“. Czynnofci te w urza-
dzeniu wedlug wynalazku sg przy tym dokony-
wane z szybko$cia okolo sto razy wieksza niz
to jest mozliwe dotychczas. Sposéb wedlug wy-
ralazku pozwala ponadto na uzywanie do pro-
dukeji strzemigczek twardych drutéw, ktére sa
tanisze 1 dwukrotnie mocniejsze od stosowanych
dotychezas drutéw zarzonych.
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- Shostb jedsoczesnegy prostowsisia, mieszania,
cigceia- i wyginania pretéw mefalowych wedlug
wynalazku polega na tym, Ze pret, w celu jego
prostowania, doprowadza sie¢ do obrotowego
wrzeciona, w ktérym prowadzi sie go wzdiuz
linii krzywej przez pewna liczbg stalowyech
oczek, obracajacych si¢ w plaszczyfnie przesu-
wu prostowanego preta i wirujacyeh ze wspom-
nianym wrzecionem w plaszczyznach prostopa-
diych do kierunku prostowanego preta, wsku-
tek czego przesuw ten odbywa si¢ tatwo, gdyz
napotyka tylke na opéyr wspomnianych oczek,
przy czym pret ten wyciaga sie z wirujacego
.wrzeciona za pomoca narzadéw wyeiagowych,
ktére wyprostowany juz pret prowadza do urzg-
dzenia tnacego, w celu jego pociecia na odcinki
okreSlonej diugosci. Odciety pret potrzebnej
dlugosci jest przesuwany za pomoca walcow
do specjalnych uchwytéw, po doprowadzeniu go
do ktérych zatrzymuje sie zaréwno urzadzenie
doprowadzajace jak i tnace, uchwyty za$ roz-
poczynaja zabieg giecia tego preta.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia widok z gory urza-
dzenia wedilug wynalazku, fig. 2 — widok z przo-
du tego urzadzenia, fig. 3 — jego widok bocz-
ny, fig. 4 — przyklad gotowego strzemigczka
stosowanego do belek ,DMS“, ktdérego kolejne
fazy wyrobu pokazane sa na rysunku.

Urzadzenie to sklada sie z pary szczgk zacis-
kowych 1 (prawa strona fig. 1 i 2), prostowarki
7 w postaci wydrazonego wrzeciona, urzgdzenia
wyciggowe 11, 131, za pomocg ktérego obrabia-
ny pret 47 jest wyciagany z prostowarki 7
i pchany do urzadzenia tngcego 34, 128, nape-
dzanego za pomoca $limacznic 17 i 29, obraca-
nych slimakami 16 i 30, osadzonymi na wale 41.
Wal 41 jest wspélnym walem napedowym dla
zespoléw Slimakowych 85, 90, 84, 89, 83, 88, 82,
87, 81, 86 i 36, 12. Wal 41 napedza wal 117 za
poSrednictwem §limaka 36, §limacznicy 127
i stozkowych két zgbatych 152. Kolo zebate 152
jest osadzone na watku 153 wspdolnym dla §lima-
eznicy 127 i drugiego stozkowego kola zebatego
154, osadzonego na tym samym waltku 155 co
i kolo zgbate 158, stanowiace z kolem zgbatym
159, osadzonym na wale 117, pare k6l wymien-
nych. Na wale 117 umieszczone sg mimosrody
116, 115, 144, 114, 143, 113 i 112, za pomocy kt6-
rych s wilgczane i wylgczane walki 43, 49, 52,
62, 64 1 67 uchwytéw, ktére wyginaja pret 47
w- strzemigcezko o ksztalcie przedstawionym na

. fig. 4, stosowane do belek ,,DMS‘.

Strzemigczko to posiada szes¢ zagieé, w tym
c¢wz w jednym kierunku, a cztery w drugim kie-

runku, przy czym kazda para zagieé jest wygie-
ta w innym stopniu. Urzgdzenie do wyrobu
strzemigczek musi by¢ zawsze zaopatrzone w ty-
le uchwytéw ile zagieé posiada strzemiaczko. .

Urzgdaenie tnace skladajace sie¢ z dwéch kot
2ebatych 34, 128, do ktérych przymocowane sa
node 161, 162. Szybko§é obwodowa kot zebatych
34 i 128, ucimajacych nozami 161, 162 wyprosto-
wany pret 47, musi byé réwna szybko$ci posu-
wu preta i dostosowana do dzialania nozy na
dlugosci preta potrzebnej do jego wygiecia w
stranigcaioe. i

‘W przypadku gdy prety sa zbyt diugie, wéw-
czas uzycie k& zebatych 34, 128 z nozami 161,
162 wymagaloby powigkszenia calego urzadzenia
1 azeby tego uniknaé — stosuje sie w my$l wy-
nalazku dwie pary k6t zebatych 11, 131 i 34, 128.
Te dwie pary kot obracaja sig z jednakowsg szyb-
koScia i s3 jednocze$nie sprzegane i rozlaczane
z napedem. |

Kola zebate 11, 131 i 34, 128 posiadaja na
obwodzie wytoczone w ich zg¢bach kanaly 12, 35

za pomocya ktérych drut 47 jest wyciggany z’

prostowarki 7. Kola pierwszej pary sq przycis-
nigte do siebie za pomocy sprezyn, naciskajg-
cych panewki walka 10 z zamocowanym na nim
gornym kotem 11, natomiast gérne kolo 34 dru-
giej pary két zgbatych 34, 128, zaopatrzonych na
swym ohbhwodzie w noze 161, 162, jest zamoco-
wane na panewce 15, osadzonej na garbie watu
korbowego 32. Wal ten jest napedzany przez pa-
rg kot zebatych 13, 129. Mniejsze kolo 129 jest
osadzone na watku 130 wspélnym z dolnym ko-
lem 128 posiadajgcym na swym obwodzie noze
161 do ucinania pretéw. Goérne kolo zebate 34
jest zamocowane na wale korbowym 32, ktdre-
go ilo$¢ obrotéw jest dwa razy mniejsza od licz-
by obrotéw watka 130 z zamocowanym na nim
dolnym kolem zgbatym 129. Odleglofé¢ Srodka
garbu od Srodka watu korbowego 32 powinna
byé taka, aby umezliwiala przesuwanie sie pre-
ta 47 migdzy rozwartymi nozami 161, 162, nato-
miast zblizenie tych noZy winno nastepowaé tyl-
ko od polowy obwedu k&l zebatych 34, 128 w ce-
lu przecigcia preta i nastepnego zaraz ich odda-
lenie sig¢ od siebie. Dlatego tez kota 34, 128 z no-
zami 161, 162 i kola 13, 129, napedzajgce £ opéi-
nieniem wal korbowy 32, ze wzgledu na oddala-
nie sig¢ i zblizanie ich do siebie na odleglost

umozliwiajgeq przesuwanie sig prgta 47 mieday

nezami 161, 162, muszg mieé z¢by o lksstalcie

wydluzonym.
Prostowarka 7, jak juz wspomniang, poahda

ksztalt podtuznego wydraionego wrzeciona i jest |

zaopatrzona w pieé lub wiecej opraw 2, 137, 4,
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136, 4 z umiesxcaonymi w mich wymiennymi
wklddkami stalowymi 133. Oprawy e posiada-
ja kszinlt druly, wypesaZovej zamiast a w
pierscie, i sy witladane do srodka wrzeciona 7
poprzez okienko 3 & 5. Wymienione oprawy sa
zamooowane na bokach wrreciona 7 za pemocs
nakeetek 134, 135. Prostowarka wrzeciona 7 po-
siada jeden lub wigoej rowkéw 8 do pasa klino-
wego i jest mapedzana przer kolo 9 0 podobnym

rowku. Kolo # jest nssadzone ma walek 41,

waphiny dia flimaka 16 napedzajacego élimacz-
nicg I, zemocowany sa watks 132 wspdlaym
dia kola zebetepo 132i stanowizoego piare wraz
z ¥olemn 11, posiadajacym wma obwodzie wspom-
aiave fut pewyiej kanalili 12, preez kidre jest
preesuwany poet 47 wyciggany z prostowarki 7.
Walek 41 jest wsphiay dis $limaka 30 obracaja-
vego Simaczvios 29 mmpedzajacs wrzadranie tm—
ce 34, 138,

. Zesphl, chy sie z trzech par kol -eba
tyzh { mianowicie 129, 13; 34, 128 1 11, 131 oraz
z dwich par Toit Mimakowych 16, 27 1 30, 29 jest
wiyczamy i wylserany za pomoca dwdch sprze-
giel lowych 18, 28 spreeganych i rozlseranych

' ra pomocy diwigni 23, wylaczajsocej czedel sprze-,
gla Kowego mmciskane prrzez spreiymy 22, 24
Ruchome potowki sprrzegiet 18 1 28 sg przesuwa-
ne ma ‘klinach 20, 26 wadhy walkow 10, 32.

Pret 47 po ucieciu jest pchany do uchwytéw
dodatkowa pare waledw 39, 125 2z rowkami 40
na obwodzie, osadzomych na watkach 31 i 126,

napedzanych, np. za pompcg osadzonych na wal-

hacts 326 § T30 kit laficachowych M, 37 1 afi
cucha 37. / N

Walce 39 i 125 sa unuemanemlim;ak
najhlizej uchwytdw wygimajacych I—VI, aby
wypchuigly 4o fch uchwytéw pogt 47 magl sie
ol ragn znaleZt aa wisbciwym miejsc.

Pret 47 ucigly i wypchany w kiernnku uchwy-
wWw I—VI aracr nieprzerwanie obracajace sie
walce 39, 125 wchodzi migdzy palce 43, 45 uchwy-
tu IV, przechadzi ebok uchwyin I, pasiadaja-
cy kszisit pdlsigtyeowy, masiepnie . wehodzi
wmigdry odooéne palce &2, 55 i 62, &7 uchwy’oéw
VI i V, po czym przechodzi- obak pélkaiezyca 64
uchuydn. I i ‘mchodzi mnigdzy palce 87 i 69
uchugin I, po cxym zatrzypmuje sie opierajyc s:e
-0 qpanek 71.-

- ammaamammte
i, 131 1 kdn tupce 34 128 mestwin wylgemone
wskutek rozigczenia spuwegha #8, ¥ i 27, 28 za
pemeny Famise déwigei 23 praesumaineej i od-
sumnipon) lulme aglcl guEels 18, 27, a8 siukok

nacisky mimofredu 156 ne selkq M7, g &o-
niec déwigni 23, veopairzone] w rolkg 157.

Zaraz pe ratreymaniu sig waledw i wlgienin
preta we wrporanianych uchwytach zostajy wig-
czane uchwyty I i II. Uchwyty te posiadajq pe-
stat wrzeaiona 43, weglednie 67 zsopatrzonege
w gérnej ezeSci w kotko 46, wrglednie 70, w
trzpien 44, 69 i pierfcienie 42, 44, 66, 64.

Uchwyty I, IL, III, IV, V i VI posiadajy postaé
walkéw wrzecionowych 43, 49, 582, 62, 64, 67,
z zamocowanymi W gémej czefci ramignami
farczowymi 46, 70 polieieycowysni 80, €5 i 43,
59. Walki 43, 67 posiedaja w gérnej czgfei ra-
miona tarczowe 44, 70, 76, na ktore s3 zamocowa-
ne irgpienie €9, ¢5. Na wystajacej czgéci wal-
kéw 43, 67, 55, 57, 52, 62 moga byt zalozone
pierfcienie 44, 68, 54, 58, §1, 60, Wiatwiajace wy-
giranie pretéw. Walki 43, 67, w ghrnej swej
czedel wyslaja ¢ obudowy 61, 71, 72, 73, 75, 118

‘urzadzomej % blachy. W érodkowej ereéci watka

67 fig. 3 valozene jest luZmo zgbaie kolo flima-
kowe 86 stancwigce pare ze flimakiem 81 zamo-
cowamym ma wale 41. Walek 43 posiada réw-
niez luZne zaleéone Slimakowe kolo zebate 90
stanowigee pare z# Simakiem 85, zamocowanym
réumiez na walku 4L

Do kbt flimakowych 84, 90 i zalozomych lui.no
Slimakowyoh k6t zebatych na watkach 49, 64, 2
przymoecowane s3 iuleje 96 pokarane na fig. 3.
Tuleje #6 sg osadezone ap. w lozyskach pélopo-
rowych 97, osadzomyeh w oprawie 91, 92, 93, 94,
95 preymocowanej do obudewy. Dolna cze§é tu-
lej 96 zaletonych luino na watkach 43, 49, 62, 64,
67 zakoheapna jest sprzeglem klowym sfanowiz-

cym culodt ¢ drugy caeécia sprzegla kowego 98,
mﬂdliaeega sie w odleglofei okolo 5 cm od
pierwsrej cpedici, zalokonego na siale na kwadra-
towym rekohczeniu 99 walkow 43, 49, 62, 64, 67.

Cze$é sprzegla klowego 98, zalozona ma kwa-
dratowym zakoncreniu walkéw, jest zabezpie-
epona od spadniecia z watka za pomoca odpo-
wiedniego ksztaHu, nakretki 100. Nakretki te
polkulistq swy czefcia gpieraja sie o gniazdko
wisladki 104, wickonej w lozysko pélopprowe 105
zaloheme ‘W oprewe zaajdujaen sie ma koficu
uchome] dbwigni 103, przyanecowanej zawiaso-
wo za pemocy irzpienia J02 do wspornika 101,
mrzyroacowanego na siale do abwdowy. Na ra-
mieniu dbwigni 202, pod Jngyskiam 105 z wklad-
kg 104 Tnaidaie s:e nolka 106 osadzona na SWarz-
niu Ji1.

Ralki 106, 107, 108, 109, 110 oparte s3 DA mimo-
drodech Lip, 113, Mi4, 115, 116. ‘W chwili gdv
sarb mimofrodu pedniesie molke 06 ne pewna
oflagiohc w ghme — wkisslle JO4 Dagiske 1 Red-
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nosi nieruchoma czes¢ sprzegla klowego 98. Pod-
niesienie nastepuje do wysoko§ci wystarczajacej
do ulozenia preta 47 miedzy uchwytami. Na-
stepnie rolka 106 jest podnoszona jeszcze wy-
zej przez wiekszy wystep garbu mimos$rodu i po-
woduje polaczenie czeSci 98 sprzegla z drugy je-
go czeScig 96 polaczona na stale z kolem §lima-
kowym obracajacym sie stale na walku 43, 49,
'62, 64, 67. v

Na skutek zlaczenia obydwoéch czesci 96 i 98
sprzegla klowego walek wraz z uchwytem otrzy-
muje obroty w kierunku lewym lub prawym
zaleznie od kierunku zwojéw i zebéw poszcze-
g6élnego Slimaka i obrotéw watu 41 napedzanego
bezpofrednio lub poérednio przez silnik sprzezo-
ny ze sprzeglem 160. .

Obroty kazdego z uchwytéw trwaja tylko do-

tad, dopéki nie koficzy sie garb mimo$rodu 112,
. 113, 114, 115, 116, po czym zamocowana na dzwi-
gni 103 rolka 106 opada wraz z lozyskiem 105
i wkladka 104. Walek uchwytu naciskany spre-
Zyng 78 ma pierScien 79, 124 opada wéwczas w
dét, rozlaczajac sprzeglo klowe 96, 98. W tym
samym momencie druga sprezyna 74, 77, 80
obraca uchwyt do pozycji wyjSciowej. Goérna
cze$é uchwytu chowa sie i pret 47 z zagietymi
koncami, przy nastepnej operacji przechodzi po-
nad zapadnietymi uchwytami I i IV w lewym
lub prawym kierunku — zaleznie od ksztaltu
wyginanego strzemigczka. Nastepne operacje
nastepuja jedna za druga lub dwie i wiecej na-
raz, zaleznie od ksztaltu strzemigczka i na sku-
tek kolejnego zlgczania sprzegla klowego na kaz-
dym z wrzecion przez umieszczone pod walka-
mi mimosrody. Kolejno§é pracy uchwytéw za-
lezna jest od kolejnoSci sprzezania, a stopien
wygiecia strzemigczka w danym miejscu zalezy
tylko od stopnia wyagrbienia na danym mimo-
Srodzie. -

Na przykiad podczas wyrobu strzemiaczek do
belek DMS uchwyt I i IV obraca sie o kat oko-
1o 180% a uchwyty II i IIT obracaja sie naokolo
swej osi tylko o kat okolo 25° za§ uchwyty V
i VI o okolo 125% Kolejnosé operacji jest poka-
zana na fig. 4. Czas trwania sprzezenia sprzegla
kazdego z uchwytéw zalezy nie tylko od stopnia
wyginania preta, ale takze od stosunku obrotéw
walka 41 z zamocowanymi na nim §limakami 81,
82, 83, 84, 85, od liczby obrotéw w tym samym
czasie watka 117, od stosunku Srednic rolek 106,
107, 109, 110 do §rednicy mimosrodu oraz od ilo-
$ci zwojow Slimaka 81, 82, 83, 84, 85 i ilofci ze-
béw $limacznicy 86, 87, 88, 89, 90, a takze od ilo-
§ci zwojéw §limaka 36 i iloSci zebdw $limacznicy
127 redukujagcej obroty watka 117. Stopiefi wy-

giecia zalezy tez od stosunku zebéw kot wyrn.iefn-
nych 158, 159.

W celu dokladnego dopasowania kata zagiecia
wyrabianych strzemigczek, zastosowano w urza-
dzeniu wedlug wynalazku mimosrody o rozstaw-
nym wygarbieniu. Nie pokazany na rysunku mi-
mosréd, sktadajgey sie z dwdéch lub wiecej tarcz
o jednakowym stopniu wygarbienia, rozstawia
sie pod katem mniejszym lub wigkszym, zalez-
nie od potrzebnego kata wygigcia.

Pokazane na fig. 1 i 2:uchwyty i I wyko-
nuja matg prace, poniewaz wykonuja wygiecia
tylko o kat okolo 25° w kierunku tym samym co
i uchwyty I i IV. Nastepnie mijaja sie z kon-
cami preta 47, wyginanego w nastepnej fazie w
kierunku przeciwnym. Wobec tego nie muszjy
zapadaé w d6l, aby daé wolna przestrzen do na-
stepnej operacji, musza natomiast wrécié do poy
lozenia roboczego. Aby zajaé takie . polozenie
moga tez stale obracaé sie z jednakows szybko-
§cia, a w chwili ukladania sie preta w uchwy-
tach daja wolng droge pretowi, natomiast w mo-
mencie kiedy uchwyty I i IV koficza swoja pra-
ce — pret jest wyginany o kat okolo 25°. W tym
przypadku uchwyty moga mieé zamocowane na

stale na sobie kola zebate §limakowe 87, 89, na-

tomiast cze§ci napedowe 138, 113, 107, 142, 146,
145, 115, 109, 140 i 150 uchwytéw II i III moga
byé usuniete.

Zupelnie inng jest praca uchwytéw V i V‘I
Wykonuja one ostatnie zagiecie tego preta. Dwa
ostatnie zagiecia s3 wykonywane w kierunku
przeciwnym w poréwnaniu z poprzednimi, a w
zwigzku z tym muszg byé napedzane w kierun-
ku przeciwnym. Uzyskuje sie to przez nadanie
§limakowi 83 i §limacznicy 88 obrotéw w kie-
runkach przeciwnych.

Aby zaginane kofice sirzemiona ulozyly sie
jedno na drugim podczas ostatniego zagiecia, w
miejscu 61 styczno$ci zagietych o kat okoto 180°
koncéw preta zastosowana jest méznica pozio-
méw, réwna $rednicy preta, z ktérego wykonu-
je sie dane strzemigczko. ' '

Uchwyt V i uchwyt pomocniczy VI napedzane
sg przez podiuzne kola zebate 48, 49, ktére opar-
te s3 o panewki 63, 120 i po wykonaniu zagieé
nie zapadaja sie.

Zrzucenie strzemigczka z ramiona uchwytéw
V i VI odbywa sie przy pomocy wypychacza 148,
uruchomianego w potrzebnym momencie przez
jeden lub wiecej mimoSrodéw 143, 144, popycha-
jacych ramiona wypychacza 147, 148. Wypylchacz
wyskakuje w punkcie 56.

Urzadzenie do produkcji innych strzemiaczek
od opisanego réini sie tylko tym, Ze posiada
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tyle uchwytow. I—VTI, ile zagieé musza mieé pro-

dukowane st;zenﬁqczka. Na przyklad przy wy-
-twarzaniu strzemigczka w ksztalcie litery ,L“

urzzdzenie wedlug wynalazku posiada tylko trzy

uchwyty (I, IV, I1I) i odpowiedni obwéd kél 34,
128 odmierzajacych i ucinajacych pret. - Przy
wiekszej ilo§ci zagieé strzemigczka, urzadzenie
jest zaopatrzone w liczbe uchwytéw néwna ilo-
$ci zagieé produkowanego strzemigczka i odpo-
wiedni obwéd. két zebatych 34, 128 odmierzaja-
cych i ucinajgcych pret. Katy zagiecia preta
z ktérego wytwarza strzemiaczko reguluje sie
przez odpowiednie ustawienie mimo$rodéw 112,
113, 114, 115, 116 sprzegajacych sprzegla klowe
98, 145, 149, 150, 151.

Do wyginania strzemion majacych dwa, trzy
lub wigcej zagieé, w tym samym kierunku —
wystarczy zastosowaé tylko tyle uchwytéw, ile
zagieé nalezy wykonaé, w tym uchwytéw zapa-
dajacych sie najwyzej jedno.

Zastrzezenia patentowe

.1. Sposéb wytwarzania z metalowych pretéw
strzemiaczek do belek budowlanych i innych
prefabrykatéw, znamienny tym, Ze pret w

~celu jego prostowania, doprowadza sie do
obrotowego wrzeciona (7) stanowigcego pro-
stowarke, w ktérym jest on prowadzony
wzdluz linii krzywek przez pewna liczbe

oczek (133) stalowych, obracajacych sie w

plaszezyznie przesuwu prostowanego preta
(47) 1 wirujacych wraz z tym wrzecionem
w plaszczyznach prostopadiych do kierunku
prostowanego preta, wskutek czego przesuw
ten odbywa sie latwo, gdyz napotyka tylko
na opér wspomnianych oczek (133), przy
czym pret (47) jest wyciggany z tego wiru-
jacego wrzeciona (7) za pomoca obrotowych
narzadéw wyciagowych (11, 131), ktére jed-
nocze$nie doprowadzaja wyprostowany juz
pret do urzadzenia tnacego (34, 128) w celu
jego cigcia na okreflona diugo$é, po czym
obciety pret (47) jest przesuwany przez nie-
ustannie obracajace sie walce (125, 126) do
uchwytéw (I—VI) i po ulozeniu si¢ w tych

uchwytach urzadzenie doprowadzajace (11,

131) i tnace (34, 128) zatrzymuje sie, a uchwy-
ty rozpoczynaja wyginanie.

2. Urzgdzenie do wykonywania sposobu we-
diug zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie
z pary szczek zaciskowych (1), prostowarki
wrzecionowej (7) z umieszczonyml na nréz-

10.

- § o

nych poziomach oczkami (133), z urzgdzema
wyciaggowego . (11, 131) do wyciggania preta
(47) z prostowarki (7) i popychania go do
urzgdzenia tnacego (34, 128) oraz z pewnej
liczby uchwytéw. wyginajacych (I—VI), kt6-
rych liczba zalezy od liczby wygieé w wy-, »
twarzanym strzemiaczku. *
Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ie miedzy urzadzeniem tnacym (34, 128), a
prostowarka (7) jest umieszczona para kol
zgbatych - (11, 131) posiadajacych na swym
obwodzie kanaliki (12) stuzgce do wyprowa-
dzama preta (47) z prostowarki (7) i pcha-
nia go w kierunku urzadzenia tnacego (34,

- 128). . i

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znarnienne

‘tym, Ze narzady.tnace utworzone sa z két

zebatych (34, 128), ktérych wielko§é réwna
sie..obwodom k6t zebatych (11, 131), shuzg-

.cych do wyciagania preta (47) z proswwar-

ki (7). .
Urzadzenie Wedlug zastrz. 2 — 4, zn.amiem
ne tym, ze narzad inacy posiada po jednym
lub wiecej nozy (161, 162) wstawionych na
miejsce. zebéw do obudowy ko6t zebatych
(34, 128).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 —5, znamlen.ne_

tym, ze posiada dodatkowe walce (125, 126)
umieszczone jak najblizej uchwytéw (I—VI)
i wypychajace pret dokladnie do miejsca
wyginania. !
Urzadzenie wediug zastrz. 2 — 6, znamien-
ne tym, ze spofréd zastosowanych uchwy-
t6w (I—VI), shuzacych do wyginania preta
(47), posiada zapadajace si¢ w dét uchwyty
(I, 1V), uchwyty (V, VI) obracajgce sie
o pewna liczbe stopni oraz nchwyty (II, III),
ktére po wykonaniu swych czynnoSci albo
podlegaja cofaniu, albo stale obracajg sie.
Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 7, znamien-
ne tym, Zze posiada sprzeglo, np. klowe do
wlaczania uchwytéw (I—VI), ktére to sprze-
gla s3 wlaczane lub wylqczane za pomoca
mimoérodéw (112 — 116), osadzonych na wal-
ku obrotowym (117). !
Urzjdzenie wedlug zastrz. 2 — 8, znamien-
ne tym, ze posiada mimo$réd (156) osadzony
na walku (117) do wlaczania i wylaczania
urzadzenia tnacego (34, 128), ktéry naciska
na dzwignie (23). '

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 9, znamien-
ne tym, ze uchwyty (I—VI) sa wykonane
tak, ze wracaja stale do polozenia wyjScio-
wego, przy czym zastosowane 83 sprezyny
(77) samo zwrotne do cofniecla sie tych



il

13.

14.

15.

- bu mimotToda (112 — 116).
12.

udrwytow ez msretyny (I3) powodTjace
zapadanie si¢ tych uchwytiéw.

Urzp@izente wediug zagtrs, 2 — 19, xnmmien-
ne tym, fe lodysko (105) wraz z gniazdkiem
we wkiadee (20¢), stuigee do ijczenia oby-
dwoich czesci sprzesta 798) jest umieszczone
na koricu dZwigat (103), samocowanej zawia-
sowo i opada pod naciskiem sprezyny lub
pod winsmym cleiarem po usunietdu sie gar-
Urzydzenic wedlug zasirz. 2 — 11, snamien-
me Lym, Ze posisda tylko jeden silnik do na-
pedu talogo wregdzeniz, napedzajacy wak (41)
i dreed wel (117) polacwony z tym watem za
pofrednictwem §limaka i $limacznicy (36,
127), pary stozkowych kit sebatych (152, 154)
arzz pary %kt zebstych wmeMyda (158,
129). Lo |
Urzgdzenie wedlug zastrz. 2 — 12, yngmien-
ne tym, ze para kbl zebatych (11, 131) wy-

ciggajacych pret (47) z prostowarki (7} jest

tak dobrana, 4 posisda te smme obroty co
1 kola zdbste z nozami ‘tnacymi (¥61, 162).
Urzgdzenie wedlug zastrz. 13, znamienne
tym, Zze Srednica tych dwbch par k8t zeba-
tych jest rézna, lecz szybko§é obwoldowa (47)
tych k& jest rowng szybkoici przesuwu
preta. .

Urzqdzepie wetitug rastrz. 2 — 14, zrEmien-
ne tym, Zze gbrne kolo (34) pary kst zeba-
tych (34, 128) posiadajacych na swym -cbwo-

16.

17.

18.

dsie nake (151, I62) ucinyjace yavi 47) jest
zamocowane na panewee {15) ommdzonef na
garbie watn kerbowego (&2).

Urzadzenie wedlug zastrz. £ — 15, zammien-
ne {ym, ze pogiada pare kil zebatych (13,
129) o riénej wielioéei shrzge do napedu
wain korbowego {32), z kidrych mniejsre Xo-
1o (129) jest osadzone na walion (13) wspdl-
nym dia doinego kola sebatego (128), zaopa-
trzonego na ocbwodzie w nikk (1§1) do ucina-
aia preta (A).

Urzqdeenic wedlug zastre. 2 — 18, znamien-
pe tym, e gorne kole rebate {39) jest dwa
razy wieksze od lsoda {128) { jest zamocowa-
ne na wale korbowym (32), kt6rych obroty
s3 dwukrotnie opdéimione w siosunku do
obrotéw wallka {138) z dolnym kolem zeba-
ym {129).

Urzadrenie weding zasirz. 2 — 17, snamben-
ne tym, ze kola mghate (M, 128) z nodami
(161, 162) ucinajacymi pret (47) i kola zgba-
te (13, 129) napedzajace z opdznieniem wal
korbowy (32), z¢ wzglgdu na oddalanie sie
i przyblizanie do siebie na odleglo§é umozli-
wiajgeg przesuwanie si¢ preta (47) miedzy
tymi nozami — pasiadajq zehy o ksztalcie
wydhzzonym.

Aleksander Pilczuk

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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