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;'invenzione riguarda una scheda di identificazione a piu-
@trati in cui l'informgzione nella forma di grafiei,
lettere, numeri e/d fotografie viene inscritta mediaﬂte
un riproduttore laser in uno strato di detta echeda, il
ﬁuale & prodotto in plastica ed & trasparente nel campo
del visibile.

I1 materiale di detto strato & adatto al riproduttore
iaser nel senso che esso assorbe con intensitid sufficiente
;'energia lager nel campo di onde del laser e in conse-
%uenza-di cid vengono provocate in detto materiale tra-
;formazioni quali decolorazione, formagione di microbolle,
%cc., che rendono l'informazione apposta molto nettamente?

%iaibile e immune da falsificazioni nello strato peraltro,

;traapafente. Detto strato che porta l'informazione pud es~
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sere previsto sia come uno strato di copertura trasparente

della scheda d'identificazione, oppure essere rivestito . |

|da un_altro strato-dihplaética il quale & trasparente.

gis visuslmente che per il riproduttore laser.
DESCRIZIONE

L'invenzione si riferisce ad una scheda di identificazione

a pid strati in cui l'informazione, nella forma di disegni,

lettere, numeri e/fo fotografie, & applicata mediante un

riproduttore laser, nonché ad un metode per la produzione

i
i
i
1
1
i

jdi schede di identificaziond di guesto tipo.

.Le schede di identificazione nella forma di carte di credito

1

|

-8echede bancarie, schede per pagamento immediate,e cosi

{via,vengono sempre con maggiore frequenza usate per i tra-

!

. |sferimenti senza movimento contante in una grande varietd
i .

_Edi settori di servizio e anche nell'ambito aziendale.
{

{
{ f

iDato il loxro large impiego, da un latoc esse costituiscono

jtipici prodotti in serie, nel senso che la loro produzione

deve essere semplice ed economica, mentre dall'altro occor-

?re progettarle in modo tale da risultare il piu possibile

iprotette da contraffazioni e falsificazioni. Il gran nume
;ro di tipi di schede di identificazione gih in commercio
o ancora in fase di sviluppo, & indicativo degli sforzi
compiuti dall'industria del settore per ottimizzare le

due contrastanti condizioni succitate.

gIn particolare, & necessario proteggere i dati relativi




18l titolape della gchgda di ideptigicazione =che vengono

{b'inserto cartaceo provvisto di caratteristiche di autent
leitd quali filigrane, reticoli di garanzia, stampa da ma-

itrice incavata in acciaio, ecc., il tutto in uso per la

Ine e falsificazione, date la presenza di pellicole di com

o

_EMa;grado i vantgggi economici che presentano, tali schede

Edi identificezione in tutta-plastica hanno dimostrato di

i

i
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apposti ad essa durante la cosiddetta "personalizzazione”-

ti. Un sistema che si 2 rivelato molto utile in pratica

¢ quello di incorporare un inserto cartaceo destinato a

_formare uno stampato di garanzia nella scheda a pilh strati.

= 3

produzione di documenti incorporanti diritti o titoli di

pertura trasparenti poste appunto a protezione dei dati.

Nel settore delle schede di identificazione vengono anche

L
jusate le schede interamente di plastica, e cid principal-~

;mente perché consentono una produzione pili facile ed eco-

jnomica. L'inserto di garanzia & sostituito da una sempli-
i

?ce pellicola colorata,-oppure i dati della scheda di iden~

Etifiqaziope e la stampa in generale vengono applicati alla

superficie esterna di un cartellino di plastics che pud

égventualmente avere una struttura a piﬁ strati.

i

i

essere pgrticola;mente.igsqqﬂigfacenti, fn quénto da?g %gl

!
i
i
!
t

|in modo tale da non pptpr_esserg_qggggas;vamgntg_mapiyolg-v

credito, risponde alle massime norme di garanzia ed ;:protet—_

to contro una varietd di tipi di tentativi di contraffazip-

Dott.!Ing. Alfredo Rsimondi
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~1di-caratteristiche di-autenticitd solo in-certi casi, -song

“icon altrettanta relativa facilitd soggette ad essere con-
‘mente accessibile, i dati di personalizzazione sono espo-

-18ti -a qualsiaei tentativo di-falsificazione -senza, per dizx

- [la in breve, alcuna protezione, - -~ - - - - SRR

-lbiamento di-colore in un rivestimento‘termosenaihile appli

Dott.
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cartaceo e una pellicola di copertura trasparente, I dati

- [personali-sono insoritti nell'inserto scheda per mezzo di |-

--un fascio-laser -dopo laminazione-della pellicola -di- coper<-

tura. Tale-informazione-pub~eésere~impressarper—combustior

-mell'inserto-oppure- essere presente-nella -forms -di un-cam-

cato alltinserto stesso.

- ischeda laminata, completata, della necessaria informaziond

- protezione contro tentate contraffazioni o falsificazioni

ribne Pud eseere strutturalmente completato prima della

personalizzazione, e che & possibile provvedere una tale

sia in una sede operativa centralizzata che decentralizzat

vi & .da considerare che essa offre -anche un -alto grado di

in quanto i suoi dati sono -posti al sicuro da un accesso

ti della {ecnologia di produzione -e-della garanzia,-descri

Oltre al vantaggd che questo tipo di scheda di identifica-

“jloro relativamente -semplice struttura, che viene munita —| - -

traffattes -In-tali schade infatti, la stampa essendo-diretta- - -

Il brevetto tedesco N. 2907004, tenendo presenti tali-aspet=-

. lve una scheda-di identificazione con un inserto di schedsg- -

8y

Ing. Alfredo Raimondi



Jdiretto per la_presenza della pellicola di copertura.
linserto, s8i ottiene un cosiddetto "effetto_ traslucide",
_ |retro della scheda di identificazione. Cid consente di
|ticolarmente .semplice {verifica per luce trasmessa dal la-

| to posteriore della¢pqpeda),Wzn,diyersi cagi perd, qﬁésto'

{8i_pud considerare come un inconveniente o indesiderabile

|ceo, la qualita della scrittura dipende anche dalla siruts

{piego di inserti di carta.

-5 -

_|se i _dati di personalizzazione vengono piroimpressi nello|

"__la seconda_dell'intensitd della scrittura, vale & dire, {1 |

dati risultano pilt o meno chiaramente visibili anche sul

iverificare i dati di personalizzazione in una maniera pars

dato un cetto deterioramento dell'aspetto visuale.

|Siccome l'informazione viene 'bruciata'! nell'inserto carta-

¥

tura qgﬁq;fiqiglq_de} materiale della scheda di identifi-|
cazione, il che pud essere problematico nel caso di una
strutiura superficiale esiremamente robusta.

Il problema sul gquale l'invenzione & incentrata & pertant

O

guello di provvedere una scheda di,identificézione in cui
tutti i vantaggi_qitgti‘sppra aiano'attuati, ma con la
posaibilité di usare qualunque anima o cuore di scheda,
di plastica o di carta. e contemporaneamente evitando gli

aspetti in certo modo considerati come negativi dell'im-

Tale problema & risolto in conformitd all'invenzione le

cui peculiaritd sono definite nella parte caratterizzante

e s 4 e

Doil. Ing. Alfredo Raimondi



._dell'{gggqg}ggg_sono_@efinit} nel}gﬁ;glative sottoriven-

dicazioni,

Do
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della_;iyepg{ng;qﬁg_grincipale_allegata, Gli sviiuppi

1o pil stratl, essendo ‘I;ujl}j;‘gv_ia_. almeno uno strato della pe

| 1icola prodotto in un materiale il quale & trasparente

| onde del visibile, a seconda del suo spessore (1e pellico
{ le sottili convenz

| laminazione sono completamente trasparenti nel:loro stato

| Secondo il concetto inventivo, la soheda di ldentificazio

ne pud qgind{_contenerg_pp'gpimg cartacea o di plastica

la‘ggﬁ}gré laminata fra due pellicole trasparenti di co=-

pg}_p;mgo delAvisipile ed & sufficientemente assorbente

1vamj.gaf§o), Jd:ewvrd avere, nel campo di onde del riprodut

-{-to assorbitivo specificatamente convenga ai.riproduttori

| usate nelle schede di identificazione dotate di inserti

tore laser, un coefficiente di assorbimento lineare iche

rékasolfapto cirg§ un fattore da una a due potenze di dieci

maggiere di-quello delle pellicole di copertura convenzig

cartacei 'sui quali si scrive attraverso .dette pellicole

pertura. Le“pg}};qp1e_di_popgrtpra possono eassere ad uno

copertura, 1a quale & pil o meno trasparente nel campo di-

ionalmente usate nella tecnologia della

nali -di -spessore paragonabile, senza che tale comportamen-

laser. Le pellicole di copertura in generale.saho traspa-

renti-anche per i riproduttori laser, e vengono .altresl | .

i. Ing. Alfredo Raimondi

nel campo di onde @91 riproduttore leser. La pellicola di



di eopertura.. - - --- .. - .o L

--Secondo~unorsviluppo—delllinvenzione;-se,~ad~esémpio,«514~

{1a-pellicola oppure si pud -comporre il materiale della

ta di pigmenti e lo spessore della pellicola, fino -al pun:

nuqualillalsiampa_sulllihserto sia scarsamente visibile (pe]

'l'informazione.esiste nella forma di cambiamenti locali
. jnelle proprieta ottiche della pellicola di coperturs, ri-
{sultanti dalle trasformazioni locall nel materiale di pels

Jlicola di copertura.provocate dal. fascio laser., In dipen-

Dolt
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ipellicola -aspieme a sostanzerlerquali-detefminino-ltotte—

nimento dellt'effetto desiderato, ad-esempio piccole-quantl

A"

ta .di pigmenti colorati. L'effetto colore o-di-opacitd pud

(=}

essere controllato mediante questi due parametri, 1l'aggiw

to.da.ooprire.quasilllintero campo di trasparenze, cioé

poassono essere prodotte schede. di identificazione nelle.

ficazione-in cul detta.-stampa sia molto nettamente visibi

le (pellicole.di copertura completamente trasparenti).

Tuttavia, tutie le forme di esecuzione. hanno .in comune ché

denza del dosagglo .dell'energia del fascio laser vengono

instaurati nella pellicola di copertura processi il ouni .

esatto sviluppo chimico non & ancora stato sufficientemen
: $

H
3
i
H
H
£
1
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- vuoleJunaAédhedandinidentificazione-dalllaapettompiﬁ—ofmoumuwf_-

-lno opaco -oppure-coloraf, -1 pud aumentare-lo -spessore-dels ..

|licole di.copertura .quasi.opache), nonché.schede di identi-.

te approfondito. Si ritiene tuttavia, che le specifiche, %rasparenti
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assorbono la luoe di un laser Nd operante nell'infrarosso

immediatamente vicino, vengano 1ocalmente trasformate e

'qarbpnio elementare ed altri reagenti chimici che vengono |
liberati, 1 quali non sono stati ancora esahinati piu da

i vioino. Qnando 11 dosaggio dell'energla 1aser a piccolo,

|obes ad uns data emergia del laser in dipendenza delle prp
_priqﬁ& dqlla pg};;polagrin detta pe}lipola_q{ fqrma un cer
‘nalgtfo annerito, cpstituito da bollicine di gas p%# 0 mes-
n; coesive é qqiﬁramenterﬁgfini#o locaImenﬁq!;chiusor

sul lato superficiale della scheda. In gquesta fase 1l'in-
gia del laser v1ene ulteriormente aumentata, i canalett1

sbocea alla superficie della Bcheda, sul boxrdo e superfic

parzialmente distrutte nella struttura del loro materlale,

nel corso di che si ha una decolorazione dovuta a . gas,

dapprima si ha l'insoigere,localmente nel colore,di bolli-

Qine microscopicamente fini di gas e di punti neri micro-

soopicamente piccoli presumlbilmente consistenti di car-

bonio elementare. In questa fase l’1n£ormazione & gi& vi-

sibile ad oochio nudo come un ombra flevolnente scura.

Quando Bl aumenta l'energia del laser, anche la formazione

dl gas e l'annerimento nella pellioola aumentano fino a

formazione & gia bene nettamente visibile. Quando 1'ener-

si aprono cosicché si forma una scanalatura annerita che

i

dells quale si osservano altre reazioni del colore che pol

Ing. Alfredo Raimondi

“pel;iqole di qqpertura in PVC duro ohe particolarmente bene-




__pono modificare l'effetto colore complessivo.

-9-

Variando 11 dosaggio di energis del laser e cambiando il

Ptempo di esposizione™, possono esqg_rp_gi_;_t_e__np_.fé selettiva

_ menta:tls imprimendo per combustione 1'informazione nell!

Jdel riproduttore laser in modo tale che 1'informazione sia

{In tal modo, qualsissi tentats contraffazione che si pre-

_jtale zona sia cqmp]:e_'t;mgente‘ trasparente oppure, come det-

{to sopra, pid o meno trasparente od opaca dopo laminaziong

pente tutte le fasi trapeizionali fra gli stadi citati so-

pra, ciascuna delle quali si tradurrd in un alguanto di-

.[exso_aspetto complessivo dell'informazione inscritta, Que-

. pto metodo .2 caratierizzato, tuttavia, dalla sorittura spe-

pialhente fine, nettamente marcata e precisa, peculisre a

tutte le schede di_identificazione secondo l'invenzione.

-

inserto attraverso le pellicole di copertura, avendo scel-

to lo spessore della pellicola e il dosaggio di energia .

|presente sia nella pellicola di coperturs che nell'insert.,

mettere in atto, viene resa assolutamente ‘_impossib:l.le.
Un ulteriore vantaggio del".métl__idg't_i_ell'invenzione & che

si pud scrivere anche su zone completamgnj:e trasparent-i.

La protezione contro la contraffazione pud anche essere au-

Dat. Ina. Alfredo Raimondi

di copertura, il che 2 estremamente difficile e arduc comunque da

|In una speciale forma di esecuzione, ad esempio, pud esseye '

Iprevista una _E:f;i.ne_s't'.:r:~a.1:'.1~raa.w nel_l_'anima della scheda cosicché



jL'informazione pud poi essere inscritta in detta finestra

|linvenzione sono descritti in appresso pil_in dettaglio

ltificazione secondo l'invenzione; _ .
Isezione trasversale
|esecuzione_della scheda secondo l'invenzionej

| forma di esecuzione della scheda di identificazione con-

- 10 =~

inella forma di_segni_grafioi,_numeri,Wlettere,e/o_fotqgra-

fie mediante un_riproduttore laser. Siccome la scrittura |

teristica microstruttura, si ottiene un_gltro carattere

1di_eutenticitd che &_

facile da _verificare visualmente, in

trasparenti della pellicola. _.

Ulteriori soluzioni e particolari del metodo secondo_ 1!

oon riferimento ai disegni allegati, nei quali

|=. La fig. 1 & una vista dall'alto di una scheda di iden- |

wﬂLamfigtuzmrappreéanxa_sghemaiig&menteAuna,SOheda in __

|= La fig. 3 & una vista schematica di un'altra forma di
= La fig. 4 rappresenta in_vista_dgll!alto una ulteriore

forme all'invenzione.

" |La fig. 1 rappresenta una scheda di identificazione 1 con|

dati di personalizzazione 2, una fotografia 3, elementi 4
stampa 6 sull'inserto cartaceo o di plastica e una zona

firma longitudinale 4 provvieta di una firma 5 del titola

,prodojta_nelle_pellicole_di_oopértura mediante i riproduts .

tori laser differisce da_alire soritture nells sua carat—|

aggiunta al fatto che i '™ati laser" sono presenti_ in zone| _

re

Dait. Ing. Alfredo Raimondi




— —__lstica, i dati di personalizzazione 2_ed eventuaslmente anche _

nel campo di_onde del visibile, ma & gssqugntemnélﬁgampq_

linfrarosso con una lunghezza d'onda _di 1064 nm,.
_|esempio;. una_pellicola di PVC duroc nota come ALKOR-PLAST |
|CC=0-013_(chiamata_pellicola ALKOR nel seguito) della
|ditta ALKOR di Monaco, la guale possiede un coefficiente
_|ad una lunghezza d'onda di 1064 nm,?_all'incirca 15 volte;
Imaggiore di quello _di una _pellicola PVC dura convenzional;
|Vvarese, Italia, con uno spessore di 0,283 mm.
|Come si & dimostrato nel corso di esperimenti, la reazione

lal disopra di una certs soglia. Questa soglia si pué_gupg

| fascio laser, il che & soltanto possibile,in operazioni

- 11 =

[ta fotografia 3, sono_insoritti mediante un riproduttore |

laser_nella pellicola di copertura, la quale_ & trasparente

di_onde_del riprodutiore laser. Il riproduttore laser usat

® un riproduttore laser Nd YAG che emette nell'immediato |

Uné.pellicola_di_copertura adatta per tale metodo &, ad

mente usata néllamtpcnologiaugglla laminazione, ad esempi

del tipo SICOVINTL CC/L RU della Societd Mazzucchelli di

secondo l!'invenzione si verifica nella pellicola soltanto

rare soltanto per una energia relativamente elevata del

‘continue, nel caso di laser di elevata pqtenza.,_Il relati

o eh R Kt

stesso della scheda. Mentre il nome della ditta interessa-<

ta 6 émprefgrihilmenteLstampatamaulliinsaxto_c@rta_QAPla:_

di assorbimento lineare X _ad wuno spessore di 0,094 mm che,

o

7
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wmeme— —avamente-.economico laser. Nd. YAG citato-sopra._non . esibisce.

i

~tin operazioni. continue sufficiente margine di enérgia per
~ ALKOR _gggendo.il valore di semilarghezza di un. impulso
- jimpulso pud anche essere elevato .o abbassato per ottenere]

. |La fig. 2 rappresenta in sezione trasversale unaza scheda

~jriferimento numerico.10. L'inserto di scheda .13_prodotto .

|trasformazioni 14; .15; 16;.173.18, 193 20 nel materiale .

- 12 =

{fatto_funzionare ad_impulsi per. scrivere. sulle pellidole | O

200 ns e.il massimo di potenza di un impulso“intdrno a8
fetti_secondo l'invenzione. Il masgimo di potenza di un ..

diversi effetti,descritti pid in dettaglio in seguito.

.“in.pléstica;o Previsto come elemento di _garanzia, & laming- .

e 12, Mentre l'informazione penerale, indipendente dalla

scheda, 21, & stampata sull'inserto scheda 13, i dati spe-
cifici di personalizzazione 2 (fig. 1) sono prodotti per
cambiamenti locali nelle proprieta ottiche del materiale

di pellicola di copertura, risultanti da caratteristiche

della.peliicolawdi copertura, dipendenti dal dosaggio in |_

energia del fascio laser.

Pogsgono ottenersi selettivamente effetti differenti a se-
. ’ B

conda .del dosaggio dell'energia laser. Le reazioni comin-

superare..lae soglia di"potenza.uTuttavia,_se;il laser. viend. .

20 kW-..detta.soglia . pud essere superata _ottenendo gli ef-|

di identificazione. a piﬁ,strati.seqondbwl'invenzione, col !

to fra .due pellicole AILKOR _le pellicole.di copertura 11._| .

Dcﬁ. ing. Alfredo Raimondi
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‘qh___"ciénomad.aumentare_rapidamente_superata;nna:certa soglia.! .. _
—mm—lQuando la _soglia 2 _superata, si_formano enzitutto nella .

pelliocola bollicine mieroscopiche 15 e punti neri 14 d4i fi-__

—— ==~ ..-.inezza microscopica,. i_quali sono probabilmente i prodotti
e e .. . 141 _soomposizione del materiaie PVC, gquali gag e cardbonio

e oo -|€lementare. liberati. L'informazione risulta gid visibile in tale fasge
v_-m,mn_ﬁ.adnoc;hio_nudo_oome“pallide“ombré,nella,pellicola di coper-
Vim..tura.v"_m.mw.,Vfﬁfﬂ“m~_"w" - - .

eee. . .__.|Quando gi_sumenta l'alimentazione di energia, la formaziohe

e ... |41 bolle. e llannerimento sumentano e si forma un canaletto

. .. |netteamente visibile 16, il guale & ben marcato localmente]
e chiuso_sul lato superficiale della_séheda, e congiste di
________m“"bolle_piﬁ.o_meno;cpesivq,_le,gualiwaonompit“q meno,anneriL
e e . jte alle loro superfici. ___. . T .
Qnando“l!alimentaziqngﬁdi;energia_yiene,gltgriormente_auf
mentata, il c#naletto_}Gmsivapie con formazione di un ca-
nale 17,sboccan£e&allg_superfiqie della scheda e la ocuil
superficie 16 & nqtevolmente.difﬂusaAe,presentalzone for-
temente ammerite, L'infcormazione & ora non soltanto molto
nettamente visibile nella pgllicola di copertura 11 ma
rud anche essere sentita e verificata al tatto sulla su-

. perficie,della scheds.

Se ltenergia addotta viene ancora pid aumentéta, la pelli

T

cola di copertura 11 & trapassata per combustione, e non

golo si forma un canale 19 che pernetra in detta pellicola;.




- _m_n“"__;ﬂj,wmamai.produoono,anchqmzonq decolorate 20 sulla superfi-

L___f_mmmuﬁJsulta_presentefxanio_gull§_ﬁ§lliﬁglé;ii_EQPQEPE?a 11 _che

e {sulle stesso_inserto_13, il che deve essere inequivocabils

_imente riconosciuto come un_ulteriore aumento di protezio-
|Nella fig. 3 & rappresentato un altro esempio di scheda
{di identificazione secondo 1l'invenzione. Un inserto scheds
{26 previsto come garanzia o prodotto in plastica & lamina:
|to 28 della pellicola ﬂi_cgperfgra a due strati & traspa~

|1ic0ia AIXOR). La sttato 27 & trasparente sia nel campo

_[risibile sia per il riproduttore laser. _

. Daqtt. Ing. Alfredo Raimondi

loie_delllinserto di_scheda 13, per cui l'informazione ri-|

ne delltinformazione contro faleificazioni.

-

Quando la scrittura ha luogo mediante il riproduttore
re trasparente 27 praticamente senza incontrare ostacolo
ed entra nello .strato 28 dove provoca l'instaurarsi delle

reazioni indicate sopra, 1n_dipendenza del suo dosaggio.

di canaletti anneriti, chiusi 29, 30, ed & anche fissata

nelltinserto di scheda 26 nella forma di zone decolorate

di questa fqrma'di_esgguziohe & che la ggperficie d?l;g,,

to_fra pellicole di copertura a due sirati 27, 28. Lo stra-

rente nel campo di onde del visibile ma & sufficientementp

assorbanjgﬂpﬁr_ilnIiPEQQFiﬁQIR“lﬁﬁﬁt,(ad_QEEEP;QHP?g_??i' -

laser l'energia di quest'ultimo penetra lo strato superio-—

L'informazione & pol presente nello strato 28 ne;%a forma

.32, guando il dosaggio in energia ¢ piu alto. Ii vantaggio




- —ificiale -delle pellicole -laminate di PVCe . . __.

- 's -

scheda ,oon -lo- strato 27 ;non viene influenzata dal fasoio -

-INella fig.-4 & rappresentata una ulteriore forma di esecu-—

-izione della .scheda di identificazione sgecondo l'invenzione.

‘38 sull'inserto_scheda e_all'informhzione 37 .applicata se—_

!
}

fa quele viene immessa un'altra informazione 36 mediante

- . 111 riproduttore laser,_

i
.. La finemtra 35 viene prodotta ad esempio praticando per

_:1[egfetyg_qegggﬁg_}{invenzione. Quando l'inserto scheds

—;punzonatura un incave nell'inserto scheda e riempiendo !

‘questﬁnltimo_pqn‘nn,materigle completamente trasparente;

_ leolorato_oppure pih o meno opaco, ad esempio inserendo |
_ _ |

un pezzo di_pellicola,di ﬂimensioni_gppropriatq_primardelé
i .

t
1

ila laminazione. L'inserto echeda viene poi laminato fra E

jdue pellicole di copertura. Il riempitivo pud essere lo |
: E
fateaso_materiglg delle pellicole di copertura (ad esempiog
i f

juna pellicola AIKOR) o anche un materiale che non presenta

e sottile, si pud fare a meno di riempire la finestra pun-

zonata 26, in modo che in questa zona si trovi soltanto il
. matoriéle delle pellicole di copertura dopo laminazione.
{

Come gid detto sopra, possono anche essere usate pe{licolé_

|ai copertura che sono colorate mediante 1'aggiunta di so-

—-laser,‘pérﬂcui—viene—conservata-llecoellente‘qualith éuper—m

--..La sBcheda di.identificazione 34 presenta,.oltre alla stamps .
{

fcondo_l'invenzione,munanfinestra di wvisuwalizzazione 35 ne%-,

{ : Dott. Ing. Alfredo Raimondi
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stanze adatte o che hanno un aspetto opaco. E' soltanto

esaanziale che esge sianc assorbenti nel campo di onde del

_{fijer e che siano trasparenti nel campo del visibile g_ln_xgn_‘l)

l i

i
e 5
!

in misura sufficiente per ottenere che l'informazione o

le figure sottostenti dle pellicole di copertura rimangano

riconogcib;};_éﬁtraveréo queste ultime.

In una speciale forma di eaggugégpgj la fotografia 3 in

, ;
fig. 1 pud anche essere prodotta nella pellicola di coper-

tura mediante il riproduttore

lager. La fotografia viene al-

fbra formata medlante singoli punti di scansione -0 elementi

Idi immagine~ che vengono "immessi" nella pellicola di co-'

pertura mediante il riproduttqre lasger nello stesso modo

in cui vengono apposti gli altri dati individuali di per~i

sonalizzazione. I vantaggl 41 questo metodo si rendono pa%—

]

ticolarmente'evidenti nel presente caso, in quanto nella

immaginare molte altre soluzioni sempre basate sul concet-

) l'informazione nella forma di numeri, lettere, disegni 5

i
i
|

pellicola di copertura vengono ottenut1 non solo elementi

i

‘.di stampa eccezionalmente fini e chiari, ma anche piccoli

i e — e e - m e e —————— e o " o . .

q

[ g ,
e puliti punti di densith precigamente definiti. Si possono

to fondamentale dell'invenzmone e cioé 1 applicazione del-

e fotografie in pellicole di spessore varlabile e con dif—

ferentl color1 e gradi di opacita, le quali miano traspa—

renti nel campo visuale ma aasorbenti nel campo di onde

!
]

o] —— o —

del laser. E' anche concepibile nell ambito dell'1nvenzxohe
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una_scheda“di_i&entificazione.trasparente_recanteﬁnna_ﬂo-

Raimondi

_tografiams_l1in£ormazione_applicati_entrambi_secondonil__

concetto inventivo.

—_—— e e g

i~ RIVENDICAZIONI

i de del riproduttore laser, in cui l'informa

pellicola sintetica (113.28), la quale & trasparente nel |

campo di_onde del wisibile ma assorbente nel campo di on-i

1..Scheda di jidentificazione_a pih strati con 1l'informazio-
ne_yiaibile“nellagfp:mamdiﬂdisegni,_leitere,wnumexi_gﬁg_;;_

fotografie, caratterizzata da .cid che prevede 1l'uso di una _

1

ione (2, 5)

% presente in cambiamenti locali delle proprietd ottiche

della pellicola sintetica (11; 28), come risultato di tra-

sformazioni nel materiale. o ;

2. Scheda di identificazione secondo rivendicazione 1,

{caratterizzata da oid che l'informazione & presente con=~

; gruentemente nella pellicola sintetica (113 28) e su di

,,ngﬁiqpqsze,ggéeée,£121_2513Wﬁ“ﬁm_““ L

3. Scheda di identificazione secondo rivendicazione 1

_ °_2},??¥atﬁ€£§%ﬁﬁtﬂ_9§*£EENEP9.Y?P$2§9A?53t9 pellicole |

!
]
]
e iiogiinui T [
i
i
i
|

4.7Scheda di identificazione ‘secondo rivendicazione 1,

caratterlzzata da cid che la pellicola sintetlca & presen-

te come pellicola di coperyura (11) di un lamlnato a
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i Ipid strati. o . I
- 15, Bcheda d1 identificazione secondo rivendicazione 4, . _
.oaratterizzafa da e¢id che vieqq_usatﬁ una pellicola di L _
- copertura a due strati (27, 28) la guale comprende la _ SR,
__|pellicola sintetica e un'sltza pellicola sintetiea la | ¥

|quale & trasparente in enirambi i campi d'onda.
' |caratterizzata da cid che la pellicola sintetica (28) &

JT,‘§phgda dai ident;figazipne eecpnﬁo;giVQEQicggiqne 1Lm‘

‘|e/o di una superficie interna fortemente dispersa (18)

6. Scheda di identificazione secondo rivendicaszione 5,
direttamente adiacente ad un inserto cartaceo (26).

qg;atterizzgﬁa_@a cib.che incqpbgggenyi_Joggli_dql}qrg:g:f

|prietd ottiche sono il risultato 4i boll%giggmgi~gpa_(}5)u

caratterizzata da ¢id che i cambiamenti locali nelle pro-

prietd ottiche derivano da canali (17, 19) chg sboccano

e/o di una decolorazione (14, 18) nmella pellicols sinteti-

o A e e i e e

ca (11, 28). -

8._Schggg_gén;ﬁgntifioaziéne secondo rivendicazione 1,

caratterizzata da'dib che 1 camblamenti localil delle pro-

prietd ottiche derivano da canali (16) i quali sono chiu~

sirdalla superficie della pellicola sintetica e presentan%
. o T h ' |
decolorazione (14) e bolle di gas pilt o meno coesive (15)

internamente.

9. Scheda di identificazione secondo rivendicazione 1,

gsulla superficie della schedas e presenténo una superficie
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fortemente dispersa_o_diffusa (19) e/c una decolorazione

ul_fondo_e_gui bordi.

10._ Scheda_di identificazione_secondo_rivendicazione 1;.

carattexizzata_da_cib_chemleApellicole_aintejioheu1114_2BJ4;;gwﬁw_
|

vengono colorate mediante l'aggiunta _di pigmenti colorati

o presentano un sspetto pid o meno opaco. :

11. Scheda di identificazione gecondo rivendicazione 1,

caratterizzata da ¢id che l'informazione @ una fotografia

{3) applicate con la tecnica del reticolo mediante un

riproduttore laser.

12. Scheda di identificazione secondo rivendicazione 1, |

caratterizzata da cid che prevede una finesira di visualié: o

zazione trasparente (35) formata in un inserto scheda opaeo e

cﬁa;nnﬂa pellicola sintetica coprente 1la finestra viene

“|inseritta 1'informazione (36) mediante il riproduttore
113. Metodo per la produzione di una scheda di identifioa-

|si applica 1l'informazione medianfg un riproduttore laser

laser.

R R

i

zione secondo rivendicazione 3, caratterizzato da cid che

SRR SRR

INd YAG fatto funzionare ad impulsi,
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duzione

Rivendicazionii

1. Scheda 4i identificazione a pil strati, con in-

| {

i . . . .
—— formazioni inscriftie mediante un riprodutiore laser

‘
1
i
|

E_neZl.lEl.aa._fio.I!ma_n:i.*i._'gzuaf:‘u:i,_Ii.em:e:r':.e_,_n.uumaz:i_Je./r.s_:t:ﬂingr-;i—

fie, caratiterizzata da c¢id-che viene impiegata una

?pellicolaTsinteticaALllfﬁanﬁ_la_quale_é_iraspRrenﬁ

——-—w—%¢e—nel—campoméimonde—del—visibilevﬁma_é_assorbente

nel ampomdimende—del—riproduxteweglasexT—in—cui_lé

———————7&n£ermaﬂ10nzwvas&bxl&g421—39—senomcoslate_nella—for—

——~w+——4maﬁdi—visibi&i—eambiamentiAlOGaliﬁdelle—prepPieté

i
¥
i
I

ﬂttlchewdeliawpeliacola—51ntet1car{11fﬁ289—pasulw_i

v_——~—4¢an$éfdﬂr%rasfﬂrmazioniﬂdeL_materia&e—£l4;—15;_16;i

1935—2185-19; 29;-303-36; 37 )—della-pellicola sinteti- -

!
— e tea (115 -28)w o : R R B

—— - 25-5cheda—di—identificazione-come-da-rivendicazione - -

¥y —caratterizzata—da—cid-che -la pellicola -sintetica- -

—————r&-prevista—come pellicola-esterna (1ll)—di un lami- | C

- {nato—a pilstrati.— —-—ooomee o o e

- 73w Scheda—di—identificazione-come da una o pin ri-i- S

“tvendicazioni precedenti, caratterizzata da cid chel -

Ivengono impiegate "pellicole—di-copertura a due stra-- -

- ti (27, 28), deiquali lo strato (27) -nel campo di

ionde del laser e mel campo di onde del visibile &




1

4. Scheda di identificazione come da rivendicazione

idelle proprietd ottiche sono il risultato di

-2 -

1 4

trasparente, ma 1l'altro strato (28) nel campo di

jonde del visibile & trasparente e nel campo di onde

del riproduttore laser & assorbente.

1, caratterizzata da cid che la pellicola sinteticsa
¢ prevista insieme ed in diretto contatto con un |

inserto di carta (26) guale strato interno: (28) @i

un laminato a pil strati.. o . i

5.. Scheda di identificazione come da rivendicazione

1, caratterizzata da c¢id che i cambiamenti locali_f

|
i
i
|
{
1
¥

bollicine di gas (15) di una superficie interna

i fortemente dispersa e/o decolorazioni (14, 18)
-
inella pellicola.sintetica. (11, 28)..

l
i
i
b
3
!

1-6._Scheda di_identificazione come da rivendicazione

]

1, caratterizzata da cid che i cambiamenti locali

delle proprieta ottiche sono il risultato 4i,

1
+

-ucanalin(16)nchiusi.dalla.superficie‘éella.pellicolé

4-sintetica,-1 quali presgsentano alllinterno,decolbra%

f. Scheda-di -identificazione come da .rivendicazione

1, caratterizzata -da cid che 1 cambiamenti locali %
!
i delle proprieta ottiche sono il risultato di.

i
{ .
| i

canali che sboccano sulla superficie della scheda :

£ {17, 19) e presentsno -sul-fondo e -sui bordi una -

{ zioni-(14)--e bollicine di gas (15). .piu -0 meno .coesive.



“ivendicazioni- precedenti,. caratterizzata da-cio--che

-—3-

F)

8.. Scheda di identificazione come da una o piu ri-
vendicgzioni precedenti, caratterizzata da c¢ié che
le informazioni si presentano congruentemente nella
pellicola di copertura (13, 28) e sull'inserto di
carta (13, 26).. . _ o . -
_9m,Scheda_dimidéntificazione_comemda_unaAowpiﬁ"riv,
vendicazioni;precedenti,”caratterizzata_da cid che
vengono impiegate pellicole sintetiche (1%, 28) le
gquali sono trasparenti nel campo di onde dell visibi
l1':e e tuttavia nel campo di onde di un laser NA-YAG
tanto che & possibile una immagine di informazioni
nella -forma-di bollicine (15)-.a superfici forte-

teriale sintetico..

vendicazioni precedenti,. caratterizzata da cid che

Ye peIIicomemsinﬁetiche—Lmlfw28) utilizzate per la-

con una lunghezza d'onda di 1064 nm sono assorbenti

mente-disperse (18) e/o decolorazionii (14):--del ma—| -

:110.. Scheda di identificazione come da una o pil ri-

"'temmediantemﬁlaggiunta“difpigmentﬁ—o—presentano un: - - -

~ i

--+agpetto--pilt-o~meno- colorato, — : S i
|

|

“+la pellicola sintetica (11, 28) presenta una foto-7

superficie fortemente dispersa (18) e/o decolorazioni,

rappresentazione—delle informazioni vengono- coliora——----

111w Scheda di-identificazione come-da une o-pitt ri—- - --—-



[ grafia (3) applicata con la tecnica del reticolo

._4_

1 4

| mediante un: riproduttore J.‘asg_r'_:v_ o L L _:
___112. Scheda di identificazione come da una .o pifiji: e
. _.|.Vvendicazioni precedenti, caratterizzata da cid che = .
.| & previgta una finestra di visualizzazione traspay ~ o
~ rente (35), nella guale mediante il riproduttore | _
| _laser vengono inscritte le informazioni (36). - _
... 13.. Metodo per la EEQ@HEEQE?_ﬁiMPﬁénﬁﬁh?@?_di.?denf, o
o ] btificazione caratterizzata dalla rivendicazione e -
. principale, caratterizzato da cid che le informa-| .

~zioni vengono applicate mediante un riproduttore

_laser NA-YAG fatto funzionare ad impulsi,

—_—— ———— - - [ - _ i
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L'invenzione si riferisce ad una scheda di identificazione
a pil atrati in cui 1l'informazione, nella forma di disegni,
lettere, numeri e/o fotografie, & applicata mediante un
riproduttore laser, nonché ad un metodo per la produszione
d¢i schede di identificazioné di questo tipo,

Le schede di identificazione nella forma di preditcarte,
schede bancarie, schede per pagamentc immediatoc e cosi

via, vengono sempre con maggiore frequenza usate per i tra-
sferimenti senza movimento 6ontanje in una grande varieta
di settori di servizio e anche nell'ambito aziendale.

Dato il loro largo impiego, da un lato esse costitniscono
tipicli prodotti in sefle, nel senso che la lorc produzione
deve essere semplice ed economica, mentre dall'altro occor—
re progettarle in modo tale da risultare il pid possibile
protette da contraffazioni e falsificazioni. Il gran nume-
ro di tipi di schede di identificazione giz in commercio

o ancora in fase di sviluppo, » indicativo degli sforzi
compluti dall'industria del settore per ottimizzare le

due oontrastanti condizioni succitate.

In particolare, & necessario proteggere i dati relativi



al titolare della scheda di identifisazione =che vengono
apposti ad essa durante la cosiddetta "personalizzasione®=
in modo tale da non poter essere successivamenie manipola=-
ti. Un sistema che si & rivelato molto utile in pratica

& quello di incorporare un ingerto cartaceo destinato a
formare uno stampato di garanzia nella scheda a pih strati.
Ltinserto caxtaceo provvisto di caratteristiche di autenti-
citd quali filigrane, reticoli di garanzia, stampa da mae
trice incavata in acciaio, ece.,'il tutto in uso per la
produzione di documenti incorporanti diritti o titoli_&i
credito, riéponde alle.massime norme di garanzia ed prprotet=
to contro una varieth di tipi éi tentativi di contraffﬁzio-
ne e falsificazione, data 1a presenza di pellicole di cow=
pertura trasparenti poste appunto a protegione dei dati.
Nel settore delle schede di identificazione vengono anche
usate le schede interamente di.plastica, ¢ ¢id principale=
mente perché consentono una produzione pil facile ed eco-
‘nom%pa. Ltinserto di garanzia & sostituito da una sempli-
te pellicola colorata,-oppure i dati dells scheda 4l iden-
tificazione e la stampa in generale vengono applicati allar
superficie esterna di un cartellinc di plastica che pud
eventualmente avere una struttura s pia strati.

HMalgrado i yantaggi econconici che presentano, tali schede

di identificazione in tutta-~plastica hanno dimostratec di

essere‘particolarmente insoddisfacenti, in quanto data la



- f-7x..
loro relativamente semplice struttura, che viene munita
ai cargttéristiehe di autenticita solo in certi casi, sono
con alirettanta relativa facilitd soggette ad essere con-
traffatte. In tali =béde infatti, la stampa essendo diretta-
mente accesgibile, i dati di personalizzgzione 50N0 E€8po~
sti a qualsiasi tentative di falsificazione senza, per dir<
la in breve, alcuna protezione.
11 breveito tedésco H. 2907004, tene#do presenti tali aspet=
ti della tecnologia di produzione e della garanzia, descri-
ve una scheda di identificazione con un inserto di schéda
cartaceo e una pellicqla di copertura trasparente. Irdati
personali s?no inseritti nell'ingerto scheda per mezzo di
un fasecio laser dopc laminazione della pellicola di coper-
tura. Tale informazione pub_eesere 1mpressa per combustione
nell'inserto oppure essere presente nella forma di un cam~
biamento 4di colore in un rivestimente termosensibile appli-
cato alltinserto stesso.
Cltre al vantagzbd che questo tipo di scheda di identifioa—
zione pud essgre strutturalmente completato prima della
personalizzazione, e che & possibile provvedere una tale
schada laminata, completata, della necessaria informazione,
sia‘in una cede operativa centraliszata che decentralizzata
vi ¢ da gonside:are che essa offre anche un alto grado di
protezione contro tentate contraffazioni o falsificazioni

in quanto i suoi dati sono posti al sicurc da un accesso
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diretto per la presenza della pellicola di copertura.

Se i dati di personalizzaszione vengono piroimpressi nelleo.
inserto, si ditiene un cosiddetto "effetto traglucido“,

a seconda-deli;iptensité della scrittura, vale a dire, i
dati riéqltano.pih o menc chiaramente visibili anche sul
retro della scheda di identificazione. Cid consente di
verificare i d4ti di personalizzazione in una maniera par—
ticolarmente semplice (verificglper luce trasmessa dal la~
to posteriore della scheda). In diversi casi perd, gqudsto
8i pud considerare come un inconveniente o indesiderabdile
dato un ceitc deterioramento dell'aspetto visuale.

Siccome l'informazione viene 'bruciata' nell'inserto carta-
ceo, la qualitd della scritture dipende anche dalla strute
tura auperﬁieiglq délumateriale della scheda di identifi-
cazione, il che pud essere problemstico nel casc di una
struttura superficiazle estremamente robusta.

1i problema sul quale ltinvenzione & incgntrata & pertanto
quelilo di provvedere una sche&a di identificazicone in cui
tutti i vantaggi citati sopra siano attuati, ma conm 1la
possibilita di usare qualunque anima o cuore di scheda,

di plastica o di carta. e contemporaneamente évitando £21i
aspetti in certo modo considerati come negativi delllime
piego di inserti di carta.

Tale problema & riselto in conformitd all'invenzione le

cul peculiaritd sono definite nella parte caratterizzante
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della rivendicazione principale allegata. Gli sviluppi

delltinvenzione sono definiti nelle relative sottoriven=
dicazioni.

becondo il concetto inventivo, la scheda di identificazio-
ne pud guindi contenere un'anima cartacea o di plastieca

la quale & laminata fra due pellicole traaparenti di co=-

perturas Le pellicole di copertura possono essere ad uno

o pil strati, essendo tuttavia almeno uno strato della pelw -

licola prodetto in un materiale il guale & trasparente

nel campo del visibile ed & sufficientemente assorbente
rnel campo di onde del riproduttore laser. la pellicola di
copertura, 1la quale 2 pidl o0 meno trasparente el caupo di
ondé del visibile, s seconda del suo spessore {le pellicg-
le sottili convenzicnalmente usate nella tecnoiogia delia
laminazione sono completamente trasparenti nel lore stato
laminato), dovré{;h;avere, nel campo di onde del riprodutw
tore laser, un coefficiente di assorbimento lineare Heird

sia soltanto circa un fattoreda una a due potenze di dieci

maggiore di quelle delle pellicole @i eopertﬁra convenzio=
nali‘di!spésaore paragonabiie, senza che tale éomﬁortamen-
to aséérbitivo specificatamente conﬁenga ai ripéoduﬁtori
laser;‘Le peliicole di copertura in generale sdno traspa;
renti anche per'i riproduttori laser, ¢ vengonoc altreasil

usate nelle schede di identificazione dotate di inserti

cartacei sui quali si scrive attraverso dette pellicole
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di copertura.
seconde uno sviluppo delltinvenzione, se, ad esempio, si
vuole una scheda di identificazione dalltaspetto piu © me=-
ne opaco opburé coloraty si pud aﬁmgntare lo spessore del=
la pellicola oppure &i pud comporre il materiale della
pellicola aspieme a sostanze le guali determinine l'otte-
nimento delltfeffetto desiderato, ad egsempio piccole guanti=-
ta di pigmenti colorati., L'effetto colore o di opacitd pud
essere controllato medi;hte quesati due @arametri, ltaggiun=
ta di pigmenti e lo spessore della pellicola, fino al pun-
to da coprire quasi lt'intero campo di %trasparenze, cioé
posséno essere prodotte schede di identificazione nelle
‘quali la stampa sull'insertoc sis scarsamente visibile (pel-
iicole di copertura quasi opache), nonché schede di identie
ficazione in cul detta stampa sia molto nettamente vipibi-
le (pellicole di coéertura completamente trasparenii).
Tuttavia, tutte le forme di esecuzione hanno in comune che
" 1tinformazione esiste nella forma 4i cambiamenti locali
" nelle proprietd ottiche della pellicola di copertura, ri-
sultanti dalle t:asfcrmazioni locali nel materiale di pele
licola di copertura provocate del fascio laser.fIn dipen-
denza de) dosaggio dell'energia del fascio laser vengono
instaurati nella pellicola di copertura processi il cui
esatte sviluppo chimico non & ancora stato sufficientemen=

te approfondito. Si ritiene tuttavia, che le specifiche trasparenti
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pellicole di copertura in PVC duro che particolarmente bene

assorbono la luce di un laser Nd opergnte nelltinfrarosso
immediatamente vicino, vengano localmente trasfcrmate a
rarzialmente distrutte nella struttura del loro materiale,
nel corso di che si ha una decolorazione dovuta a{)gas.
carbonio elementare ed altri reagentichimici che venéono
liberati, i qualirnon sonc stati ancors esahinati pid da
vieino. Quando il ﬁosaggio dell'energia laser & piccolo,
dapprima si ha l'inscbgere,localmente nel eolors, 41 bolli-
cine microscopicamente fini di gas e di punti neri micro-
scopicamente picecoli presumibilmenté consistenti di car-
bﬁnio eiementare. In guesta fase l'informazione é.gié Ti=
s8ibile ad occhid audo come un'ombra fievolmente soursa.
Quando si sunenta llenergia del laser, anche la formazione -
di gas e l'annérimento nella pellicola aumentanc fino a
che, ad una data energia del laéer in dipendenza delle pro=-
prieté5della rellicola, in detta pellicola si forwa un cae
naletto annerito, costituito ds bollicine di 228 pili 0 pe=
no coesive o chiaramente definite localmente, chiuso

sul lato superficiale della scheda, In questa fase 1'in-
formazione & gid bene nettamente visidbile. Guando 1l'ener-
gia del laser viene ulteriormente anmentata, i canaletti

gl aprono cosicehé si forma una. scanalatura annerita che
sbocca alla superfieie della scheda, sul bordo é superficie

della guale si osservano alire reazioni del colore che pog=
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sono modificare l'effetto colore compiessivo.

Variando il dosaggio di energia del laser e cambiando 11
®tempo di espééiéione", posscno'essere ottenﬁté selettiva-
mente tutte le faei transizionali fra gli stadi citati so=-
pra, ciascuna delle quall si tradurrd in un alquegntc di-
verso aspetto camplessivb de11'inforiaziona inécritta. Que=-
sto metqdo b caratterizzato, tuttavia, dalla soxrittura sype=-
cialﬁbn%e fine, nettamente marcata e preaiséf peeﬁliarb a
tutte 1e sohede di identificazione seccndo l'invenzione.

La protezione contro la contraffazione pud anche essere auw
mentarkls imprimendo per combustione l'informazione nellt
inserto attraverso le pellicole di copertura, avendo svel-
to lo speésére della pellicola e il dosaggio di energia

del riproduttore laser in modo tale che'l'informaziaﬁe'sia
preseﬁte.sia nella pellicola di copertura che ne}l'inserto.
Inéfal modo, qualsiasi tenfata contraffazione che si pre-
figga di staccare ¢ secambiare o sostituire le pellicole

di copertura, i; che & estremamente difficile e arduo chmunque da
mettere in atto, viene resa assolutamente impossibile.

Un nlteriore vantaggio dellmﬁtﬁdé a;ii'inVenzione 2 cﬁe

si pud scrive:é anche su zéne completamente traaparenti;

In una speciéle forma di esecuzione, ad esempio, pud essere
prevista una sfinestratura nell'anima della scheda cosicché
tale zona sia completamente trasparente oppure, come dei-

" to sopra, pil o meno trasparente od opaca dopo laminazione.



L'informazione pud poi essere insoritta in detta finestra
nella forma di segni grafici, numeri, lettere efo fotogra-
fie mediante un riproduttore laser. Siccome la scrittura
prodotta nelle pellicoie éi copertura mediante i riprodut-
tori laser differisce da altré geritture nella sua carat=-
teristica microstruttura, si ottiene un altro carattere
di autenticita che & facile da verificare visualmente, in
aggiunta al fatto che i ‘*Hati laser® sono presenti in zone
tragparenti della pellicols.

Ulteriori soluzioni e particolari del metodo seeondo 1
invenzione sono descritti in appressc pid in déttaglio
con riferimento ai disegni allegati, nei éuali t

- La fige 1 & una vista dalltalte di una scheda di iden=
tificazione secondo 1'invenzione;

« La fig. 2 rappresenta schematicamente una seoheda in
segione trasversales |

- La fig. 3 é una vista schematiea di un'altra forma di
esacuzione della scheda secondo ltinvenziones

- la fig. 4 rappresenta in vista dall'alte unz ulteriore
forma di esecusziene della scheda di identificaszsicne con-
forme sil'invenzione,

Lz fig. 1 rappreserta una scheda di identifiecazione 1 con
dati 41 personalizzazione 2, una fotografias 3, elementi di
stampa & sull'inserto cartaceo o di plastica e una zona

firma longitudinale 4 zrovvista di urne firme 5 del titoclare
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stessc della scheda, Mentre il nome della ditta interessa=-
ta 6 & preferibilmente stampat® sull!inserto carta o pla-.
stica, i dati di personalizzazione 2 ¢d eventuvalmente anche
la fotografia 3, sono inseritti mediante un riproduttore
lager nella pellicecla di coperturs, la gquale & trasparente
nel campo di onde del visibile, ma & assordbente nel campo
di onde del riproduttore laser. Il riproduttore laser usato
@ un riproduttore laser Hd YAG che emette nelltimmediato
infrarosso con‘una lunghezza d'onda di 1064 nm.

Una pellicola di copertura adatta per tale metodo &, ad
esempio, una pellicola di PVC duro nota come ALKOR-PLAST
CCm0=013 (ehiamata‘pellicola ALXOR nel seguito) della
ditta AIZOR 41 Hcgaco, la quale possiede un cuwefficiente -
di assgorbimento iineaée X ad uno spessore di 6,094 mm ehg.
ad una lunghezza d‘ondg di 1064 nm,® all'inecirca 15 volte
maggiore i quelle 4i una'pellicola PVC dura convenzionale.
mgnte usata nella tecnologia della laminazione, ad esenmpio
del tifo SICOVINYL $C/L RU della Societh Mazzumcchelli di
Varese, Italia, con uno spessore di 0,283 mm.

Come si & dimostrato-nel corso di esperimenti, la reazione
secondo l'invenzione si verifica nella pellicola soltanto
al disopra di una ceria soglia, Questa soglia si pud supe-
rare soltanto per una energia relativamente elevate del
fascio laser, il che & soltanto poséihilqﬂin operazioni

continug}nel cago di laser di elevata potenza. Il relatie
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vamente economico laser Nd YAG citato sopra non asibiacé
in operazioni continue sufficiente margine d4i enérgia per
superare 1la soglia di potensza. Tuttavia, se il laser viene
fatto funzicmare ad impulsi per serivere sulle pellicole
ANKOR ~essendo il wvalore di sémilarghezza di un impulso
200 nes e il massimo di potenza di un impulso iptorno a

26 kﬁ- def%gﬁébglia pud essere superata ottenendo gli ef-
fetti seoohdb‘l'invenzione. I} masgimoe di potensa di un
impulso rud anche essere elevaiﬂ o abbassatc per ottenere
diversi effetti,descritti pil in dettaglio in seguité.

La fige 2 rappreéenta ih sezione tr#sversale una scheda
di'identifieaziﬁhelé pita strati secondo 1'¥nveﬁzi6ne, col
:.riferiﬁenté nurerico 10, L'inserto di scﬁeda 53 rrodotto
in plastica o previstc come elemenio di garanzia, & lamina-
to fra due }ellicole ALKORZ)IE pellicole éi copertura 11

e 12, Ment?efliinformazione.generale, indipendente dalla
scheda, 21, & sctampata sull'insertc scheda 13, i dati spe-
cifici di persomalizzasione 2 (fig. 1) scno prodotti per
canbiamenti localil nelle proprietd: ottiche del materizis
di pellicola di coperturs, risultanti da caratteristiche
trasformazioni 143 153 163 173 18, 19; 20 nel materiale
della pellicola di copertura, dipendenti dal dosaggio in
enexrgia del fascio lasex,

Possono ottenersi selettivaumente effetti differenti a se~

conda del dosaggio dell'energia laser. lLeé reazioni ecomin-
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cisno ad aumentare rapidamente superaia una verta soglia.
Quandc la soglia & superata, si formano anzitutto nella
pellicola boll;c;qgﬁﬁicroscqpicﬁé 15 e punti neri 14 di fi=-
nesza ﬁisrdseo;;eg, i quali somo probabilﬁente i prodotti
di'soomposizioné del mate;iale FVC, quali gas e carbonie
elementére liberati, L'informazione risulta gihlvisibile in
ad occhic nudo come pallide ombre,nella pellicola di coper-—
tura,

Quando si aumenta ;'alimentazione di energia, la formazione
di bolle e l'annerimento aumentgné e i forma un canaletto
nettamente visibdile 16, il quale & ben marcato localmente

e chiuso sul lato superficiale della scheda, consiste di

bolle piY o meno coesive, le quali sono pit ¢ meno anneri-

L

te alle loro superfici.

Quando l'slimentazione di energia viene ulteriormente au=
mentata, il canaletto 16 si apre con formazione di un ca=
nale 17 sboccante alla-auperficie della scheda e la cul
superficie 18 & notevolmente diffusa ¢ presenta zone for-
temente annerite; Ltinformazione & ora non soltanto molto
nettamente vieibile nella pellicela di copertura 11 ma
pud anche essere gentita e verificata al tatto sulla su-

perficie della scheda.

Se l'energia addotia viene ancora pil aumentata, la pelli=

cola di copertura 11 & trapassata per conbustione, e non

solo si forma un canale 19 che penetra in detta pellicola

tale fase
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11y ma sl producono anche zone decolorate 20 sulla superfi-
cie delli'inserto 4i scheda 13, per cui ltinformasione ri=-
sulta presente tantc sulle pellieola di copexrtura 11 che
sulio stesse inserio 13, il che deve essere inequivocadbil-
mente riconosciunto come vn ulteriore sumentoe di protezio-
ne deil'informazione contro falsificazioni,

Hella fig. 3 & rappresentato ua altwo esempio di scheda
diliﬁentificazionéﬁé;condo i'invensione. Un inserto scheda
26 previsgto come-garanzig o ﬁrodotto in plasiica & lamina-
to fra pellicole di copertura a due strati 27, 28. Lo stra-
to 28 della pellicela di copertura a due strati & traspa=~
rente fBel campo di crde del wvisibile ma & sufficieﬁteﬁente
- asserbente per il riproduttore laser (ad esempioc una pel=
licola AﬁIOR). La ptrato 27 @ trasparente sia nel campo
visuale-ehe per il riproduttore laser.

Gunando la scritiura bha luogo medliante il riproduniiore
lager l'energia di qﬁest'ultimo penetra lo strato superio=
re trasparente 27 praticamente senza incontrare ostacolo
ad entra nelle strateo 28 dove provoca ll'instaurarsi delile
reazioni indicate sopra, in dipendenza del suo dosaggio.
L*informazione & poi presente nello sirato 28 nella forma
di canaletti anneriti, chiusi 29, 30, ed & anche fissata
nelldinserto di scheda 26 nélla forma di zone decolorate
32, gquando il dosaggio in energia & pil alto. I1 vantaggio

di questa forma di esecuzione & che la superficie della
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scheda/con io strato 22;“°n viene influenzatda dal fascio

lager, per cul viene conservata l'eccellente qualitd super-
ficiale delle pellicole laminate di PVC.

Bella fig. 4 & rappresentata una ulteriore forma di esecu-

zione della ascheda d1 identificazione secondo llinvenzioneu-

La scheda di identificazione 34 presenta, oltre alla gtampa
38 sull'inserto scheds e all'informamione 37 applicata se~
condo l'invencione, una finestra di visualizzazione 35 nel-~
la gﬁale viene-imﬁeasa un'altra informazione 36 me&iante

il riproduttore lager.

La finestra 35 viene prodotta ad egempio praticando per
punzonatura un incavo nell'inserto scheda e riempiendo
qnest'nﬁfimo con un materiale completamente trasparente,
colorato oppure pih o meno opaco, ad esempio inserendo

un peggo di pellicola di dimensioni appropriate prima dele-
la laminagione. L'inserto scheda viene poi laminate fra

due pellicole di copertura. Il riempitive pualessere lo
stesso materiale delle pellicole di copertura (ad esempio
una pellicola ALKOR) o anche un materiale che non presenta
1'effetto secondo 1'invenzione. Quando 1'inserto scﬁeda

& gsottile, si pud fare a meno di riempire la finestra pun~
zonata 26, in modo che in gquesta sona si trovi soltanto il
materisle delle pellicole di copertura dopo 1éminazione.
Come gid detto sopra, possono anche essere usate pellicole

di coperturas che gono colorate mediante 1'aggiunta di go=-

i




-19 -

stange adatte o che hanno un aspetto opasco. E' soltanto
egsengiale che esse sizno assorbenti nel campo di onde del
laser e che sieno fraaparentilnel campo del visibile almeno
in miauraisufficiente per ottenere che l'informazione o

le figure sottosianti dlle pellicole di copertura rimanggno
rico;oaeibili_attrave:so queste ultimef

In una speciale forma di eseguzione, la fotografia_B in
fig. 1.pub‘anche esgere prodotta nella pellicols di coper-
tura mediaﬁfe i; riproduttore laser. La fotografia viene al-
ora fcrmaté:mediante singoli punti 4i scansione «~o elementi
di immagine~ che vengono "immessi" nella pellicola di co=-
pertura mediante il riproduttorellaser ngllo stesgo modo

in cui vengono apposti gli altri dati individuali di per-
sonaligzazione. I vantaggi di qugsto metodo si rendeno par-
ticola;mente-evidenti nel presente caso, in quanto nella
pellicola di cgpertura vengono otlenuti non solo elementi
di stampa eccezionalmente fini e nhiari, ma anche piccgli

e puliti punti 4i densitad precisamente dqfiniti. Si possono
1mmaginare'molte‘éltre soluzioni sempre basate sul concete~
to fondameptale dell‘invenziong e cioé l'applicazione del-
l’informagione nella forma di numeri, lettere, disegni :

e fotogragie in pellicole di spessore variabile e conldif-
ferenti.éolori e gradi di opacita, le guali siano trgapé-
renti nel campo viaugle mé aasorﬁenti nel campo ai on@t

del laser. E' anche concepibile nell'ambito dell'invenzione
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una echeda di identificazione trasparente recante una fo-
tografia e l'informazioge applicati entrambi secondo 11

concetto inventivo.

S1 dichiara che la traduzione presente & conforme

all'originale

Dokt Ing. Alfredo Raimondi
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