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Absorptionslegeme, navnlig beregnet til anvendelse i
tilfalde af urinar kvindelig inkontinens og indeholdende

en Xerne (1) af starkt absorberende materiale, hvilken
kerne helt eller delvis er omgivet af et ellexr flere sugende
materialelag. For med stor sikkerhed fuldstandig at kunne
opsuge den i en hurtig strgm ankommende urin er i
kombination kernen (1) dannet som et stavilt,
tredimensionalt fibernetvark, hvori der javnt fordelt findes
et hgjabsorberende pulvermateriale, fx en tvarbunden polymer
af en metacrylmonomer; kernen (1) udstyret med et antal
fortrinsvis retliniet forlgbende, dybe kanaler (2), der er
vendt mod kilden til den vaske, der skal opsuges; samt
kanalerne (2) i kernen (1) skdret eller fraset i denne med
en bredde pd mindst 4 mm og med mindst 4 mm kernemateriale
efterladt mellem hver to nabokanaler {2).
Absorptionskapaciteten kan forgges ved pd den bort fra
vaskekilden vendende side at tilfgje yderligere lag af
absorptionsmateriale fx af samme art som kernematerialet.
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Den foreliggende opfindelse angdr et absorptionslegeme

af den i krav 1's indledning angivne art, navnlig bereg-
net til anvendelse i tilfzlde af uriner inkontinens hos
kvinder, men i princippet ogsd egnet til anvendelse som
ble i andre sammenhaznge og som forbindsmateriale til
sterkt veskende sdr og opsugningsmateriale for pus og an-
dre vasker som bortledes fra fx kirurgiske indgreb. Ab-
sorptionslegemet ifolge opfindelsen kan ogsd finde anven-
delse i nogle industrielle sammenhange, fx i kemiske la-

boratorier.

Der kendes talrige udformninger af pleer, menstruationsbind,
—-tamponer og lignende absorptionslegemer. Ingen kendt
fonstruktion er imidlercid sarlig velegnet til kvindelig
urinar inkontinens, der stiller visse helt serlige krav.
Absorptionslegemet skal vare fladt, med beskeden tykkelse

1 tgr tilstand, og have en passende bredde. Det skal vare
nogenlunde ensartet i nele sin langde og bredde dels s§

der ikke bengves nogen stor pracision ved dets anbringelse,
dels sd der ikke sker nogen skade ved at det forskyder sig

medens bareren bruger daet, noget der er nasten uundgleligt.

En s®rlig vigtig fordrinyg er, at absorptionslegemet er i
stand til meget hurtigt at opsuge en ikke helt lille
urinmengde. Ved kvindelig urin@r inkontinens forexommer

det nyppigt at der i en kraftig strgm (15 - 25 ml/sek)
udstrgmmer urin i £x 1/2 til adskillige sekunder. Disse
urinmangder skal kunne opsuges straks oy med stor sikkerhed
mod overlgb. En samlet opsugningskapacitet i
absorptionslegemet pd fx 70 ml kan i en del tilfalde anses
for tilstrekkelig, men ved nogen lidelser skal den vare
stgrre. Et absorptionslegeme til det angivne hovedformél

skal sdledes nave egenskaber, der er anderledes end hos
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menstruationsbind, der skal opsuge j®vnere og langsommere

kommende vaske med langt hgjere viskositet end urin.

Det er kendt at fremstille absorptionslegemer med et

optagekammer fra hvilket urin kan fordele sig i

absorptionslegemets kerne. Det har imidlertid vist sig at
medfgre den ulempe at urinen kan have vanskeligt ved at
fordele sig i hele kernen, fordi partier deraf der granser
op til optagekammeret, hurtigt mzttes og dermed nedsatter
gennemstrgmmeligheden. Kendte bind har desuden tendens til
at urinen presses ud, ndr de sammenpresses i hel eller

delvis urinfylat tilstand.

Det vil forstds at et absorptionslegeme til det
foreliggende sarlige formdl skal have en rakke egenskaber.
En af dem er, at forannevnte optagekammer er erstattet af
et antal - fortrinsvis retliniede og parallelle - kanaler
i det kernelegeme, der er ansvarligt for opsugningen af
urinen.

Fra DK patentskrift nr. 122.636 kendes en ble af starkt
absorberende materiale, fortrinsvis tgrfibret cellulose,
der har et antal fordybninger (der kan vere retliniede og
nermest parallelle). Fordybningerne er dannet ved presning
og det vil vare en betydelig ulempe i et absorptionslegme
til den her pdtankte brug, idet sammenpresningen vil bremse
hastigheden for vaskeoptagningen noget og dermed ggre bleen
uegnet til hurtig optagelse af en s kraftig urinstrgm,

som der i reglen tale om ved inkontinens.

Fra tysk offentligggrelsesskrift nr. 2 319 309, der
hovedsagelig beskazftiger sig med opsugningsmaterialets art
(CMC-derivater), er det kendt at forsyne en kerne med
langsgdende, parallelle fordybninger. Det fremgdr, at de
er dannet ved pragning, altsd presning, og har dermed den
ovennavnte ulempe i relation til et absorptionslegeme med
det her tilsigtede formdl.

Y

)
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Fra US patentskrift nr 3 343 543 kendes et hygiejnebind,

der er forsynet med fordybninger til opsugning af vaske.
Disse vil normalt vare dannet ved presning - med de
ovennavnte ulemper i relation til den her pdtankte
anvendelse - men det angives, at de kan dannes ved skaring,
selv om det ikke er forklaret hvordan og med hvilket formil.
Det siges desuden i skriftet, at der kan vere et eller flere
lag krgllet eller grubet papir i bindlegemet mellem dets
gvre og nedre overflade for at forsinke vaskestrgmmen til
bindets bundomrdde, hvilket angives at sikre total
absorption i bindets gvre del fgr en vasentlig del n&r ned
til og absorberes i bunddelen. Denne forholdsregel viser,

at man ikke med denne absorptionsgenstand sgger tilvejebragt
den stgrst mulige hurtighed arf vaskeoptagelsen, hvilket
antagelig henger sammen med den hgjere viskositet af det
materiale der skal absorberes, og miske ogs8 med at det
kommer i en relativt langsom strgm.

Fra US patentskrift nr. 3 411 504 kendes et hygiejnebind
der i den mod vaskekilden vendte side er forsynet med et
mellem to fordybninger beliggende fremspring, der er
beregnet til at gribe ind mellem de ydre skamlaber for at
sikre mod lakage. Fordybningerne dannes fortrinsvis ved
presning, idet denne fremgangsmdde havdes at forgge
absorptionsevnen. En sddan absorptionsgenstand egner sig
heller ikke til det med den foreliggende optfindelse
tilsigtede formdl, bl.a. fordi der netop kun er to
fordybninger, og genstanden derfor ikke kan absorbere
ensartet og jevnt over hele sin overflade.

Det er opfindelsens formal at tilvejebringe et absorptions-
legeme, der afhjelper de beskrevne ulemper ved kendt teknik
og reprasenterer en sadan kombination af egenskaber, at det
er sarlig velegnet til brug i tilfazlde af kvinders urinzre

inkontinens.
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Dette opnds ved at absorptionslegemet ifeslge opfindelsen
har den i krav 1's kendetegnende del angivne kombina-

tion af egenskaber.

Princippet med terformning af materialer som den omhand-
lede kerne er velkendt. Det bestdr i, at det basismateri-

ale, hvoraf de skal fremstilles, fra en luftstrem afsattes

p& et passende (eventuelt fjerneligt) underlag. Der opstdr
derved nogen grad af lagdeling, sd materialet bliver noget
anisotropt, men dog ikke mere end det er berettiget at
sige, at materialet har ensartet struktur gennem hele
tykkelsen. I det fardige produkt medfgrer denne lagdeling,
at puden ved befugtning og vaskeopsugning kun udvider sig
i hgjderetningen, mens bredde- og langdedimensionerne
forbliver i det vasentlige updvirket. En sddan
flad-formstabilitet af absorptionslegemet er ikke alene

vigtig for komfort ndr det bzres, men er ogsd vigtig for

bevarelse af kanalernes dbne tvarsnit efter en fgrste
vaskeoptagelse, sdledes at absorptionslegemet er klar til
senere eventuelt at optage ny vaske med tilnazrmelsesvis

samme effektivitet.

Ved fremstillingen vil den del af det fibrgse materiale,

der skal danne den strukturgivende komponent, i praksis

vere til stede som stapelfibre eller ret korte langder af
filamenter. Denne del af pudeindholdet best8r ifglge opfin-
delsen fortrinsvis af fibre af termoplastisk materiale;
polyatylenfibre har vist sig at vare szrligt egnede, men
ogs& polypropylenfibre er velegnede. I princippet kan bruges
alle termoplastiske fibre, blot de kan varmesmeltes inden
for et rimeligt temperaturomrdde, fx 90-175°. Dette fibrgse
materiale kan ogsd vare naturfibre eller andre ikke-
termoplastiske fibre, der er overtrukket med et
termoplastisk materiale.

1396 B
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En termoplastisk overflade er vigtig. Ndr nemlig disse fibre
er afsat pd underlaget og derefter opvarmet til en tempera-
tur der er tilstrakkelig til at fiberoveriladen netop
blgdggres, vil fibrene klabe sig til hinanden pd de steder,
hvor de er i bergring, hvorved det navnte tredimensionale
netverk dannes. Ved varmebehandlingen fastklabes ogsd det
tynde, sammenhangende materialelag, der bidrager til

afstivning af strukturen.

Dette netvark fastholder pudens andre komponenter. Den
vigtigste af disse er det hgjabsorberende materiale, der
undertiden omtales (og kan gd i handelen) med betegnelsen
"superabsorber". Sddanne materialer kan vare enten pulver-
formige eller fiberformige. Fgrstnavnte form er sd vidt
vides den almindeligste for sddanne materialer, og netop

til fastholdelse af et pulver er det tredimensionale netvark

vigtigt.

Der findes flere arter af sadanne materialer pd markedet.
Nogle former er baseret pd cellulose- eller stivelsesde-
rivater, andre pad tvarbundne polymerer af acryl- eller
metacryl-monomerer. En art af sddant materiale, der har
vist sig meget velegnet til det foreliggende formdl, er
det, der gar i handelen under navnet "FavorJE)og leveres
af Chemische Fabrik Stockhausen, Krefeld, BRD. Dette
specielle materiale kan opsuge destilleret vand indtil
mange hundrede gange sin egen vagt.

For urin er opsugningsevnen hos forskellige slags af de
omhandlede materialer 10-80 gange deres egen vagt, og
opsugningsevnen er ikke blot stor, men ogsd hurtig.
"Superabsorbere" findes dog med forskellige
opsugningshastigheder, hvilket giver mulighed for at opnd
en optimal virkning. Mzngden af "superabsorber" er typisk
1,5-5 g per absorptionslegeme. Det er kendt at anvende
disse materialer i forbindelse med inkontinens. Materialerne

er uoplgselige, men starkt kvaldpbare i vand.
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De termoplastiske fibre kan om gnsket ifglge opfindelsen
suppleres med cellulosefluff, der er et billigt materiale
med en ikke ringe opsugningsevne, selv om den langt fra
stdr pd hgjde med de netop diskuterede cellulose- eller
acrylbaserede "superabsorbere".

Kanalerne skal have en dybde pd 65-95 % af pudens tykkelse.
Herved opnds der en betydelig opsugningsoverflade, nemlig
ikke blot pudefladen, men ogsd kanalernes vagge. N&r urin
lgber ud af urinrgret, vil det straks for stgrste delens
vedkommende lgbe ind i kanalerne, hvorved det undgds at
nogen del lgber uden om absorptionslegemet og vader barerens
ben eller undertgj, og p& grund af den store overflade vil
urinen straks opsuges fra kanalvaggene og -bundene, vel at
merke hvis dels den foran diskuterede betingelse (a) og

dels den nedenfor omtalte betingelse (b) er tilfredsstillet.

Det skal her navnes, at puden hensigtsmassigt har en

tykkelse pd 2-7 mm, fx 3-6 mm og fortrinsvis ca. 5 mm.

Kanalerne skal vare dannet ved skarende eller frasende
bearbejdning, ikke ved presning eller prazgning. Det har
flere fordele. Fgrst og fremmest undgdr man herved den
indledningsvis omtalte fortztning af kernematerialet, der
vil forsinke urinopsugningen. Men desuden er der en
gkonomisk fordel derved, idet det bortskdrne materiale,
specielt "superabsorberen" heri - der er den kqstbareste
del af absorptionslegemet ifglge ofindelsen - sd kan
genanvendes. Skaringen skal ske efter varmebehandlingen,
hvor den stabile struktur er fremstillet.

Kanalerne skal have en bredde p& mindst 4 mm for
gjeblikkeligt at kunne optage en urinstrgm og tordele den
til de sugende kanalvagge, og der skal vare mindst 4 mm
mellem to nabokanaler, sd der er tilstrazkkelig godsmangde
mellem kanalerne (plus ved kanalbundene) til opsugnihgen.
Hensigtsmessigt er kanalerne ca. 5 mm brede og har en

mellemliggende "ryg" med en bredde pd ca. 7 mm.



10

15

20

25

30

35

-
A
[ ]
)
D

o
(@)

Det vil forstds, at det er en ret betydelig godsmangde,

der bortskares eller -frases fra puden efter tgrformningen,
i praksis normalt ca. 30%, i nogle tilfalde mdske ned til
ca 25%. P& grund af det tynde, sammenhazngende materialelag
har kernen imidlertid tilstrakkelig styrke og stivhed til
ogsd efter fjernelse af de store godsmengder at fremtrade
som en flad, bgjelig pude, men uden tendens til at folde

sammen i kanalerne.

Optindelsen vil i det fglgende blive beskrevet narmere under

henvisning til tegningen, pd hvilken:

fig. 1 viser et absorptionslegeme ifglge opfindelsen set

ovenfra med kernen antydet med punkterede streger, og

fig. 2 et snit gennem absorptionslegemet set langs linien
II-IT ifglge fig. 1.

P& tegningen er absorptionslegemet ifglge opfindelsen vist

i en foretrukken udformning, der er sarlig velegnet til

brug i tilfalde af kvinders urinsre inkontinens. Inderst i
leyemet er en kerne 1, der er pdlagt diverse vaskefordelende
og -absorberende lag og yderst er absorptionslegemet omgivet
af et hylster 7.

Kernen 1 er fremstillet ved tgrformning fortrinsvis i en
kontinuerlig arbejdsgang, oy set ovenfra fremtrader den

med rektanguler form, som det fremgdr af fig. 1. Kernen

kan have en bredde pd omkring 85 mm og en tykkelse pd
omkring 5 mm. Tykkelsen kan varieres alt efter hvor stor
opsugningskapacitet og bgjelignhed der ¢gnskes at
absorptionslegemet. Tykkelsen vil vare mellem 2 og 12 mm,
almindeligvis mellem 3 og 6 mm, fortrinsvis 5 mm. Materialet
udggres normalt af en blanding af cellulosefluff, der er

et fyldstof med en ikke ringe evne til at absorbere vaske,

i en mangde pd omkring 38 vagtprocent, omkring 16
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vaegtprocent termoplastiske fibre og omkring 46 vagtprocent
af en sdkaldt "superabsorber", der er en popular betegnelse
for en gruppe af hgjabsorberende materialer. Sddanne
materialer kan vare enten pulverformede eller fiberformede
og findes p8 markedet i flere arter. Nogle arter er baseret
p& cellulose- eller stivelsesderivater, andre pd tvarbundne
polymerer af acryl- eller metacryl-monomerer. En art af et
s8dant materiale, der er velegnet, forhandles under market
“Favor"® og leveres af Chemische

Fabrik Stockhausen, Krefeld, BRD. Eventuelt kan indholdet
af cellulosefluff reduceres eller eventuelt helt udelades,
men normalt iblandes det i en mengde som her i forhold til
de termoplastiske fibre pd 2,5:1. De termoplastiske fibre
er obligatoriske og kan vare polyatylenfibre, der er sarlig
velegnede, men ogsd fx polypropylenfibre. I princippet kan
anvendes alle termoplastiske fibre, blot de kan varmesmeltes
inden for et rimeligt temperaturomrdde, fx 90-200°. Den
gvre grense for temperaturen sattes normalt af

superabsorberen, der ofte ikke tdler temperaturer over

160°. Det fipbrgse materiale kan ogsd vare naturfibre eller
andre ikke-termoplastiske fibre, der er overtrukket med et
termoplastisk materiale.

Ved tgrformningen suspenderes det materiale, der skal indgd
i kernen, i en luftstrgm og materialet afsattes pd en

bane af et tyndt,sammenhazngende, porgst materiale, fx papir,
idet luften suges bort gennem banens porer. Denne blanding,
der udggr kernematerialet, vil ved tgrformningen blive
lejret sdledes at fibrene primert er orienteret 1 planer
der forlgber tilnarmelsesvis parallelt med kernens over-

og underside. Herved opnds at kvaldningen ved optagelse
af vaske i kernen i det vasentlige sker i retning af
kernens tykkelse, og dermed med mindst mulig risiko for

at vaesken vil blive presset ud ved lokal sammenpresning af
legemet.
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Kernen er forsynet med lige og indbyrdes parallelle kanaler
eller gruber 2 pd langs af kernens overside. Frembringelse
af disse kanaler eller gruber 2 sker normalt efter at
legemet er underkastet en varmebehandling, under hvilken

de termoplastiske fibre varmes op til en s& hgj temperatur
(fx 90-200° afhangigt af det termoplastiske materiale), at
de i en del af krydsningspunkterne smelter sammen til
dannelse af en art tredimensionalt gitter med betydelig
formstabilitet. Normalt setter superabsorberen den gvre
greznse for temperaturen. De gvrige komponenter er javnt
fordelt inden i denne gitterstruktur. Denne struktur har i
forbindelse med den pdsmeltede materialebane 3 tilstrakkelig
styrke til at kanalerne 2 kan dannes ved skaring eller
fresning. Kanalerne skal have en bredde p& mindst 4 mm, og
der skal vere mindst 4 mm mellem to nabokanaler.
Almindeligvis fremstilles kanalerne med en bredde p& 5 mm
og med 7 mm bredde af de mellemliggende partier. Kanaldybden
er 65-95% af kernens tykkelse. Kanalerne danner fordelende
veskeveje i legemet, sgrger for en vasentlig forggelse af
den overflade, gennem hvilken vasken kan trange ind i
legemet, og kanalernes sider danner pd grund af
fiberstrukturen, med fibrene placeret i tilnzrmelsesvis
parallelt med over- og undersiden forelgbende planer, en for
vaskeindtrengning sardeles &ben overflade. Det ved
fremstilligen af kanalerne udskdrne eller udfrasede
materiale kan genanvendes i tgrformningsprocessen, hvorved
fremstillingen af kanalerne ikke medfgrer spild af
superabsorberen, der udggr en vasentlig del af

materialeomkostningerne ved fremstillingen af

absorptionslegemet.

Ved tgrformningsprocessen bliver absorptionslegemets kerne
som navnt forsynet med et papirlag 3. Dette papirlag

medvirker til at fordele vasken og er ogsd i sig selv i
stand til at opsuge en del af vasken. Den vigtigste funktion
af papiret er imidlertid at holde sammen pd kernen under

og efter frasningen af kanalerne 2. P& grund af papirlaget
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3 nedsattes absorptionslegemets tilbgjelighed til at blive
klemt sammen fra siderne, og papirlaget medvirker derved
til at holde kanalerne &bne.

Under dette papir 3 kan der anbringes et hgjabsorberende
materialelag 4, som ogsd kan vare fremstillet som en bane
ved tgrformning, af en blanding bestdende af omkring 35
vagtprocent fluff, omkring 15 vagtprocent termoplastiske
fibre og omkring 50 vagtprocent superabsorber. Denne bane
vil med en tykkelse pd 1,5 mm have en vagt pd omkring

350 g/m2 i modsatning til selve kernen, der med en tykkelse
pd 5 mm vil have en vagt inden frasningen pd omkring

550 g/mz. Banen 4 har til formdl at forgge
absorptionskapaciteten, og den kan have forskellige former,
sdsom timeglasform eller lignende. P& denne mdde kan der
sikres en optimal kapacitet ved enderne af
absorptionslegemet. Superabsorberen udvalges med en sddan
moderat absorptionshastighed, at vasken ndr at sprede sig
over en vasentlig del af arealet af absorptionslegemet,
sdledes at kapaciteten udnyttes forholdsvis javnt og
absorptionslegemet bedre bliver i stand til at modtage
flere korte urinstrgmme med nogen tids mellemrum. Hvor der
ikke er behov for en sarligt stor absorptionskapacitet,

kan det hgjabsorberende lag 4 helt eller delvis undvares.

Er der behov for en sarlig stor opsugningskapacitet kan
absorptionslegemet ggres bdde tykkere og stgrre. Det kan
ggres sd meget stgrre, at det ved enderne af kernen gar

uden for dennes kontur mens det ved midten er noget

smallere end kernen. I en gkonomisk udformning kan det
hgjabsorberende lag erstattes eller suppleres med en ble

af cellulosefluff, der skal have hovedparten af dens volumen

placeret ved enderne af kernen. Herved kan den samlede
absorptionskapacitet forgges til 200-500 ml eller svarende

til hele indholdet af en fyldt urinblazre. Ved denne
udformning udnyttes i hgj grad kernens fordelende

egenskaber, men kernens i sig selv store opsugningsevne
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medvirker til at hele urinmengden absorberes. Da der i
omrddet mellem barerens ben i det vasentlige kun er selve
absorptionslegemets fordelende kerne, er denne form for
ble vasentlig mere komfortabel end traditionelle bleer.
Ved de normale opsugningskapaciteter pd fx ca. 70 ml er
det dog isar komfort der lagges vagt pd, samt

at absorptionslegemet skal indgd i et bind, der pd trods
af en stor absorptionskapacitet skal vare sd kompakt, at
brugeren ikke ved sin gvrige p&kladning behgver at tage

hensyn til bindet.

Kernen 1 og det eventuelle hgjabsorberende lag 4 er

dererter omhyllet med et eller flere lag papir 5, hvoraf
et eller flere kan vare fgrt ned i bunden af kanalerne 2,
hvor det kan vare fastgjort til kanalbunden, fx ved hj=zlp

af lim.

Under fremstillingen af absorptionslegemet kan denne
nedpresning ske ved hjelp af fx ruller. Formdlet

med dette eller disse papirlag er dels at medvirke til at
fordele vasken ud over overfladen af legemet i stedet for
at vasken eventuelt bliver presset igennem kernen uden at
blive absorberet, dels at holde det pulverformige

superabsorbermateriale inde i kernematerialet.

Det er at foretrakke at papiret kun er fikseret i
kanalbundene, da det har betydning for kernens ekspansion
og for komforten ndr absorptionslegemet bazres op mod

brugerens hud.

P& undersiden forsynes absorptionslegemet endvidere med et

vasketzt lag 6, der forhindrer en udsivning af vaske.

Yderst er absorptionslegemet omhyllet af et non-wowen
stoflag 7, der er hudvenligt og som indeslutter

absorptionslegemet i en lukket pose.
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Absorptionslegemer til brug ved kvindelig inkontinens
afskares i langder pd omkring 180 mm, hvilken afskaring
som vist pd fig. 1 kan vere lige, eller den kan vare krum.
I sidste tilfzlde kan det afskdrne kernemateriale og
hgjabsorberende banemateriale 4 genbruges. Ved enderne 10
samles stofhylstret ved klazbning, varmesvejsning eller
lignende. Det fardige absorptionslegeme kan efter behov
forsynes med et almindeligt kendt, klzbende lag 8 p&
undersiden, sdledes at absorptionslegemet kan fastholdes
som et almindeligt bind i brugerens underbenklader. Det
klzbende lag kan pd kendt mdde vare forsynet med et
aftageligt, siliconebelagt dzklag 9.

Selvom absorptionslegemet ifglge opfindelsen i hovedsagen
er beskrevet som beskyttelse ved inkontinens, til hvilket
formdl dets evne til meget hurtigt at absorbere ikke
ubetydelige veskemzngder, der afgives i en eller flere
relativt kortvarige, men relativt kraftige strgmme, er
uundverlig, er det inden for opfindelsen rammer at anvende
absorptionslegemet til opsugning af andre humane sekreter,
ligesom formen og stgrrelsen af légemet kan varieres efter
behov. Som eksempler p& s&danne anvendelser kan navnes
bleer, hygiejnebind og sarpuder.
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Patentkravw

1. Absorptionslegeme, navnlig beregnet til anvendel-

se i tilfalde af urin®r inkontinens hos kvinder og indehol-
dende en kerne af starkt absorberende materiale, hvilken
kerne er udstyret med et antal fortrinsvis retliniet og
parallelt forlebende kanaler udgdende fra den overflade

som ikke er forsynet med det tynde materialelag, og som

i brug er vendt mod kilden til den veske, der skal opsu-
ges, og med en dybde pd 65-95% af kernens tykkelse, hvorhos
kernen eventuelt helt eller delvis er omgivet af et eller
flere sugende materialelag, k endetegnet ved
folgende kombination af egenskaber:

(a) kernen er dannet i form af en flad pude ved terform-
ning pd et tyndt, sammenhzngende, porest materialelag og
bestar i hovedsagen af et fibrest materiale, hvoraf i det
mindste en del udger et stabilt, tredimensionalt, med mate-
rialelaget sammenhzngende netvark som strukturgivende kom-
ponent, hvori der jevnt fordelt findes et hejabsorberende,
pulver- eller fiberformigt materiale, fortrinsvis pa& basis
af cellulose- eller stivelsesprodukter, tverbundne acryl-
eller metacrylpolymerer eller kombinationer heraf, og

(b) kanalerne er dannet ved skazrende eller frasende,

men i hovedsagen ikke pressende bearbejdning af puden og
har en bredde p& mindst 4 mm oy med mindst 4 mm bredt kerne-
materiale efterladt mellem hver to nabokanaler.

2. Absorptionslegeme ifelge krav 1, k e n deteg-
net ved, at et tyndt, sugende materialelag, fortrinsvis
af porest papir, som et hylster omgiver kernen pd alle si-
der og er fort ned i kanalerne til deres bund.

3. Absorptionslegeme ifelge krav 1 eller 2, kende-
tegnet ved, at det fibrese materiale helt eller del-
vis bestdr af fibre af termoplastisk materiale.

4, Absorptionslegeme ifelge krav 1 eller 2, kende-
tegnet ved, at det fibrese materiale helt eller del-
vis bestar af naturfibre eller andre ikke-termoplastiske

fibre, overtrukket med et termoplastisk materiale.
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5. Absorptionslegeme ifglge krav 1, ke nd e t e g-
net ved, at det fibrgse materiale delvis bestdr af cel-
lulosefluff.

6. Absorptionsmateriale ifelge et hvilket som helst

af de foregdende krav, k e nde tegnet ved, at

det fibrese materiale bestdr af en blanding af termopla-
stiske fibre og cellulosefluff i et vagtforhold pa ca.
2,5:1.

7. Absorptionslegeme ifglge et hvilket som helst af

de foregdende krav, k ende tegnet ved, at kernen
bestdr af 40-50 vagt% pulver- eller fiberformigt, tverbun-
det acrylpolymer, 10-20 vegt% termoplastiske fibre og 30-
50 vagt®¥ cellulosefluff.

8. Absorptionslegeme ifslge et hvilket som helst af

de foregdende krav, k e nd et egnet ved, at det
tynde, sugende materialelag, der omgiver kernen pa alle
sider og fortrinsvis bestar af papir, er fastgjort, for-
trinsvis ved klabning, til kanalbundene og kun til dem.

9. Absorptionslegeme ifglge et hvilket som helst af
kravene 2-8, k end e tegnet ved, at der pd den
side er kernen, der er beregnet til at vende bort fra ve-
skekilden, mellem kernen og hylstret er anbragt et fladt,
hgjabsorberende materialelag af fibre og fiber- eller pul-
verformig tverbundet polymer, hvilket lag har mindre tyk-
kelse end kernen.

10. Absorptionslegeme ifelge krav 9, k end e t e g-
net ved, at det flade, hejabsorberende materialelag
bestar af 40-60 vegt% fiber- eller pulverformig, tverbun-
det polymer, 10-20 vagt% termoplastiske fibre og 30-40 vagt-
% cellulosefluff.

1. Absorptionslegeme ifolge krav 1-8, kende t e g-
net ved, at der pad den side af kernen, der er beregnet
til at vende bort fra vaskekilden er anbragt en ble af cel-
lulosefluff, idet bleen er langere end absorptionslegemets
kerne og i det mindste ved enderne er bredere end denne.
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