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(54) ZERLEGBARE KABELTROMMEL

(57)  Es handelt sich um eine zerlegbare Kabeltrommel mit
Trommelscheiben (1) und Trommelkem (2), wobei der
Trommelkern (2) in Halbschalen (3) unterteilt ist und die
Halbschalen (3) mit Nabenkranzen (5) an der Innenseite der
Trommelscheiben (1) verbunden sind. Die Trommelschei-
ben (1) sind mittels im Trommelkem (2) angeordneter
Spannboizen (6) unter Einspannung der Halbschalen (3)
verspannt. Die Halbschalen (3) stehen mittels in Axialrich-
tung mehrfach wechselnder Ringnut/Ringfeder-Ausbildun-
gen (4) mit den Nabenkranzen (5) in Eingriff. Im ganzen wird
ein biegesteifer und hoch belastungsfahiger Verbund zwi-
schen den einzelnen austauschbaren und leicht montierba-
ren Trommelteilen erreicht.
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Die Erfindung betrifft eine zerlegbare Kabeltrommel bestehend aus Trommelscheiben und Trommel-
kern, wobei der Trommelkern in zylindrische Halbschalen unterteilt ist und die Halbschalen mittels
Nut/Feder-Ausbildungen miteinander und mit Nabenkriinzen an der Innenseite der Trommelscheiben
verbindbar sind.

Es ist eins derartige Kabelirommel bekannt, bei welcher der Trommelkern bzw. seine Halbschalen
endseitig ringscheibenférmige Kragen aufweisen und mit diesen Kragen in die Nabenkrdnze der Trommel-
scheiben eingreifen. Dazu weisen die Nabenkréinze einen Konus mit einer sich anschlieBenden Ringnut auf.
Allerdings sind die Ringnuten erheblich breiter als die eingreifenden Kragen ausgebildet, so daB insoweit
kaum ein form- und kraftschlissiger Verbund erreicht wird. Vielmehr ist dazu zusétzlich eine Verhakung der
Halbschalen miteinander erforderlich, und zwar mittels federnd einrastender Verbindungselemente im
Bereich der StoBflachen der Halbschalen. Im ganzen entsteht jedoch eine Verbindung zwischen den
Trommelscheiben und dem Trommelkern bzw. seinen Halbschalen, welche in verbund- und stabilitdtsmaBi-
ger Hinsicht nicht befriedigt, so daB ein Losen der Einzelteile infolge der bei Kabeltrommeln durch Stapein,
Kippen, Werfen usw. regelmiBig auftretenden Beanspruchungen nicht ausgeschlossen ist. Daraus k6nnen
Beschidigungen nicht nur der Einzeltsile, sondern auch des Wickelgutes resultieren, zumal das Wickelgut
bei sich I18sender Trommelscheibe von dem Trommelkern abrutschen kann:-- Hier will die Erfindung Abhilfe
schaffen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine zerlegbare Kabeltrommel der eingangs beschriebenen
Art zu schaffen, die sich durch eine biegesteife Verbindung hoher Stabilitét ihrer Einzelteile auszeichnet und
deren Einzelteile darliber hinaus selbst in festigkeitsm&siger Hinsicht optimiert und hdchste Beanspruchun-
gen aufzunehmen in der Lage sind.

Diese Aufgabe I8st die Erfindung bei einer gattungsgeméBen Kabeltrommel dadurch, da8 die Trommel-
scheiben mittels im Trommelkern angeordneter Spannbolzen unter Einspannung der Halbschalen verspannt
sind und die Halbschalen mittels in Axialrichtung mehrfach wechseinder Ringnut/Ringfeder-Ausbildungen
mit den Nabenkrdnzen in Eingriff stehen bzw. form- und kraftschilissig verbunden sind. - Diese MaBnahmen
der Erfindung haben zur Folge, daB zunZchst einmal eine Mehrfachverbindung zwischen den Trommel-
scheiben und den Halbschalen verwirklicht wird. Daraus resultiert bereits ein form- und kraftschilssiger
Verbund. Darliber hinaus erfolgt eine Verspannung der Trommelscheiben mit dem Trommelkern bzw.
seinen Halbschalen, so daB ein selbstindiges Zerlegen der erfindungsgeméBen Kabeltrommel bzw. Losen
ihrer Einzelteile wegen der sie verbindenden Spannbolzen ausgeschiossen ist, weiche den Trommelkern
durchdringen und in den Trommelscheiben verankert sind. Folglich ist die Kabelwicklung stets einwandfrei
gegen Abrutschen und insbes. Beschédigungen zwischen den Trommelscheiben gesichert.

Weitere erfindungswesentliche Merkmale sind im folgenden aufgefiihrt. Um einen mdglichst stabilen
Trommelkern zu erhalten, sind die Halbschalen als Halbzylinder ausgebildet und kdnnen die beiden
Halbzylinder Verstarkungsrippen aufweisen, kdnnen ferner beide Halbzylinder mittels in ihren StoBflachen
axial verlaufender Nut/Feder-Ausbildungen in an sich bekannter Weise miteinander verbindbar sein. Eine
einwandfreie Unterbringung der Spannbolzen wird dadurch erreicht.daB die Halbzylinder durch ihre Ringfe-
dern axial verlaufende Bohrungen und im AnschluB an die Bohrungen flankierende Flhrungsrippen zum
Hindurchfiihren der Spannbolzen aufweisen. Nach einem Vorschlag der Erfindung, dem selbsténdige
Bedeutung zukommt, ist vorgesehen, daB die Trommelscheiben eine Randausformung mit einem kragenar-
tigen Versteifungsring auf ihrer AuBenseite und mit einem sich radial anschlieBenden federelastischen
Laufradprofil aufweisen. Das federelastische Laufradprofil dient zur Aufnahme insbes. soicher Beanspru-
chungen, die beim Kippen oder Werfen der erfindungsgemidBen Kabelirommel auftreten. Unterstelit man
einmal derart extreme Beanspruchungen, daB selbst das federelastische Laufradprofil teilweise aus- bzw.
abbrechen sollte, dann sorgt unveréndert der kragenartige Versteifungsring flir den nétigen Schutz des
Wickelgutes, weil sich dieser Versteifungsring wie das Laufradprofil in radialer Richtung oberhalb des
Wickelgutes befindet. Der Versteifungsring und die Radnabe kdnnen in einer Ebene fluchten, damit die
Trommelscheiben stapelbar sind. Nach weiterer Empfehlung der Erfindung mit selbsténdiger Bedeutung ist
vorgesehen, daB das Laufradprofil als S-frmiges Profil ausgebildet ist und seine S-BSgen mittels Uber den
Umfang verteilter Radialrippen versteift sind. Dadurch entsteht einerseits ein federelastisches Laufrad,
welches andererseits hinreichende Stabilitt fiir die lbliche Handhabung der erfindungsgeméBen Kabel-
trommel aufweist, also bei normalem Gebrauch der Kabeitrommel nicht verformt wird. Dieser Effekt wird
dadurch optimiert, daB die Radialrippen als konkave Rippen ausgebildet sind. Nach einer anderen Ausflih-
rungsform sieht die Erfindung vor, da8 das Laufradprofil als radialrippenversteifte Felge zum Aufziehen
eines Gummi- oder weich eingesteliten Kunststoffreifens ausgebildet ist. - Die Trommelscheiben und der
Trommelkern bestehen vorzugsweise aus Kunsistoff, z. B. Polydthylen, so daB insoweit Gewichtsersparnis
erreicht wird und Recycling der verbrauchten Einzelteile mdglich ist.
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Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im wesentlichen darin zu sehen, daB eine zerlegbare
Kabeltrommel verwirklicht wird, die sich durch einen hochbelastungsfdhigen und funktionssicheren Verbund
von Trommelkern und Trommelscheiben auszeichnet, dabei beschédigungsfreie Kabelwicklungen gewahr-
leistet. Hinzukommt, da8 sich auch die Trommelscheiben und der Trommelkern selbst durch erhShte
Biegesteifigkeit bzw, in festigkeitsmaBiger Hinsicht Stabilitdt mit biegeelastischem Verhalten im Einsatz
auszeichnen, so daB sonst aufiretende Beschddigungen der Einzelteile minimiert werden. Das gelingt mit
verhdltnism#Big einfachen Mitteln bei einer gewichtssparenden Kabelirommel aus Kunststoffteilen, die
packetierbar und im Wege einer einfachen und schnellen Montage austauschbar sind.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung ndher erldutert; es zeigen: '

Fig. 1 eine erfindungsgemiBe Kabeltrommel in perspektivischer Darstellung,

Fig.2  den Trommelkern flir den Gegenstand nach Fig. 1 im Radialschnitt,

Fig.3  den Trommelkern im Axialschnitt,

Fig.4  einen Radialschnitt durch den Gegenstand nach Fzg 3 gema8B der Linie AB,

Fig.5  eine Trommelscheibe flir den Gegenstand nach Fig. 1 in Frontansicht,

Fig.6  einen Radialschnitt durch den Gegenstand nach Fig. 5,

Fig. 7  den Gegenstand nach Fig. 1 in Stirnansicht bei teilweise entfernter Trommeischeibe und

Fig.8  eine abgewandelte Ausfiihrungsform des Laufradprofils flir die Trommelscheibe.

in den Figuren ist eine zerlegbare Kabeltrommei dargestellt, die in ihrem grundsétzlichen Aufbau aus
Trommelscheiben 1 und Trommelkern 2 besteht, wobei der Trommelkern 2 in zylindrische Halbschalen 3
unterteilt ist und die Halbschalen 3 mittels Nut/Feder-Ausbildungen 4 miteinander und mit Nabenkr&nzen 5
an der Innenseite der Trommelscheiben 1 verbindbar sind. Die Trommelscheiben 1 sind mittels im
Trommelkern 2 angeordneter Spannbolzen 6 unter Einspannung der Halbschalen 3 verbunden. Die
Spannbolzen 6 sind in daflir vorgesehenen Spannbolzenaufnahmen 7 in den Trommelscheiben 1 verankert.
Die Halbschalen 3 sind mittels in axialer Richtung mehrfach wechselnder Ringnut/Ringfeder-Ausbildungen 4
mit den Nabenkrdnzen 5 form- und kraftschilissig verbunden. Die formschlissige Verbindung resultiert aus
einem Mehrfachpassitz zwischen den Ringfedern 4a und den Ringnuten 4b, die kraftschllissige Verbindung
aus der Verspannung der Halbschalen 3- mit den Trommelscheiben 1. Die Halbschalen 3 sind als
Halbzylinder 8, 9 ausgebildet und weisen Verstdrkungsrippen 10 auf. Beide Halbschalen 3 sind mittels in
inren StoBfldchen axial verlaufender Nut/Feder-Ausbildungen miteinander verbindbar. Die Halbzylinder 8, 9
weisen durch ihre Ringfedern 4a axial verfaufende Bohrungen 12 und im AnschluB an die Bohrungen 12
flankierende Flihrungsrippen 13 fir die Spannbolzen 6 auf. Die Trommelscheiben 1 besitzen eine Randaus-
formung mit einem kragenartigen Versteifungsring 14 auf ihrer AuBenseite und einem sich radial anschiie-
Benden federelastischen Laufradprofil 15. Der Versteifungsring 14 befindet sich in radialer Richtung
oberhalb der jeweiligen Kabelwicklung 16 und fluchtat mit der Radnabe 17 in gleicher Ebene. Das
Laufradprofil 15 ist als S-férmiges Profil ausgebildet. Seine S-Bdgen sind mittels Uber den Umfang verteilter
Radialrippen 18 versteift. Die Radialrippen 18 kdnnen mit dem S-Profil fluchten, sind vorzugsweise jedoch
gls konkave Rippen ausgebildet, um die Federelastizitdt des Laufradprofils 15 zu optimieren. - Bei einer
abgewandelten Ausflihrungsform ist das Laufradprofil 15 als radialrippenversteiftes Montageprofil - gleich-
sam als Felge - zum Aufziehen eines Gummi- oder weich eingestellien Kunststofireifens 19 ausgebildet. -
Die Trommelscheiben 1 und der Trommelkern 2 bestehen aus Kunststoff, z. B. Polydthylen. :

Patentanspriiche

1. Zerlegbare Kabelirommel, bestehend aus Trommelscheiben und Trommelkern, wobei der Trommelkern
in zylindrische Halbschalen unterteilt ist und die Halbschalen mittels Nut/Feder-Ausbildungen miteinan-
der und mit Nabenkrdnzen an der Innenseite der Trommelscheiben verbindbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trommelscheiben (1) mittels im Trommelkern (2) angeordneter Spannbolzen (6)
unter Einspannung der Halbschalen (3) verspannt sind und die Halbschalen (3) mittels in Axialrichtung
mehrfach wechselnder Ringnut/Ringfeder-Ausbildungen (4) mit den Nabenkrénzen (5) form- und kraft-
schilissig verbunden sind.

2. Kabeltrommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Halbschalen (3) als Halbzylinder
(8, 9) ausgebildet sind und die beiden Halbzylinder (8, 9) Verstérkungsrippen (10) aufweisen, und daB
beide Halbzylinder (8, 9) mittels in ihren StoBfldchen axial verlaufender Nut/Feder-Ausbildungen (11)
miteinander verbindbar sind.
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Kabeltrommel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da die Halbzylinder (8, 9) durch
ihre Ringfedern (4a) axial verlaufende Bohrungen (12) und im AnschiuB an die Bohrungen (12)
flankierende Flihrungsrippen (13) zum Hindurchfiihren der Spannboizen (6) aufweisen.

Kabeltrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Trommelschei-
ben (1) eine Randansformung mit einem kragenartigen Versteifungsring (14) auf ihrer AuBenseite und
einem sich radial anschlieBenden federelastischen Laufradprofil (15) aufweisen.

Kabeltrommel nach einem der Ansprliche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 der Versteifungsting
(14) und die Radnabe (17) in einer Ebene fluchten.

Kabeltrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Laufradprofil
(15) als S-férmiges Profil ausgebildet ist und seine S-B&gen mittels liber den Umfang vertgilter
Radialrippen (18) versteift sind.

Kabeltrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Radialrippen
(18) als konkave Rippen ausgebildet sind.

Kabeltrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Laufradprofil
(15) als radialrippenversteifie Felge zum Aufziehen eines Gummi- oder Kunststoffreifens (19) ausgebil-
det ist.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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