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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Rotordise fiir ein Hoch-
druckreinigungsgerat mit einem Gehéause, das in einer
Stirnwand mit einem pfannenférmigen Lager flir das vor-
dere kugelige Ende eines eine Durchgangsbohrung auf-
weisenden Dulsenkérpers versehen ist, mit einem
tangential in das Gehause einmiindenden EinlaB far
eine Flussigkeit, durch die die Flussigkeit im Gehause
um die Gehauselangsachse in Rotation versetzbar ist,
so daB der Diisenkérper zusammen mit der rotierenden
Flussigkeit umlauft und sich dabei mit einer Anlageflache
an seinem Umfang an die Innenwand des Gehauses
anlegt, wobei die Langsachse des Dlsenkérpers gegen-
Uber der Langsachse des Gehauses geneigt ist.

Eine solche Rotordise ist beispielsweise aus der
deutschen Patentschrift DE-C-40 13 446 bekannt. Bei
einer solchen Rotordise ergibt sich ein besonders ein-
facher Aufbau, dader Disenkérper nur einseitig gelagert
ist, sich im Gbrigen aber im Gehause frei bewegt, wobei
er einerseits auf einem Kegelmantel um die L&ngsachse
des Gehauses umlauft, wahrend er sich andererseits um
seine eigene Langsachse dreht. Diese Drehbewegung
um die eigene Langsachse laBt sich dadurch weitge-
hend herabsetzen, daB im Bereich der Anlageflache
eine erhéhte Reibung vorgesehen wird. Allerdings
gelingt es dadurch nicht, die Umlauffrequenz des Diisen-
kérpers im Gehause herabzusetzen.

Es hat sich herausgestellt, daB bei Konstruktionen
dieser Art eine solche Drehzahlbegrenzung wiinschens-
wert ist.

Bei Rotordlisen anderer Bauart (DE-C-35 32 045),
bei denen im Gehé&use ein Rotor um eine gehausefeste
Achse drehbar gelagert ist, wird die Drehzahlbegren-
zung des Rotors dadurch erreicht, daf im Rotor in radia-
ler Richtung frei verschieblich kugelférmige
Bremskérper gelagert sind, die sich an den AuBenman-
tel des Gehauses anlegen und eine Bremskraft erzeu-
gen, die mit der Drehzahl des Rotorkérpers zunimmt.
Eine solche Konstruktion ist jedoch nur verwendbar,
wenn im Geh&use ein Rotor um eine gehausefeste
Achse drehbar gelagert ist. Bei Verwendung eines frei
umlaufenden Dulsenkérpers, der sich zudem um die
eigene Langsachse dreht, ist eine radiale Abbremsung
an der zylindrischen Innenwand des Rotorgehduses
nicht ohne weiteres méglich.

Es ist Aufgabe der Erfindung, bei einer Rotordlse
der eingangs beschriebenen Art eine wirksame Dreh-
zahlbeschréankung zu erreichen.

Diese Aufgabe wird bei einer Rotordlse der ein-
gangs beschriebenen Art erfindungsgeméaB dadurch
geldst, daB in dem Disenkdrper an seinem dem vorde-
ren, kugeligen Ende abgewandten hinteren Ende ein
Bremskérper in Langsrichtung des Diisenkédrpers ver-
schieblich gelagert ist und daB im Gehause dem hinte-
ren Ende des Disenkérpers benachbart stirnseitig eine
Anlageflache angeordnet ist, an der der im Disenkdrper
gelagerte Bremskérper Giber das Ende des Dlsenkér-
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pers vorstehend anliegt, sobald der Diusenk&rper im
Gehéause umlauit.

Es wird also im Diisenkérper ein Bremskorper gela-
gert, der sich in Richtung der Langsachse des Diisen-
kérpers verschieben kann. Da diese Langsachse bei der
Umlaufbewegung des Dusenkérpers im Gehause
schrag zur Gehauselangsachse und damit zur Umlauf-
achse steht, ergibt sich durch die Fliehkraft auch eine
den Bremskérper in Richtung der Disenkérperlangs-
achse verschiebende Komponente, die den Bremskér-
per aus dem Disenkérper heraus gegen die stirnseitige
Anlageflache driickt. Diese Anlage ergibt eine wirksame
Bremskraft, die die Umlauffrequenz des Dlusenkérpers
im Gehause beschrankt, wobei diese Drehzahlbe-
schrankung unabhangig davon funktioniert, welche
Position der Dusenkdrper um seine Langsachse ein-
nimmt. Der Disenkérper kann daher um seine Langs-
achse frei rotieren, und {trotzdem wird die
Umlauffrequenz des Dusenkérpers im Gehause wirk-
sam beschrankt. Die Bremskrafte nehmen mit steigen-
der Umlauffrequenz zu.

Ein weiterer Vorteil dieser Konstruktion liegt auch
darin, daB der Bremskodrper, der beispielsweise als
Stahlkorper ausgebildet sein kann, aufgrund seines
hohen Gewichtes mit zunehmender Drehzahl auch eine
steigende Radialkomponente auf den Disenkdrper aus-
Ubt, die diesen mit erhéhter Kraft an die Innenwand des
Gehéuses andriickt. Dies wiederum tragt dazu bei, die
Eigenrotation des Disenkérpers um die Langsachse
zusétzlich herabzusetzen.

Der Bremskérper kann beispielsweise eine Kugel
sein.

Eine besonders einfache Ausgestaltung ergibt sich,
wenn der Bremskoérper in einem zylindrischen Sackloch
am hinteren Ende des Dusenkdrpers frei verschieblich
gelagert ist.

Die Anlageflache flir den Bremskérper kann als
Ringflache ausgebildet sein, die im Anlagebereich des
Bremskérpers senkrecht zur LAngsachse des Disen-
kérpers angeordnet ist. Insgesamt weist die Anlagefla-
che damit infolge der Neigung der Dusenkkérper-
Langsachse gegentber der Gehause-Langsachse eine
leichte Konizitat auf.

Zuséatzlich kann die Anlageflache einen zentralen
Vorsprung tragen, der Gber das hintere Ende des in dem
pfannenférmigen Lager abgestitzten Disenkérpers in
das Gehauseinnere vorsteht. Dadurch wird gewahrlei-
stet, daB auch vor der Inbetriebnahme der Dusenkérper
sich im Gehause nicht zentral ausrichtet, sondern
gegenulber der Langsachse des Gehauses eine Neigung
beibehalt. Bei Betriebsbeginn wird daher der Diisenkér-
per sofort wirksam an die Innenflache des Gehauses
angepreft.

Die Umlauffrequenz des Dusenkérpers im Gehéuse
wird bei einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfin-
dung dadurch zusatzlich herabgesetzt, daB der Disen-
kérper Uber mindestens zwei in Richtung seiner
Langsachse gegeneinander versetzte Anlageflachen an
seinem Umfang an der Innenwand des Gehauses
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anliegt. Aufgrund der Schragstellung des Diisenkérpers
im Gehause ergeben sich dadurch bei der Abwélzbewe-
gung des Dusenkorpers an der Innenwand des Gehau-
ses unterschiedlich lange  Abwalzwege der
Anlageflachen an der Innenwand des Gehauses, so daB
in diesem Bereich ein Schlupf auftritt. Dieser Schlupf
bremst zusatzlich die Umlaufbewegung des Disenkér-
pers im Gehause und tragt damit zur Begrenzung der
Umlauffrequenz bei.

Die Herabsetzung der Umlauffrequenz des Dlsen-
kérpers durch zwei in Richtung der Dlsenkérper-Langs-
achse gegeneinander versetzter Anlageflachen ist
besonders vorteilhaftin Kombination mit einemin Langs-
richtung des Dlsenkérpers frei beweglichen Bremskor-
per, der an einer stirnseitigen Anlageflache anliegt und
seinerseits eine Herabsetzung der Umlauffrequenz
bewirkt. Die MaBnahme der zwei in Langsrichtung ver-
setzten Anlageflachen kann jedoch auch allein benutzt
werden, um die Umlauffrequenz herabzusetzen, bei-
spielsweise dadurch, daB an einem Diisenkérper, der
keinen beweglichen Bremskérper aufweist, in Langs-
richtung zwei oder mehr Anlageflachen vorgesehen
sind. Dabei kann die Herabsetzung der Umlauffrequenz
bei einer solchen Lésung verbessert werden, wenn der
Endbereich des Disenkérpers, in dem sich die Anlage-
flachen befinden, ein erhdhtes Gewicht aufweist, sei es
durch eine massive Ausbildung des Dusenkérpers in
diesem Bereich oder durch Einbettung eines Gewichtes.
Auch diese Herabsetzung der Umlauffrequenz durch
mindestens zwei Anlageflachen ohne Kombination mit
einem beweglichen, stirnseitig anliegenden Bremskor-
per ist Gegenstand der Erfindung.

Die Anlageflache kénnen beispielsweise durch O-
Ringe gebildet sein.

Bei einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel ist vor-
gesehen, dafB die Innenwand des Gehauses parallel zur
Langsachse des an der Innenwand anliegenden Dlsen-
kérpers verlauft und der Disenlange Anlageflache mit
gleichen AuBendurchmessern tragt.

Es ist dabei vorteilhaft, wenn die mindestens zwei
Anlageflachen im Bereich des hinteren Endes des
Dusenkérpers angeordnet sind und die Lagerung des
Bremskérpers in dem Disenkérper umgeben. Dadurch
drickt der Bremskoérper bei steigender Drehzahl auf-
grund der radial wirkenden Fliehkrafte die Anlageflachen
zunehmend starker gegen die Innenwand des Gehau-
ses, so daB auch die Bremswirkung durch Schlupf
erhéht wird.

Die nachfolgende Beschreibung einer bevorzugten
Ausfahrungsform der Erfindung dient im Zusammen-
hang mit der Zeichnung der ndheren Erlauterung. Die
Zeichnung zeigt einen Langsschnitt durch eine Rotor-
dise mit Begrenzung der Umlauffrequenz des Disen-
kérpers.

Die inder Zeichnung dargestellte Rotordiise umfaBt
ein Gehduse 1 mit einer hinteren Halfte 2, die topfférmig
ausgebildet ist und in ihrem Boden 3 eine zentrale Off-
nung 4 aufweist. An diese Ofinung 4 ist ander Unterseite
des Bodens 3 ein AnschluBstutzen 5 angeformt, mit des-
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sen Hilfe das Gehause 1 beispielsweise auf das Ende
eines Strahlrohres eines Hochdruckreinigers aufge-
schraubt werden kann.

In die hintere Halfte 2 des Gehauses 1 ist eine vor-
dere Halfte 6 eingeschraubt, die mittels einer O-Ring-
Dichtung 7 gegeniber der ersten Halfte 2 abgedichtet
ist. Die zweite Halfte 6 ist im wesentlichen kegelstumpf-
férmig ausgebildet und endet an ihrem schmalen Ende
in einer mit einer zentralen Offnung 8 versehenen Stirn-
wand 9, in der ein die Offnung 8 umgebendes, pfannen-
férmiges Lager 10 gehalten ist.

In diesem Lager 10 stiitzt sich das kugelige vordere
Ende 11 eines Dusenkérpers 12 ab, derim wesentlichen
eine Dise 13 und einen sich daran anschlieBenden
Hohlzylinder 14 umfaBt. Die Duse 13 ist fest in das eine
Ende des Hohlzylinders 14 eingesetzt, der Innenraum
des Hohlzylinders 14 steht mit einer Diisenbohrung in
der Duse 13 in Verbindung. In der Seitenwand des Hohl-
zylinders 14 sind Fenster 15 angeordnet, die eine Str6-
mungsverbindung zwischen dem Innenraum des
Hohlzylinders 14 einerseits und dem Innenraum des
Gehéuses 1 andererseits herstellen.

Andem der Dise 13 gegeniberliegenden, hinteren
Ende 16 des Dlsenkérpers 12 weist der Hohlzylinder 14
einen etwas gréBeren Durchmesser auf als im Gbrigen
Bereich und bildet hier eine Aufnahmebohrung 17 far
einen kugelférmigen Bremskérper 18, der in der Aufnah-
mebohrung 17 parallel zur L&ngsachse des Dlusenkér-
pers 12 frei verschieblich gefihrt ist.

Auf der AuBenseite tragt der Hohlzylinder 14 in dem
die Aufnahmebohrung 17 umgebenden Bereich in axia-
lem Abstand zueinander zwei O-Ringe 19 und 20, die
beide an der Innenwand 21 der zweiten Halfte 6 des
Gehéuses 1 anliegen. Diese Innenwand 21 verlauft par-
allel zur Langsachse des an die Innenwand angelegten
Dusenkorpers 12, so daB beide O-Ringe 19 und 20, die
auf der zylindrischen AuBenwand des Hohlzylinders 14
angeordnet sind, mit gleicher Kraft an die Innenwand 21
angedrlckt werden.

In die hintere Halfte 2 des Gehauses 1 ist zwischen
deren Boden 3 und die Unterkante der vorderen Halfte
6 ein sich im wesentlichen parallel zum Boden 3 erstrek-
kender Einsatz 22 eingeschoben, der mittels einer O-
Ringdichtung 23 gegentiber der Innenwand der hinteren
Halfte 2 des Gehauses 1 abgedichtet ist. Der Einsatz 22
bildet zusammen mit dem Boden 3 einen Verteilerraum
24, der einerseits mit der Offnung 4 im Boden 3 in Ver-
bindung steht, andererseits mit schrag mit Tangential-
komponente von dem Verteilerraum 24 in den
Innenraum des Gehéuses 1 eintretenden Bohrungen 25
im Einsatz 22.

Auf der dem Geh&useinnenraum zugewandten
Seite weist der Einsatz 22 einen zentral in das Gehau-
seinnere ragenden Vorsprung 26 auf, der bis Gber das
hintere Ende 16 des Disenkérpers 12 vorsteht und somit
verhindert, daB sich der Diisenkérperim Gehause 1 zen-
tral ausrichten kann.

Der Vorsprung 26 wird von einer ringférmigen Anla-
geflache 27 umgeben, die imwesentlichen senkrecht zur
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Langsachse des an der Innenwand des Gehauses 1
anliegenden Disenkérpers 12 ausgerichtet ist. Diese
Anlageflache 27 befindet sich in geringem Abstand vom
hinteren Ende 16 des Dusenkérpers 12, so daB der in
der Aufnahmebohrung 17 frei verschiebliche Bremskor-
per 18 an der Anlageflache 27 zur Anlage gelangen
kann, solange er sich noch in der Aufnahmebohrung 17
befindet.

Das Gehé&use 1 wird von einem zweiteiligen AuBen-
gehause 28 umgeben, das beispielsweise aus Kunst-
stoff bestehen kann. Es umgibt das Gehduse 1
mantelartig, im Bereich des AnschluBstutzens 5 und im
Bereich der Offnung 8 tritt das Gehause 1 durch das
AuBengehause 28 hindurch.

Im Betrieb wird unter hohem Druck stehende Reini-
gungsflissigkeit Gber den AnschluBstutzen 5 und die
Offnung 4 in der Verteilerraum 24 eingeleitet und gelangt
von dort Giber die Bohrungen 25 in den Innenraum des
Gehéuses 1. Dadurch wird indiesem Innenraum eine um
die Langsachse des Gehauses rotierende Flussigkeits-
fullung erzielt. Diese nimmtden sich im Lager 10 mit dem
kugeligen Ende 11 abstltzenden Dlsenkérper 12 mit,
der dabei mit den O-Ringen 19 und 20 gegen die Innen-
wand der vorderen Halfte 6 des Gehauses 1 gedriickt
wird.

Die Flussigkeit gelangt aus dem Innenraum des
Gehéuses 1 Uber die Fenster 15unddie Dlse 13 in Form
eines kompakten Reinigungsmittelstrahles ins Freie,
wobei dieser Strahl auf einem Kegelmantel umlauft, der
die Offnung 8 durchsetzt.

Durch den Umlauf des Dusenkérpers 12 um die
Langsachse des Gehauses 1 wird auf den kugeligen
Bremskérper 18 in der Aufnahmebohrung 17 eine radial
nach auBen gerichtete Kraft ausgetbt, durch die einer-
seits der Dusenkérper 12 mit erhdhter Kraft gegen die
Innenwand der vorderen Hélfte 6 des Gehauses 1
gedrickt wird, wahrend andererseits die parallel zur
Langsrichtung des Diusenkérpers 12 gerichtete Kompo-
nente dieser Kraft den Bremskérper 18 gegen die Anla-
geflache 27 drickt. Diese Krafte werden mit
zunehmender Umlauffrequenz gréBer, so daB die durch
die Anlage des Bremskdrpers an der Anlageflache 27
erzeugten Bremskréfte ebenfalls steigen. Dies fihrt zu
einer Begrenzung der Umlauffrequenz des Dlsenkér-
pers 12 im Gehause 1. In der gleichen Richtung wirken
die erh6hten Kréafte, mit denen die beiden O-Ringe 29
und 20 gegen die Innenwand der vorderen Halfte 6 des
Gehéuses 1 gedrlickt werden. Da die von jedem der bei-
den O-Ringe bei einem Umlauf im Gehause langs der
konischen Innenwand zurtickzulegenden Wege unter-
schiedlich groB sind, tritt zwischen den O-Ringen 19 und
20 einerseits und der Innenwand andererseits ein
Schlupf auf, der ebenfalls die Umlauffrequenz begrenzt.
Dieser Effekt wird vergréBert durch die Erhéhung der
Anlagekréfte, mit denen die O-Ringe 19 und 20 bei stei-
gender Drehzahl unter dem EinfluB des Bremskérpers
18 gegen die Innenwand gedrickt werden.

Die Konstruktion des Rotorkérpers ist so ausgelegt,
daB eine Montage und Demontage mit geringem Auf-
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wand méglich ist. Zum Zusammensetzen wird zunachst
der Einsatz 22 in die hintere Halfte 2 des Gehauses 1
eingelegt, anschliessend wird die vordere Halfte 6 des
Gehéduses 1 mit in das Lager 10 eingesetztem Dusen-
kérper mit der hinteren Hélfte 2 verschraubt. In den
Dusenkérper 12 ist dabei der kugelige Bremskorper 18
lose eingelegt, auBerdem sind die O-Ringe 19 und 20
aufgesetzt. Diese gegebenenfalls einem Verschlei3
unterliegenden Teile kénnen leicht ausgewechselt wer-
den, indem die beiden Halften 2 und 6 des Gehauses 1
auseinandergeschraubt werden.

Patentanspriiche

1. Rotordise fur ein Hochdruckreinigungsgerat mit
einem Gehause (1), das in einer Stirnwand (9) mit
einem pfannenfdrmigen Lager (10) fir das vordere,
kugelige Ende (11) eines eine Durchgangsbohrung
aufweisenden Dusenkorpers (12) versehen ist, mit
einem tangential in das Geh&use (1) einmiindenden
EinlaB (25) far eine Flussigkeit, durch die die Flls-
sigkeit im Gehause (1) um die Geh&auselangsachse
in Rotation versetzbar ist, so daB der Disenkdrper
(12) zusammen mit der rotierenden Flissigkeit
uml&uft und sich dabei mit einer Anlageflache an
seinem Umfang an die Innenwand des Gehauses
(1) anlegt, wobei die L&ngsachse des Dlusenkérpers
(12) gegentiber der Langsachse des Gehauses (1)
geneigt ist,
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Disenkérper
(12) an seinem dem vorderen, kugeligen Ende (11)
abgewandten hinteren Ende (16) ein Bremskérper
(18) in Langsrichtung des Diisenkérpers (12) ver-
schieblich gelagert ist und daB im Geh&use (1) dem
hinteren Ende (16) des Dusenkérpers (12) benach-
bart stirnseitig eine Anlageflache (27) angeordnet
ist, an der der im Dusenkdrper (12) gelagerte
Bremskérper (18) Gber das Ende (16) des Dusen-
kérpers (12) vorstehend anliegt, sobald der Dlusen-
kérper (12) im Gehause (1) umlauft.

2. Rotordise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Bremskérper (18) eine Kugel ist.

3. Rotordise nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB3 der Bremskérper (18)
in einer zylindrischen Aufnahmebohrung (17) am
hinteren Ende (16) des Dusenkérpers (12) frei ver-
schieblich gelagert ist.

4. Rotorduse nach einemder voranstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Anlagefléache
(27) als Ringflache ausgebildet ist, die im Anlagebe-
reich des Bremskérpers (18) senkrecht zur Langs-
achse des Dusenkérpers (12) angeordnet ist.

5. Rotordise nach einemder voranstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Anlagefléache
(27) einen zentralen Vorsprung (26) tragt, der Gber



7 EP 0 600 937 B1 8

das hintere Ende (16) des in dem pfannenférmigen
Lager (10) abgestlutzten Disenkdrpers (12) in das
Gehéauseinnere vorsteht.

Rotordiise fur ein Hochdruckreinigungsgerat mit
einem Gehause (1), das in einer Stirnwand (9) mit
einem pfannenférmigen Lager (10) fur das vordere,
kugelige Ende (11) eines eine Durchgangsbohrung
aufweisenden Diusenkérpers (12) versehen ist, mit
einem tangential in das Gehause (1) einmiindenden
EinlaB (25) fur eine Flussigkeit, durch die die Flis-
sigkeit im Gehause (1) um die Gehauselangsachse
in Rotation versetzbar ist, so daB der Dusenkérper
(12) zusammen mit der rotierenden Flissigkeit
umlauft und sich dabei mit einer Anlageflache an
seinem Umfang an die Innenwand des Gehauses
(1) anlegt, wobei die Léngsachse des Dlsenkérpers
(12) gegeniiber der Langsachse des Gehauses (1)
geneigt ist, insbesondere nach einem der voranste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der Dusenkérper (12) ber mindestens zwei in Rich-
tung seiner Langsachse gegeneinander versetzte
Anlageflachen (19, 20) an seinem Umfang an der
Innenwand (21) des Gehauses (1) so anliegt, daB
sich unterschiedlich lange Abwalzwege der Anlage-
flachen (19, 20) ergeben.

Rotordise nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB jede Anlageflache (19, 20) durch einen O-
Ring gebildet ist.

Rotordiise nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Innenwand (21) des
Gehauses (1) parallel zur Langsachse des an der
Innenwand (21) anliegenden Dusenkérpers (12)
verlauft und der Dusenkérper (12) Anlageflachen
(19, 20) mit gleichem AuBendurchmesser tragt.

Rotordiise nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die mindestens zwei
Anlageflachen (19, 20) im Bereich des hinteren
Endes (16) des Dlsenkérpers (12) angeordnet sind
und die Lagerung des Bremskérpers (18) in dem
Dusenkérper (12) umgeben.

Claims

1.

Rotor nozzle for a high-pressure cleaning device
with a housing (1) which is provided in a front wall
(9) with a pan-shaped bearing (10) for the front,
spherical end (11) of a nozzle body (12) having a
through-bore, with an inlet (25) opening tangentially
into the housing (1) for a liquid which causes the lig-
uid in the housing (1) to rotate about the longitudinal
axis of the housing so the nozzle body (12) rotates
together with the rotating liquid and while doing so
contacts the inside wall of the housing (1) with a con-
tact surface at its periphery, the longitudinal axis of
the nozzle body (12) being inclined in relation to the
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longitudinal axis of the housing (1),

characterized in that a braking member (18) is
mounted in the nozzle body (12) at its rear end (16)
facing away from the front, spherical end (11) for dis-
placement in the longitudinal direction of the nozzle
body (12), and that a contact surface (27) is
arranged at the end face in the housing (1) adjacent
to the rear end (16) of the nozzle body (12), and the
braking member (18) mounted in the nozzle body
(12) protrudes beyond the end (16) of the nozzle
body (12) to establish contact with the contact sur-
face (27) as soon as the nozzle body (12) rotates in
the housing (1).

Rotor nozzle as defined in ¢laim 1, characterized in
that the braking member (18) is a ball.

Rotor nozzle as defined in either of claims 1 or 2,
characterized in that the braking member (18) is
mounted for free displacement in a cylindrical
receiving bore (17) at the rear end (16) of the nozzle
body (12).

Rotor nozzle as defined in any of the preceding
claims, characterized in that the contact surface (27)
is designed as a ring surface which is arranged ver-
tically in relation to the longitudinal axis of the nozzle
body (12) in the contact area of the braking member
(18).

Rotor nozzle as defined in any of the preceding
claims, characterized in that the contact surface (27)
carries a central projection (26) protruding into the
inside of the housing beyond the rear end (16) of the
nozzle body (12) supported in the pan-shaped bear-
ing (10).

Rotor nozzle for a high-pressure cleaning device
with a housing (1) which is provided in a front wall
(9) with a pan-shaped bearing (10) for the front,
spherical end (11) of a nozzle body (12) having a
through-bore, with an inlet (25) opening tangentially
into the housing (1) for a liquid which causes the lig-
uid in the housing (1) to rotate about the longitudinal
axis of the housing so the nozzle body (12) rotates
together with the rotating liquid and while doing so
contacts the inside wall of the housing (1) with a con-
tact surface at its periphery, the longitudinal axis of
the nozzle body (12) being inclined in relation to the
longitudinal axis of the housing (1), in particular as
defined in any of the preceding claims, character-
ized in that the nozzle body (12) contacts the inside
wall (21) of the housing (1) via at least two contact
surfaces (19, 20) offset in relation to each other in
the direction of the longitudinal axis of the nozzle
body (12) at its periphery such that the paths along
which the contact surfaces (19, 20) roll are of differ-
ent length.
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Rotor nozzle as defined in claim 6, characterized in
that each contact surface (19, 20) is formed by an
O-ring.

Rotor nozzle as defined in claim 6 or 7, character-
ized in that the inside wall (21) of the housing (1)
extends parallel to the longitudinal axis of the nozzle
body (12) contacting the inside wall (21), and the
nozzle body (12) carries contact surfaces (19, 20)
having the same outside diameter.

Rotor nozzle as defined in any of claims 6 to 8, char-
acterized in that the at least two contact surfaces
(19, 20) are arranged in the area of the rear end (16)
of the nozzle body (12) and surround the mounting
of the braking member (18) in the nozzle body (12).

Revendications

Tuyeére rotative pour un appareil de nettoyage a
haute pression, comportant un carter (1), qui est
pourvu, dans une paroi frontale (9), d'un palier (10)
en forme d'écuelle pour I'extrémité (11) sphérique,
avant, d'un corps de tuyére (12) présentant un per-
cagede passage, comportant un orifice d'admission
(25) pour un liquide débouchant tangentiellement
dans le carter (1), grace auquel le liquide est sus-
ceptible d'étre déplacé en rotation dans le carter (1)
autour de I'axe longitudinal du carter, de sorte que
le corps de tuyére (12), ensemble avec le liquide
tournant, effectue des révolutions et, par ailleurs,
s'applique avec une face d'application a sa périphé-
rie & la paroi intérieure du carter (1), I'axe longitudi-
nal du corps de tuyére (12) étant incliné par rapport
a l'axe longitudinal du carter (1),

caractérisée en ce que, dans le corps de
tuyére (12), a son extrémité (16) arriere éloignée de
I'extrémité (11) sphérique avant, un corps de frei-
nage (18) estlogé, translatable dans la direction lon-
gitudinale du corps de tuyére (12), et en ce que,
dans le carter (1), a I'extrémité (16) arriére du corps
de tuyére (12), est agencée une face d'application
(27) voisine au cbété frontal, a laquelle, le corps de
freinage (18), logé dans le corps de tuyére (12),
s'applique en faisant saillie au-dela de I'extrémité
(16) du corps de tuyére (12), aussitdt que le corps
detuyére (12), dans le carter (11), effectue des révo-
lutions.

Tuyére rotative selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le corps de freinage (18) est une bille.

Tuyere rotative selon une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que le corps de freinage (18) est
logé, translatable librement, dans un pergage
d'accueil (17) cylindrique & I'extrémité (16) arriére du
corps de tuyére (12).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4.

Tuyére rotative selon une des précédentes revendi-
cations, caractérisée en ce que la face d'appui (27)
est constituée comme une face annulaire, qui est
agencéedans larégiond'appui du corps de freinage
(18), perpendiculaire a I'axe longitudinal du corps
(12) de tuyére.

Tuyére rotative selon une des précédentes revendi-
cations, caractérisée en ce que la face d'appui (27)
porte une partie en saillie (26) centrale, qui fait
saillie, au-dela de I'extrémité (16) arriére du corps
de tuyére (12) en appui dans le palier (10) en forme
d'écuelle, dans l'intérieur du boitier.

Tuyére rotative pour un appareil de nettoyage a
haute pression comportant un carter (1), qui, dans
une paroi frontale (9), est pourvue d'un palier (10)
en forme d'écuelle pour I'extrémité (11) sphérique,
avant, d'un corps de tuyére (12) présentant un per-
cage de passage, comportant un orifice d'admission
(25) pour un liquide débouchant tangentiellement
dans le carter (1), grace auquel le liquide est sus-
ceptible d'étre déplacé en rotation dans le carter (1)
autour de I'axe longitudinal du carter, de sorte que
le corps de tuyére (12), ensemble avec le liquide en
rotation, effectue des révolutions, et, par ailleurs,
s'applique avec une face d'application a sa périphé-
rie & la paroi intérieure du carter (1), I'axe longitudi-
nal du corps de tuyére (12) étant incliné par rapport
a l'axe longitudinal du carter (1), en particulier selon
une des précédentes revendications, caractérisée
en ceque le corps de tuyére (12), par l'intermédiaire
d'au moins deux faces d'application (19, 20) déca-
Iées I'une par rapport a l'autre en direction de son
axe longitudinal, & sa périphérie, s'appliquent ainsi
a la paroi intérieure (21) du carter (11), qu'il résulte
des trajets de roulement de longueur différente des
faces d'application (19, 20).

Tuyére rotative selon la revendication 6, caractéri-
sée en ce que chaque face d'application (19, 20) est
formée par une bague d'étanchéité torique.

Tuyére rotative selon la revendication 6 ou la reven-
dication 7, caractérisée en ce que la paroi intérieure
(21) du carter (1) s'étend paralléle & I'axe longitudi-
nal du corps de tuyére (12) s'appliquant a la paroi
intérieure (21) et en ce que le corps de tuyére (12)
porte des faces d'application (19, 20) ayant le méme
diamétre extérieur.

Tuyere rotative selon une des revendications 6 a 8,
caractérisée en ce qu'au moins deux faces d'appli-
cation (19, 20) sont agencées dans la région de
I'extrémité (16) arriére du corps de tuyere (12) et
entourent le logement du corps de freinage (18)
dans le corps de tuyére (12).
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