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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do na-
noszenia cieczy na przedmioty typu pretéw, we-
zy lub lin.

Dotychczas stosowane urzadzenia do nanosze-
nia cieczy posiadaly zbiornik wypelniony ciecza
oraz wymienne uszczelniajgco-zgarniajace
cienie w miejscach przej$cia przesuwanego preta,
weza lub liny przez $cianki zbiornika. Inne urza-
dzenia posiadaly ruchome, tarczowe o poziomej
osi obrotu szczotki zwré6cone wlosiem do siebie,
obejmujgce gbérng czeScig przesuwajacy sie mie-
dzy nimi poziomo pret, a dolng czes$cig zanurzo-
ne w cieczy. Urzadzenia te byly réwniez wypo-
sazone w wymienne pier$cienie do zgarniania nad-
miaru cieczy. Znane ,sa réwniez urzadzenia po-
siadajgce zestaw rolek przenoszacych z czgécio-
wo zanurzonymi obwodami ciecz na pret, z kto-
rego nadmiar cieczy réwniez jest zgarniany piers-
cieniami. Wadg tych urzadzen byla koniecznosé
wymiany zgarniajgcych pier§cieni przy zmianie
grubosci preta. Inne natomiast urzadzenia wyma-
galy wymiany rolek i stosowania napedu elemen-
téw nanoszgcych ciecz.

Celem wynalazku jest unikniecie tych wad. Cel
ten osiggnieto w ten sposdéb, ze w obudowie jest
obrotowo osadzona tuleja z blokujgcym urzadze-
niem, naprzeciw ktoérej i wspétosiowo jest w obu-
dowie suwliwie zamocowana druga tuleja, o ta-
kiej samej lub innej $rednicy, na ktérg stale dzia-
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ta nacisk okreS$lonej sily. Na obu tulejach jest
zamocowana walcowa powloka wykonana z nie-
rozciggliwego, elastycznego i przesigkliwego mate-
riatu.

Urzadzenie wedlug wynalazku nie wymaga sto-
sowania napedéw dla elementéw nanoszacych
ciecz. Wyeliminowano roéwniez stosowanie zgar-
niajacych pierscieni, gdyz urzadzenie nadaje sie
do kazdej grubosci przedmiotu mniejszej od prze-
Switu powloki. Urzadzenie to posiada latwy i do-
kladny spos6b regulacji obcisku przedmiotu na
powierzchnie ktérego ma byé naniesiona ciecz.
Urzadzenie wedlug wynalazku ma zastosowanie
do nanoszenia cieczy zabezpieczajgcych i konser-
wujacych przed ujemnymi wplywami zewnetyz-
nymi, wzglednie do nanoszenia cieczy dla celéw
technologicznych celem przygotowania powierzch-
ni do dalszych operacji wzglednie dla celow wy-
konczeniowych obrabianych przedmiotéw, np. przez
nanoszenie gliceryny na zwulkanizowany gumo-
Wy Waz.

W wypadku zastosowania powtloki, ktorej wew-
netrzna powierzchnia jest pokryta materialem cier-
nym — urzadzenie ma zastosowanie do czyszcze-
nia obrabianych przedmiotéw, zdzierania z nich
zewnetrznej powierzchni, wzglednie nawet do Po-
lerowania. Urzgdzenie mozna przystosowaé do kaz-
dego rodzaju ciala, ktére moze byé nanoszone na
powierzchnie przedmiotéw przez pocieranie lub
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smarowanie. Mozna je réwniez stosowaé jako za-
wor odcinajacy, jako dysze o zmiennym przekro-
ju, jako uchwyt, hamulec, uszczelnienie walow

if&émaﬁ”muat—przy wulkanizacji, jako dlaw-
rice, w'z'gfe!irlie-"; sk zwierajacy z tym, ze do

kazdego z tych zasfosowan naleizy uzywaé powlo-
ftir‘gmdngieﬁg_iqj, }strukturze lub zastgpionej po-
diwznymsi-ipasmami ; lub sznurami wykonanymi z
materiilﬁ""c’fo's?té's"dWénego do danego celu, jak tez
mozna stosowaé wiecej niz dwie tuleje, takie o
réznych s$rednicach.

Przedmiot wynalazku pokazano w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schemat urzadzenia w widoku z przodu,
fig. 2 — schemat urzadzenia w przekroju wzdiuz
linii A-A na fig. 1, fig. 3 — schemat urzadzenia
w czasie pracy w widoku z przodu, fig'. 4 —
schemat urzadzenia w przekroju wzdluz linii B-B
na fig. 3, fig. 5 — schemat odmiany urzadzenia
w widoku z przodu, fig. 6 — schemat urzadzenia
w przekroju wzdluz linii C-C na fig. 5.

W obudowie 1 jest obrotowo osadzona tuleja
2 z urzadzeniem 3 blokujacym ja, z obudowg 1
w dolnym polozeniu katowym. Do tulei jest za-
mocowana rekoje$é 4. Naprzeciw tulei 2 i wsp6l-
osiowo jest suwliwie zamocowana tuleja 5. Do
tulei 2 jest zamocowany poczatek powloki 6 wy-
konanej z nierozciggliwego, elastycznego i prze-
sigkliwego materialu, za$ koniec powloki 6 jest
zamocowany do tulei 5. Napiecie powloki 6 za-
pewnia nacisk stale dzialajacej na tulej¢ 5 sily
P. Nad obudowg 1 jest zamocowany zbiornik 7
z dozujgcym zaworem 8, ktérego wylot znajduje
sie w pionowej plaszczyinie przechodzacej przez
wspdlng o$ tulei 2, tulei 5 oraz powloki 6.

W drugim wykonaniu urzadzenia wedlug wy-
nalazku do obrotowo osadzonej w obudowie 1
tulei 2 jest zamocowany poczatek powloki 9 wy-
konanej z materialu rozciggliwego, elastycznego i
przesigkliwego, ktoérej koniec jest zamocowany do
obudowy 1. )

Po napelnieniu zbiornika 7 cieczg 10, ktéra ma
by¢ nanoszona na powierzchnie przedmiotu, wstep-
nym wyregulowaniu dozujgcego zaworu 8 co ma
zapewnié stale nawilzanie powloki 6 cieczg jak
tez calkowitym jej nasaczeniem, wprowadza sie
wspoélosiowo z powloka 6 mawilzany przedmiot,
np. pret 11, polaczony z urzadzeniem zapewniajg-
cym mu ruch posuwisty i polozenie wspoédlosiowe.
Za, pomocg rekojesci 4 dokonuje sie stopniowo
obrotu tulei 2, co powoduje czesSciowe skrecanie
powloki 6 i miejscowe przewezenie jej przeswitu
oraz czeSciowe przesuniecie tulei 5 w kierunku tu-
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lei 2. Nacisk stale dzialajgcej na tuleje 5 sity P u-
trzymuje powloke 6 w stanie mapietym. Z chwilg
gdy nastapi obcisniecie preta 11 powltoka 6 w miejs-
cu jej przewezenia, unieruchamia sie tuleje 2 za
pomoca blokujgcego urzadzenia 3. W czasie po-
osiowégo ruchu preta 11 nastepuje réwnomier-
ne nanoszenie cieczy 10 na jego powierzchnie. Po
zakonczeniu procesu nanoszenia cieczy 10 zwal-
nia sie blokujace urzadzenie 3 i doprowadza sig
rekojes¢ 4 wraz z tulejé 2 do poczgtkowej pozy-
cji w wyniku czego powloka 6 i tuleja 5 pod
wplywem stale dzialajacej sily P wracajg do swej
pozycji poczatkowej.

W wykonaniu urzadzenia pokazanym na fig. 5
i fig. 6 po dokonaniu obrotu tulei 2 za pomoca
rekojesci 4 uzyskuje sie przewezenie rozciggliwej
powloki 9 przy jednoczesnym jej rozciggnieciu, po-
niewaz jej koniec jest zamocowany do obudowy
1. Po zakonczeniu nanoszenia na pret 11 cieczy
10, po zwolnieniu blokujgcego urzadzenia 3 i do-
prowadzeniu rekojesci 4 wraz z tuleja 2 do po-
czatkowej pozycji, powr6ét powloki 9 do stanu
pierwotnego nastepuje samoczynnie w wyniku jej
kurczliwosci.

Z chwilg odciecia wyplywu cieczy 10 i wymia-
ny powloki 6 na suchag, urzadzenie wedlug wy-
nalazku moze byé¢ uzyte do zgarniania zanieczy-
szczen lub cieczy z przesuwanego preta 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nanoszenia cieczy, na przed-
mioty typu pretéw, wezy lub lin, nad obudowa
ktérego jest zamocowany zbiornik 'z dozujacym
zaworem, znamienne tym, ze ma obudowe (1), w
ktorej jest obrotowo osadzona tuleja (2) z bloku-
jacym urzadzeniem (3), naprzeciw ktérej wsp6l-
osiowo jest w obudowie (1) suwliwie zamocowana
tuleja (5), na ktoérg stale dziala nacisk sily (P),
przy czym na tulejach (2 i 5) jest zamocowana
powloka (6) wykonana z nierozciggliwego, elasty-
cznego i przesigkliwego materiatu.

2. Urzadzenie do nanoszenia cieczy, na przed-
mioty typu pretéw, wezy lub lin, nad ktérego
obudowg jest zamocowany zbiornik z dozujacym
zaworem znamienne tym, ze ma obudowe (1) w
ktérej jest obrotowo osadzona tuleja (2) z blo-
kujacym urzadzeniem (3), do ktoérej jest zamo-
cowana powloka (9), ktéorej drugi koniec jest za-’
mocowany do obudowy (1), przy czym powloka
(9) jest wykonana z materialu rozciggliwego, ela-
styeznego i przesigkliwego.
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