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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad podzialowy
umozliwiajacy uzyskanie podziatu okrg¢gu z dokladnos-
cig sckundowg, w szczeg6Inosci przy obrébce elektroero-
zyjnej otworbw. ‘ ,

Znane przyrzady podzialowe jak na przykiad stoly
podzialowe i podzielnice ze wzglgdu na ksztalt, wiclkos$é i
konstrukcj¢ nie moga by¢ stosowane przy obrébce elek-
troerozyjnej odbywajacej si¢ w warunkach szczeg6lnych
przy zanurzeniu w dielektryku. Na przyklad drazenie
otwordw i wngk polo2zonych na okregu w odstepach
katowych wykonywane jest obecnie przy zastosowaniu
specjalnie skonstruowanych elektrod zespolowych lub
szeregn elektrod pojedynczych o konstrukcji umoz2liwia-
jacej ich indywidualne ustawienie wedtug uprzednio obli-
czonych wsp6irzednych prostokatnych. Dokiadnosé
poloZenia wykonanych w ten sposéb otworéw uzale-
miona jest od dokladnosci wykonania elektrod wcho-
dzacych w sklad zespolu, dokladnosci wykonania baz
ustawczych pa elektrodach pojedynczych, dokladnosci
kazdorazowego ustawienia elektrod wedlug wspomnia-
nych bazi wsp6trzednych, a takze dokladnosci obliczenia
wspbirz¢dnych i innych.

Istotg przyrzadu podzialowego umozliwiajacego uzy-
skanie podzialu okregu z dokladnodcia sekundowa, w
szczegblnoéci do obrdbki elektroerozyjnej otworéw sa
wzajemnie przestawialne katowo tarcze podzialowe
goéma i dolna osadzone za pomoca centrujgcego stalego
czopa na plycic podstawowej, uksztaltowanych na obwo-
dzie w dwunastokaty foremne o plaskich bokach, w kt6-
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rym dolna plyta zaopatrzona jest dodatkowo w osiem
$cian nachylonych do odpowiednich écian dwunastokgta
pod katem a, umozliwiajgcych podziat katowy wediug
okreflonej zaleinodci.

Zaletg techniczng przyrzadu podzialowego wediug
wynalazku jest jego prosta konstrukcja umoiliwiajaca
prace w warunkach zanurzenia w dielektryku, zapewnia-
jaca uzyskanie podzisiu okr¢gu z dokladnodcig rzedu 40
sekund katowych oraz eliminujaca stosowanie jednora-
gowych przyrzadéw lub elektrod o skomplikowanej
konstrukgcji i ksztalcie.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykia-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przyrzad podziatowy w widoku z gory, fig. 2 — przyrzad
podzialowy w przekroju poprzecznym wzdhuz linii A—A
na fig. 1 za$ fig. 3—4 — przykiad wykonania otworéw
wedlug podziatu katowego na tle tarczy podzialowej
goérmnej.

Przyrzad podzialowy wedlug wynalazku skiada si¢ z
plyty podstawowej 1 na ktérej usytuowane sg za pomoca
centrujacego stalego czopa 4 obracajace sig niezaleznie
od siebie tarcze podzialowe: tarcza dolna 2 i tarcza gérna
3 uksztaltowane na obwodzic w dwunastokat foremny
umozliwiajacy podziat katowy obwodu co 15°, a ponadto
podzialowa tarcza dolna 2 zaopatrzona jest w osiem $cian
15 nachylonych do odpowiednich $cian 14dwunastokata
kolejno pod katem a=1° +8° umozliwiajac podzial co 1°.
Ponadto tarcze podzialowe 2 i 3 zaopatrzone s3 w teowe
éruby mocujace 5, ktorych by znajduja si¢ w rowkach
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teowych 19 uksztattowanych odpowiednio w tarczach
podzialowych. Tarcza gérna 3 wyposazona jest w bazu-
jace teowe rowki 16, ktorych krawedzie 17 oddalone sa
od srodka geometrycznego plyt o staly wymiar A umozli-
wiajacy dokladne ustawienie przedmiotu obrabianego o
bokach prostopadlych przy wykorzystaniu plytek wzor-
cowych, oraz promieniowe rowki teowe 18 stuzace do
jednoczesnego mocowania i bazowania przedmiotéw o
ksztalcie obrotowym, a takze wymienny centrujacy czop
7 stanowiacy dodatkowa baz¢ dla obrabianych przed-
miotéw z otworem centralnym.

Ustawienie tarcz podzialowych 2 i 3 odbywa si¢ za
pomoca czujnika 9 usytuowanego w trzpieniu zacisko-
wym 10 sprz¢zonego z prowadnikiem 12 za pomoc3 zaci-
skowej kostki 11, osadzonych w korpusie 8 mocowanym
do ptyty 1 przy czym prowadnik 12 przesuwa si¢ po dwu
réwnolegtych watkach prowadzacych 13 osadzonych w
korpusie 8. Unieruchomienie tarcz 2i 3 odbywa sig przez
obrét teowy srub mocujacych 8, zas obracanie tarcz
odbywa si¢ za pomoca pokré¢tla 6 wsuwanego w otwory
usytuowane na obwodach tarcz 21 3.

Kolejno$¢ postgpowania przy wykorzystaniu przy-
rzadu podzialowego na przykiad przy wykonywaniu
otwor6éw pofozonych na okrggu w odst¢pach katowych
na przyklad co 10° (fig. 3) ogolnie zapisanych zaleznoscia
a=15°-n - (1°+8°) (gdzie n oznacza ilo$¢ otworow) jest
nast¢pujaca: tarcz¢ podzialowa dolng 3 ustawiamy za
pomoca czujnika 9 tak, aby bok dwunastokata 14 ze
Sciang osmiokata o pochyleniu 5° byl réwnolegly do
prowadnic stotu. a nast¢pnie unieruchamiany za pomoca
srub mocujacych §. Ustawianie i mocowanie przedmio-
téw obrabianvch na tarczv gérnej 3 odbvwa si¢ przy
wykorzystaniu elementéow bazowvch. umozliwiajace
nast¢pnie drazenie pierwszego otworu (o0znaczonego na
fig. 3 numerem 1)a

Aby wykona¢ operacj¢ drazenia nast¢pnego otworu
nalezy dla przestawienia tarczy podziatowe)j 2i 3z przed-
miotem obrabianym zwolnié¢ zacisk tarczy gornej 3,
obroécic ja w prawo tak, aby najblizszy bok dwunastokata
byt réownolegly do prowadnic stolu oraz unieruchomié
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tarcz¢ gérng 3. Nast¢pnie zwolnié zacisk tarczy dolnej 2
obroécic ja w lewo tak, aby powierzchnia wyznaczajaca
kat 5° byla rownolegla do prowadnic stolu, a nst¢pnie
unieruchomi¢ tarcz¢ dolna 2 oraz drazyé drugi otwor
(oznaczony na fig. 4 numerem 2).

W wypadku gdy kat podzialtki okreslony jest wzorem a
= 15° - n + (1° +8°) kolejnosé postgpowania rozpoczy-
namy od ustawienia tarczy dolnej 2 tak, aby bok wyzna-
czajacy kat niezb¢dny do uzyskania okreslonego a byt
réownolegly do prowadnic stotu, przy czym dalsze postg-
powanie jest analogiczne do poprzedniego.

ZastrzeZenia patentowe

1. Przyrzad podzialowy umozliwiajacy uzyskanie
podziatu okrg¢gu z doktadnoscia sekundowa w szczeg6l-
nosci do obrébki elektroerozyjnej otworéw, znamienny
tym, Ze sklada si¢ z wzajemnie przestawialnych katowo
tarcz podzialowych, tarczy dolnej (2) i tarczy gornej (3)
osadzonych za pomoca centrujacego stalego czopa (4) na
plycie podstawowej (1) uksztaltowanych na obwodzie w
dwunastokaty foremne o plaskich $cianach (14), w kté-
rym plyta dolna (2) zaopatrzona jest w osiem $cian (15)
nachylonych do odpowiednich $cian (14) dwunastokata
kolejno pod katem a, umozliwiajgcy podzial katowy
wedlug zaleznosci @ = 15° - n * (1° + 8°) (n — ilo§¢
otwordéw) sprz¢zonych z czujnikiem (9) usytuowanym na
zaciskowym trzpieniu (10) oraz prowadnikiem (12) za
pomoca zaciskowej kostki (11) osadzonych w korpusie
(8) mocowanym do piyty (1). przy czym prowadnik (12)
osadzony jest na dwoch réwnoleglych prowadzacych
waltkach (13). )

2. Przyrzad podzialowy wedlug zastrz. 1. znamienny
tym, e jego tarcza (3) wyposazona jest w bazujace teowe
rowki (16), ktorych krawgdzie (17) oddalone sa od
$rodka geometrycznego plyt (2i 3) o staly wymiar A, oraz
zaopatrzona jest w promieniowe rowki teowe (18) dla
jednoczesnego mocowania i bazowania przedmiotow
obrabianych obrotowych, oraz wymieny czop centrujacy
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