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Sposob wytwarzania gazu wodnego oraz odpowiednie urzadzenie.
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Udzielono 28 marca 1931 r.
Pierwszenstwo: 24 sierpnia 1927 r. (Niemcy).

Znanem jest wytwarzanie gazu wodne-
go z materjaléw stalych, sposobem ciaglym,
przy ktérem cieplo doprowadza si¢ do ma-
terjatéw, wytwarzajgcych gaz, zapomoca
regeneratorow, ogrzewanych naprzemian.

Gazy grzejne, stuzace do ogrzewania re-
generatorow, zostaja oddzielone od glow-
nego pradu gazu wytwarzanego, przyczem
pozadany przeplyw gazu osiaga si¢ dzieki
réznicy ci$nien, dzialajacej w miejscu roz-
galezienia przewodu gazowego. Te¢ roznice
cisnien mozna regulowaé zapomoca odpo-
wiedniego doboru wielkosci kanaléw prze-
ptywowych dla obu pradéw gazu lub zapo-
moca zaworéow, wzglednie dmuchawek.

Wynalazek ulepsza wytwarzanie gazu
w ten sposéb, ze przy ogrzewaniu regene-
ratorow, odbywajacem si¢ naprzemian do-

prowadza sig, w celu zapobiezenia zbyt wy-
sokim temperaturom, pare lub odlociny w
przebiegu kolowym tak, ze powstaja moz-
liwie male straty na cieple.

Procz tego, cieplo doprowadza sig row-
niez po rozpoczeciu reakcji do wytworzo-
nych gazéw, jak tez i materjaléw, nadaja-
cych si¢ do wytwarzania gazu. Doprowa-
dzanie ciepla do tych materjatéw odbywa
si¢ powoli, poniewaz materjaly te powinny
reagowaé przy temperaturze wystarczaja-
cej i rownomiernej, a powolnem doprowa-
dzaniem ciepla osigga si¢ to, ze podczas
reakcji nie powstaje ochladzanie ciepla,
przeciwnie — zyskuje si¢ jego zwyzke.

W tym celu laczy si¢ ze soba materjaly,
wytwarzajace gaz, przed rozgrzaniem lub
tez stosuje si¢ bardzo dlugie miejsce, w



ktérem materjaly te'si¢ 1acza, rozgrzane w
.wysokim'stopniu.  Osiaga sie to zapomoca

odpowiedniego wykonania, wzglednie roz; '

dzielenia przekrojow przeplyu&u sluzacege
do tego celu.

Na rysunku przedstawmny Jest przy-'

klad urzadzenia, nadajacego sie do wyko-
nania opisanego sposobu. :

Na fig. 1 — 1 i 2 oznaczaja regenerato- -

ry polaczone ze soba otworami 3 i 4 oraz
kanalem 35;
W polozeniu, uwidocznionem na rysunkuy,
para doplywa do dol'nel komory 1 w miej-
scu 6, a mieszanina gazu wodnego i mialu
weglowego — w mleiscu 7. Przemiaha od-
bywa si¢ w komorze 1, jak tez i poza nia.
Wytworzony gaz wraz z iloscia, stuzaca,
jako no$nik mialu weglowego, przeplywa
otworem 3 do kanalu 5, w ktérym osadza
si¢ prawie calkowita ilo§é porwanych cza-
stek popiolu, opadajac do popielnika 8. W
kanale 5 gaz dzieli si¢ na dwie czesci, a
mianowicie: cze$é uzyteczna odplywa w
miejscu 9, przyczem ilosé, stuzaca do prze-
prowadzania mialu weglowego zostaje w
obiegu kolowym doprowadzona do dmu-
chawki. Druga cze$é gazu dostaje sie¢ przez
otwér 4 do komory 2, w ktérej spala sie i
ogrzewa te komoreg, przyczem powietrze
spalenia doprowadza si¢ w miejscu 10. Po-
piél zbiera si¢ w popielniku 711, a ochto-
dzone gazy uchodza otworem 12.

Przy urzadzeniu przedstawionem na
fig. 2, regeneratory zaopatrzone sa w $cian-
ki, siegajace prawie do polowy ich. wyso-
kosci. Osiaga si¢ tym sposobem oddzielne
rozgrzewanie gazu, sluzacego, jako nosnik
mialu weglowego i pary wodnej, przyczem
$cianka siega tak wysoko, az srodki zga-
zowujace, podgrzane oddzielnie, osiggnely
przy rozgrzaniu temperature, zapewniaja-
ca dobre stezenie gazéw, przy polaczeniu
si¢ ich-na koficu §cianki w niepodzielonej,
najgoretszej czesci komory, tworzacej prze-
dluzenie czesci podzielonej.

Wykonanie to stosuje wiec polaczenie

stuzacym do odpylania -gazu.

dwuch przestrzeni rozgrzewajacych, lub
tez wigkszej ilosci takich przestrzeni, zapo-
mocg niezamykalnego kanalu, przez ktéry
do drugiej komory przeplywa rozgrzena
mieszanina gazu i pary, o ile sluzy ona, ja-
ko gaz grzejny, podczas gdy reszta gazu,
tworzaca gaz uzyteczny i no$nik mialu, zo-
staje odgaleziona przy pewnym spadku ci-
$nienia. Regulowanie gtéwnego pradu ga-
zu, jak tez pradu gazu grzejnego osiaga sie
przy tem zapomoca odpowiedniej obstugi
zasuwy dla odlocin ogrzewanego regenera-
tora, jak tez zapomoca dmuchawek i narza-
déw zamykajacych, stosowanych zwykle w
przewodach i lezacych w zimnej strefie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposoéb odbywajacego si¢ bez prze-
rwy wytwarzania gazu wodno-weglowego
lub koksowego i pary wodnej, znamienny
tem, ze potrzebne cieplo doprowadza si¢ do

‘materjaléw, wytwarzajacych gaz, zapomo-

cg regeneratoréw, ogrzewanych spaleniem
odgalezionej czesci (15) pradu gazu.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze odgalezienie wysoko rozgrzane-
go gazu grzejnego osiaga si¢ zapomoca
spadku temperatury, wywolanego w miej-
scu odgalezienia (14) gazu grzejnego (15)
od pradu gléwnego (16), a wiec nie stosu-
jac narzadéw rozdzielajacych, poddanych
wysokim temperaturom, przyczem spadek
ci$nienia moze byé regulowany zapomoca
odpowiednio wielkiego oporu kanaléw,
wzglednie otworéw, przez ktore przeply-
waja gazy, jak tez zapomoca odpowied-
niego ustawienia zaworéw, wzglednie dmu-
chawek urzadzenia, lezacych w strefie zim-
nej.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze celem zapobiezenia zbyt wyso-
kim temperaturom, jak tez stratom na cie-
ple podczas rozgrzewania doprowadza sig
w obiegu kotowym parg lub odlociny.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny



tem, ze do mieszaniny juz wytworzonego
gazu i materjaléw, zdolnych jeszcze do
wytwarzania gazu, doprowadza sie takze po
rozpoczeciu reakcji cieplo (np. zapomoca
wysoko rozgrzanego gazu wodnego), przy-
czem stosuje si¢ mozliwie dluga strefe re-
akcji.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 do 4, zna-
mienny tem, ze do materjaléw, wytwarza-
jacych gaz, cieplo doprowadza sie powol,
w celu przeprowadzenia gazu do reakcji
przy temperaturze wystarczajacej i réwno-
miernie rozdzielonej tak, ze podczas reak-
cji nie powstaje ochtodzenie, lecz przeciw-
nie — zwyzka temperatury reakcji.

6. Urzadzenie, stuzace do przeprowa-
dzenia sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze kanal (5), zastosowany pomig-
dzy regeneratorami (1, 2), stuzy do oczy-
szczania mialu weglowego.

7. Urzadzenie, stuzace do przeprowa-
dzania sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze komory regeneratoréw podzie-
lohe sa sSciankami, siegajacemi prawie do
polowy wysokosci komory, a mianowicie: od
jej czesci zimnej ku czesci goracej.

Gas- und Teer G. m. b. H.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.

Fig.1.
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Do opisu patentowego Nr 13454,

Ark. 2.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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