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Ved en fremgangmadte og i et apparat for pdfering av belegg pa
plateglass ved hjelp av kjemisk dampavsetning bringes en
strem av inert gass til & stremme langs en flate (43), som
befinner seg nar glasset (4), pa den avbeyningsinnretning
(37) som anvendes for & avboye en strem av anvendt padforings-
gass bort fra den glassoverflate som paferes belegg. Denne
strom av inert gass motvirker oppbygning av avsetninger fra
den anvendte paforingsgass pd vedkommende flate (4) pa
avbeyningsinnretningen (37), og tillater derved uavbrutt
drift lengre tidpericder uten behov for driftsstans for &
fjerne sadanne avsetninger.
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Foreliggende oppfinnelse angar pafering av belegg pad plateglass
og s&rlig fremgangsmate for beleggpdfering pad sadant glass ved

avsetning av et belegg fra en paferingsgass samt et apparat som
er egnet for utferelse av denne fremgangsmate.

Det er kjent & pdfere plateglassbelegg ved kjemisk dampav-
setning, og britisk patentskrift nr 1.507.996 beskriver en
fremgangsmdéte og et apparat hvor en padferingsgass rettet mot
overflaten av et varmt glassbdnd som skal pidfeores belegg fra en
fordeler som strekker seg over vedkommende pafegringsflate pa
tvers av glassbandets bevegelse, sdledes at gassen strommer
hovedsakelig parallelt med glasset under laminzre streomings-
betingelser og jevnt fordelt over glassflatens bredde. Et
belegg avsettes pd den varme glassflate og den anvendte
paferingsgass fores coppover bort fra glassflaten langs en
utleopskanal som er dannet mellom en oppstroms- og en nedstreoms
feringsvegg. En uttrekkskanal er anordnet ved den ovre ende av
utlepskanalen for & samle opp anvendt paferingsgass som
strommer ut fra denne, men er ikke tilkoblet utlepskanalen.

I det tilfelle den fremgangsmdte og det apparat som er
beskrevet i britisk patentskrift nr 1.507.996 anvendes for
pafpring av et reflekterende silisiumbelegg pa et varmt
glassband, er det funnet av det etter en viss driftstid bygges
opp en silisiumholding avsetning pa undersiden av den sékalte
nedstregmstd hvilket vil si den overflate av et feoringslegeme
som er vendt mot og ligger nar glasset i péf@fingsgassens
streomningsbane over glassflaten, samt avgrenser paferingssonen
i dens nedsstregmsende og avbeoyer den anvendte gass bort fra
glasset. Denne avsetning vil etterhvert komme i berering med
glasset og ¢delegge det belegg som er dannet pa dette.
Pé&foringsprosessen md da avbrytes mens apparatet fjernes fra
sin stilling pd glassets overside og renses for & fjerne
beleggavsetningen.

Det er da et formdl for oppfinnelsen & komme frem til en
fremgangsméte og et apparat for pa&fering av belegg av ovenfor
angitt art og hvor nevnte ulempe er overvunnet, idet oppbyg-
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ningen av belegg reduseres eller unngds og tilfredstillende
beleggpaforing kan opprettholdes over vesentlig lengre
tidsperioder.

Foreliggende oppfinnelse gjelder sdledes en fremgangsmate for
padfeoring av belegg pa plateglass ved Kkjemisk dampavsetning,
hvor en padferingsgass bringes til & strgmme over en varm
glassflate 1 en padferingssone og anvendt gass rettes bort fra
glasset langs en utlgpskanal ved nedstremsenden av paforings-
sonen ved hielp av en avbeyningsinnretning med en flate i
nearheten av glassflaten.

Fremgangsmétens s@rtrekk i henhold til oppfinnelsen ligger da i
at en streom av inert gass tilferes langs nevnte flate pa
avbpyningsinnretningen ved hjelp av sugekraft som paferes
utlepskanalen for & hindre at den anvendte gass danner belegg
pd denne flate, idet avbeyvningsinnretningen utformes med en
vtterligere flate, som danner nedstremsvegg i utlgpskanalen og
forleper i uavbrutt sammenheng med nevnte flate i narheten av
glasset, samt for jevn stremning av inert gass langs nevnte
sammenhengende flater pd avbegyningsinnretningen uten at den

inerte gass og den anvendte paferingsgass blandes i paforings- -
sonen.

Strgmmen av inert gass nedsetter eller hindrer dannelse av
beleggavsetning fra den anvendte gass, hvilket ellers ville
finne sted p& nevnte flate 1 narheten av glassoverflaten.
Volumstrgmmen av den inerte gass langs vedkommende flate er
fortrinnsvis minst 50 % av volumstrgmmen av den anvendte
paferingsgass som rettes bort fra glasset ved nedstremsenden
av paferingssonen.

Uttrykket "inert gass" anvendes her som betegnelse pa en gass
som ikke selv avsetter noe belegg p& glasset og ikke er
gjenstand for noen reaksjon som skader den paferingsprosess
scm finner sted ved hjelp av den pdfeoringsgass som anvendes.
Strgommen av inert gass kan trekkes ut fra den atmosfzre som
omgir beleggstasjonen hvor paferingen finner sted. I det
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tilfelle belegg préferes et band av flyvteglass nar det fremfores
over flytebadet, kan den benyttede strem av inert gass

hensiktsmessig bestd av gass fra flytebadets beskyttelseatomos-
fare. '

Uttrykket "kjemisk dampavsetning" anvendes her for 4 betegne
prosesser hvor belegget dannes ved reaksjon av en eller flere
avsetningskilder i gassfase. Pafgringsgassen kan f£. eks vare en
sddan gass som et metallkarbonyl, som ved pyrolyse avsetter et
belegg pé& glasset, eller en blanding av gasser som reagerer
innbyrdes, f£. eks tinnkloriddamp og vanndamp, for avsetning av
et belegg pd glasset. Belegg-gassen kan ogsd inneholde en ikke-
reagerende komponent, f. eks nitrogen, som en bzregass.

Fremgangndten er funnet & vare szrlig egnet for anvendelse av
en silanholdig gass for pdfering av et belegg pd varmt glass.
Silanholdige gasser kan anvendes for & pafere et reflekterende
silisiumbelegg, slik som beskrevet i de britiske patentskrifter
GB 1.507.465 og GB 1.507.996, eller eventuelt et belegg som
inneholder silisium og oksygen og har hey lysgjennomgang, som
kan utnyttes som et demningsbelegg for & hindre utvandring av
alkalimetallioner fra glasset. Dannelse av visse sadanne
demningsbelegg er beskrevet i offentliggjort britisk patent-
ansgkning GB 2.163.146 A.

Oppfinnelsen omfatter ogsd et apparat for pdfering av belegg pa
plateglass med avsetning fra en paferingsgass, idet apparatet
omfatter en berer for det glass som skal padferes belegg,

utstyr for & fore frem glasset over nevnte barer, en gasstil-
ferselskanal som forlegper pa tvers av glassets fremforings-
retning og er anordnet for a rette en pafeoringsgass mot en varm
glassflate i en padferingssone, en avbegyningsinnretning som har
en flate nzr nevnte glassflate samt er anordnet for a avbegye
anvendt gass bort fra glasset ved nedstremsenden av pafo-
ringssonen, en utlepskanal for stremning av anvendt paferings-
gass bort fra glassflaten, samt sugeutstyr for oppsamling av
anvendt gass fra utlepskanalen.
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Apparatets sartrekk i henhold til oppfinnelsen ligger da i at
sugeutstyret er forbundet med utlgpskanalen, og nevnte flate
pd avbeoyningsinnretningen er anordnet 1 avstand av glassets
fremferingsbane for & tillate innfering av en strem av inert
gass langs denne flate og drevet av sugeutstyrets sugekraft,
idet avbeyningsutstyret omfatter en flate som danner nedstroms-
vegg 1 utlepskanalen og forleper i uavbrutt sammenheng med
nevnte flate ner glasset, samt er utformet for & frembringe
Jjevn stromning av den inerte gass langs vedkommende flater

uten at den inerte gass og den anvendte pdferingsgass blandes i
pafeoringssonen.

Flaten i nerheten av glasset er fortrinnsvis anordnet hoved-
sakelig parallelt med glassoverflaten, samt fortrinnsvis i en
avstand pa minst 5 mm fra glassoverflatens fremforingsbane.
Dette letter en stromning av yvtre atmosfare mellom glass-
overflaten og nevnte &pne flate, sdledes at denne atmosfere kan
gjore tjeneste som den inerte gass som strpmmer langs nevnte
apne flate og hindrer dannelse av en avsetning fra den anvendte
paforingsgass pa nevnte flate. ‘

Ved den foretrukne utferelse av oppfinnelsesgjenstanden,
omfatter apparatet en midtblokk og ferste og annet sidelegeme
anordnet ved siden av midtblokken for & danne en hovedsakelig
U-formet foringskanal for gassen fra gasstilferselskanalen
mellom det forste sidelegeme og oppstrgmssideveggen av
midtblokken, mellom undersiden av midtblokken og glassets
bevegelsesbane samt mellom midtblokkens nedstremssidevegg og
det annet sidelegeme, idet den del av feringskanalen som
dannes mellom nedstremssideveggen av midtblokken og det annet
sidelegem utgjer utlgpskanalen.

Oppfinnelsen vil né& bll nermere beskrevet ved hjelp av

utferelseseksempler under henvisning til de vedfeyde tegninger,

hvorpa:

Fig. 1 viser et vertikalt snitt gjennom utstyr for fremstil-
ling av flyteglass, samt i omriss (og ikke i korrekt
m&lestokk) plasseringen av et pafeoringsapparat for
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utforelse av oppfinnelsens fremgangsmate og som
strekker seg pd tvers av fremfgringsbanen for et
glassbénd.

Fig. 2 viser forstorret et vertikalt snitt gjennom det viste
paferingsapparat i fig. 1.

Fig. 3 viser 1 oppriss en del av paferingsapparatet i fig. 1

| og 2 0og sett i retning av pilen III i fig. 2 samt med

grafittblokken 37 og uttrekksutstyr 60 fjernet.

Fig. 4 viser sett forfra og i oppriss uttrekksutstyret 60
sett 1 retning av pilen IV i fig. 2 samt med de
horisontale feoringslegemer 56, 57 for uttrekkslegemet

60 .fjernet.
Fig. 5 er en planskisse av en innretning for & bryte
blokkering og som inngdr i uttrekksutstyret 60.
Fig. 6 viser et snitt langs linjen VI-VI i fig. 5.

Fig. 1 viser smeltet glass 1 som avgitt til et bad av smeltet
tinn eller tinnlegering 2 som inneholdes i en tankanordning 3.
Et glassband 4, som er smalere enn badet av smeltet metall,
dannes ovenpd badet hvor det understottes av det smeltede tinn.
Bandet fores frem langs badet og trekkes ut fra badet over
drevne trekkruller 5 som er montert utenfor badets utlep 6. En
beskyttelsesatmosfere, f£. eks bestaende av 95 % nitrogen og 5 %
hydrogen, opprettholdes i et forrad innenfor et overliggende
rom 7 pa overgiden av det smeltede metallbad, og tilferes ‘
gjennom kanaler 8 som strekker seg nedover gjennom taket 9 og
er tilsluttet en felles hovedledning 11. En temperaturgradient
foreligger nedover langs badet fra en temperatur pa omkring
1000°C ved badets innlepsende 12 til en temperatur i omradet
fra 570 - 650°C ved utlepet 6 hvor bandet avgis fra badet. En
gassfordeler, som i sin helhet er angitt ved 14 samt anordnet
for tilfeorsel av pafeoringsgass til overflaten av glassbéandet,
er anbragt pa tvers av bandets fremforingsbane mot utlepsenden
av badet. Denne fordeler strekker seg sdledes over oversiden av
glassbandet og pa tvers av glassets fremforingsbane.

Som det vil fremgd av fig. 2, omfatter gassfordeleren 14 et
kanallegeme 21 med tverrsnitt av omvendt U-form samt sidevegger
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22, 23 og en toppvegg 24. Kanalen inne i kanallegemet 21 er
oppdelt av en vertikal skillevegg 25 som er sveiset til
toppveggen 24 av legemet 21. Et horisontalt stykke 26 er
sveiset til den nedre ende av sideveggen 23 og strekker seg
innover og utover fra denne. Den innoverrettede del av stykket
26 danner sammen med sideveggen 25, sideveggen 23 og den ovre
vegg 24 et rektangulzrt kanaltverssnitt 27. Horisontale
kanalstykker 28, 29 rager innover fra henholdsvis sideveggen 22
og den vertikale skillevegg 25 og danner mellom seg en lang-
strakt apning 30. Et annet smalere kanallegeme med tverrsnitt
av omvendt U-form er anbragt midt i mellom sideveggen 22 og
skilleveggen 25 med sine nedre sidekanter sveiset til de
horisontale kanalstykker 28, 29.

De to kanallegemer med omvendt U-formet tverrsnitt danner
mellom seg og sammen med de horisontale kanalstykker 28 og 29
en kanal 32 med U-formet tverrsnitt for passasje av en
kjolevaeske, mens den rektangelformede kanal 27 tjener som
returkanal for kjolevasken. Innsiden av kanallegemet 31 med U-
formet tverrsnitt danner sammen med de avskréanede vtterender av
de horisontale kanalstykker 28, 29 en tilferselskanal 33 for en
padforingsgass og som er apen gjennom en langstrakt dpning 30
inn i en streomningsbegrenser 34 for gassen.

Streomningsbegrenseren 34 er av den art som er beskrevet i
britisk patentskrift GB 1.507.996 og for vtterligere detaljer
og figurer henvises til dette patentskrift. Den omfatter flere
metallstrimler som er Krympet i lengderetningen til en
sinusbplge samt montert vertikalt i innbyrdes anlegg langs
hele fordelerens lengdestrekning (hvilket vil si tvers over
bredden av den glassbane som skal paferes belegg). Innbyrdes
inntilliggende krympede metallstrimler er anordnet "ute av
fase" med hverandre for derved & danne flere vertikale kanaler
mellom seg. Disse vertikale kanaler har lite tverrsnitt i
forhold til stremningstverrsnittet av gasstilferselskanalen 33,
saledes at nar paferingsgassen tilferes kanalen 33 under trykk,
vil trykkfallet langs kanalen 33 vare lite sammenlignet med
trykkfallet gjennom de vertikale kanaler, og gass-strgmningbe-
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grenseren 34 vil da avgi paferingsgass fra gasstilfersels-
kanalen 33 ved hovedsakelig samme trykk langs hele kanalens
lengdestrekning.

Formede grafittblokker 35, 36 og 37, nemlig en oppstremsblokk,
en midtblokk og en nedstromsblokk, strekker seg over bredden av
det glass som skal pé&fores belegg. Oppstreomsblokken 35 er
festet ved hjelp av bolter (ikke wvist) til det horisontale
kanalstykke 28, mens midtblokken 36 er festet ved bolter (ikke
vist) til de horisontale kanalstykker 26 og 29. Nedstreoms-
blokken 37 av grafitt er likeledes ved hjelp av bolter 48
festet ved hjelp av bolter 48 som er fort gjennom avstands-
stykker (fig. 2, 3) fordelt over fordelerens bredde til
fordelte stalstykker 38 som er svelset til utsiden av side-
stykket 23 av kanallegemet 21 med U-formet tverrsnitt. En ¢vre
rekke fordelte stalstykker 39 er sveiset til utsiden av
sidestykket 23 av det U-formede kanallegeme 21 pa oversiden av
de nedre stalstykker 38. En fjerde formet grafittblokk 41 er
oppstilt pd& den bakre ovre kant av midtblokken 36 og er festet
ved hjelp av bolter 49 til de nedre stélstykker 38. En femte
formet grafittblokk 42 er oppstilt pd oversiden av blokken 41
og er festet ved hjelp av bolter 50 til de @vre stdlstykker 39.
Grafittblokkene 41 og 42 strekker seg tvers over bredden av det
glass som skal pdferes belegg. A

Grafittblokkene 35 og 37 utgjor ferste og annet sidestykke som
sammen med midtblokken danner en hovedsakelig U-formet
foringskanal 47a, 47b, 47c¢ for stremning av pafegringsgass fra
gasstilfprselskanalen 33 gjennom strgmningsbegrenseren 34,
mellom grafittblokken 35 og oppstromssidevegg av midtblokken,
mellom undersiden av midtblokken og glassets fremforingsbane,
samt mellom nedstromssidevegg av midtblokken og grafittblokken
37. Avsnittet 47b av den U-formede feoringskanal og som er
dannet mellom undersiden av midtblokken og glassets frem-
foeringsbane, utgjer paferingssonen. Grafittblokken 37 har en
flate 43 som ligger rett overfor og ner inntil glassets
overflate, og pé& denne flate vil det vare en tendens til &
avsettes belegg fra den anvendte péfbringsgass. i fravar av
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strgmningen av inert gass i henhold til foreliggende oppfin-
nelse. Blokken 37 har en konveks krummet overfla;e 45 som legper

i ett med flaten 45 og danner den nedre del av utlepskanalens
nedstrepmsvedg.

De formede grafittblokker 41 og 42 danner sammen med nedstreoms-
blokken 37 en fortsettelse 34 av utlepkanalen. Uttrekksutstyret
som 1 sin helhet er angitt ved henvisningstallet 60, er montert

nedstrems for gassfordeleren for & trekke ut gass fra utleps-
kanalen.

Fordeleren er ogsd utstyrt med endeblokker av grafitt i
kontakt med endeflatene av de formede grafittblokker 35, 36,
37, 41 og 42, og som danner sidekantene av kanalene 47a, 47b,
47¢c og 44, og derved hindrer utslipp av pdferingsgass fra
fordelerens ytterender.

Uttrekksutstyret 60 (se fig. 2 og 4) omfatter et kvadratisk
hult stadllegeme 61 som er lukket ved sine ender 62, 63 og er
forsynt med en sliss 64 utskdret i sin forside og som ender i
avstand fra ytterendene. Horisontale foringslegemer 56, 57 med
vertikale flenser 58, 59 i anlegg mot forsidene av karbon-
blokkene 42, 37 er sveiset til forsiden av legemet 61 pd
oversiden og undersiden av slissen for & opprette en gass-
stromningsbane 55, som utgjer en fortsettelse av utleps-
kanalen, til slissen 64 i legemet 61. Endeflater i kontakt med
de vertikale kanter av feringslegemene 56 og 57 danner
sidekantene av stromningsbanen 55 for & hindre utslipp av den
anvendte gass fra fordelerens sidekanter.

Et hult legeme 65 med rektangulart tverrsnitt (fig. 2) og
utstyrt med en sliss 54 utskéret i1 sin forside og i niva med
endene av slissen 64, er montert midt inne i legemet 61 ved
hjelp av stalstenger 66. Horisontale plater 67 og 68 er pa&
oversiden og undersiden av slissene 64, 54 sveiset til innsiden
av legemet 61 og utsiden av legemet 65. En horisontal plate 68
er pa baksiden sveiset til utsiden av legemet 65 samt‘innsiden
av legemet 61. Legemet 65 med rektangulzrt hult tverrsnitt
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danner sammen med platene 68, 69 oversiden av en nedre kanal 70
for strommende kKkjglevann gjennom legemet 61l. Legemet 65 med
platene 67, 69 danner undersiden av en ¢gvre kanal 71 for
returstremning av kjeglevann. Innleps- og utlepskanaler 72, 73
munner ut i1 hver sin kanal, henholdsvis 70 og 71. Legemet 65
med rektangulart hult tverrsnitt utgjeor en vannkjelt gassut-
trekkskanal 74 over bredden av apparatet og er over utleops-—
kanaler 75, 76 (fig. 4) forbundet med en lavtrykksvakuumpumpe.

Som vist i fig. 4, er slissen 68 i1 legemet 61 avblendet ved
hijelp av plater 77 fordelt 1 innbyrdes avstand over kanalens
forside. Avblendingsplatene 77 har nedsatt lengde mot midten
av slissen for derved & sikre i s& hey grad som mulig ensartet
sugevirkning langs uttrekksutstyrets lengdeutstrekning nar
sugekraft paferes gjennom utlgpskanalene 75, 76. Horisontale
stalstrimler 78, 79 er sveiset til forsiden av legemet 61 pa
oversiden og undersiden av avblendingsplatene 70 og barer
slissplater 80 med slisser 81 (ikke alle péfert henvisningsta-
1l) over &pningene mellom avblendingsplatene 77 1 slissen 64.
Slissene 81 frembringer en gass-stremningsbane fra utleps-
kanalen mellom karbonblokkene samt de horsontale feringslegemer
56, 57 gjennom slissen 64 og inn i den kanal 82 som er
opprettet mellom horisontalplatene 67, 68 inne i legemet 61 og
sdledes inn i uttrekkskanalen 74 i legemet 65 med rektangulzrt
hult tverrsnitt.

I bruk har slissene 81 i de slissede plater 80 en tendens a
bli delvis blokkert av fast avsetning fra den anvendte
paforingsgass. For & fjerne sddanne avleiringer er slissene
forsynt med pinner 83 som er montert for bevegelse frem og
tilbake 1 slissene. Hver av pinnene 83 er montert i en blokk
84 (se fig. 2, 5 og 6) og strekker seg gjennom den tilsvarende
sliss '81. Blokkene 84 er sammenfpyet ved hjelp av ovre og nedre
horisontale stélstrimler 85, 86 som er innlagt i slisser i
blokkene 84. Strimlene 85, 86 er anbragt mellom den indre
forside av det rektangulzre legeme 65 (se fig. 2) og en
bazrekonstruksjon 87 som omfatter ovre og nedre horisontale
plater 88, 89 adskilt av vertikale strenger 90 inne i det
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rektangulzre hule legeme 65. De horisontale strimler 85, 86 er
forbundet med handtak 91, 92 som strekker seg utover ytter-
endene av legemet 65 (fig. 4). Bevegelse av strimlene 85, 86
inne i legemet 65 ved hjelp av hd&ndtakene 91, 92 frembringer
bevegelse av pinnene 83 frem og tilbake inne i slissene 81 i
flatene 83 og fjerner derved alle avsetninger fra slissense
sidekanter og hindrer eventuell blokkering som ellers vil kunne
finne sted. Uttrekksutstyret 60 tilkoblet lavtrykksvakuum-
pumpen (ikke vist) utgjoer sugeutstyr for & trekke ut gass langs
utlepskanalen, og er ved bruk av avblendingsplater 77 av
varierende lengde innstilt for & frembringe ensartet sugevirk-
ning over hele utlepskanalens bredde.

Hver av grafittblokkene 35 og 37, slik som midtblokken 36,
befinner seg i avstand fra glassbdndets bevegelsesbane over
flytebadet. Det optimale gap mellom flaten 43 pd undersiden av
blokken 37 og bevegelsebanen for glassoverflaten vil variere
alt etter den pdforingsgass som anvendes og paferingsfor-
holdene, men vil vanligvis vere minst 5 mm for & tillate en
strgomning av badatmosfzre & trekkes inn mellom flaten 43 og
glassoverflaten. I den apparatutfprelse som er vist i fig. 2,
ender det annet sidelegeme, som utgjeres av grafittblokken 37,
i en avstand fra bevegelsesbanen for glassoverflaten som
omtrent tilsvarer hoyden av den U-formede foringskanal 47b i
padforingssonen mellom undersiden av midtblokken og frem-
foringsbanen for glassets overflate. Volumstreommen av den
inerte gass som utgjeores av badatmosfzren over flaten 43 og
strommer mellom flaten 43 og glassoverflaten samt inn i
utleopskanalen, er saledes omtrent lik volumstremmen av den
anvendte paferingsgass inn i utlepskanalen.

I bruk innstilles tilferselen av padferingsgass slik at det
opprettes laminer stremning av paferingsgassen parallelt med
glassoverflaten p& undersiden av midtblokken 36. Samtidig
velges heyden av blokken 37 sammen med den sugekraft som
paferes utleopkanalen av uttrekksutstyret 60 slik at en stroem
av badatmosferen trekkes ut mellom undersiden 43 av blokken 37
og glassbandet 4. Krumningen av flaten 45 som utgjer en
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fortsettelse av flaten 43 og blokken 37, er av samme art som og
utgjer en tilnermet speilavbildning av krumningen pd& nedstrems-
siden av midtblokken 36, samt danner en jevn strgmning av
badatmosfere langs krumningen uten at den anvendte paferings-
gass og badatmosfxzren blandes 1 paferingssonen eller i den
nedre del av utlepskanalen, hvilket kan bryte opp den ensartede
laminaere streomning av padferingsgass parallelt med glassover-
flaten pad undersiden av midtblokken 36,'og derved pavirke det
péforte beleggs ensartethet.

Slissen 81 for utlep av den anvendte paferingsgass inn i
uttrekksutstyret 60 er anordnet i sadan innbyrdes avstand at
det sikres av hovedsakelig ensartet sugekraft paferes utleps-
kanalen over bredden av det glassband som paferes belegg,
saledes at det opprettes ensartet belegg over glassets bredde.
Hvis nedvendig fores handtakene 91 og 92 frem og tilbake for a
bevege pinnene 83 frem og tilbake 1 slissene 81 og derved
hindre at avsetninger fra paferingsgassen bygges opp og
blokkerer slissene. Ved bruk av apparatet i henhold til
oppfinnelsen kan paforingsprosessen forlepe uavbrutt i lange
tidsperioder uten behov for avbrudd for & fjerne avsetninger péa
undersiden av det avbeyningsutstyr som retter den anvendte
pafoeringsgass bort fra glassoverflaten. Det beskrevne apparat
ble f. eks anvendt for & péfere 6 mm flyteglass et reflek-
terende silsiumbelegg under en uavbrutt tidsperiocde pad 17 timer
uten noe som helst behov for & stoppe prosessen med det formadl
4 fjerne avsetninger av silisium fra apparatet.
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PATENTKRAV:

1. Fremgangsméte for pdfering av belegg pd plateglass (4) ved
kjemisk dampavsetning, hvor en pdferingsgass bringes til &
strgmme over en varm glassflate i en p&feringssone (47b) og
anvendt gass rettes bort fra glasset langs en utlepskanal
(47c) ved nedstrgmsenden av paferingssonen ved hjelp av en
avbgyningsinnretning (37) med en flate (43) i nerheten av
glassflaten,

karakterisert v e d at en strem av inert gass
tilfepres langs nevnte flate (43) p4 avbeyningsinnretningen
(37) ved hjelp av sugekraft som pafpres utlepskanalen for &
hindre at den anvendte gass danner belegg pad denne flate, idet
avbgyningsinnretningen utformes med en yvtterligere flate (45),
som danner nedstrgmsvegg 1 utlepskanalen (47c) og forleper i
uvavbrutt sammenheng med nevnte flate (43) i1 nzrheten av
glasset, samt for jevn stremning av inert gass langs nevnte
sammenhengende flater (43, 45) pad avbegyningsinnretningen uten
at den inerte gass og den anvendte pafgringsgass blandes i
paforingssonen (47b).

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1,
karakterisert v e d at det som nevnte strgm av
inert gass innferes gass fra den atmosfere som omgir paferings-
stasjonen hvor belegget pafores.

3. Fremgangsmate som angitt i krav 2,
karakterisert v e d at nevnte belegg pafores et
band av flyteglass (4) mens det fremfores over et flytebad
{(2), mens strgmmen av inert gass utledes av den beskyttelses-—
atmosfere som foreligger over flytebadet.

4. Fremgangsmate som angitt i et av de forutgdende krav,

karakteriserct v e d at det som reagerende gass
anvendes et silan.
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5. Fremgangsmate som angitt i krav 4,

karakteriserzrt ved at et reflekterende
silisiumbelegg pafeores glasset.

6. Fremgangsmate som angitt i krav 4,
karakterisert v e d at det paferes et belegg
som omfatter silisium og oksygen og har en hey lysgjennomgang

som et demningsbelegg for & hindre utvandring av alkalimetall-
ioner fra glassoverflaten.

7. Apparat for pafering av belegg p& plateglass (4) ved
avsetning fra en padferingsgass, idet apparatet omfatter en
berer (2) for det glass som skal paferes belegg, utstyr (5)
for & fore frem glasset over nevnte bazrer, en gasstilfersels-
kanal (33) som forlgper pa tvers av glassets fremferingsretning
og er anordnet for a rette en pafpringsgass mot en varm
glassflate i en paferingssone (47b), en avbegyningsinnretning
(37) som har en flate (43) nar nevnte glassflate samt er
anordnet for & avbpye anvendt gass bort fra glasset ved
nedstromsenden av paferingssonen, en utlepskanal (47c) for
stromning av anvendt paferingsgass bort fra glassflaten, samt
sugeutstyr (60) for oppsamling av anvendt gass fra utlepska-
nalen,

karakteriserct v e d at sugeutstyret (60) er
forbundet med utlepskanalen (47c), og nevnte flate (43) pa
avbpyningsinnretningen (14) er anordnet i avstand av glassets
fremforingsbane for & tillate innfering av en strem av inert
gass langs denne flate og drevet av sugeutstyrets sugekraft,
idet avbeyningsutstyret (37) omfatter en flate (45) som danner
nedstromsvegg 1 utlepskanalen (47c¢) og forleper i uavbrutt
sammenheng med nevnte flate (43) nar glasset, samt er utformet
for & frembringe jevn strgmning av den inerte gass langs
vedkommende flater (43, 45) uten at den inerte gass og den
anvendte padferingsgass blandes i paferingssonen (47b).

8. Apparat som angitt i krav 7,

karakterisert v e d at nevnte flate nar glasset
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er anordnet 1 en avstand p& minst 5 mm fra glassoverflatens
fremforingsbane.

9. Apparat som angitt i et av kravene 7 eller 8,
karakterisert v e d at det omfatter en midtblckk
(36) samt forste (35) og annet (37) sidelegeme anordnet nar
midtblokken for & danne en hovedsakelig U-formet feoringskanal
(47a, 47b, 47c) for gassen fra gasstilfgrselskanalen mellom det
forste sidelegeme (35) og en oppstreomssidevegg pd midtblokken
(36), mellom undersiden av midtblokken og glassets fremforings-
bane, samt mellom en nedstromssidevegg pa midtblokken og det
annet sidelegeme (37), idet den del avifaringskanalen som
ligger mellom nedstreomssideveggen av midtblokken og det annet
sidelegeme utgjor utlepskanalen (47c).

10. Apparat som angitt i krav 9,

karakterisert v e d at den flate pd det annet
sidelegeme (37) som befinner seg ner glasset (4) er anordnet i
en avstand fra glassets fremfgringsbane som tilsvarer heyden av
den U-formede foringskanal (47b) mellom undersiden av midt-
blokken (36) og glassoverflaten.

11. Apparat som angitt i krav 10,
karakterisert v e d at nevnte avstand er minst
5 mm.
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