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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urzg-
dzenie do wytwarzania pudelek tekturowych =z
jednego plaskiego wykroju, ze sklejonymi boka-
mi, ktére, w przeciwienstwie do dotychczas zna-
nych urzadzen tego rodzaju, umozliwia naniesie-
nie kleju na boki pudelka bezposrednio przed for-
mowaniem wykroju. :

Pudelko wykonane za pomocg urzadzenia we-
dlug wynalazku ma dno, cztery $cianki boczne,
cztery zakladki stykajgce sie po dwie i zaklada-
ne na boczne czolowe $cignki pudelka oraz wy-
stepy zagiete do wewnatrz, prostopadle do podlu-
znych Scianek pudelka. Ze wzgledu na wytrzyma-
1o$¢ i estetyke, boczne $cianki pudelka sg zaopa-
trzone w pasma, ktére zagiete do wewnatrz sz
sklejone z tymi Sciankami.

Jest rzeczg znang, ze te czeSci wykroju, ktére
maja sie znalezé jedne nad drugg w ustawionym
pudelku i majg byé sklejone, nalezy uprzednio
pokryé warstwg suchego kleju. Okazalo sie jed-
nak, ze szczegélnie po dluzszym skladowaniu te-
go rodzaju wykrojéw pokrytych warstwg suche-
go kleju, nie mozna uzyskaé nastepnie bezbled-
nego ich sklejenia a skladowanie i obrébka tego
rodzaju wykrojow, sprawia trudnos$ci wzglednie
wymaga przedsiewziecia specjalnych Srodkéw ob-
rébki.

Celem niniejszego wynalazku jest opracowanie
konstrukcji urzadzenia do wytwarzania pudelek,
ktére wyeliminuje wymienione trudno$ci bez stwo-
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rzenia niebezpieczennstwa odksztalcenia wykroju
pudelka przez klej stosowany w postaci plynnej
i bez zanieczyszczenia klejem poszczegdlnych cze-
§ci urzadzenia.

Cel wynalazku zostal osiggniety dzieki temu, ze
urzadzenie posiadajgce matryce wyginajacg i wspol-
pracujgcy z nig stempel ksztaltujacy zawiera dwa
drgzki umieszczone z boku stempla ksztaltujgce-
go, z tym stemplem bezpoSrednio polgczone, prze-
suwajgce sie W ograniézony spos6b wraz ze stem-
plem i oddzialywujgce na cze$Sé boczng Scianek
czolowych wykroju oraz zawiera dwa umieszczo-
ne z boku w tylnej czeSci stemple i wystajace po-
nad stempel wystepy. Dzieki tym drazkom osig-
gnieto, ze zakladki obydwoéch $cianek bocznych,
przylegajg do stempla formujgcego, a nastepnie
do czolowych Scianek bocznych. Wystepy zagina-
jace w jakie zaopatrzony jest stempel ksztaltowy,
powoduja, ze zaopatrzone juz w Kklej pasma o-
brzeza, sg zaginane na zewngtrz tak, ze przy po-
wrotnym ruchu stempla ksztaltujgcego nie doty-
kajg go.

Na obydwu bocznych przednich krawedziach
skladanego pudelka sg przewidziane odchylne wy-
stepy zaginane do wewnatrz, ponad juz zagiety-
mi zakladkami.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera ponad-
to przesuwny chwytak, osadzony pionowo w sto-
sunku do kierunku ruchu stempla ksztaltujgcego,
zaopatrzony w rowek do umieszczenia wykroju.
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Chwytak ten posiada, osadzong na obrotowej osi
dwuramienng diZwignie zaciskajgca,
jaca z odbojem tej diwigni-dla zwolnienia zacis-
ku tej dzwigni, po osiggnieciu przewidzianego po-
lozenia wykroju.

Urzadzenie umozliwia pokrywanie klejem brze-
gowych paskéw wykroju przeciwleglych czolowych
$cianek pudelka, jeszcze przed uformowaniem wy-
kroju za pomocg stempla ksztaltujgcego. Przy
ksztaltowaniu wykroju na matrycy za pomocg
stempla z wystepami zaginajacymi za pomocg ru-
chomej klapki, zakladki zostaja nalozone na za-
giete boczne $cianki czolowe i z nimi sklejone.
Dalsze wzmocnienie pudetka osigga sie przez skle-
jenie nalozonych na S$cianki czolowe i zakladki
pasm ohrzezy, zagietych do wewnatrz pudelka.

Nanoszenie kleju na sklejane czeSci pudelka na-
stepuje za pomoca dyszy, ktéra zwilza klejem wy-
kr6j przechodzacy od zasobnika do matrycy zagi-
najacej. )

Urzadzenie wedlug wynalazku powoduje ponad-
-to to, ze wetkniety w rowek kleszczy chwytaka
wykréj pozostaje w nim zaci$niety.

W odmiennym rozwigzaniu, urzgadzenie wedlug
‘wynalazku zawiera dzwignie dwuramienng, kté-
rej jedno ramie zaciska wykréj, podczas gdy dru-
gie ramie go zwalnia, uderzajgc na odpowiedni
odbéj. Ramie dzwigni zwalniajacej, ktéra uderza
w zderzak, zaopatrzone jest w rolke, a zderzak
uksztaltowany jest jako krzywka, co w efekcie
powoduje lagodne otwieranie zacisku.

Urzadzenie posiada korzystng ilo§¢ dysz klejo-
wych, ktére doprowadzajg klgj poziomo i na ta-
kiej wysokosci, ze podczas ruchu Kkleszczy chwy-
taka klej zostaje rozlozony réwnomiernie, przy
czym dlugo$é pasem kleju prawie ze odpowiada
szerokosci wykroju.

Dla umozliwienia swobodnego wyplywu Kkleju z
dysz oraz dla zapewnienia ukladania kleju w
ksztalcie sznureczka, a nie w formie szerokich
pasm, co przeciwdziala réwniez zbyt wczesnemu
zastyganiu Kkleju, wyloty tych dysz znajdujg sie
w S$ci§le okre§lonej, matej odlegto$ci od gérnej po-
wierzchni wykroju.

Dla regulowania czasu wyplywu kleju z dysz,
przed przewodami doprowadzajacymi Kklej, wzgle-
dnie przed ich nasadkami, umieszczono ruchome
kryzy. Kryzy te, jak zresztg i pozostale czeSci
urzgdzenia, sg sterowane centralnie i ich ruch jest
skoordynowany z ruchem wykroju zamocowanego
w Kkleszczach. )

Korzystnym jest zaopatrzenie urzadzenia w za-
sobnik wykrojéw, skad nastepnie sg one pobie-
rane za pomocg podajnika z przyssawkami, to
znaczy odciggniete wzglednie uniesione i przenie-
sione na miejsce obrébki, gdzie z kolei sg ujmo-
wane przez kleszcze chwytaka.

Réwniez korzystnym jest gdy z podawaczem. sg
powigzane elementy zaginajgce, ktére dzialajac z
boku na -odchylone do tylu krawedzie pudelka,
ulozone w Sterty w zasobniku, w niczym nie
przeszkadzaja przy zdejmowaniu kazdego, kolej-
nego wykroju. Ten element dociskajacy jest zao-

patrzony w rolke, umieszczong na_jego przednim _.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym: fig.
1 — przedstawia widok z géry wykroju pudelka
wytwarzanego za pomocy urzadzenia wedlug wy-
nalazku, fig. 2 — przekr6j poprzeczny wykroju
wzdluz linii 2 — 2 jak na fig. 1, fig. 3 — w po-
wiekszeniu fragment e jak na fig. 1, fig. 4 — pu-
delko zlozone z otwartg jedng $ciankg czolows,
fig. 5 — widok z boku urzadzenia, do wykony-
wania pudelek, fig. 6 — widok z géry urzadze-
nia jak na fig. 5, lecz bez zasobnika i naklada-
czy, fig. 7 — widok z géry przyrzadu zaginajg-
cego w kraficowym polozeniu stempla ksztaltuja-
cego, fig. 8 — widok z boku cze$ci urzgdzenia
podginajacej wykrdéj w jej polozeniu posrednim,
fig. 9 — widok z géry cze$ci urzadzenia podgina-
jacej wykr6j w takim samym polozeniu, jak na
fig. 8, fig. 10 — widok z géry cze$ci urzadzenia
podginajacego wykr6j w przednim, krancowym
polozeniu stempla ksztaltujgcego, fig. 11 — widok .
z gory czeSci urzadzenia podginajacej wykréj przy
wycofanym stemplu kszta{tujacym, fig. 12 — pio-
nowy przekrdj poprzez dysze do nakladania kle-
ju. fig. 13 — wycinek z fig. 12 w powigkszeniu,
fig. 14 — odmienne niz na fig. 7 — 11 rozwig-
zanie czeSci urzadzenia podginajacej wykréj, fig.
15 — przedstawia kleszcze chwytajgce z umiesz-
czonym w nich wykrojem ksztaltowanego pudetl-
ka, fig. 16 i 17 przedstawiajg dwa widoki obry-
su wykroju, uchwyconego przez kleszcze z fig. 15,
na krétko przed zagieciem wykroju w ksztaltu-
jacej go czeSci urzadzenia, fig. 18 i 19 przedsta-
wiaja widok z goéry rusztowania, przyjmujgcego
stos wykrojow prowadzonych pod szczeki gnace.

Wykrdj, z ktéorego wykonuje sie pudelko skla-
dane klejone, zawiera dno 1, oraz wzdluzne 6 i 7
i czolowe $cianki boczne 8 i 9. Dolne krawedzie
2, 3, 4, 5 bokéw pudelka ograniczaja powierzchnie
dna 1. Gérne krawedzie 10 i 11 czolowych $cia-
nek bocznych sg utworzone przez zagiete brzego-
we paski 12 i 13. W taki sam sposéb sg utwo-
rzone goérne krawedzie wzdluznych S$cianek bocz-
nych, powstale przez zagiete brzegowe paski 14
i 15. Te brzekowe paski sg zaopatrzone w wy-
stepy 16, 17, 18 i 19, ktére po zlozeniu i skleje-
niu pudelka l3czg sie z paskami 12 i 13. Na wzdluz-
nych $ciankach bocznych 6 i 7, ktére sg ograni-
czone liniami zagiecia 20 do 23, laczg sie¢ wszyst-
kie boczne zakladki 24 do 27. Jak widaé z fig. 3,
linia zagiecia 23 i odpowiednio linia zagiecia 20
do 22, lezg prawie w jednej linii z zagieciami 4
i 5, s jedynie nieco przesuniete do wewnatrz, co
umozliwia swobodne zgiecie $cianek bocznych
i zlozenie pudelka.

Urzadzenie do wytwarzania pudelek jest umo-
cowane na podstawie 28, ktéra spoczywa na pod-
porach 30 i jest zaopatrzona w pionowe wsporni-
ki 31 poziomej ramy 32, na ktérej umieszczone
sq plyty 33 i 34. Na plycie 33 jest umieszczona
matryca w ksztalcie ramki 35 do zaginania bokéw
pudelka nad ktéra to matryca znajduje sie za-
sobnik 36. Podajnik 37, zaopatrzony w przyssaw-
ki, jest przymocowany do tloka cylindra 38 spre-
zonego powietrza i pbdlaczony do przewodu pré-
zniowego. Podajnik ten wykonuje ruchy dwukie-
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runkowe, przy czym w czasie kazdego ruchu za-
biera jeden wykréj z zasobnika i przenosi go do
miejsca, gdzie zostaje uchwycony przez chwytaki.

Na koricu walu silnika 39 osadzone jest kolo
lanncuchowe 40, ktérego lancuch 41 obraca dalsze
kolo laficuchowe 42, ‘ktére z kolei jest zamocowa-~
ne na watku 43, osadzonym w lozyskach 44 i 45.
Na walku 43 jest osadzona gléwna dZwignia 46,
polgezona wahliwym ramieniem 47 z dZwignig ka-
towg 48. Ta katowa dzwignia 48 jest z kolei osa-
dzona na walku 49 zamocowanym w lozyskach

50 i 51. Dzwignia katowa 48 jest zaopatrzona w.

rolke 52, ktéra biegnie po krzywce 53, nadajac
dzwigni 48 ruch wahadlowy. Ramie wahliwe 47
przenosi ten ruch na gléwng dZwignie 46.

Do gléwnej dzwigni 46 sg przegubowo zamoco-
wane drazki prowadzace 54, ktére sa przesuwnie
umieszczone na prowadnicy 55 przymocowanej do
podstawy 28. Drazki prowadzgace 54 zaopatrzone
sag w poprzecznie do nich osadzony chwytak 56,
wyposazony w pare kleszczy chwytnych 57%.

W gérnym, skrajnym polozeniu chwytaka 56,
Kleszcze 57 zabierajg przygotowany wykrdj i prze-
nosza go pomiedzy stempel ksztaltujagcy 59 i ma-
tryce zaginajacg 35. W czasie tego przenoszenia,
klej zostaje naniesiony zaréwno na pasma obrze-
zne 12 i 13, jak i na poprzeczne S$cianki boczne
81 9. (fig. 7). )

Zwolniony przez kleszcze 57 wykréj, spoczywa
na szynach, nie pokazanych na rysunkach, i zo-
staje odlozony na bok i oparty na odbojach, réw-
niez nie pokazanych na rysunkach. Wykréj, usta-
wiony w S$cislym, pionowo i poziomo ustalonym
polozeniu, zostaje za pomoca stempla ksztaltuja-
cego 59, doci$niety do matrycy w ksztalcie ram-
ki 35. Elementy zawijajace 81 (fig. 7 do 11), sa
tak ustawione, ze zakladki 24 do 27, najpierw zo-
stajg zgiete wedlug linii zagiecia 20 do 23, a na-
stepnie dopiero stempel ksztaltujacy 59 formuje
z wykroju pudetka. Nalezy przy tym zwracaé u-
wage, aby boczne .Scianki 6 i 7, znalazly sie we
wlasciwym polozeniu ze $Sciankami bocznymi 8 i 9.
Do tego celu sluzg kolki 82, znajdujace sie od
czola w przednim koncu kazdego drazka 87, kt6-
re to kolki lgcznie ze stemplem 59, przemieszcza-
jg sie do przodu.

Stempel ksztaltujgcy 59 jest zamocowany na
dwéch drazkach prowadzacych 83, podpartych w
lozyskach S$lizgowych 84. Stempel 59 jest polgczo-
ny z tlokiem 85 cylindra sprezonego powietrza, kt6-
ry za pomocg mechanicznie sterowanych zaworéw
(nie uwidocznionych na rysunku) zostaje napelnio-
ny sprezonym powietrzem, wzglednie zostaje po-
laczony z przewodem podcisnienia. Drazki prowa-
dzace 83 sg polgczone z poprzeczkg 86, w Kktérej
bocznych otworach §$lizgajg sie drazki 87. Przed-
nia cze$¢ tych drazkéw przechodzi przez otwory
w katownikach 88. Drazki 87 sg przytrzymywane
przez pierScienie 89 i 90, wzglednie 92.

Tylne ' pierScienie 90 sg polaczone za pomocy
sprezyn naciggowych 91 z poprzeczkg 86, co po-
woduje, ze przy ruchu w przéd, stermpla 59 i po-
przeczki 86, poruszajg sie rowniez w przéd i draz-
ki 87, az do momentu, gdy pierScienie przytrzy-
mujace 89 oprg sie o ogranicznik 88 (fig. 8 i 9).
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Wskutek tego, przy ruchu w przéd stempla 59,
czolowe $cianki boczne 8 i 9 zostajq przytrzyma-
ne w oparciu o wzdluine §cianki boczne 6 i 7.
Z chwilg kiedy stempel ksztaltujgcy osiggnie swo-
je koricowe przednie polozenie, W6wczas réwniez
i czolowe S$cianki boczne zostaja calkowicie uk-
sztaltowane, podczas gdy przylegajace do nich
brzegowe paski 12 i 13 zostajg wywiniete na ze-
wnatrz przez wystepy 93 i’ klapki 100 (fig. 7), o-
bracajace sie dookola osi 99.

W taki spos6b przy wycofywaniu sie stempla
ksztaltowego 59, nie styka si¢ on z klejem, nalo-
zonym na brzegowe paski 12 i 13. Z chwilg gdy
stempel - ksztaltowy 59 znajdzie sie z powrotem
W swoim wyjSciowym polozeniu, klapki 100 ob-
récg sie do wewnatrz, przyklejajac tym samym
brzegowe paski do zakladek (fig. 11).

Kierowanie tymi klapkami 100 jest dokonywane
przez nieuwidoczniony na rysunku tloczek cylin-
dra sprezonego powietrza, kolo lancuchowe, dwa
dalsze kola lancuchowe, zaklinowane na walku
i polgczone z oskami 99 klapek 100.

Ponad prowadnicg 55 umieszczone sg dwa zbior-
niki kleju 60 i 61, w ktérych klej moze byé do-
prowadzony do Zadanej temperatury. Zbiorniki te
sg szczelnie zamkniete i zaopatrzone w swoim
dolnym zakonczeniu w nasadki 63 (fig. 12, 13). Te
nasadki 63 majg polaczenie z pojemnikiem kleju
60 lub 61 poprzez wybranie 62. Nasadki 63, od
strony przedniej maja powierzchnie plaszeza cy-
lindryczna, przylegajacg do obrotowej, réwniez cy-
lindrycznej kryzy 64, przytrzymywanej kgtowni-
kiem 65, osadzonym obrotowo na osi 66. W kry-
zie 64 jest przewidziany wylot 67, przez ktéry
klej wychodzi na zewnatrz przy otwartym polo-
zeniu kryzy 64.

Do poziomej ramy 32 podstawy urzadzenia u-
mocowane s3 lozyska 69 (fig. 5 i 6), w ktérych
osadzony jest walek 70. Na tym waltku jest za-
klinowana dwuramienna diwignia 71, noszaca na
swoim jednym koncu rolke 72, biegngcg po krzyw-
ce 73. Obrotowy ruch krzywki %3, osadzonej na
walku 43, powoduje ruch wahadlowy dwuramien-
nej dzwigni 71, a tym samym wprawia czeScio-
wo walek 70 w ruch obrotowy, zgodnie z waha-
niami dzwigni 71. Na walku 70 jest zaklinowana
diwignia 74 wykonujgca, wspélnie z watkiem 70,
ograniczone ruchy wahadlowe. Wahadlowy ruch
dzwigni 74 zostaje przekazany, za poSrednictwem
drazka 75, na dzwigrie 76, zaklinowang na walku
66, za pomoca ktérych jest regulowana zamyka-
jaca kryza 64. Dzigki temu, Ze of otworu 62 w
nasadce 63, jest odchylona od poziomu o kat a,
(fig. 12, 13) otwér wylotowy dyszy klejowej znaj-
duje si¢ bezpoSrednio pod miejscem, do ktérego
przylega wykréj, dociskany do kryzy 64 za pomo-
cg rolek dociskajacych. W taki spos6b wyplyw
kleju z dyszy nie natrafia na przeszkody i umo-
zliwia rozlozenie kleju na wykroju. '

W odmiennym’ przykladzie wykonania urzadze-
nia wedlug wynalazku, przedstawionym na fig.
14, zamiast katowych - wystepéw 93, zastosowano’
przy stemplu ksztaltujagcym 59 odchylone wygina-'
cze 193, ktére w przednim - polozeniu stempla
ksztaltujacego, wspélpracujg z pétkolistymi osia-
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mi 199 klapek 100 i dociskaja brzegowo paski 12
i 13 wykroju do plaszczyzny przechodzacej przez
o§ 199 i zaopatrzonej w przytrzymujgce kolce.
Przy odchylaniu klapek 100, brzegowe paski 12
i 13 zostajg zdjete z kolecéw i zagiete do wewnatrz
tak, jak to jest przedstawione na fig. 11.

Na fig. 15 pokazano zapadke kleszczy chwyt-
nych 5%, chwytaka 56, wraz z korpusem 111 oraz
elementem wspélpracujgcym 112, wspélnie two-
rzacych szpare 113 do osadzenia obrzeza wykroju
114. Dzwignia zaciskowa 115 jest w taki spos6b
osadzona na swojej osi obrotu 116 w korpusie 111
chwytaka 56 (fig. 15), ze jedno z jej ramion, a
mianowicie ramie robocze 117, pod dzialaniem
sprezyny naciggowej 118 zaciska brzeg wykroju
114, osadzonego w szparze 113.

Druga dzwtignia zwalniajgca 119 jest osadzona
obrotowo na osi 120, w korpusie 111 chwytaka.
W tym ukladzie pozostaja ze sobg w styku dwa
ramiona, obu tych podwéjnych dzZwigni, a mia-
nowicie ramie 122 dzwigni zwalniajgcej 119 i ra-
mie 121 podwéjnej diwigni 115.

Dzwignia zwalniajaca 119 posiada na drugim
swym ramieniu 124, rolke §lizgowa 126, ktéra po
osiggnieciu dolnego, kraricowego polozenia przez
zapadke Kkleszczy 57 chwytaka, przenoszgcego wy-
kréj zetknie sie z powierzchrnig S$lizgowg 127
krzywki 128. Rolka 126, Slizgajagc sie¢ po powierz-
chni 127 powoduje zadzialanie ukladu obu po-
dwéjnych diwigni, to znaczy obrét diwigni zwal-
niajacej 119 i dzwigni dwuramiennej 115, dooko-
ta swoich. wzajemnych osi 120 i 116 tak, ze wy-
kro6j zostaje zwolniony z zacisku.

Na fig. 16 pokazano zarys stempla Kksztaltujg-
cego 59, na tle wykroju skladanego pudelka. Jak
widaé z fig. 17, rolka 126 dzwigni zwalniajgcej
119 wlasnie weszla w styk z powierzchnig S§liz-
gowa 127 krzywki 128, w ktérym to momencie
zostaje zwolniony z zacisku obu Kkleszczy 57 chwy-
taka, zaci$niety dotychczas wykrdj. W tym sa-
mym momencie, wykrdj 114 zostaje docis$niety
przez stempel ksztaltujgcy 59 do matrycy formu-
jacej 35. Pokazana na rysunku w zarysie przery-
wanymi liniami zapadka Kkleszczy 57 chwytaka,
ukazuje go w jego gérnym, Kkrancowym poloze-
niu.

Fig. 18 i 19 przedstawiajg widok z boku i z goé-
ry urzadzenia prowadzacego szczeki zalamywacza
143, umieszczonego po obu stronach zasobnika, u-
stawionego na podstawie, w momencie zalamywa-
nia wykroju wzdluz linii zagiecia 10 wzglednie 11.
W tym przypadku, wykréj spoczywa mna dwoéch
stalych listwach zalamywacza 144 tak, ze obydwa
brzegowe paski 12 i 13, zostang podgiete o okolo
19°. Przy wycofaniu sie obydwu szczek zalamy-
wacza paski 12 i 13 zaskakujg z powrotem tak,
Zze mogg byé powleczone Kklejem. Tego rodzaju
wstepne podgiecie okazalo sie konieczne, gdyz bez
tego, klapki 100 nie bylyby w stanie przelozyé do
wewnatrz brzegowych paskéw 12 i 13. Szczeki za-
lamywacza 143 sg prowadzone przez drazki 142,
osadzone w prowadnikach, zamocowanych w ka-
townikach 140, stanowigcych cze§é podstawy urzg-
dzenia, przy czym gérny drazek 142 jest zaopa-
trzony w specjalng tulejke prowadzaca 141.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania pudelek zawie-
rajagce matryce wyginajacg i wspoélpracujacy z tg
matrycg stempel ksztaltujgcy, znamienne tym, ze
zawiera dwa drazki (87) umieszczone z boku stem-
pla ksztaltujagcego (59), z tym stemplem bezpo-
Srednio poljczone, przesuwajace sie w ograniczo-
ny sposéb wraz ze stemplem i oddzialywujgce
na czg$é boczng Scianek czolowych wykroju, oraz
zawiera dwa umieszczone z boku w tylnej czesci
stempla i wystajgce ponad stempel wystepy (93).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze na obu przednich krawedziach matrycy wygi-
najgcej (35) ulozyskowane sa wahliwie klapki (100),
do zawijania pasm (12, 13) obrzezy wykroju na
uprzednio odgiete zakladki (24 do 2%) jego czo-
lowych $cianek bocznych (8, 9).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2 znamienne
tym, ze zawiera przemieszczajgce sie prostopadle
do kierunku nacisku stempla ksztaltujacego, Kkle-
szcze chwytne (57)° chwytaka (56) zawierajgce
szczeline (113) do umieszczania obrzeza wykroju
(114), oraz obrotowo osadzong na osi (116) dzwi-
gnie (115) zaciskajgca wlozone w czasie przesu-
wania obrzeze i zderzak do odchylania dzwigni
(115) z polozenia zakleszczenia, po zakorczeniu o-
peracji ksztaltowania. :

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze dzwignia (115) jest dzwignia dwuramienng z
zaciskajgcym ramieniem (117) zakleszczajacym
brzeg wykroju (114) oraz z wyzwalajagcym go ra-
mieniem (121).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 znamienne tym,
ze chwytak (56) jest zaopatrzony w dwuramien-
na dzwignie wyzwalajacg (119), ktérej jedno ra-
mie (122) stuzy do wspélpracy z ramieniem (121)
dzwigni (115), a drugie ramie (124) ze zderzakiem.

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze ramie (124) dziwigni wyzwalajacej (119) jest
zaopatrzone w rolke (126), a zderzak stanowi
krzywka (128) wspoélpracujgca z rolkg (126).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 do 6 znamienne
tym, Ze powyzej prowadnicy stempla (59) i po
kazdej z jej stron znajduje sie przyrzad z zasad-
niczo poziomymi, dyszami do nanoszenia pasma
kleju na cze$ci wykroju.

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze dysza klejowa ma ksztalt kulisty lub walcowy
o osi poziomej, a wylot (67) dyszy znajduje sie
ponizej plaszczyzny, w Kktoérej dysza styka sie z
wykrojem (114).

9. Urza,dzen\le wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze przy dolnym zakonczeniu zasobnika (60, 61)
na klej jest umieszczona, polgczona otworami (62)
z zasobnikiem, nasadka (63), do ktérej wygietej
przedniej powierzchni przylega przeslona w po-
staci kryzy (64), ulozyskowana wahliwie na za-
sobniku, sterowana z wspdlnej skrzynkiv przektad-
niowej i posiadajgca wylot (67) dyszy skierowa-
ny, w polozeniu otwarcia, lekko do tylu.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zawiera uruchamiany pneumatycznie i zaopa-
trzony w przyssawki podajnik (37) ustawiony
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przed wykrojami ulozonymi w zasobniku, zabie-
rajagcy wykroje z zasobnika i doprowadzajacy je
do kleszczy chwytnych (57). i
11. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1 do 10
znamienna tym, ze ksztaltujacy stempel (59) jest

10

'zaopatrzony w klinowy element wyginajacy (193),

dla wywierania sily docisku, w przednim polo-
Zzeniu stempla, brzegowych paskéw (12, 13) wy-
kroju do zaopatrzonej w kolce plaszczyzny, prze-
chodzacej przez o§ (199) katowej klapki (100).
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