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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny do wy-
twarzania zamkow blyskawicznych, a wilasci-
wie ich paskéw §lizgowych, wytwarzanych z
drutu metalowego cietego na poszczeg6lne od-
cinki i odpowiednio przystosowywanego do
osadzania przez obchwytywanie na brzegu tas-
my przytrzymujacej, w celu utworzenia na
n—iej‘ poszczegélnych wzajemnie zazebiajgcych
_sie elementéw zamka blyskawicznego. ‘

Celem wynalazku jest stworzenie maszyny,
ktéra umozliwia stosowanie drutu o przekroju
kolowym, o szerokich tolerancjach wymiaro-

wych, z produkcji biezacej, zaréwno drutu mo-

sieznego jak i aluminiowego, a ktbérego cena
jest o tyle nizsza, ze drut nie musi podlegaé
dodatkowym operacjom wralcowania i kalibro-
wania. . oo .

Celem wynalazku jest réwniez spowodowa-

nie tego, ze dla tych narzedzi maszyny, ktére
z_apewzn:iaj@ ksztaltowanie elementéw zamka,
staja sie niepotrzebnie dokladne, zazwyczaj
stosowane mieracje nadawania ‘- zarysu przez
szlifowanie, przy czym narzedzia te zawierajg
tylko powierzchnie robocze o przekrojach pro-
ctckatnych, a zatem latwe do wykonywania
i wymieniania.

Ponadto celem wynalazku jest spowodowa-
nie réwniez tego, ze staja sie zbedne dodatko-
we operacje, -zazwyczaj stosowane przy pas-
kach $lizgowych przy wychodzeniu ich z ma-
szyny wytwarzajacej, a mianowicie takie ope-
racje, jak operacje walcowania, dotychczas ko-
nieczne do dokladnego kalibrowania elemen-
té.w zamka na te¢ samg wysoko$¢é oraz operacje
szczotkowania, przewidywane w celu usunie-
cia ostrych gratéw, spowodowanych przez wy-



cinanie elementéw zamka z-szerokosci splasz-
czonego drutu.

Celem wynalazku jest zapewndende,’ aby po
wyjéciu z tej maszyny, produkowane przez
nig paski §lizgowe byly natychmiast gotowe
€0 ich montowania, zakladania suwaka i ele-
mentéw wykonczenia, bez poddawania ich do-
datkowym zabiegom posrednim,  ciggle jeszcze
zachowujac dokladnosé na gruboéci oraz gtad-
ko$¢ przyjemng w dotknieciu, wieksze niz
wtasciwosci te uzyskiwane za pomocg maszyn
dotychczas stosowanych.

Tego nodzaju dodatnie cechy sg uzyskiwane
dzieki oryginalnym elementom zastosowanyrn
na maszynie wediug wynalazku oraz dzieki
szczegblnemu rozmieszczeniu tych elementéw.

Maszyna wedlug wynalazku wodznacza sic
tym, ze zawiera w.ckreslonym ukladzie:

a) Mechanizm walcujacy, ktéry zapewnia
' walcowanie metalowego drutu o pierwot-
‘nym przekroju kolowym w celu nadania
mu prefilu teowego: .

Mechanizm wycinajacy, ktéry mna brzegach
poziomej pdiki profilu teowego, zapewnia
“wycinanie w jednakowych odleglo§ciach
dwaéch par wycieé, dajgcych w wyniku dwa
jezyczki, ktore mogg stuzy¢ jako czeSai za-
zebiajgce sie dla kazdego elementu wycie-
tego w drucie.
¢} Mechanizm wyposazony w pierwszy stem-

pel odcinajgcy element - profilowy oraz w

drugi stempel przeznaczony do zginania w

ksztalt litery V kazdego odcinka odcietego,

w celu utworzenia elementu zamka.

d) Mechanizm do woprawiania poszczeg6lnych
elementéw zamka na ta$mie przytrzymujq-
cej pasek $lizgowy, przy czym mechanizm
ten sklada si¢ z dwoéch elementéw opra-
wiajacych, pomiedzy ktére kazdy element
zamka jest wprowadzany przez drugi stem-
~ pel mechanizmu poprzedniego, a co zapsw-

»ma zgmnatme tego elementu w ksztalt lite-

ry V, przy jednoczesnym zakleszczaniu go

pomiedzy tymi elementami oprawnajacymx.

ktére mastepnie zac'skajg element zamka na

taémie przytrzymujacej, jaka jest dostarcza-

na przez odpowiedni mechanizm pomiedzy

czolowe powierzchnie tych elementéw opra-
" 'wiajacych.

Mechanizm walcujacy przeksztatea drut na
ciagly profil teowy o jednakowych pbétkach.
ktérego pas srodkowy ma wysoko$é zasadni-
czo réwng wysokoSci podstawy, przy grubosdci
réwnej okolo.1/3 dlugoci tej podstawy. Pod-
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b)

~ ich

©zas operacji walcowania $rodkcwa cze§é profi-
lu teowego w swymr kilerunku wzdhuznym jest
ksztaltowana w postaci kolejno po sobie na-
stepujacych wglebien i wystepow, powtarzajg-
cych si¢ we wzajemnie jednakowych odleglo-
Sciach. Po pocieciu profilowego drutu na po-
szczegolne -elementy lub odcinki, wystepy te
wypadaja na kazdym ich koncu, a po oprawie-
niu zapewniajg zaci$niecie tych elementéw na
tasmie przyfrzymujacej, natomiast wgle-
bienia, ktére za nimi mnastepuja, chwytaja
wzdluzne zgrubienie tej tasmy przytrzymuja-
cej. W celu uzyskania takich wynikéw profi-
lowania, mechanizm walcujgcy jest utworzony
z gbérnego krazka walcuigcego, ktorego szero-
kos¢ jest zasadniczo réwna dwoem trzecim Sred-
nicy przeznaczonego do walcowania drutu i
ktérego obwod jest zaopatrzony we wglebie-
nia, cdpowiadajace koncowym wystepom kaz-
dego elementu zamka, co nadaje mu wyglad
krzyza maltaniskiege o wielokrotnych ramio-
nach. Ten krazek walcujacy jest umieszczo-
ny pomiedzy walcowymi oRtadkami, ktérych
zadaniem jest walcowanie dwéch poziomych
powierzchni pélek od strony pionowego pasa
§rodkowego. Dolny krazek walcujacy, ktory
przeciwdziala maciskowi na drut krazka gér-
nego, moze byé po priostu lozyskiem kulko-
wym, ktérego czes¢ obwodowa jest w $§rodku
wglebiona w postaci miseczki o szerokosci row-
nej szerokosci podstawy teéwki. Okragly drut
wprowadzany pomiedzy krazek walcujacy
i kirgzek podpierajacy. wskutek ich obracania
sie bedzie wychodzil w postaci profilu, ktére-
go $rodkowy pas pionowy w kierunku wzdiuz-
nym zacpatrzony jest w kolejno po sobie na-
stepujgce wglebienia w ksztalcie litery V.
wzajemnie oddzielane przez wydluzone wy-
pukloéci, podczas gdy pozioma pé6tka profilu
teowego ma przekr6éj poprzeczny prostokgtny
zakoriczony ma kazdym koncu zaokragleniami
o prcemieniu réwnym grubodci tej poiki.

Po przejSciu do mechanizmu walcujacego,
odpowiednio zaprofilowany drut przechodzi do
mechanizmu wycinajgcego, ktérego marzedzia
wycinajg na kazdym ramieniu poziomej potki
teéwki wzajemnie maprzeciw siebie polozone
dwa symetryczne wyciecia prostokatne o gle-
bokoéci Téwnej mpolowie szerokofci brzeséw
potki poziomej, a o szerokodci bliskiej szero-
kosci pasa pwnowego Te dwa wyc1ecla pozo-
staWJan miedzy sobg Wystep w postaci blan-
ku, ktéry po zgieciu elementu zamka znaj-
duje sie dokladnie w $rodku zaokraglenia sta-
nowiacego jego leb, tworzacego czesé zazebm—
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nia i wzajemnego zachodzenia elementéw
umieszczonych jeden obok drugiego i jeden na-
przeciw drugiego, mna dwéch paskach S$lizgo-
wych w ten sposéb utworzonych, a ktorych
igczenie moze byé zapewnione przez przesuw
suwaka znanego typu.

W celu unikniecia podczas operacji wycina-
nia tego, aby graty, spcwodowane zuzywaniemn
sie marzedzi, nie znajdowaly sie ma zewnatrz
elementu zamka i mie szkodzily wskutek tego
jego gladkiemu i przyjemnemu w dotknieciu
wyglagdowi, zastosowane zostalo wycinanie tych
;)v;rcieé w kierunku z dolu do goéry, tzn. ze
stemple atakujg najpierw strone zewnetrznz
poziomej polki teownika wypierajac materiat
az do podstawy pasa pionowego. Ewentualne
graty ukladajgc sie zatem na poziomie tej pod-
stawy beda znajdowaé sie wewnatrz zaokrag-
lenia tworzacego leb elementu zamka, gdy ten
zostanie ostatecznie zgiety.
~ Po tej operacji wycinania, profilowany i po-
wycin'atny' drut yrzechodz’i do centralnego me-
chanizmu odcinajacego i zginajacego. Ope-
racja ta jest wykonywana za pomocg narzedzia
podwoédjnego dzialania, w ktorym pierwszy
stempel wprawiany w pionowy ruch mawrotiny
oddziela od drutu profilowanego odcinek o sta-
tej diugosci, ktorej dokladno$Sé jest zapewnic-
na za pomoca stalej opory, o ktéra opiera sie
koniec drutu podczas jego przesuwania do
przodu. Wowcezas gdy stempel odcinajgcy po-
rusza sie nastepnie w kierunku do géry, stem-
pel zginajacy, umieszczony w jego osi piono-
wej, porusza sie ku dolowi i opiera sie w $rod-
ku odcietego odcinka w celu weisniecia go po-
mledzy dwa elementy zaciskajgce mechaniz-
mu oprawiajacego elementy zamka na tas$mie
przytrzymujacej, ‘przy czym to wciskanie po-
woduje zginanie tego elementu do ksztattu
podobnego do litery V. Element ten pozosiaje
nastepnie uwieziony pomiedzy dwoma elemen-
tami oprawiajacymi, gdyz zostaje on pomiedzy
nimi przytrzymywany dzicki sprezy-toéci meta-
lu, ktéra wsituje doprowadziéc dwie strony ele-
mentu zamka do jego pierwotnej p'aszczyeny
pOzlomeJ

Elementy oprawiajace skladajg sie z dwoch
obracajacych sie ptyt, Zamocowanych na kon-
cu dwoéch polowek walu, obracajacych sie w
dwéch tulejach, umieszczonych po obydwoéch
stronach wzdluznej osi stempla odcinajacego
i stempla zginajgcego. W plaszczyznie pio-
nowej tuleje majg nieznaczne wzajemne od-
chylenie katowe i wskutek tego czolowe po-
wierzchnie plyt oprawiajacych .nieznacznie

obrotowy skokami,

wzajemuie sie zbiegajg w kierunku ku dolowt,
tzn., ze ich wzajemne oddalenie jest najwiek-
sze w gérnym punkcie cbwodu, a S$ciSlej mo-
wigc w pionie stempla zginajgcego, a swe wod-

dalenie minimalne majg w punkcie obwodu
pionowo przeciwleglym w

stosunku do po-
przedniego.

Pélosie” tych dwéch plyt sa wprawiane w ruch
w kierunku od tylu do
przodu w stosunku do maszyny, za pomocy
kota zapadkowego uruchamiansgo od zapadki
osadzcnej ma mimoérodzie, umieszczonym na
lewym koricu mapedzanego walu maszyny, kto-
rego koniec prawy, za pomocg ukladu krzy-
wek i dzwigni przegubowych, steruje ruchem
stempli do goéry i ku dotowi do wycinania wy-
cie¢, tworzacych zazebiajgce sie czeSci elemen-
téw zamku. Jedynie poélo§ stanowigca jedng
catos¢ z kolem zapadkowym jest napedzana,
natomiast druga pélo§ jest wprawiana w ruch
za pcmocy przegubu kardana, umieszczonego
na wspoélnej osi plyt.

Odcinek drutu lub element zamka zgiety na
ksztalt litery U i przytrzymywany pomiedzy
plytami oprawiajgcymi, zostaje transportowa-
ny przez nie w miare ich obracania sie i stop-
niowo do siebie dociskany i trwa to az do dol-
nego punktu wobwodowego. Wykonujgc dalej
swéj wobrét, czotowe powierzchnie plyt znéw
'sie wzajemnie oddalajag w swym ruchu do gé-
ry i oswcbadzaja element zamka, ki6érego osta-
teczna grubos$é jest rowna minimalnej odleg-
tcSci miedzy nimi.

OczywisScie operacja ta powtarza sie przy
kazdym ruchu w dét stempla zginajacego, a za-
tem réwniez kolejno postepuja jeden za dru-
gim elementy zgiete w ksztalcie litery U, kto-
re zostajg stopniowo S$ciskane miedzy plytami
oprawiajagcymi a kolo zapadiowe, ktére ste-
ruje ich obrotem jest obliczone w taki sposéh,
ze oddalenie pomiedzy kazdym z elementoéw
zamka odpowiada odleglo$ci jakg powinny one
mie¢, gdy zostang juz orrawione na taSmie
przytrzymujacej w sposéb =zapewniajacy do-
bre wzajemne zachodzenie podczas przesuwu
suwaka zamka. :

Tekstylna taséma przytrzymujaca, zaopatrzona
we wzdluzne zgrubienie i stuzaca jako miejsce
mocowania i przytrzymywania elementéw zam-
ka, jest wprowadzana pomiedzy plyty oprawia-
jace nieco przed tym punktem, liczagc w kie-
runku przemieszczania sie tych plyt, w kto-
rym elementy zamka sa wprowadzane za po-
mocg stempla zginajgcego pomiedzy czntowe
ich pgwierzchnzie. Kierowanie wejSciem tej tas-
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my odbywa sie za pomoca piytki kierujacej,
w ktérej jest wykonany kamal przytrzymujacy
wzdluzne zgrubienie, ktory zmusza stale tasme
do wchodzenia pod pewnym katem w stosunku
do - powierzchni czolowych plyt oprawiajacych.
‘Nastawiany hamulec naciggajacy uzupelnia me-
chanizm dostarczania taémy, na ktérej oprawia
sie stopniowo elementy zamka. W ten sposéb
zaopatrzona w elementy zamka tasma jest stop-
niowo zwalniana i spada pod wlasnym cieza-
rem, po osiggnieciu dolnego punktu obwodowe-
‘go ptyt oprawiajacych, to jest Sredmicowo prze-
ciwleglego punktowi, w ktérym stempel zgina-
jacy przenika pomiedzy te plyty. Do mechani-
zmu tego mozna dolaczyé uktad napedowy za
pomocag krazkéw obracajacych sie pod nacis-
kiem jeden po drugim, lub dowolny inny me-
chanizm nadajgcy sie do tego celu.-

~Réwniez w celu wytwarzania zamkéw bty-
skawieznych o okreslonej dlugosci, wzajemmie
oddzielanych odstepami pozbawionymi elemen-
téw zamka, mozna zaklinowa¢ na koncu watu
napedzanego koto lancuchowe, napedzajgce lan-
cuch bez korica, na ktorym jest zamocowany
pelny wycinek o dlugoéci wyliczonej dla tego
celu, stykajacy sie z przerywaczem za kazdym
obrotem lancucha. Zadaniem przerywacza jest
wylaczanie napedu krgikéw mechanizmu wal-
cujgcego i zapadki przesuwajgcej drut profilo-
‘wany, na przeciag czasu odpowiadajgcy diu-
gosSci odstepu oddzielajagcego dwa zakoficzone
paski $lizgowe.

. Przykitad wykonania maszyny wedlug wyna-
lazku jest szczeg6lowiej przedstawiony w dai-
SZym ciggu opisu z powolaniem sie na rysunek,
polda'ny tylko dla lepszego zrozumienia, a na
ktérym fig. 1 jest rzutem z przodu tej maszyny,
fig. 2 — rzutem z géry tej samej maszyny, fig.
3 — jest rzutem w znacznie zwigkszajgcej po-
dzialce czeSci wyjetego z- maszyny profilu, po
jego przejsciu do wurzadzenia walcujgcego, fig.
4 — rzutem z przodu w zwiekszajacej podzialce
elementu zamka, odcietego ale jeszcze mie zgie-
tego, fig. 5 — rzutem z gory tego samego ele-
mentu, fig. 6 — rzutem elementu zamka w prze-
kroju plaszezyzng oznaczong liniag VI—VI mna
fig. 3, pokazujgcym jego przekréj teowy i réine-
elementy urzadzenia walcujgcego, wytwarzajg-
cego taki zarys przekroju, a pokazane w prze-
krojach czeSciowych, fig. 7 — rzutem z przodu
elementu zamka po jego zgieciu, fig. 8 — rzu-
tem tego elementu, zamocowanego ostateczniz
na swym pasku przytrzymujacym, fig. 9 —-
czeSciowym rzutem- w zwickszajacej podzialce

-i oprawieniu na ‘ta$mie mprzytrzymujgcej.

maszyny, na ktérym jest przedstawiony sche-
matycznie stempel odcinajacy i stempel zgina-
jacy, ptyty oprawiajace, a réwniez zap:iudka
przesuwajgca do przodu drut profilowy.

Fig. 3—8 przedstawiaja poszczegdlne, kolejno
po sobie nastgpujace pcstacie, zgodnie z kt6-
rymi sg ksztalbowane przez te maszyne elemen-
ty zamka, uzyskiwane poczynajac od drutu !
o przekroju kotowym, ktéry poddaje sie zgnia-
taniu w mechanizmie walcujagcym utworzonym
z gbérnego krazka walcujacego 2, otoczonego
przez dwie boczne okladki walcowe 3 i dolnego
krazka walcujacego 4 (fig. 6). )

Na swym -obwodzie krazek 2 jest w odpo-
wiedni sposéb wygrawerowany, aby ma gornmej
stronie wykonywanego w tym urzadzeniu pio-
nowego pasa profilu teowego wygniataé wy-
stepy 5, wglebienia 6 i wypuklo§é srodkows 7
{fig. 4). Boczme walcowe okladki 3 i dolny kra-
2ek 4 nadaja drutowi zarys teowy o réwnych
pétkach, o przekroju poprzecznym, oznaczonym
liczbg 8 na fig. 6.

Fig. 5 pokazuje w rzucie z géry jeden ele-

ment zamka, uwidoczniajgcy wyciecia 9 wyko-
nane przez stempel wycinajagcy w obrzezach
poziomej po6tki profilu te-ov/ve-'go, przy czym wy-
ciecia te sg umieszczone symetrycznie wzgle-
dem poprzecznej osi symetrii tego elementu
i umozliwiaja pdwstanie w czeéci Srodkowej
wystepéw 10, kidre tworza zazebiajace sie cze-
§ci takich elementéw zamka.
" Na fig. 7 i 8 widoczne sg wszystkie szczegbly
konstrukcyjne elementéw zamka po ich zgieciu
Na
fig. 8 widoczne jest skuteczne przytrzymywanie
wzdluznego zgrubienia 11 taSmy przytrzymu-
jgcej przez wystepy 5 elementu zamka, przy
czym wystepy te przeciwstawiajg sie wszelkim
silom poprzecznym usitujacym wyrwaé te ele-
menty z ich taSmy przytrzymujacej.

Podany ponizej opis maszyny wedlug wyna-
lazku jest wykonany w chronologicznej kolei-
no$ci procesu fabrykacyjnego i ukladania ele-
mentéw zamka.

A zatem maszyna ta zawiera przede wszyst-
kKim gérny krazek walcujgcy 13 i dolny krazek
walcujgcy 14 mechanizmu walcujacego, skla-
dajgcego sie z réznych elementéw pokazanych
w czeSciowym oprzekroju na fig. 6, a ktore.
zostaly juz opisane wyzej. Pomiedzy tymi kraz-
kami przechodzi okragly drut 1, utrzymywany
stale ma wlasciwym miejscu za pomocg pro-
wadnicy wejSciowej 15 i prowadnicy wyj$cio-
wej 16. Obrét w kierunku zgodnym z ruchem
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wskazéwek 2zegara gérnego krazka 13 mecha-
rizmu walcujgcego jest zapewniony za pomoca
lahcucha 17, napedzanego od kota laficuchowe-
go 18, zaklinowanego na wale napedzajgcym 19
maszyny. Pancuch ten napedza kodo tancucho-
we 20, ktére z kolei za posrednictwem obroto-
wego rygla wylaczalnego 21 napedza wal 22,
na ktérym jest zaklinowany gorny krazek wal-
cujacy, i ktérego statecznosé jest zapewmiona
za pomocg skrajnych lozysk kulkowych 23,
a réwnomierno§¢ biegu — za pomocs kola za-
machowego 35.

Poza tym maszyna zawiera mechanizm wy-
cinajgcy, zapewniajacy wycinanie wycieé 9 pod-
czas przechodzenia profilowanego drutu pomie-
dzy dwoma wspornikami 24 i 25. Wspornik
dolny stuzy jako prowadnica dla przesuwu
stempli wycinajgcych 26, uruchamianych za po-
mocg nastawianego popychacza gwintowanego
27, osadzonego ma koncu kolankowej diwigni
28, ktérej nawrotny ruch obrotowy jest uzys-
kiwany za pomocg krzywki 29, zaklinowanej
'na koficu walu napedzanego 30, osadzomego
w skrajnych lozyskach 31, umieszczonych
w kadlubie 32 maszyny. ,

Stemple 26 sa stale pociggane pionowo w kie~
runku z gbéry na dét przez Srubowsa sprezyne,
umieszczong w dolnej prowadnicy 25-i nie po-
kazang na rysunku, a dzialanie tej sprezyny
iest przezwyciezane tylko za pomocy skierowa-
nego ku gérze uderzenia popychacza 27 o dolny
koniec stempla 26.

Goérna prowadnica 24 zawiera matryce 33,
z ktérymi wspélpracuja stemple 26, oraz cen-
tralny §ciggacz, utrzymywany w stanie docis-
niecia do profilowego drutu przez nie pokazang
na rysunku sprezyne, umieszczong w cylindrze
34. Sciggacz ten ma za zadanie zapobieganiz
przytrzymywaniu drutu w matrycy 33 po wy-
cieciu 'wycieé 9 i sprowadzenie go z powrotem
do plaszczyzny jego prosboliniowego ruchu po-
stepowego. ' .

Razem z napedem zapewmnionym przez obra-
canie sie krazka 13, ruch postepowy drutu jest
zapewniony przez zapadke 36, ktérej koniec
opiera si¢ o wglebienie 6 profilowego drutu
dzieki sprezymie 37.Zapadkn ta obraca sig¢ do-
kola osi, umieszczonej na koncu krétkiego wa-
mienia diwigni katowej 38, obracajacej sie z
kolei w spos6b nawrotny pod naciskiem dzwigni
39, stanowiacej jedng calo§é ze swag osig 40,
przy czym dzwignia ta jest uruchomiana od
krzywki 41 umieszczonej na mnapedzajacym wa-
le 19. Styk dzwigni 39 z krzywkaq 41 jest utrzy-

mywany za pomoca plaskiej sprezyny, nie po?
kazanej na rysunku. Zapadka 36 ma zatem
swbj przesuw roboczy w kierunku do przodu,
w strone ruchu postepowego drutu, a jej po-
wrét iest jatowy dzieki komstrukeji jej Scie-
tego wukosnie konca. Oczywiscie przesuw ten
jest tak obliczony, aby dokladnie odpow:adat
dtugosci jednego elementu zamka przed jego
zgieciem, a ponadto -jest on zsynchronizowany
z predkoscig obrotu krazka walcujacego 13.

Poza tym maszyna ta zawiera centralny me-
chanizm 43 odcinajgcy drut profilowy i zgina-
jacy odciete ddcinki, przy czym mechanizm fen
jest zaopatrzony w dwa stemple 45 i 49, pra-
cujagce w kierunku od géry ku dotowi, a prze-
znaczone do zapewnienia odpowiednio: odci-
nania drutu profilowego na‘ kolejne odcinki
oraz nastepujacego po tym -zginania tych od- -
cinkéw. Sam ten mechanizm jest umieszczony
powyzej mechanizmu do oprawiania elementéw
zamka na tasmie przytrzymujgcej. )

Jak to moéna zaobserwowaé na fig. 9, pro-
filowy drut, prowadzony przez element 42 za-
opatrzony we wzdluzny przewdd, przybywa
skokami pod urzadzenie odcinajace i zginc-jace
43, a ‘jego ruch postepowy jest ogramiczany
brzez opore 44. Skoro tylko drut zetkmie sie
z nia, zapadka 36 cofa si¢ do tylu i stempel
odcinajacy 45 urzgdzemia 43 rozpoczyna opusz-
czanie sie ku dolowi pod mnaciskiem dzwigni 46.
Napotykajgc koniec drutu, stempel, ktoérego
szeroko§¢ jestréwna szerokoéci' rnozpatrywanego
elementu zamka, popycha drut ku dolowi i ob-
cina go na krawedzi tnacej 47 matrycy 43.
Z kolei stempel zginajacy 49 zaczyna sie opusz-
cza¢ ku dotowi, a w tym czasie stempel 45 u-
trzymuje dopéty w polozeniu poziomym odciety
odcinek profilowego drutu na dwéch obrzezach
50 elementéw 44 i 48, dopdki stempel 49 mie
zetknie sie z elementem odcietym. Dokladnie
w takiej chwili stempel odcinajacy 45 nagle
unosi sie do gory, a stempel 49 kontynuujgc
swéj ruch ku dolowi wpycha ten e'ement zam-
ka pomiedzy obrzeza 50 i dwie obracajace sie
piyty 51 i 52 urzadzenia oprawiajacego. Ruch
ten powoduje zginanie elementu zamka w
ksztalt litery V, przy czym element ten zostaje
umieszczony pomiedzy dwiema plytami 51 i 52,
po czym stempel zginajagcy 49 nagle unosi sie
do géry w suporcie marzedziowym 53 (fig. 9).
Jego ruch w kierunku do géry i ku doltowi
jest wywolywany przez dzwignie 54.

Wedlug najwazniejszej cechy znamiennej wy-
nalazku, dwie osie dwo6ch plyt 50 i 51 nie po-



krywajg sie,-lecz sa wzajemnie nieznaczni= po-
chylone i twoorza kat ctwarty ku dolowi. W ten
‘spos6b plyty te maja maksymalne rozchylenie
u géry, a minimalne — u dotu, przy czym wiel-
kos§é tego dolnego rozchylania cdpoiiada gru-
bosci kazdego elementu zamka po umieszczeniu
go na wilaSciwym miejscu na taSmie przytrzy-
mujacej. . .

W ten sposob kazdy element zamka, ktory
zostanie wsuniety pomiedzy czolowe powierz-
chnie plyt 50 i 51 przez stempel zginajacy 49,
zostaje nastepnie zabierany ku dotowi ruchem
kolowym przez te piyty, ktore same sg wpra-
wiane w ruch obrotowy. W miare tego prze-
mieszczania, element zamka. zostaje stopniowo
Sciskany w taki spos6b, Zze jego boki zgiete
pierwotnie w ksztalcie litery V., zostajg dopro-
wadzane do stanu w jakim tworza dwa ramio-
na litery U. Tasma przytrzymujaca 64 zamka
Jjest rownomiernie odwijana i doprowadzana
pomiedzy ramiona zgietego w ksztalcie litery
V elementu zamka, przy czym ramiona ie o
ich $ciénieciu sa oprawione na tej tasmie, kto-
rej wzdluzne zgrubienie zostaje zamkniete po-
miedzy weglebieniami 6 kazdego elementu zam-
ka. .

" Diwignia 46, ktéra porusza stempel odcina-
jacy 45, jest umieszczona na koncu walu 55,
ktéry jest osadzony w lozyskach kulkowych
i ktérego nawrotne przemieszczenia katowe sa
sterowane dzZwignig 56, cpierajgca sie na krzyw-
ce 57 zaklinowanej ma wale napedzajacym 19
(fig. 2). O ile chodzi o dzwignie 54, ktéra uru-
chamia stempel zginajgcy 49, to jest ona zamo.-

cowana Za pomocg spawania na walcu 58, -

iavspc’;lo-siovam z osig 55, a jej ruch jest wy-
woolywany przez dzwignie 59, stanowigcy jedny
catos¢é z tym walcem i umieszczona na jego
drugim koncu, przy czym dzwignia ta opiera
sie na krzywce 60, uzaleznionej od watu nape-
dzajaoego 19. )
" Diwignie 56 i 59 sg w stalym zetknieciu
z krzywkami 57 i 60 za pomoca plaskich spre-
zZyn, nie pokazanych ma rysunku a zamocowa-
nych na gérnej plycie kadluba 32 maszyny.
Podczas ruchu do géry stempla 49, plyta 51,
za posrednictwem swej osi 61 i kola zapadko-
wego 62, otrzymuje impuls od zapadki 63, za-
montowanej na mimosrodzie osadzonym na
konicu watu napedzanego 30. Impuls ten powo-
duje wobrét ptyty 51 o ulamek obrotu, odpowia-
dajacy oddaleniu przed oddzieleniem dwoéch e-
lementéw zamka, gdy zostang one oprawione
na swej tasmie przytrzymujacej. Poniewaz dwie

piyty 51'1 52 sg polaczone przez zespot central-
nego przegubu  kardana, wiiec obracaja sig¢ z ta
sama predkoscia katowa, napedzajac element
zamka dociskany do ich powierzchni czolowych.
A zatem opisany tu cykl znéw sie rozpoczyna
i przy kazdym nastegpnym obrocie walu nape-
dzanego 30, inny element zamka zajmuje swoje
miejsce pomiedzy ptytami, aby by¢ stopniowo
zaciénietym przez nie na tasmie przytrzymu-
jacej w czasie ich obracania sie.

Ta odwijana ze szpuli 65 tasma przytrzymu-
jaca 64 jest wciskana, swym skierowanym de
przodu zgrubieniem wzdiuznym, pomiedzy ra-
miona zgietych w ksztatcie litery U elementoéw
zamka, po jej przejSciu do ukosnego kanatu
plytki prcwadzgcej, ktora ma na celu ukojne
ustawienie w stosunku do symetnii plyt 51, 52,
a co-ulatwia- wiprowadzanie tasémy do kaidego
elementu zamka. Elementy zamka, bedac $ci-
skanymi w miare obrotu tych plyt oprawiaja-
cych, utrzymujg w zamknieciu zgrubienie tas-
my i przesuwaja ja za kazdym cyklem o odleg-
tos¢ réwng ich wzajemmemu rozstawieniu. Sta-
e naprezanie tasmy przed jej wejSciem pomie-
dzy plyty 51, 52 jest nastawiane dzieki sprezy-
ncwemu klockowi hamulcowemu 67, umieszczo-
nemu z boku ma kadilubie maszyny.

Skoro tylko napedzana przez elementy zamka
ta$éma przejdzie dolny punkt na obwodzie plyt
oprawiajacych, tzn. przez miejsce, gdzie odda-
lenie miedzy nimi jest najmniejsze, to zostaje
ona uwalniana i sama opada ku dolowi, ponie-
waz plyly znéw wzajemnie oddalajg sie az do
najwyzszego punktu na swym obwodzie. Oczy-
wiscie mczliwe jest ulatwianie wychodzenia ta-
$my, wypcsazonej na calej diugosci w elementy
zamka, za pomoca napedzania jej pomiedzy
dwoma kotkami wylozonymi gumg, ktérych
obracanie moze byé¢ na przyklad zapewnione
za pomocg pasa klinowego i kola pasowego,
zaklinowanego na koncu osi plyty 52. )
" Stopieri zaci$niecia elementéw zamka na zgru-
bieniu tasmy, jaki powinien wystarczaé dla za-
pobiegania ich odchylaniu si¢ podczas przesu-
wania suwaka, moze by¢ nastawiany przez
zmiane wielkosci kata pochylenia powierzchni
czolowych plyt 51, 52. W tym celu wystarcza
odkreci¢ $ruby 68, jakie unieruchamiaja na ka-
dtubie maszyny tuleje 69 i 70, w ktoérych obra-,
caja sie osie plyt 51, 52, i zmienié ich pochyle-
nie w stosunku do poziomu wykrecajac lub
wkrecajac Sruby oporowe 71, az do uzyskania
optymalnego zaciskania elementé6w zamka na
zgrubieniu ta$my przytrzymujgeej.
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O ile chodzi o produkowanie zamkéw o wy-
znaczonej - dlugo$ci, oddzielanych wzajemnie
rownymi odstepami pozbawionymi elementéw
zamka, to trzeba na.wymagany przecigg czasu
przerwaé¢ odcinanie i oprawianie’ich ma tasmie
przytrzymujacej, jednoczeénie 1z przerwaniem
zgniatania okraglego drutu i przesuwu drutu
profilowego pod stemple 45 i 49. W tym celu
na koncu watu napedzanego 30 zaklada sie kolo
tancuchcewe, napedzajace tahcuch 72, na ktorym
z boku jest zamocowany pelny wycinek 73
(fig. 1). Podczas cbrotu kota lancuchowego
i. przesuwania sie tancucha, wycinek ten zet-
knie sie z przerywaczem 74 na przeciag oczasu
proporcjonalny do dlugosci tego wycinka. Prze-
rywacz ten steruje jednocze$nie cewka elektro-
ma:gjnetyma'?S i elektromagnesem o rdzeniu
nurnikowym 76. Sterowanie cewka 75 wywo-
. luje przytrzymywanie przy jej rdzeniu dluzsze-
go- ramienia dzwigni katowej 32, co uniemozli-
wia ruch powrotny zapadki 36, zapewniajgce]j
regularny przesuw do przodu drutu profilowe-
go. Natcmiast o ile chodzi © elektromagnes 76,
tc uwalnia on wéwczas w kierunku do przodu
swéj rdzen bedacy pod dziataniem sprezyny
centralnej, co powoduje obrdécenie rygla obro-
towego, 21 dokola jego wosi, a przez to rozlgcze-
nie lancucha 17 i kota zamachowego urzadzenia
zgniatajgcego. Stemple 45 i 49 wykonujg tym-
czasem swoje ruchy -jalowo, poniewaz przesu-
wanie do prizodu drutu jest zatrzymame, podczas
gdy plyty zaciskajace elementy zamka na tag-
mie . przytrzymujgcej wobracajg sie w dalszym
ciggu. Ostatnie elementy ksztaltowe pociagaja
za sobg czg$¢ tasmy ich pozbawiong na drugc-
Sci proporcjonalnej do czasu przechodzenia wy.
cinka 73 po przerywaczu 74. Ta dokladnie jed-
nakowa diugo$é, po zamocowaniu poszczegdl-
nych elementéw ma samej ta§mie przytrzymu-
jacej, bedzie tworzyla swobcdne przenwy cd-
dzielajace dwa kolejne paski $lizgowe, umozli-
wiajac stworzenie dwéch réznych zamkéw ma-

jacych okreslong dtugos

Oczywiscie mozna zrmeni-aé "dlugosé prze-
znaczonych do wytwarzania zamkéw, zaktada-
jgc krétsze lub diuzsze laricuchy na koricu watu
30, przy czym ré6znica ich dlugosci jest kompen-
sowana przemieszczaniem z dotu do gory kota
kierujacego, ktore obraca sie jatowo na osi 77
osadzonej z boku ma kadlubie maszyny.

Naped réznych elementébw maszyny wedlug
wynalazku jest zapewniony od silnika 78, ktory
za pofrednictwem pasa 79 i kola pasowego 30
napedza wal napedzajacy 19, ktéry swoéj ruch

przekazuje z kolei na wal napedzany 30 za po-
moca przekladni Srubowych ko6t zebatych 81,
zak].mowanych na kazdym z nich.

Oczywiste jest, ze maszyna wedlug wynalaz-
ku moze. ulegaé réznym potrzebnym -modyfi-
kacjom jej elementéw skladowych, przy czym
niektére z jej elementéw mogg byé zastepowa-
ne przez elementy réwnowazne.

Zastrzezenia. patentowe

1. Maszyna do wylwarzania zamkéw blyska-
wicznych, a. wlaSciwie ich paskéw §lizgo- -
wych, wychodzac z drutu metalowego, cie-
tego mna poszczegdlne odcinki odpowiednio
przystosowywane do csadzania przez obchwy-
tywanie na brzegu tasmy . przytrzymujacej,
w celu utworzenia ma niej poszczegdlnych,
‘wzajemnie  zazebiajacych sie elementéw
zamka blyskawicznego, znamienna tym, ze
w okreslonym uktadzie skiada sie ona z me-
chanizmu walcujgcego, ktory zapewnia
walcowanie metalowego drutu o pierwot-
nym przekroju kotowym dla nadamia mu
profilu teowego, z mechanizmu wycinaja-
cego, kﬁéry na brzegach poziomej pétki pro-
filu teowego, zapewnia wycinanie w jedna-=
kowych odstepach dwéch par wyciet (9:,
dajacych w wyniku dwa jezyczki (10), kto-
re nadaja s1e do sluzenia jako czeSci za-

" zebiajgce sie dla kazdego elementu wycie-
tego w drucie, z mechanizmu wyposazone-
go w pierwszy stempel (45), odcinajacy ele-

' ment profilowy i drugi stempel (49), prze-
znaczony do zginania w ksztalt litery V.
kazdego odicinka, odcietego w celu utwo-

. rzenia elementu zamka, oraz wreszcie z
mechanizmu do oprawiania poszczegblnych
elementéw na tasSmie przytrzymujgcej pa-
sek S$lizgowy, przy czym mechanizm ten
sktada sie¢ z dwoch elementéw oprawiaja-
cych (51, 52), pomiedzy ktore kazdy ele-
ment zamka jest wprowadzany przez dru-
gi stempel (49) mechanizmu poprzedniego,
a co zapewnia zginanie tego elementu w
ksztalt litery V przy jednoczesnym zaklesz-
czaniu go pomiedzy tymi elementami (51,
52), ktére nastepnie zaciskaja element zam-
ka na ta$mie przytrzymujacej (64), jaka jest
dostarczana przez odpowiedni mechanizm
pomiedzy czolowe powierzchnie elementéw
(51, 52).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze jej mechanizm walcujgcy jest utworzo-
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ny z dwoéch krazkéw walcujacych (2, 4,
--ktére- sg umieszczone jeden nad drugim
" i ktére ‘sa przystosowane do walcowania
profilu teowego w polaczeniu z dwiema
bocznymi okladkami (3), kiére sa umiesz-
czone z jednej i drugiej strony jednego z
tych krazkéw walcujgcych i ktére ograni-
czaja pionowy pas profilu teowego. (8), przy
czym krazek walcujacy (2), zaopatrzony
jest w naciecie o zarysie odpowiednim do
tworzenia na gérnym brzegu tego pasa
ukladu kolejnych wglebienn (6), przeznaczo-
nych do ulatwienia poéZniejszego zamoco-
' wywania kazdego z elementéw zamka na ta‘-
mie przytrzymujgcej (64).
. Maszyna wedlug zastrz. 1 lub 2, znamien-
na tym, ze jej urzadzenie wycinajace .za-
. wiera stemple (26), ktére sa rozmieszczone
.w. taki spos6b, ze atakuja najpierw zew-
netrzna strone poziomej pélki profilu teowe-
go (8) wgniatajac metal w strone pasa pio-
nowego, przy czym ewentualne graty wyste-
puja na poziomie podstawy tego pasa i w
ten sposéb sg cofniete od brzegéw Ioa kaz-
dego elementu zamka. -
4. Maszyna . wedlug zastrz. 1—3, znamienna
tym, e elementy zaciskajgce urzadzemia

- obchwytujacego skladaja sie z dwéch piyt -

(51, 52) wprawianych w ruch cbrotowy, ale
osie kiorych maja nieznaczne wzajemne po-
chylenie katowe, dajac najwigksze rozchy-
lenie tych plyt w obszarze gdzie przyjmuja
one kazdy element wypychany przez stem-
~ pel zginajacy (49), przy czym te elementy
" zamka zostajg nastepnie stopniowo zacis-

kane przez te plyty (51, 52) na tasmie przy-

trzymujacej (64) az do chwili, gdy przybe-
dg one do obszaru najmniejszego wzajem-
nego oddalenia plyt (51, 52).

. Maszyna wedlug zastrz. 4, znamienna tym,

ze plyty {51, 52) urzadzemia oprawiajacego
sa3 ‘wprawiane w ruch obrotowy skokami za
pomocj kola zapadkowego (62), uruchamia-
nego za podmoca zapadki (63) zamontowanej
na mimoérodzie napedzanym od waltka na-
pedzajacego (19), ktéry za pomoca ukladu
krzywkowego i diwigni przegubowych ste-
ruje réwmiez nawrotnym ruchem stempla
odcinajacego (45) i stempla zginajacego (49).

. Maszyna wedlug zastrz. 1—5, przeznaczoma

do wytwarzania na tej samej taémie przy-
trzymujacej paskéw $lizgowych o okreslo-
nej dlugosci, przy pozostawianiu mied.y
nimi przerw pozbawionych elementow
zamka, znamienna tym, Ze zawiera mecha-

" nizm, ktéry bedzie okresowo uruchamiai
" przerywacz (74), sterujacy wylaczeniem na

wymagany przeciag czasu napedu krazkéw
walcujacych (2, 4) urzadzenia walcujgcego

! i elemehtu mnapedzajacego profil teowy.

przy czym mechanizm ten moze sktadaé sie
z larficucha (72) bez konfca, napedzanego od
kola lanocuchowego, na ktorym jest osadzo-

" 'ny pelny wycinek (73) o odpowiedniej dlu-

go$ci, sterujgcy przerywaczem (74) przy
kazdym obrocie laticucha. ’

Roger Bourderon
Roger Rarey

Zastepca: inz Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy
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