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DESCRIPCION
Un recipients resellabie

Campo de la invencidn

La presante invencidn s refiere a racipientas, en paricular a recipientes para productos domésticos.

La invencidn fue desarrollada en particular con vistas a su aplicacidn a recipientes para su aplicacidon a detergentes
para colada v lavavajilla, en particular a capsulas detergentes.

Técnica anferior

Haoy dia, los recipientes resaliables para productos domésticos son casi enteramente fabricades a partir de pidsticos
{monc o poli acoplados, flexibles o rigidos), qua son fabricados a parlir de recursos fasiles v, @n consacuencia,

prasantan un impacto energélico v madicambiental considarable tanio respacte a su produccidn como a su reciclade
El impacte energético v medicambiental no se reduce inciuse cuando se utilizan plasticos reciclables.

Por tanto, existe una urgente nacesidad de unos recipientes para productos domésticos que sean reciclables en la
cadena de papel.

Sin embargo, los recipientes fabricados a partir de materiales de papel presentan limitaciones relativas a los cierres
ragellables. De hacho, los materiales de papel, va se trate de pulpa de celulosa, papel, o cartdn, no prasentan la misma
alasticidad que los pldstices, v los cierras resallables fabricados a parlir de estos malenales no pueden conseguir las
mismas funciones gue las conseguidas utilizando material plastico. En particular, las operaciones de apertura y clerre
flenden a doblar y desgastar los elementos de cierre, los cuales, después de un corto periodo de flempo, ya no son
capaces de asegurar un cierre eficaz.

Asl mismeo, si los racipienies estdn enteraments fabricados a partir de material de papel es dificil asegurar su
conformidad con los estandares a prueba de nifios, tales como el estandar UNIEN 1SG 8317:2005 "Embalaje a prueba
de nifios - Requisitos y procedimientos de ensayo para embalajes reseliables”.

Son conucidas las sciuciones de piastico ecacampatible. Por ejemplo, ef documento WO 2018/207849 divuiga una
cornposicion termoplastica hecha de celuiosa y de un polimere polihidroxilade hidrolizable o hidroschuble que es
soluble en agua.

Un recipiente fabricado a pariir de este material seria reciclable a parlir de este papel en cuanto se disolveria en agus
v el residun después de la disclucidn estaria compuesto por celulosa.

Sin embargo, los materiales plasticos solubles en agua no son adecuados para fabricar recipientes para productos
doméstices, como por ejemple, cdpsulas de detergentes, polvos de detergentes v similares. Da heche, los recipientes
de productos doméslicos a menude estén almacenados en compartimentos de cosinas y de cuaries de bafio v quedan
a menudo expuestos a ia humedad y al agua, o que répidamente deterioraria los recipientes. Asi mismo, el usuario
puede sujetar dichos recipientes con las manos hiimeadas, 1o que dejaria residuocs pegajosos en las manos del usuario
y deterioraria las paries de los recipientes que han estado en contacto con el agua.

Asimismo, las materiales plasticos solubles en agua presentan una apariencia de lipo plastice, la cual puede confundir
al usuario acerca de ia forma de oforgar el tratamiento correcto a la recogida de los desechos de reciclade. De hecho,
los recipientes fabricados con materiales pidsticos solubles en agua deben ser desechados en la cadena de plastico
2n cuanto contaminarian la cadena de reciclado de pldstico frente a una primera ¢ inmediata evaluacidn que podria
conducir al usuario & su desecho coma pldstico.

Asi mismo, los materiales plasticos solubles en agua son costosos e incrementarian considerablemente los costes de
envasade an comparacion con 108 costes de lns envases de papel. Bl decumente WO 2021/183820 A que constituye
la técnica anterior en los términcs del apartado {3) del Articuio B4 dal EPC, divulga una bolsa con cremaliera
rapulpable, &n la que los perfiles de la cremallera estén compuestos por un material scluble an agua.

El documento WO 8411257 A1 diviiga un recipiente de acuerdo con el preambuic de la presente reivindicacién 1, gue
incluye un cuerpo de recipiente y una cublerta mdvil hecha de cartdn, y un medio de pestillc compuestn por una pieza
unitaria de pelimero resistente al rasgado, come por ejemplo, polistilenc reciclade.

Obistive vy sumario de la invencidn

Un objetivo de la presente invencidn es proporcionar un recipiente ecosostenible para productos domésticos gue
soivente los problemas de la téonica anterior.

Mas concrataments, la presente invencidn tiene como objetive proporcionar un recipiente gue sea enteramente
reciciable en la cadena de papel y presents un aspecic y una tactilidad que espontdneaments induzea al consumidor
a la opeidn de fratamients correcta.
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Un objetivo adicional de la presente invencion es proporcionar un recipiente que sea totalmente reciclable en la cadena
de papel y que se adapte a los estédndares a prueba de nifios para recipientes reciclables.

De acuerdo con la presente invencidn, estos objetivos se consiguen por medio de un recipiente de acuerdeo con fa
rejvindicacién 1.

Caracteristicas preferentes de la invencidn s& definan en las raivindicaciones dependientes.

Breve descripcion de los dibuios

A continuacidn se describird con detalle la invencidn con referencia a ios dibujos adjuntos, ofrecidos simplemente a
modo de gjempio no limitativo, en los que

- La Figura 1 es una vista en perspectiva parciaimente en despiece ordenado de una forma de realizacidn de
un recipiente de acuerdo con la presente invensidn,

- fa Figura 2 es una seccidn transversal tomada a lo largo de la linea i - H de la Figura 1,

.

- la Figura 3 es una viste en perspectiva parciaimente en despiece ordenado de una segunda forma de
raalizacion de un recipients de acuerde con la presents invancion,

- {a Figura 4 es una seccidn transversal tomada a lo largo de la finea IV - IV de la figura 3,

-la Figura & es una vista en parspactiva parcialments en despiece ordenado de una tercera forma de realizacion
de un recipiente de acuerdo con la presente invencidn,

- la Figura 8 as una seccidn transversal tomada a [o largo de la linea VI - Vi de la figura B,

-la Figure 7 es una vista en perspective parcialmente en despiece ordenado de una cuaris forrmna de realizacian
de un recipiente de acuerdo con la presente invencion,

- la Figura 8 @s una vista en planta del recipiente de [a figura 7 a io large de 18 lihea Vill de la figura 7,
-la Figura ¢ es una seccibn transversal tomada a lo largo de fa linea I - X de la figura 8,

- la Figura 10 es una viste en perspecliva parciaimenta en despiece ordenado de una quinta forma de
realizacion de un recipiente de acuerdo con la prasante invencidn,

- la Figura 11 es una seccidn transversal tomada a lo largo de la linea Xi - X de ia figura 10,

- la figura 12 es una vista en perspectiva parcialmeante e
de un recipiente de acuerdo con la presente invencidn,

¢

N despisce ordenado de una sexta forma de realizacion

- la Figura 13 es una vista en planta del recipiente de ia figura 12 a lo largo de la linea Xlil de la figura 12,

=h
7o

- fa Figura 14 es una seccidn transversal tomada a io largo de la linea XIV - XV de la figura 13,

- fa Figura 15 es una vista en perspectiva parcialmente en despiece ordenado de un recipiente que no forma
parte de la presante invencidn, v

- fa Figura 1€ es una seccién transversal fomada a o largo de la linea XVi - XVl de la figura 15.

Se debe apraciar gua los dibujos adjuntos son esquemdticos v gue diversas figuras pusden nho estar representadas
en la misma escala. Asl mismo, en diversas figuras aigunes slermentos puaden no mostrarse para iustrar mejor otros
alementos.

Descripeidn detallada

Las Figuras 1 a 18 muestran siete diferentes formas de realizacion diferentas de un recipients resellabie 10,

El recipiente resellable 10 comprende un cuerpo de recipiente 12 y al menos una formacidn de cierre que inclu
primer elementn de clerre v un segundo elemento de clerre, encajables entre si para mantener el recipiente ¢
sonfiguracion cerrada v desencajarse uno da otie para abrir el recipiente.

Y& un
n una

En la siete formas de realizacidn diferentes de los recipientes reseliables 10 mostrados en las figuras, los cuerpos de
recipiente 12 y las formaciones de cierre presentan diferentes forma v estructura. En todas las formas de realizacion
que se describen en las lineas que siguen, el cuerpo de recipiente 12 esté fabricado con un material celuldsico y al
menos une de dichos primar elemenic de cierre y segundo elementc de ciarre estd fabricado con un material
termopléstico hidrosoluble.
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El término "matenal celuidsics” indica un material fundamental o completamente fabricado en celulosa, por ejemplo,
papel, cartdn, puipa de celulosa v similaras.

El cuerpo de recipiente 12 es enteramente reciclable en la cadena de papel

La definicién "material termopidstico hidrosoluble” indica un material adecuado para ser sometido a procadimienios
comunes de conformacion térmica o fermoformacian, de materiales fermoplasticus, que se disuehvem en presencia de
agua. Un ejemplc de material termoepléstico hidrosoluble se divulga en &l documento WO 20681207848 A1 que se
refiere a un material formadeo por una combinacion de celulosa con un material termoplastico que comprende un
polimare polihidraxilado hidrolizable o hidroscoluble. Bl material termopliastice hidrosoluble divuigade en ef desumeanto
WO 20181207840 At se comercializa con la marca "PolyPaper” de NexdMaterials Srl, Milan, ltalia. Una caracteristica
remarcable de un material tarmopiastice hidrosoluble de acuerdo con ef documente WO 20161207849 A1 es gue &s
enteramente reciclable en la cadena de papel Por tanto, un recipiente que incliye un cuerpe de recipiente 12 de
material de celulosa vy uno o mas elementos de clerre compuestos por material fermoplastico hidrosoluble es reciclable
en la cadena de papel sin necasidad de separar los elementos de clerre de matenal termoplasticc hidrosoluble respecto
del cuerpoe de recipiente de material de celulosa.

En diversas posibles formas de realizacidn, el cuerpo de recipiente 12 presenta una abertura 14 vy una cubierta mdvil
18 de material celulésico aplicadn de manera amovible a la abertura 14 v movil entre una configuracion abierta y una
configuracién cerrada Como se describira con mayaor detalie en las lineas que siguen, se disponen, raspectivamente,
dichos primer elemanto de cierre ¥ segundo elemento da cierre sobre dicho cuerpe de recipiente 12 y cublarta movil
18.

En posibles formas de realizacion, al menos une de dichos elementos de cierre de material termogpidstico hidrosoluble
pueds estar dispuesto como un elemento separado fiiado mediante junta hidraulica o adhesive o bien a dicho cuerpo
de recipiente 12 o a la cublerta mévit 1€. La junta hidraulica es una propiedad del "Polypaper” el cual, incluyendo una
matriz PVOH, parcialmente se funde en contaclo con el agua y puede ser adherido a materiales a base de celulosa.

5]

2 comprende una pared de fondo de cuerpo 18, un par de

5

Con referencia a las figuras 1y 2, el cuerpo de recipiente 1
paredes frontales de cuerpo 20 y un par de paredes laterales de cuerpo 22.

La cublerta mavil 16 comprende una pared superior de cublerta 24 articulada con el cuerpo de recipiente 12 a lo largo
de una linea de articulacion 28 que se extiends a o largo de un lateral de la pared superior de cubierta 24 vy a [o largo
de un lade superior de una de dichas paredes delanteras de cuerpo 20 del cuerpo de recipiente 12, La cubierta movil
186 puede comprender un par de lados de cubierta 28 y una pared delantera de cubierta 30, ia cual, en la configuracion
cerrada delrecipiente resellable 10, esta en contacto con las respectivas porciones de {as paredes laterales del cuerpo
22y con ia parad delantera del cuarpo 20 opusstas a ia linea de articulacidn 28.

El recipiente resellable 10 comprende un par de formaciones de cierre 32. Cada formacidn de cierre 32 incluye un
primer elemento de cierre 34 fabricado en un material termoplastico hidrosoluble vy un segundo elemento de cierre
cornpuesto por un agujero pasante 36 formado sobre una respectiva pared lateral de cuerpo 22.

&l primer elemento de ciarre 34 compranda un potdn da ancaje 38 ajustado en &l exiremc distal de un brazo 40 fijado
a una superficie interna de un respectivo lado de cubierta 28.

En la configuracion cerrada dal recipients resellable 10, cada unc de diches batenes de encaje 38 encaja con ajuste
& presion dentro de un agujero pasante respective 36 v retiene la cublerta 16 sobre el cuerpe de racipiente 12, Un
usuario puede librear la cubierta 16 respecto del cuerpe de recipiente 12 presionando hacia dentro sobre dichos
botones de encaje 38.

Con referancia a las figuras 3y 4, el cuerpo de recipients 12 comprende una pared de fonde de cuerpo 18, un par de
paredes delanteras de cuerpo 20 v un par de paredes lateraies de cuerpoe 22, Los bordes superioras de las paredes
delanteras 20 y de paredes laterales 22 definen una abertura 14. En esta forma de realizacion, la cubierta movit 16 es
separable del cuerpo de recipiente 12 y comprende una pared superior de cubierta 24, al menos un par de lados de
subierta 28, y un par de paredes delanteras de cubierta 30.

El recipiente resellable 10 de las figuras 3 y 4 comprende un par de formaciones de cierre 32 incluyendo cada una un
primer elemento de clerre formado por un diente de encaje 44 fabricado con un material termopiastico hidrosoluble v
un segundo elemento de ciarre consistente en una hendidura pasante 42 formada sobre una respectiva pared lateral
de cuerpe 22. Los dientes de encaje 44 estén filados a los respectives lados de cublena 28, por gjemplo, medianta
junta hidraulica o por adhesivo. En fa configuracion cerrada del recipiente reseliable 10 cada une de los dienfes de
encaje 44 encaja medianie ajuste a presién dentro de una respectiva hendidura pasante 42 y retiene la cubierta 18
sobre el cuerpo de recipiente 12, Un usuario puede liberar la cublerta mdévil 18 respecto del cuerpo de recipiente 12
presionando hacia dentro sobre diches dientes de encaje 44.

Con referencia a las figuras 5y 8, &l cuerpoe de recipiente 12 comprende una pared de fonde de cuerpo 18, un parde

paredes delanteras de cuerpo 20 v un par de paredes laterales de cuerpo 22 que definen una abertura 14. En esta
forma de realizacidn, la cublerta modvil 18 presenta una Torma tubular alargada a lo largo de un eje geomélrico

4
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longitudinal A y es separable del cuerpo de recipiente 12, La cubierta mdvil 16 comprende una pared superior de
cubiarta 24, una pared de fondo de cublerta 48 y un par de laterales de cubierta 28, La cublerta movil 16 es deslizable
sabre 2l cusrpe de recipiente 12 a o largo de la direccidn longrudinal A

El recipiente resellable 10 de las figuras 5 v 6 comprende un par de formaciones de clerre 32, comprendiendo cada
una un primer elemento de clerre formado por un botén de encaje 34 fabricadn en material termopidstico hidrosoluble
¥ un segunde alemantc de cigrre consistente en un agujero pasante 36 formado sobre una respectiva pared lateral de
cubierta 28. Los botones de encaje 34 estan filades, por elemplo, mediante junta hidraulica o mediante adhesivo a las
superficies externas de las respectivas paredes laterales de cuerpo 20.

—-

En fa configurasién cerrada del recipiente resaellable 10 de las figuras 5 v §, cada uno de los botones de encaje 34
encaje mediante ajuste a presidn dentro de un respective agujere pasants 36 y retiene la cublerta mdvil 15 sobre el
cuerpo de recipiente 12. Un usuario puede liberar la cubierta mévil 16 respecte del cuerpo de recipiente 12 presionando
hacia dentro scbre los botones de encaje 34 y deslizando ia cublerta mavil 16 con respecto al cuerpo de recipiente 12
en la direccion longiiudinal A

Con referencia a las figuras 7 a 9, ef cuerpo de recipiente 12 presenta una forma a modo de cubo que comprende una
pared lateral de cuerpo 48 y una pared superior de cuerpo 50 en ia que esta formada una abertura 14. Una cubierta
midvil 18 es separable del recipiente de cuerpo 12 y comprende una pared de cubleria 24 que clerra la abertura 14
cuando ba cublerta movil 16 se aplique sobre la pared superior de cuerpa 56

El recipiente resellable 10 comprende un par de formaciones de cierre 32, incluyendo cada una un primer elemento
de cierre formado por una orejeta de encaje flexible 52 fabricado en material termopidstico hidroseluble v un segundo
alemento de clerre consistente an una hendidura pasante 54 formada on dicha pared superior de cubierta 24.

Cada orejeta de encaje flexible 52 esta filada a una superficie externa d
hacia arriba desde dicha superficie externa.

1)

la pared superior de cuerpo 50 y se proyecta

En fa configuracion cerrada del recipiante resellable 10 cada una de las orejetas de encaje flexible 52 se extiende a
través de la respectiva hendidura pasante 54. Como se muestra en la figura 8, en la configuracién cerrada, una poreidn
lateral de cada orejeta de encaje flaxible 52 esta ladeada con respecto a la respectiva hendidura pasante 54 y retiene
la cubierta movil 16 sobre el cuerpo de recipiente 12, Un usuario puede liberar ia cubierta mdévil 18 respecio del cuerpo
de recipiente 12 deformando las porciones laterales de las orejetas de encaje flexible 52 para alinear ias orejetas de
ancaje flexible con las respectivas hendiduras pasantes 54, y desplazado hacia arriba la cubiarta maovii 16.

En la forma de realizacion de las figuras 7 a 9, la pared lateral de cuerpo 48 presenta un borde superior ablertc y una
pared superior de cuerpo 50 presenta una superiicie plana anular 55 en 18 que la abertura 14 osta formada. Las
orejetas de encaje flaxible 52 estdn fijadas a la superficie plana anular 58. La pared superior de cuerpo 50 prasanta
unas porciones de flanco que se extienden hacia arriba desde la superficie plana anular 58 y estan fijadas a la porcion
superior de la pared lateral de cuerpo 48 y presenta una pared lateral de cublerts Ia cual, en la configuracion cerrads,
esta en contacto con una superficie interna de [a porcidn de flancoe de la pared superior de cuerpo 5C. La pared superior
de cuerpo 24 de la cubleria mdvil 16 asta retranqueada con respectn al borde exderne de g cublerta movil 18y, en la
configuracidén carrada, queda adesada con la suparficie plana anular 58 de la pared superior de cusrpo 50

Con referencia a las figuras 10 y 11, of cuerpo de recipiente 12 comprende una pared de fondo de cuerpo 18, un par
de paredes delanteras de cuerpo 20 y un par de paredes laterales de cuerpo 22 que definen una abertura 14. La
subierta mowil 16 estd articulada con ef cusrpo de recipients 12 a o farge de una linea de articulacidn 28 que sa2
extiende a lo farge de un lado superior de una de dichas paredes delanteras 20 del cuerpo de recipiente 12, La cubierta
mdvil 16 comprende una pared superior de cubierta 24, un par de lados de cublerta 28 vy una pared delantera de
cubierta 30 opuesta a la linea de articulacion 26, El recipiente reseliable 10 comprende un par de formaciones de
clerre 32 incluyendo cada uno un primer elemento de clerre formado por un dients de encaje 44 v un segunde elemento
de clerre formada por un puente con forma de U 80, ambos fabricados en material termoplastico hidroscluble.

Los dientes de encaje 44 estan fijados al lado delantero de cubierta 30 y los puentes en forma de U 80 estan fijades a
la pared delantera de cuerpe 20. En 8 configuracion cerrada del recipiente resellable 10, cada uno de ios dientes de
encaje 44 encajan mediante ajusie a presidn dentro de los respeactivos puentes en forma de U 80 v refiene la cubiena
mévil 16 sobre &l cuerpo de recipiente 12, Un usuario puede liberar fa cublerta movil 16 respecto del cuerpe de
recipiente 12 presionandc hacia dentro con los dientes de encaje 44 y simultaneamente levantando la cubierta movil
18.

-

Con referencia a las figuras 12 a 14, el cuerpe de recipiente 12 comprende una parad superior de cusrpe 50 an la que
esta formada una abertura 14. Eil recipiente resellable 10 comprende una cublerta movil 1€ gue incluye un panel plano
84 de material celuldsico deslizable sobre la pared superior de cuerpo 50 a lo largo de una direccidn longitudinal A

El racipienta rasallable 10 comprende un primer alemanto de ciemre formada por una placa 70 de material termaopiastico
hidrosciuble fiflada en un extremc del panel planc 64 y gue presenta un par de dientes flexibles 72.
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El recipiente resellable 10 comprende un sequndo elemento de cierre gue i
€6 fabricadas a paitir de un matenal termoplastice hidrosoluble y fijadas a

de cuerpo 50

ciuye un par de secciones de guia rectas
la superficie externa de la pared superior

Las secciones de guia rectas 58 son paralelas a dicha direccidn longitudinal A y se extienden hacia el exterior de la
abertura 14. Las secciones da guia recta 88 puedan estar unidas a unos respectivos extremos mediante un elamentn
transversal 88. El panel plano €4 es amovibie de manera deslizable entre las secciones de guia rectas 86 a lo large
de fa direccion longitudinal A entre una posicidn abierta y una posicién cerrada, vy viceversa.

Los dientes flexibles 72 de la placa 70 encajan con unos respactives agujeros 74 formados en las porcicnes terminales
de las secciones de guia rectas 66 en la posicidn cerrada del panel plano 84, Un usuario puede liberar la cubierta
mdvil 16 respecte del cuerpoe de recipientes 12 presionando hacie dentre sobre los dientes flexibles 72 vy
simuiidneamente deslizar la cubierta mévil 16 hasta la posicién abierta.

Con referencia a las figuras 15 v 16, que no Hustran 18 invensidn, ef cusrpo de recipients 12 pueds estar formado por
una bolsa flexibie 76 de material celuldsico. En asta forma de realizacién, fa formacidén de cierre 32 comprende un
primer elementc de cierre alargade 78 y un segundo elemento de clerre alargado 80 fabricado en material
tfermoplastico hidrosoluble fijado a las paredes opuestas de la bolsa flexibie 76 y que presentan respectivamente una
hendidura y una arista mutuamente ancajables para formar un dispositivo de cremallera.

En fodas las formas de realizacidn divulgadas en las lineas aniferiores, las formaciones de cierre 32 de material
termoplastico hidroseluble son solo una pequefia fraccion de la superficie total del recipiente v, por fante, son menos
propensas a degradacion cuando el recipiente quede expuesto al agua o a la humedad, en comparacion con un
recipiente anteramente fabricado con material termopidstico hidrosoluble. Las formaciones de cierre necesitan
paquefias cantidades de material termopiéstico hidrosoluble v por tanto no increamentan de manera sustancial el coste
iotal delrecipiente. Asimismeo, las formaciones de cierre pueden asegurar su conformidad con los estandares de cierre
a prueba de nifios sin comprometer la reciclabilidad de los recipientes en la cadena de papel.

Por supuesto, sin prejuicic del principio de la invencién, los detalles de construccion y las formas de realizacion pueden
ser maodificados ampliamente con respecto a las descritos e ilustrados, sin por elic apartarse del aicance de la
invencion segin gueda definide por ias reivindicaciones subsecuentes.
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REIVINDICACIONES

1.- Un recipiente resellable, que comprende un cuerpo de recipiente (12) fabricado en un material celuldsico y al menos
una formacién de cierre (32), incluyendo dicha al menos una formacién de cierre (32) un primer elemento de cierre
(34, 44, 52, 70, 78) y un segundo elemento de cierre (36, 42, 54, 60, 66, 80) susceptibles de encaje entre si para
mantener el recipiente en una configuracion cerrada y desencajarlos uno respecto de otro para abrir el recipiente, en
el que el recipiente resellable (10) comprende una cubierta mévil (16) de material celulésico aplicado de manera
separable a dicha abertura (14) y amovible entre una configuracién abierta y una configuracién cerrada, y en el que
dicho primer elemento de cierre (34, 44, 52, 70) y segundo elemento de cierre (36, 42, 54, 60, 66) estan dispuestos,
respectivamente, sobre dichos cuerpo de recipiente (12) y cubierta mévil (16),

caracterizado porque al menos uno de dichos primer elemento de cierre (34, 44, 52, 72, 78) y segundo
elemento de cierre (36, 42, 54, 60, 66, 80) esta fabricado en un material termoplastico hidrosoluble.

2.- El recipiente de la reivindicacién 1, en el que al menos uno de dichos elementos de cierre (34, 44, 52, 60, 66, 70)
de un material termoplastico hidrosoluble esta dispuesto como un elemento separado fijado mediante junta hidraulica
o por adhesivo a ya sea dicho cuerpo de recipiente (12) o dicha cubierta mévil (16).

3.- El recipiente de la reivindicaciéon 1 0 2, en el que el cuerpo de recipiente comprende una pared de fondo de cuerpo
(18), un par de paredes delanteras de cuerpo (20) y un par de paredes laterales de cuerpo (22),

en el que la cubierta movil (16) comprende una pared superior de cubierta (24) articulada con el recipiente de
cuerpo (12) a lo largo de una linea de articulacién (26) que se extiende a lo largo de un lado de la pared superior de
cubierta (24) y a lo largo de un lado superior de una de dichas paredes laterales de cuerpo (20) del cuerpo de recipiente
(12), y un par de lados de cubierta (28),

en el que el recipiente sellable (10) comprende un par de formaciones de cierre (32) incluyendo cada una un
elemento de cierre (34) fabricado en un material termoplastico hidrosoluble y un segundo elemento de cierre
consistente en un agujero pasante (36) formado sobre una respectiva pared lateral de cuerpo (22),

en el que dicho primer elemento de cierre (34) comprende un botén de encaje (38) ajustado en dicho extremo
distal de un brazo (40) fijado a una superficie interna de un respectivo lado de cubierta (28), y

en el que en dicha configuracidén cerrada cada uno de dichos botones de encaje (38) encaja mediante ajuste
a presién dentro de un agujero pasante respectivo (36).

4 .- El recipiente de la reivindicacién 1 o 2, en el que el cuerpo de recipiente (12) comprende una pared de fondo de
cuerpo (18), un par de paredes delanteras de cuerpo (20) y un par de paredes laterales de cuerpo (22),

en el que la cubierta movil (16) puede ser separada del cuerpo de recipiente (12) y comprende una pared
superior de cubierta (24), y al menos un par de lados de cubierta (28),

en el que el recipiente resellable (10) comprende un par de formaciones de cierre (32) incluyendo cada una
un primer elemento de cierre (44) fabricado en material termoplastico hidrosoluble y un segundo elemento de cierre
consistente en una hendidura pasante (42) formada sobre una respectiva pared lateral de cuerpo (22),

en el que dicho primer elemento de cierre comprende un diente de encaje (44) fijado en un respectivo lado
de cubierta (28), y

en el que en dicha configuracién de cierre del recipiente resellable (10), cada uno de dichos dientes (44)
encaja mediante ajuste a presiéon dentro de una respectiva hendidura pasante (42).

5.- El recipiente de la reivindicaciéon 1 0 2, en el que el cuerpo de recipiente comprende una pared de fondo de cuerpo
(18), un par de paredes delanteras de cuerpo (20) y un par de paredes laterales de cuerpo (22),

en el que la cubierta mévil (16) presenta una forma tubular alargada a lo largo de una direccién longitudinal
(A), y comprende una pared superior de cubierta (24), una pared de fondo de cubierta (46) y un par de lados de
cubierta (28), y en el que la cubierta moévil (16) puede ser separada del cuerpo de recipiente (12) y puede deslizarse
sobre el cuerpo de recipiente (12) a lo largo de dicha direccién longitudinal (A),

en el que el recipiente resellable (10) comprende un par de formaciones de cierre, incluyendo cada una un
primer elemento de cierre formado por un botdn de encaje (34) fabricado en material termoplastico hidrosoluble y un
segundo elemento de cierre consistente en un agujero pasante (36) formado sobre una respectiva pared lateral de
cubierta (28),

en el que cada botén de encaje (34) esté fijado a una superficie externa de una respectiva pared lateral de
cuerpo (22), y en el que en dicha configuracién cerrada del recipiente resellable (10) cada uno de dichos botones de
encaje (34) encaja de forma automética dentro de un respectivo agujero pasante (36).
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6.- El recipiente de la reivindicacién 1 0 2, en el que el cuerpo de recipiente (12) comprende una pared superior de
cuerpo (50) en la que esta formada dicha abertura (14),

en el que la cubierta movil (16) puede ser separada del cuerpo de recipiente (12) y comprende una pared
superior de cubierta (24),

en el que el recipiente resellable (10) comprende un par de formaciones de cierre (32), incluyendo cada una
un primer elemento de cierre formado mediante una orejeta de encaje flexible (52) de material termoplastico
hidrosoluble y un segundo elemento de cierre consistente en una hendidura pasante (54) formada en dicha pared
superior de cubierta (24),

en el que dicha orejeta de encaje flexible (52) esta fijada a una superficie externa de dicha pared superior de
cuerpo (50) y se proyecta hacia arriba desde dicha superficie externa,

en el que, en dicha configuracién cerrada del recipiente resellable (10), cada una de dichas orejetas de encaje
flexibles ( 52) encaja dentro de una respectiva hendidura pasante (54).

7.- El recipiente de la reivindicacién 6, en el que el cuerpo de recipiente (12) comprende una pared lateral de cuerpo
(48) que presenta un borde superior abierto, en el que dicha pared superior de cuerpo (50) presenta una superficie
plana anular (56) en la que se forma dicha abertura (14), y una porcién de flanco que se extiende hacia arriba desde
dicha superficie plana anular (56) y fijada a una porcién superior de dicha pared lateral de cuerpo (48), en el que dichas
orejetas de encaje flexibles (52) estan fijadas a dicha superficie plana anular (56), y en el que dicha cubierta mévil (16)
presenta una pared lateral de cubierta que presenta un borde externo, y en el que dicha pared superior de cubierta
(24) esté retranqueada con respecto a dicho borde externo, y en el que, en dicha configuracién cerrada, en dicha
pared lateral de cubierta est4 en contacto con una superficie interna de dicha porcién de flanco de dicha pared superior
de cuerpo y dicha pared superior de cubierta (24) esta adosada con dicha superficie plana anular (56).

8.- El recipiente de la reivindicacién 1 0 2, en el que el cuerpo de recipiente (12) comprende una pared de fondo de
cuerpo (18), un par de paredes delanteras de cuerpo (20) y un par de paredes laterales de cuerpo (22),

en el que la cubierta mévil (16) esta articulada con el cuerpo de recipiente (12) a lo largo de una linea de
articulacién (26) que se extiende a lo largo de un lado superior de una de dichas paredes delanteras (20) del cuerpo
de recipiente (12), y comprende un lado frontal de cubierta (30) opuesto a dicha linea de articulacién (26),

en el que el recipiente resellable (10) comprende un par de formaciones de cierre (32), incluyendo cada una
un primer elemento de cierre y un segundo elemento de cierre, ambos fabricados en material termoplastico
hidrosoluble,

en el que dicho primer elemento de cierre estd formado por un diente de encaje (44) fijado a dicha pared
delantera de cubierta (30) y dicho segundo elemento de cierre estd formado por un puente en forma de U (60) fijado
a la pared delantera de cuerpo (20) opuesta a la linea de articulacién (26),

en el que, en dicha configuracién cerrada cada uno de dichos dientes de encaje (44) encaja mediante ajuste
a presién dentro de un respectivo puente en forma de U (60).

9.- El recipiente de la reivindicacién 1 o 2, en el que el cuerpo de recipiente (12) comprende una pared superior de
cuerpo (50) en el que se forma dicha abertura (14),

en el que la cubierta mévil (16) comprende un panel plano (64) de material celulésico que puede deslizarse
sobre dicha pared superior de cuerpo (50) a lo largo de una direccién longitudinal (A),

en el que el primer elemento de cierre de dicha formacién de cierre (32) esta formado por una placa (70) de
material termopléstico hidrosoluble fijada en un extremo de dicho panel plano (64) y que incluye dos dientes de encaje
flexibles (72),

en el que segundo elemento de cierre de dicha formacién de cierre (32) comprende un par de secciones de
guia rectas (66) fabricadas en material termoplastico hidrosoluble fijadas a una superficie externa de dicha pared
superior de cuerpo (50), paralelas a dicha direccidén longitudinal (A) y que se extienden por fuera de dicha abertura
(14),

en el que dicho panel plano (64) puede desplazarse de forma deslizante en dicha direccién longitudinal (A)
entre dichas secciones de guia rectas (66) y en el que, en una posicién cerrada de dicho panel plano (64), dichos
dientes de encaje flexibles (72) encajan con unos respectivos agujeros (74) formados en unas porciones terminales
de dichas secciones de guia rectas (66).
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