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Relatsrio Descritvo da Patente de Invengao para "COMPOSI-
GAO DE TINTA COM TROCA DE FASE CONTENDO TRIAMIDAS RAMI-
FICADAS E SEU PROGESSO DE INCORPORAGAO EM UM APARELHO
PARA IMPRESSAO™.
Antecedentes da Invencdio

A presente invengao refere-se a fintas com traca de fase au fun-
didas a quente. Mais especificamente, a presente invengdo refere-se a tintas
com troca de fase particularmente adequada para uso em impressoras a jato
de tinta com troca de fase.

Embora igdes e processos idos sejam

para suas final i uma idade por tintas com

troca de fase ape Além disso, urma por tin-
tas com troca de fase tendo velculos para tinta tendo miscibilidade aperfeicoada
com ceras de polietileno. Ainda, permanece uma necessidade por tintas com

troca de fase contendo veicuios de amida ramificada, ao invés de linear. Adi-

uma por tintas com troca de fase con-
tendo veiculos de amida cem viscosidade reduzida. Também ha uma necessi-
dade por tintas com troca de fase contendo veiculos de amida tendo, deseja-
velmente, baixos pontos de fusdo, comparado a outras amidas de peso molecu-
tar similar e proporgo de gnipos amida para porgéo de hidrocarbaneto sirilar.
Sumério da Invencan
A presente invengao refere-se a uma composigao de tinta com
troca de fase compreendendo (a) um colorante e (b} um veiculo compreen-
dendo uma poliamida, em que o componente poliamida do veiculo contém
pelo menos cerca de 10 por cento em peso de uma triamida ramificada. Ou-
tra concretizago da presente invencao 6 dirigida a uma composigéo de tinta
com traca de fase compreendendo (a) um colarante e (b} um veicula para
tinta com troca de fase compreendendo uma poliamida, em que o compo-
nente poliamida do veiculo contém pelo menos cerca de 10 por cento em
peso de uma triamida ramificada, a qual ¢ o produto da reagdo de (i) uma

mistura consistindo essencialmente em pelo menos um monoacido, pelo

menos uma triamina e opcionais n com o
monodcido, a triamina e o produto da reagzo dos mesmos ol {if) uma mistura
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consistindo essencialmente de pelo menos uma monoamina, pelo menos um
triacido ramificado e ingredientes opcionais ndo-reativos com o triacido, a
monoamina e o produto da reagdo dos mesmos. Ainda outra concretizacao
da presente invencdo é dirigida a uma composigéo de tinta com troca de
fase compreendendo {a) um colorante e (b} um veiculo para tinta com troca
de fase compreendendo uma poliamida, em que o componente poliamida do
veiculo contém pelo menos cerca de 10 por cento em peso de uma triamida
ramificada a qual é o produto da reagéo de (i) uma mistura compreendendo
pelo menos uma triamina ramificada e pelo menos um monoacido presente
em uma quantidade de pelo menos cerca de 3 moles de monoacido por
cada mol de triamina ramificada, ou (b) uma mistura compreendendo pelo
menos um triacido ramificado e pelo menos uma monoamina presente em
uma quantidade de pelo menos cerca de 2,5 moles de monoamina por cada
mol de triacide ramificado.
Descricdo Detalhada da Invengéo

As composiges de tinta da presente invengéo contém um vei-
culo para tinta o qual compreende uma poliamida, em que o componente
poliamida do veiculo contém pelo menos 10 por cento em peso de uma tria-
mida ramificada. Por “triamida ramificada" entenda-se que a estrutura da
triamida pode ser representada de modo que cada grupe amida é ligado a
um atomo ou grupo de atomos contido em uma outra ramificagéo que nao
aquela dos outros e que cada grupo amida estd em uma ramificagéo dife-
rente. Por "cada grupo amida estd em uma ramificagéo diferente” entenda-
se que a triamida néo & linear; por "linear” entenda-se uma molécula em que
todos os trés grupos amida podem ser representados como estando na
mesma cadeia ou ramifica¢do molecular, tal como triamidas lineares das

formulas:
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ou semelhante, Para fins da presente invengéo, triamidas lineares incluem
aquelas em que uma linha pode ser desenhada através dos trés grupos
amida, mesmo se um estiver representado, comumente, em uma linha dife-

rente. Por exemplo, um composto da férmula:

O O
CH3—(CHo) 7—CH—CHo)e—CH—( CH2)3—[8:—NH——(CH2)2—-N H—H:—-—CH;;
(CH2a (CH1;
=0 Ha

Ha

5 & considerado um composto linear para fins da presente invengéo, devido ao

fato de ele também poder ser representado como segue:

O @) O
CHs—H N——&—{CHg)s—CH——{CHQ)b——CH——{CHg)g—-—&—-N H—(CHo)}—N H_&_CH3
(CHany (CHDni
H3 Ha

H

e, conseqlientemente, ndo ser considerado como sendo uma triamida ramifi-
cada dentro do escopo da presente invengdo. Para fins da presente inven-
¢do, "triaminas ramificadas", "tridcidos ramificados”, "monoamino diacidos
10 ramificados" e “diamino monoacidos ramificados” tém definigdes similares
pelo fato de que cada um dos trés grupos funcionais denominados pode ser
representado como estando em uma ramificagdo diferente uns dos outros.

Exemplos de triamidas ramificadas adequadas incluem (mas ndo
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estdo limitadas) aquelas geradas a partir de triaminas ramificadas, as referi-

das triamidas ramificadas sendo da férmula:

O

|é
R

Ros ™™ S0

E ko

O// \Re

em que Rq é (i) um grupo alquileno (incluindo grupos alquileno lineares, ra-
mificados, saturados, insaturados, ciclicos, substituidos e nao-substituidos, e
em que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fésforo
e semelhantes podem ou nio estar presentes no grupo alquileno), em varias
concretizagbes com pelo menos 3, 4, 5, 15 ou 21 atomos de carbono, € em
varias concretizagbes com ndo mais do que 200, 150 ou 100 atomos de car-
bono, embora 0 nimero de atomos de carbono possa estar fora dessas fai-
xas, (ii) um grupo arileno (incluindo grupos arileno nao-substituidos e substi-
tuidos, e em que hetero atomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, sili-
cio, fosforo e semelhantes podem ou ndo estar presentes no grupo arileno),
em varias concretizagdes com pelo menos 6, 10 ou 14 atomos de carbono, e
em varias concretizagdes com ndo mais do que 200, 150 ou 100 atomos de
carbono, embora o nimero de atomos de carbono possa estar fora dessas
faixas, (i) um grupo arilalquileno (incluindo grupos arilalquileno nao-substi-
tuidos ou substituidos, em que a porgéo alquila do grupo aritalquileno pode
ser linear, ramificada, saturada, insaturada ef/ou ciclica € em que hetero
atomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fésforo e semelhan-
tes podem ou ndo estar presentes na porgdo alquila e na porgdo arila do
grupo arilalquileno), em varias concretizagbes com pelo menos 7, 8 ou9
&tomos de carbono e em varias concretizagbes com ndo mais do que 200,
150 ou 100 atomos de carbono, embora o nimero de atomos de carbono
possa estar além dessas faixas, tal como benzileno ou semelhante ou (iv)
um grupo alquilarileno (incluindo grupos alquilarileno nao-substituidos ou

substituidos, em que a porg¢éo alquila do grupo alquilarileno pode ser linear,
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ramificada, saturada, insaturada e/ou ciclica e em que hetero atomos, tais
como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fosforo e semelhantes podem ou
ndo estar presentes na porgédo alquila e na porgdo-arila do grupo alquilarile-
no), em varias concretizagdes com pelo menos 7, 8 ou 9 atomos de carbono
e em varias concretizagdes com ndo mais do que 200, 150 ou 100 atomos
de carbono, embora o numero de atomos de carbono possa estar além des-
sas faixas, tal como tolileno ou semelhante, R,, Ry € R, sdo, cada um, inde-
pendentemente uns dos outros, (i) um atomo de hidrogénio, (ii) um grupo
alquila (incluindo grupos alquila lineares, ramificados, saturados, insatura-
dos, ciclicos, substituidos e ndo-substituidos, e em que heteroatomos, tais
como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fésforo e semelhantes podem ou
nao estar presentes no grupo alquila), em varias concretizagbes com pelo
menos 1, 2, 6, 7 ou 10 atomos de carbono, e em varias concretizagbes com
ndo mais do que 200, 150 ou 100 atomos de carbono, embora o nimero de
atomos de carbono possa estar fora dessas faixas, {iii) um grupo arila (in-
cluindo grupos arila ndo-substituidos ou substituidos, e em que heteroato-
mos tais, como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fosforo e semelhantes
podem ou ndo estar presentes no grupo arila}, em varias concretiza¢des
com pelo menos 6, 10 ou 14 atomos de carbono, € em varias concretizagbes
com ndo mais do gque 200, 150 ou 100 atomos de carbono, embora o ntime-
ro de atomos de carbono possa estar fora dessas faixas, (iv) um grupo ari-
lalquila (incluindo grupos arilalquila ndo-substituidos e substituidos, em que
a porgdo alquila do grupo arilalquita pode ser linear, ramificada, saturada,
insaturada efou ciclica, e em que heterodtomos, tais como oxigénio, nitrogé-
nio, enxofre, silicio, fosforo e semelhantes podem ou nao estar presentes em
uma ou outra ou em ambas porgéo alquila e porgéo arila do grupo arilalqui-
la), em varias concretiza¢des com pelo menos 6, 7 ou 8 atomos de carbono,
e em varias concretizagbes com nido mais do que 200, 150 ou 100 atomos
de carbono, embora o nlimero de atomos de carbono possa estar fora des-
sas faixas, tal como benzila ou semelhante, ou (v) um grupo alquilarila (in-
cluindo grupos alquilarilas ndo-substituidos e substituidos, em que a porgéo

alquila do grupo alquilarila pode ser linear, ramificada, saturada, insaturada
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efou ciclica, e em que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre,
silicio, fésforo e semelhantes podem ou n&o estar presentes em uma ou ou-
tra em ambas por¢éo alquila e porcéo arila do grupo alquilarila), em varias
concretizagées com pelo menos 6, 7 ou 8 atomos de carbono, e em varias
concretizagdes com ndao mais do que 200, 150 ou 100 atomos de carbono,
embora o niimero de atomos de carbono possa estar fora dessas faixas, tal
como tolila ou semelhante, Ry, Re € Rf séo, cada um, independentemente
uns dos outros, (i) um grupo alquila (incluindo grupos alquila lineares, ramifi-
cados, saturados, insaturados, ciclicos, substituidos e ndo-substituidos, e
em que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fosforo
e semelthantes podem ou ndo estar presentes no grupo alquila), em véarias
concretizagbes com pelo menos 1, 2, 6, 17 ou 36 atomos de carbono, e em
varias concretizagées com nédo mais do que 200, 150 ou 100 atomos de car-
bono, embora o nimero de atomos de carbono possa estar fora dessas fai-
xas, (ii) um grupo arila (incluindo grupos arila ndo-substituidos ou substitui-
dos, e em que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio,
fésforo e semelhantes podem ou ndo estar presentes no grupo arila), em
varias concretizagdes com pelo menos 6, 10 ou 14 atomos de carbono, € em
varias concretizagdes com ndo mais do que 200, 150 ou 100 atomos de car-
bono, embora o nimero de atomos de carbono possa estar fora dessas fai-
xas, (iii) um grupo arilalquila (incluindo grupos arilalquila ndo-substituidos e
substituidos, em que a porgdo alquila do grupo arilalquila pode ser linear,
ramificada, saturada, insaturada efou ciclica, e em que heteroatomos, tais
como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fésforo e semelhantes podem ou
nao estar presentes em uma ou outra ou ém ambas porgao alquila e porgdo
arila do grupo arilalquila), em varias concretizagdes com pelo menos 6, 7 ou
8 4tomos de carbono, e em varias concretizagdes com ndo mais do que 200,
150 ou 100 atomos de carbono, embora o nUumero de atomos de carbono
possa estar fora dessas faixas, tal como benzila ou semelhante, ou (iv) um
grupo alquilarila (incluindo grupos alquilarila ndo-substituidos e substituidos,
em que a porgao alquila do grupo alquilarila pode ser linear, ramificada, satu-

rada, insaturada efou ciclica, e em que heteroatomos, tais como oxigénio,
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nitrogénio, enxofre, silicio, fosforo e semelhantes podem ou néo estar pre-
sentes em uma ou outra ou em ambas por¢éo alquila e porgao arila do grupo
alquilarila), em varias concretizagdes com pelo menos 6, 7 ou 8 atomos de
carbono, e em varias concretizagdes com ndo mais do que 200, 150 ou 100
atomos de carbono, embora o nimero de atomos de carbono possa estar
fora dessas faixas, tal como tolila ou semelhante, aqueles gerados a partir

de triacidos ramificados, as referidas triamidas sendo da férmula:

em que Rz é (i) um grupo alquileno (incluindo grupos alquileno lineares, ra-
mificados, saturados, insaturados, ciclicos, substituidos e ndo-substituidos, e
em gue heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fésforo
e semelhantes podem ou ndo estar presentes no grupo alquileno), em varias
concretizagbes com pelo menos 3, 4, 5, 15 ou 21 atomos de carbono, e em
varias concretizagbes com ndo mais do que 200, 150 ou 100 atomos de car-
bono, embora 0 nimero de atomos de carbono possa estar fora dessas fai-
xas, (ii) um grupo arileno (incluindo grupos arileno ndo-substituidos e substi-
tuidos, e em que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, sili-
cio, fosforo e semelhantes podem ou ndo estar presentes no grupo arileno),
em vdrias concretizagbes com pelo menos 6, 10 ou 14 atomos de carbono e
em varias concretizagdes, com ndo mais do que 200, 150 ou 100 atomos de
carbono, embora o numero de atomos de carbono possa estar fora dessas
faixas, (iii) um grupo arilalguileno (incluindo grupos arilalquileno ndo-substi-
tuidos ou substituidos, em que a porgdo alquila do grupo arilalquileno pode
ser linear, ramificada, saturada, insaturada efou ciclica, e em que heteroa-
tomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fdsforo e semelhantes
podem ou ndo estar presentes em uma ou outra ou em ambas porgdo aiquila

e porgdo arila do grupo arilalquileno), em varias concretizagdes com peio
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menos 7, 8 ou 9 atomos de carbono, e em varias concretizagbes com né&o
mais do que 200, 150 ou 100 atomos de carbono, embora o numero de ato-
mos de carbono possa estar fora dessas faixas, tal como benzileno ou se-
melhante, ou (iv) um grupo alquilarileno (incluindo grupos alquilarileno néo-
substituidos ou substituidos, em que a por¢ao alquila do grupo alquilarileno
pode ser linear, ramificada, saturada, insaturada efou ciclica, e em que hete-
roatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fésforo e seme-
lhantes podem ou n&o estar presentes em uma ou outra ou em ambas por-
¢ao alquila e porgéo arila do grupo alquilarileno), em varias concretizagbes
com pelo menos 7, 8 ou 9 s4tomos de carbono, e em varias concretizagdes
com hao mais do que 200, 150 ou 100 atomos de carbono, embora o nime-
ro de atomos de carbono possa estar fora dessas faixas, tal como tolileno ou
semelhante, Ry, R; e R, séo, cada um, independentemente uns dos outros,
(i} um atomo de hidrogénio, (ii} um grupo alquila (incluindo grupos alquila
lineares, ramificados, saturados, insaturados, ciclicos, substituidos e né&o-
substituidos, e em que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxo-
fre, silicio, fosforo e semelhantes podem ou nido estar presentes no grupo
alquila), em varias concretizagées com pelo menos 1, 2, 3, 6 ou 18 atomos
de carbono, e em varias concretizacbes com nao mais do que 200, 150 ou
100 atomos de carbono, embora o nimero de atomos de carbono possa
estar fora dessas faixas, (i) um grupo arila (incluindo grupos arila nao-
substituidos ou substituidos, e em que heteroatomos, tais como oxigénio,
nitrogénio, enxofre, silicio fésforo e semelhantes podem ou nao estar pre-
sentes no grupo arila), em varias concretizagées com pelo menos 6, 10 ou
14 atomos de carbono, e em varias concretizagdes com nédo mais do que
200, 150 ou 100 atomos de carbono, embora o numero de atomos de carbo-
no possa estar fora dessas faixas, (iv) um grupo arilalquila (incluindo grupos
arilalquila ndo-substituidos e substituidos, em que a porgdo alquila do grupo
arilalquila pode ser linear, ramificada, saturada, insaturada e/ou ciclica, e em
que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fosforo e
semelhantes podem ou nédo estar presentes em uma ou oufra ou em ambas

porgdo alguila e por¢do arila do grupo arilalquila), em varias concretizagbes
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com pelo menos 7, 8 ou 9 dtomos de carbono, € em varias concretizagbes
com n&o mais do que 200, 150 ou 100 atomos de carbono, embora o niime-
ro de atomos de carbono possa estar fora dessas faixas, tal como benzila ou
semelhante, ou (v) um grupo alquilarila (incluindo grupos alquilarila nao-
substituidos e substituidos, em que a porgédo alquila do grupo alquilarila pode
ser linear, ramificada, saturada, insaturada e/ou ciclica, e em que heteroa-
tomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fésforo e semelhantes
podem ou nio estar presentes em uma ou outra ou em ambas porgéo alquila
e porgao arila do grupo alquilarila), em varias concretizagbes com pelo me-
nos 7, 8 ou 9 atomos de carbono, e em varias concretizagdes com n&o mais
do que 200, 150 ou 100 atomos de carbono, embora o nimero de atomos de
carbono possa estar fora dessas faixas, tal como tolila ou semelhante, Ry, Ry
e R, sdo, cada um, independentemente uns dos outros, (i) um atomo de hi-
drogénio, (ii) um grupo alquila (incluindo grupos alquila lineares, ramificados,
saturados, insaturados, ciclicos, substituidos e ndo-substituidos, e em que
heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fosforo e se-
melhantes podem ou ndo estar presentes no grupo alquila), em varias con-
cretizagdes com pelo menos 1, 2, 3, 4 ou 5 atomos de carbono, € em varias
concretizagbes com n3o mais do que 200, 150 ou 100 atomos de carbono,
embora o nimero de atomos de carbono possa estar fora dessas faixas, (iii)
um grupo arila (incluindo grupos arila nao-substituidos ou substituidos, e em
que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogénio, enxofre, silicio, fosforo e
semelhantes podem ou ndo estar presentes no grupo arila), em varias con-
cretizagbes com pelo menos 6, 7 ou 8 dtomos de carbono, e em varias con-
cretizagbes com néo mais do que 200, 150 ou 100 atomos de carbono, em-
bora o nimero de 4atomos de carbono possa estar fora dessas faixas, (iv) um
grupo arilalquila (incluindo grupos arilalquila ndo-substituidos e substituidos,
em que a porgao alquila do grupo arilalquila pode ser linear, ramificada, satu-
rada, insaturada efou ciclica, e em que heteroatomos, tais como oxigénio,
nitrogénio, enxofre, silicio, fésforo e semelhantes podem ou néo estar pre-
sentes em uma ou outra ou em ambas porgao alquila e porgdo arila do grupo

arilalquila), em varias concretizagdes com pelo menos 7, 8 ou 9 atomos de
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carbono, & em varias concretizagdes com néo mais do que 200, 150 ou 100
atomos de carbono, embora o nimero de atomos de carbono possa estar
fora dessas faixas, tal como benzila ou semelhante, ou (v) um grupo alquila-
rila (incluindo grupos alquilarila ndo-substituidos e substituidos, em que a
por¢do alquila do grupo alquilarita pode ser linear, ramificada, saturada, in-
saturada efou ciclica, € em que heteroatomos, tais como oxigénio, nitrogé-
nio, enxofre, silicio, fosforo e semelhantes podem ou ndo estar presentes em
uma ou outra ou em ambas por¢éo alquila e por¢ao arila do grupo alquilari-
la), em vérias concretizagdes com pelo menos 7, 8 ou 9 atomos de carbono,
€ em varias concretizagdes com ndo mais do que 200, 150 ou 100 atomos
de carbono, embora o nimero de atomos de carbono possa estar fora des-
sas faixas, tal como tolila ou semelhante, aqueles gerados a partir de com-
postos de diamino monoacidos ramificados, as referidas triamidas sendo da

formula:

O
& ra
Rb\éN:)?kC/N\Rh

0% " “Re

em que Ry, Ra, Ry, Ry, Re, Ry e Ry, séo conforme definido aqui acima, aque-
les gerados a partir de compostos de monoamino diacido ramificados, as

referidas triamidas sendo da férmula:

',?g
_0
Ry~ N\CII/ Ry
OL ~
see w0

em que Ry, Ra, Ra, Ry, Ry, Rj e Re séo conforme definido acima, e seme-

Ihantes, em que os substituintes nos grupos alquila, alquileno, arila, arileno,
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arilalquila, arilalquileno, alquiiarila e alquilarileno substituidos podem ser
(mas nao estao limitados a) grupos hidroxi, atomos de halogénio, grupos
imina, grupos amonio, grupos ciano, grupos piridina, grupos piridinio, grupos
éter, grupos aldeido, grupos cetona, grupos éster, grupos carbonila, grupos
5 tiocarbonila, grupos sulfato, grupos suifonato, grupos acido sulfénico, grupos
sulfeto, grupos sulféxido, grupos fosfina, grupos fosfonio, grupos fosfato,
grupos nitrila, grupos mercapto, grupos nitro, grupos nitroso, grupos sulfona,
grupos azida, grupos azo, grupos cianato, grupos carboxilato, misturas dos
mesmos e semelhantes, em que dois ou mais substituintes podem ser uni-

10 dos a fim de formar um anel.

Em varias concretizacdes especificas, quando a triamida é da
formula:

L
R
R S

&, ke

0% ™ Re

o numero total de atomos de carbono em Ry + Ry + Ry + Re+ Ry + Re + Rs é
pelo menos 7, 10 ou 12, € em varias concretizagdes nao mais do que 500,

16 350 ou 300, embora o namero total de atomos de carbono possa estar fora
dessas faixas.

Em varias concretizagdes especificas, quando a triamida é da
formula:

R~ l{l\Rk s

0 numero total de atomos de carbono em Rz + Rg + Ry + Rj+ Ry + Ry + Ry €

20 pelo menos 7, 10 ou 12, e em varias concretizagdes ndo mais do que 500,
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350 ou 300, embora o nimero total de atomos de carbono possa estar fora
dessas faixas.
Em varias concretizagbes especificas, quando a triamida ¢ da

formula:

O

Ié
R

l
Rb\N/R T\C/N\Rh

&, b

04‘ ‘\'Re

o numero total de dtomos de carbono em Ry + Ry + Rp + R4+ R + Ry + Ry €
pelo menos 7, 10 ou 12, e em vérias concretizagdes ndo mais do que 500,
350 ou 300, embora o numero total de dtomos de carbono possa estar fora
dessas faixas.

Em varias concretizagbes especificas, quando a triamida é da

férmula:

o namero total de atomos de carbono em Ry + Ry + Ry + Rg+ Ry + Rj + R¢ e
pelo menos 7, 10 ou 12, e em varias concretizagdes ndo mais do que 500,
350 ou 300, embora o nimero total de atomos de carbono possa estar fora
dessas faixas.

Deve ser enfatizado que nem todos os grupos amida na primeira
férmula precisam ser diretamente ligados ao mesmo atomo no grupo R ou
R,, € em uma concretizagdo especifica da presente invengdo, cada grupo

amida é ligado a um atomo diferente no grupo Ry ou Ry.
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Compostos da férmula:

O
/g\ /RG

Ry l?l Rf

&, R

0% ™Re

podem ser preparados através de reagdo de uma triamina ramificada com
pelo menos um monoacido. Quando apenas um monoéacido € usado, a rea-

950 Se processa como segue.
R
raile
H\N o

I 4
Rb_ N/R]\N H o+ SRd--C\
i IE’ OH
H c
O

|

R
Re™ N ORg

I

& o

o Ry

Quando uma mistura de monoacidos € usada, tal como uma
mistura contendo Ry-COOH, Re-COOH e R-COOH, produtos da formula:
Q

g
R
Re™ N R

|
Rb\ /RKN/J:-‘QO

Lo R

0% "Re

podem ser obtidos. A triamina € 0 monoacido estao presentes em quaisquer

quantidades relativas desejadas ou eficazes, em varias concretizagdes pelo
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menos 3, 3,1 ou 4 moles de monoécido por cada mol de triamina, e em vari-
as concretizacdes nao mais do que 30, 25, 20 ou 5 moles de monoéacido por
cada mol de triamina, embora as quantidades relativas possam estar fora
dessas faixas.

5 Compostos da férmula:

'l?g
N O
O R
O R N
SCTACT R,
N
R R
podem ser preparados através de reagdo de um tridcido ramificado com pelo
menos uma monoamina. Quando apenas uma monoamina € usada, a rea-

Ga0 se processa como segue:

HO_ O
‘I? H
O. OH 3 '

Quando uma mistura de monoaminas € usada, tal como uma

10  mistura contendo

H H H
I \
Rg™ ™Rn R Rk Rs™ Rq

produtos da féormula:
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15

podem ser obtidos. O triacido e a monoamina estdo presentes em quaisquer
quantidades relativas desejadas ou eficazes, em varias concretizagbes pelo
menos 2,5, 2,9 ou 3 moles de monoamina por cada mol de triacido e em va-
rias concretizagdes ndo mais do que 15, 12, 10 ou 4 moles de monoamina
por cada mol de triacido, embora as quantidades relativas possam estar fora
dessas faixas.

Os compostos das férmulas:

O

g
R

Rb\N/Rl ]\C/N\R
e

% “Re

podem ser preparados por meio de métodos similares, em uma concretiza-
¢30 em um processo no gual o grupo ou grupos amina sdo primeiro protegi-
dos por meio de qualquer método desejado ou eficaz, tal como reagdo com

derivados de fosgeno da férmula:
O
RO—(EIIW-CI

seguido por reagdo do grupo ou grupos acido com a monoamina, seguido
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por desprote¢do dos grupos amina protegidos, seguido por reagio do grupo
Ou grupos amina com o0 monoacido.

A reac&o entre v acido e a amina pode ocorrer pura na auséncia
de um solvente ou, opcionalmente, na presenga de um solvente. Solventes
particularmente desejaveis sdo aqueles que podem formar um azeotropo
com.agua e conduzir 0 subproduto aquoso da reagéo de amidacao, tal como
tolueno, xileno ou semelhante. Quando presente, o solvente esta presente
em qualquer quantidade desejada ou eficaz, em uma concretizagdo até 5
partes em peso por cada parte em peso dos reagentes totais, embora a
quantidade possa estar fora dessa faixa. Quando nenhum solvente € usado,
pode ser util remover o subproduto aquoso da mistura de reag&o por outros
meios, tal como através de sopro de um gas através da mistura de reacgao,
extragao a vacuo sobre a mistura de reagéo ou semelhante para levar a rea-
¢ao ao término.

Embora n&o requerido, a amina e o acide podem ser reagidos
em uma atmosfera inerte, particularmente quando é desejado reduzir ou eli-
minar a cor no produto de triamida.

A amina e o acido sdo misturados um com o outro. Em uma
concretizagdo especifica, 0 acido é aquecido, seguido pela adicdo da amina
ao acido aquecido, 0 que permite a producido de produtos menos coloridos,
embora a reagdo também possa ser realizada através da adigédo do acido a
amina. |

A amina e o acido sdo deixados reagir em qualquer temperatura
desejada ou eficaz, em varias concretizagbes de pelo menos 120°C, 150°C
ou 180°C, e em varias concretizagcdes ndo mais do que 300°C, 260°C ou
240°C, embora a temperatura de reagao possa estar fora dessas faixas.

A amina e o acido séo deixados reagir durante qualquer periodo
de tempo desejado ou eficaz, em varias concretizacdes de pelo menos 1, 3
ou 4 horas, e em varias concretizagbes ndo mais do que 12, 10 ou 8 horas,
embora o tempo de reagao possa estar fora dessas faixas.

Opcionalmente, a mistura de reagéo também pode conter ingre-

dientes que ndo reagem com o acido, a amina ou o produto da reac¢ao dos
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mesmos, tal como antioxidantes comumente usados em tintas com troca de
fase (os quais, quando presentes na mistura de reagdo podem, em alguns
casos, reduzir a coloragdo do produto de reagéo), ceras, tais como ceras de
polietileno comumente usadas em tintas com troca de fase ou semelhante.

A triamida pode, se desejado, funcionar como o Unico veiculo
para tinta. Opcionalmente, a triamida pode ser misturada com outros materi-
ais para criar um veiculo para tinta. Qualquer composigédo veicular desejada
ou eficaz pode ser usada. Exemplos de materiais veicular adequados para
tinta incluem amidas graxas, tais como monoamidas, tetra-amidas, misturas
das mesmas e semelhantes. Informagdo adicional sobre materiais veicular
de amida graxa é divulgada, por exemplo, nas Patentes U.S. 4.889.560,
4.889.761, 5.194.638, 4.830.671, 6.174.937, 5.372.852, 5.597.856 e 6.174.937
e Patente Britanica GB 2 238 792. Quando o veiculo para tinta contém ou-
tras poliamidas, tais como tetra-amidas ou semelhantes, o0 componente poli-
amida do veiculo contém pelo menos 10 por cento em peso da friamida ra-
mificada. Em varias concretizacdes especificas, 0 componente poliamida do
veiculo para tinta contém pelo menos 20, 50, 60, 70, 80, 90 ou 100 por cento
em peso da triamida ramificada.

Também adequados como materiais veiculares para tinta com
troca de fase sado resinas derivadas de isocianato e ceras, tais como materiais
derivados de isocianato de uretano, materiais derivados de isocianato de ureéia,
materiais derivados de isocianato de uretano/uréia, misturas dos mesmos e
semelhantes. Informacg&o adicional sobre materiais veiculares derivados de
isocianato é divulgado, por exemplo, nas Patentes U.S. 5.750.604, 5.780.528,
5.782.966, 5.783.658, 5.827.918, 5.830.942, 5.919.839, 6.255.432 e 6.309.453,
Patentes Britanicas GB 2 294 939, GB 2 305 928, GB 2 305 670 e GB 2 290
793, Publicagbes PCT WO 94/14902, WO 97/12003, WO 97/13816, WO
96/14364, WO 97/33943 e WO 95/04760.

Misturas de materiais de amida graxa e materiais derivados de
isocianato também podem ser empregadas na composigdo veicular para
tinta para as tintas da presente invencéo.

Materiais veiculares adequados adicionais para tinta com troca
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de fase para a presente invencgdo incluem parafinas, ceras microcristalinas,
ceras de polietileno, ceras de éster, ceras de amida, acidos graxos, alcoois
graxos, amidas graxas e outros materiais graxos, materiais de sulfonamida,
materiais resinosos feitos de diferentes fontes naturais (tais como, por exem-
plo, rosinas de oleo de sebo e ésteres de rosina) e muitas resinas sintéticas,
oligbmeros, polimeros e copolimeros, tais como copolimeros de etileno/
acetato de vinila, copolimeros de etileno/acido acrilico, copolimeros de etile-
no/acetato de vinila/acido acrilico, copolimeros de acido acrilico com polia-
midas e semelhantes, iondémeros e semelhantes, bem como misturas dos
mesmos. Um ou mais desses materiais também pode ser empregado em
uma mistura com um material de amida graxa e/ou um material derivado de
isocianato.

Quando a triamida ou uma mistura de triamida com outras poli-
amidas esta presente em combinagdo com outros materiais para compor o
veiculo para tinta, o componente poliamida esta presente em qualquer quan-
tidade desejada ou eficaz, em varias concretizagdes de pelo menos 5, 15 ou
25 por cento em peso do veiculo, e em varias concretizagdes ndo mais do
que 90, 80 ou 70 por cento em peso do veiculo, embora a quantidade de
mistura de triamida ou poliamida possa estar fora dessas faixas.

O veiculo para tinta esta presente na tinta com troca de fase da
presente invengdo em qualquer quantidade desejada ou eficaz, em varias
concretizagbes de pelo menos 0,1, 50 ou 90 por cento em peso da tinta, e
em varias concretizagbes de ndo mais do que 99, 98 ou 95 por cento em
peso da tinta, embora a quantidade possa estar fora dessas faixas.

Embora ndo estando limitado a qualquer teoria em particular,
acredita-se que, em contraste a poliamidas tais como tetra-amidas, as quais

tendem a ser lineares e de férmulas gerais tais como:

O H H O O II-I II-! ?
R4—&—|I\l—"|?2-—‘ll\|‘*—(l_]:—r\’r-"—y:—N"—Rs—'N—'—'é——'R5

’

as triamidas da presente invengéo sdo ramificadas ou com formato de es-

trela. Novamente, embora ndo estando limitado a qualquer teoria em parti-
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cutar, acredita-se que o formato ramificado ou em estrela desses materiais
permite que as triamidas tenham viscosidade reduzida comparado, por
exemplo, as tetraamidas de peso molecular comparave! e proporgdo compa-
ravel de grupos amida para hidrocarboneto na molécula. Além disso, embora
ndo estando limitado a qualquer teoria em particular, acredita-se que o for-
mato ramificado ou em estrela desses materiais permite que as triamidas
exibam miscibilidade com ceras de polietileno sobre uma faixa mais ampla
de mistura; por exemplo, guando uma tetraamida pode exibir uma miscibili-
dade com ceras de polietileno sobre uma faixa de apenas 20 por cento em
peso ou mais de amida na cera, uma triamida pode exibir uma miscibilidade
com ceras de polietileno sobre uma faixa de 10 a 70 por cento em peso de
amida na cera. Essas caracteristicas das triamidas proporcionam outro nivel
de liberdade quanto a otimizagdo das formulagdes de tinta com troca de
fase, tendo valores desejaveis de viscosidade e desempenho desejavel em
manipuladores e alimentadores automaticos de documento.

As composigdes de tinta com troca de fase da presente invengao
também contém um colorante. Qualquer colorante desejado ou eficaz pode
ser empregado nas tintas da presente inven¢ao, incluindo corantes, pigmen-
tos, misturas dos mesmos e semelhantes, contanto que o colorante possa
ser dissolvido ou disperso no veiculo para tinta. As composigdes veiculares
com troca de fase da presente invengdo podem ser usadas em combinagdo
com materiais colorantes para tinta com troca de fase convencionais, tais
como Corantes com Solvente Color Index (C.1.), Corantes Dispersos, Coran-
tes Diretos e Acidos Modificados, Corantes Basicos, Corantes de Enxofre,
Corantes Vat e semelhantes. Corantes poliméricos também podem ser usa-
dos, tais como aqueles descritos, por exemplo, nas Patentes U.S. 5.621.022
e 5.231.135.

Pigmentos também sdo colorantes adequados para as tintas
com troca de fase da presente invengéo.

Outras cores para tinta além das cores primérias para substrato
podem ser desejaveis para aplicagdes tais como marcagao de postais ou

marcagao industrial e rotulagdo usando-se impressdo com troca de fase, e a
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presente invencdo € aplicavel a essas necessidades. Ainda, corantes que
absorvem infravermelho (iR) ou ultravioleta (UV) podem também ser incor-
porados nas tintas da presente invengéo para uso em aplicagdes tais como
codificagéo "invisivel” ou marcagéo de produtos. Exemplos de tais corantes que
absorvem infravermelho e ultravioleta sdo divulgados, por exemplo, nas Pa-
tentes U.S. 5.378.574, 5.146.087, 5.145.5618, 5.543.177, 5.225.900, 5.301.044,
5.286.286, 5.275.647, 5.208.630, 5.202.265, 5.271.764, 5.256.193, 5.385.803 e
5.554.480.

Em uma concretizagdo especifica, o colorante € uma resina co-
lorida derivada de isocianato conforme descrito, por exemplo, nas Patentes
U.S. 5.780.528 e 5.919.839. Nessa concretizagdo, o colorante é o produto
da reac@o de um croméforo hidroxila-substituido ou amino-substituido prima-
rio ou secundario com um isocianato. Exemplos de isocianatos adequados
incluem monoisocianatos, diisocianatos, triisocianatos, copolimeros de um
diisocianato, copolimeros de um triisocianato, poliisocianatos (tendo mais do
que trés grupos funcionais de isocianato) e semelhantes, bem como mistu-
ras dos mesmos. Exemplos especificos de isocianatos adequados incluem
aqueles listados aqui acima como sendo adequados para reagéo com o anti-
oxidante hidroxila-substituido ou amino-substituido. Exemplos de cromoéforos
hidroxila-substituidos ou amino-substituidos primario ou secundario incluem
aqueles descritos, por exemplo, nas Patentes U.S. 3.157.633, 3.927.044,
3.994.835, 4.102.644, 4.113.721, 4.132.840, 4.137.243, 4.170.564,
4.284.729, 4.507.407, 4.640.690, 4.732.570, 4.751.254, 4.751.254,
4.761.502, 4.775.748, 4.812.141, 4.846.846, 4.871.371, 4.912.203,
4.078.362, 5.043.013, 5.069.244, 5.149.800, 6.177.200, 5.270.363,
5,290.921 e 5.731.398. Colorantes contendo hidroxila e contendo amino pri-
mario ou secundario das classes de Corantes com Solvente Color Index
(C.1.), Corantes Dispersos, Corantes Diretos e Acidos Modificados, Corantes
Basicos, Corantes de Enxofre, Corantes Vat e semelhantes também podem
ser usados.

O colorante esta presente na tinta com fase de troca da presente

invengdo em qualquer quantidade desejada ou eficaz a fim de obter a cor ou
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tonalidade desejada, tipicamente pelo menos 0,1 por cento em peso da tinta,
de preferéncia pelo menos 0,2 por cento em peso da tinta, e mais preferi-
velmente pelo menos 0,5 por cento em peso da tinta, e tipicamente ndo mais
do que 50 por cento em peso da tinta, de preferéncia ndo mais do que 20
por cento em peso da tinta, e mais preferivelmente ndo mais do que 10 por
cento em peso da tinta, embora a quantidade possa estar fora dessas faixas.

As tintas da presente invengdo também podem, opcionalmente,
conter um antioxidante. Os antioxidantes opcionais das composi¢oes de tinta
protegem as imagens contra oxidagdo e tambem protegem os componentes
de tinta contra oxidagdo durante a parte de aquecimento do processo para o
preparo da tinta. Exemplos especificos de antioxidantes adequados incluem
NAUGARD® 524, NAUGARD® 76 e NAUGARD® 512, IRGANOX® 1010 e
semelhantes. Quando presente, o antioxidante opcional esta presente na
tinta em qualquer quantidade desejada ou eficaz, em varias concretizagbes
de pelo menos 0,01, 0,1 ou 1 por cento em peso da tinta, e em varias con-
cretizagbes de ndo mais do que 20, 5 ou 3 por cento em peso da tinta, em-
bora a quantidade possa estar fora dessas faixas.

As tintas da presente invengao também podem conter, opcional-
mente, um modificador de viscosidade. Exemplos de modificadores de vis-
cosidade adequados incluem cetonas alifaticas, tais como estearona e se-
melhantes. Quando presente, o modificador de viscosidade opcional esta
presente na tinta em qualquer quantidade desejada ou eficaz, em varias
concretizagbes de pelo menos 0,1, 1 ou 10 por cento em peso da tinta, € em
varias concretizagdes de ndo mais do que 99, 30 ou 15 por cento em peso
da tinta, embora a quantidade possa estar fora dessas faixas.

Qutros aditivos opcionais para as tintas incluem clarificadores,
tais como UNION CAMP® X37-523-235, em uma quantidade, em varias
concretizagGes, de pelo menos 0,01, 0,1 ou 5 por cento em peso da tinta, e
em varias concretizagbes de ndo mais do que 98, 50 ou 10 por cento em
peso da tinta, embora a quantidade possa estar fora dessas faixas, aglutina-
dores, tais como FORAL® 85, um glicerol éster de &cido abiético hidrogena-

do (rosina), FORAL® 105, um pentaeritritol éster do acido hidroabiético (ro-
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sina), CELLOLYN® 21, um éster de alcool do acido ftalico (rosina) hidroabi-
ético, Resina ARAKAWA® KE-311, um triglicerideo do acido abiético hidro-
genado (rosina), resinas sintéticas de politerpeno, tais como NEVTAC®
2300, NEVTAC® 100 e NEVTAC® 80, WINGTACK® 86, uma resina sintéti-
ca de politerpemo modificada e semelhantes, em uma quantidade em varias
concretizagbes de pelo menos 0,1, 5 ou 10 por cento em peso da tinta, e em
varias concretiza¢des de ndo mais do que 98, 75 ou 50 por cento em peso da
tinta, embora a quantidade possa estar fora dessas faixas, adesivos, tais como
VERSAMID® 757, 759 ou 744, em uma quantidade em varias concretizagdes
de pelo menos 0,1, 1 ou 5 por cento em peso da tinta, e em varias concre-
tizagbes de ndo mais do que 98, 50 ou 10 por cento em peso da tinta, embo-
ra a quantidade possa estar fora dessas faixas, plastificantes, tais como
UNIPLEX® 250, os plastificantes de éster de ftalato comercialmente dispo-
niveis da Monsanto sob a marca comercial SANTICIZER®, tal como ftalato
de dioctila, ftalato de diundecila, ftalato de alquilbenzila (SANTICIZER®
278), fosfato de trifenila, KP-140®, um fosfato de tributoxietila, MORFLEX®
150, um ftalato de diciclohexila, trimelitato de trioctila e semelhantes, em
uma quantidade em varias concretizagtes de pelo menos 0,1, 1 ou 2 por
cento em peso da tinta, e em varias concretizagbes de ndo mais do que 50,
30 ou 10 por cento em peso da tinta, embora a quantidade possa estar fora
dessas faixas.

As tintas da presente inveng¢do também podem conter, opcio-
nalmente, outros materiais.

As composigdes de tinta da presente invengéo tém, tipicamente,
pontos de fusdo ndo menores do que 50°C, de preferéncia ndo menores do
que 70°C, e mais preferivelmente ndo menores do que 80°C, e tém, tipica-
mente, pontos de fusdo ndo maiores do que 160°C, de preferéncia ndo mai-
ores do que 140°C, e mais preferivelmente ndo maiores do que 100°C, em-
bora o ponto de fusdo possa estar fora dessas faixas.

As composicdes de tinta da presente invengdo geralmente tém
viscosidades de fusdo na temperatura de jateamento (tipicamente ndo me-

nores do que 75°C, de preferéncia nao menores do que 100°C, e mais prefe-
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rivelmente ndc menores do que 120°C, e tipicamente ndo maiores do que
180°C, de preferéncia ndo maiores do que 150°C, e mais preferivelmente
ndo maiores do que 130°C, embora a temperatura de jateamento possa es-
tar fora dessas faixas), tipicamente de ndo mais do que 30 centipoise, de
preferéncia ndo mais do que 20 centipoise, e ainda mais preferivelmente ndo
mais do que 15 centipoise e tipicamente de ndo menos do que 2 centipoise,
de preferéncia ndo menos do que 5 centipoise, e ainda mais preferivelmente
n&o menos do que 7 centipoise, embora a viscosidade de fusdo possa estar
fora dessas faixas. Uma vez que o endurecimento da imagem tende a cair
com viscosidades menores, € preferido que a viscosidade seja tdo baixa
quanto possivel, a0 mesmo tempo em que ainda retém o grau desejado de
endurecimento da imagem.

As composicdes de tinta da presente inveng@o podem ser prepa-
radas por meio de qualquer método desejado ou adequado. Por exemplo, os
ingredientes da tinta podem ser misturados juntos, seguido por aquecimento,
tipicamente em uma temperatura de 100 a 140°C, embora a temperatura
possa estar fora dessa faixa, e agitagdo até que uma composicdo de tinta
homogénea seja obtida, seguido por resfriamento da tinta para a temperatu-
ra ambiente (tipicamente de 20 a 25°C). As tintas da presente invengio sdo
solidas em temperatura ambiente.

As tintas da presente invengdo podem ser empregadas em apa-
relhos para processos de jato de tinta por impresséo direta € em aplicagGes
de jato de tinta por impresséo indireta (offset). Outra concretizagdo da pre-
sente inveng&o & dirigida a um processo o qual compreende incorporagdo de
uma tinta da presente invengdo em um aparelho de impresséo a jato de tin-
ta, fuséo da tinta, e fazendo com que goticulas da tinta fundida sejam ejeta-
das em um padrdo semelhante a imagem sobre um substrato de registro.
Um processo de impresséo direta também é descrito, por exemplo, na Pa-
tente U.S. 5.195.430. Ainda outra concretizagdo da presente invengio é diri-
gida a um processo o qual compreende incorporagdo de uma tinta da pre-
sente invengdo em um aparelho de impressao a jato de tinta, fusdo da tinta,

fazendo com que goticulas da tinta fundida sejam ejetadas em um padrdo
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semelhante a imagem sobre um elemento de transferéncia intermediario, e
transferindo a tinta no padrdo semelhante a imagem a partir do elemento de
transferéncia intermediario para um substrato de registro final. Um processo
de impresséao indireta ou offset também & descrito, por exemplo, na Patente
U.S. 5.389.958. Em uma concretizagéo especifica do processo de impressdo
indireta ou offset, o elemento de transferéncia intermediario € aquecido até
uma temperatura acima daquela da folha de registro final e abaixo daquela
da tinta fundida no aparelho de impress&o. Em uma concretizagdo especifi-
ca, o aparelho de impressdo emprega um processo de impressao piezoelé-
trico em que goticulas da tinta sdo ejetadas em um padrdo semelhante a
imagem por meio de oscilagbes dos elementos de vibragéo piezoelétricos.
As tintas da presente invengao também podem ser empregadas em outros
processos de impresséo por fusdo a quente, tais como impressao a jato de
tinta acustico por fuséo a quente, impressao a jato de tinta térmica por fuséo
a quente, impresséo a jato de tinta por deflexdo ou fluxo continuo por fuséo
a quente ou semelhante. As tintas com troca de fase da presente invengéo
também podem ser usadas em outros processos de impressdo que néo 0s
processos de impressdo a jato de tinta por fusdo a quente, tais como im-
pressdo de gravuras por fuséo a quente, impresséo de imagens médicas por
fus@o a quente ou semelhante.

Qualquer substrato ou folha de registro adequada pode ser em-
pregada, incluindo papeis planos tais como os papeis XEROX 4024, os pa-
péis da Série XEROX® Image, papel Courtland 4024 DP, papel para note-
book pautado, papel para apélice, papéis revestidos com silica, tal como pa-
pel revestido com silica da Sharp Company, papel Julo e semelhantes, ma-
teriais de transparéncia, tecidos, produtos téxteis, plasticos, filmes poliméri-
cos, substratos inorgénicos, tais como metais e madeira e semelhantes.
Exemplo |

A um frasco de fundo redondo com quatro gargalos de 1.000 mili-
litros adaptado com um agitador Trubore, entrada N, sifdao Dean-Stark com
condensador e saida Nz e controlador de temperatura com termoacoplador fo-
ram adicionados 350,62 gramas (0,3675 mol)} de UNICID 700 (um monoéci-
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do da férmula CH3(CH,),COOH, em que n tem um vaiormédio de 46 e acre-
dita-se que tenha uma faixa de 40 a 52) e 0,79 grama de NAUGARD 524
(antioxidante). A mistura foi aquecida para 115°C para fundir e agitada em
presséo atmosférica sob N. 51,33 gramas (0,1167 mol) de JEFFAMINE T-403
(mistura de triaminas da formula: |

CH
CHQ‘(O—CHQ—(E XN Ho

CH
CHy—CHo— —CH%O—CHZ—J:H}[NHQ
Yy

ng{o-—CHz—iH—}NHQ

Ha?

em que X, y € z sgo, cada um, nimeros inteiros representando o namero de
unidades repetidas de propilenéxi, em que x, y e z podem ser, cada um, zero
e em que a soma de x+y+z € de 5 a 6 ) foram, entdo, adicionados a mistura
de reagdo, e a temperatura de reagéo foi aumentada para 200°C gradual—
mente durante 0,5 hora e mantida nessa temperatura durante mais 3 horas.
Alguma agua foi conduzida através de sopro lento de N, e condensada no
sifdo quando a temperatura da mistura atingiu 180°C. O sifdo e o condensador
foram, entdo, removidos e vacuo (25 mm Hg) foi aplicado durante 0,5 hora e,
ento, liberado. O produto liquido foi esfriado para 150°C e entornado sobre
aluminio para solidificar. Acredita-se que o produto resultante tenha a for-

mulfa:

CH o
CH2—€O—CH2-——33H§—NH—P)——(CH2)nCH3
X
CH O

CH3—CHy— _CHQ‘{O—CHQ‘—é NH—&———(CHg)nCHs
' Y

Hg-(o—CHg—CH—}NH—c—(CHQ)nCHg
H32

em que n, X, ¥ e z sao conforme definido aqui acima nesse Exemplo. Esse
material € um exemplo de um tendo heteroatomos (isto €, oxigénio) em um

grupo alquileno R central. O produto de triamida resultante foi titulado com
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relagdo a seu nimero de acido e valor de amina medido em unidade de mg
de KOH por grama. Os valores de acido e amina foram determinados atra-
vés de dissolugdo do material em uma mistura de 50 por cento em peso de
butanol e 50 por cento em peso 'de tolueno, aquecendo e titulando o niimero
de acido com hidréxido de potassio aquoso e titulando o niimero de amina
com cloreto de hidrogénio aguoso. Os ndimeros de dcido e amina indicaram
o grau de término da reagdo, indicando quanta amina restou na molécula; a
amina residual pode, em alguns casos, descolorar se incorporada em uma
tinta com troca de fase. Sua viscosidade foi medida (em centipoise) em um
viscosimetro Ferrani-Shirley cone-prato a 135°C. Seu ponto de fusdo foi me-
dido (em°C}) através de calorimetria por varredura diferencial usando-se um
calorimetro TA Instrument 2920 em uma taxa de varredura de 20°C por mi-
nuto; o aparelho de varredura DSC tem dois picos de fuséo e ambos os nua-
meros s&0o reportados. Os resultados foram indicados abaixo na Tabela 1. A
miscibilidade desse produto de triamida com POLYWAX PE 655 (cera de
polietileno) foi testada através de fuséo, agitagio da mistura a 135°C e, entdo,
verificag@o de sua clareza visualmente. As misturas foram fundidas, agitadas e,
entdo, verificadas visualmente; misturas transparentes foram consideradas
misciveis e misturas turvas foram consideradas néo-misciveis. As misturas
turvas eventualmente de tornaram misturas em duas fases apés descansar
no forno a 135°C. Os resultados foram indicados abaixo na Tabela 2.
Exemplo Il

O procedimento do Exempio | foi repetido com a mesma este-
quiometria, mas UNICID 550 (um monodacido da férmuta CH3(CH,),COOH,
em que n tem um valor médio de 37 e acredita-se que tenha uma faixa de 34
a 40). Acredita-se que o produto seja da formula:

CH o
CHQ{O--CHQ—HT XNH—JJJ——(CHg}nCHs

CH O

CHy—CHo— ——CH2‘<O—CH2——82 NH—P:——-»(CHQ)nCHp,
Y

Hg{O—CHg—gH—}NH—C——(CHz)nCHg
Sl
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n é conforme definido aqui acima nesse Exemplo e x, y e z sdo conforme
definido no Exemplo I. As propriedades do produto de triamida resultante

so listadas nas Tabelas 1 e 2.

Exemplo lli

O procedimento do Exemplo | foi repetido com a mesma este-
quiometria, mas UNICID 350 (um monoacido da formula CH3(CH2),COOH,
em que n tem um valor médio de 23 e acredita-se que tenha uma faixa de 20

a 26), foi usado em vez de UNICID 700. Acredita-se que o produto seja da

formula:

CHQ{O—-CHQ—&H}NH—&—(CHQMHS
O
CHg—CHy— —CHQ{O—CHz—& NH—C—(CHRNCHs

HQ{O—CHQ—CH}NH—C—(CHz)nCHg |
H{z

n € conforme definido aqui acima nesse Exemplo e x, y e z s&o conforme
definido no Exemplo |. As propriedades do produto de triamida resultante
sdo listadas nas Tabelas 1 e 2.
Exemplo IV _

O procedimento do Exemplo | foi repetido com a mesma estequi-
ometria, mas acido estearico (um monoacido da formula CHz(CHz)16COOH)
foi usado em vez de UNICID 700. Acredita-se que o produto seja da formula:

CHQ‘{O"‘”CHQ'_'J:H;'NH'“&_(CHZ)HCH(;
O
CHz—CHy— “—CHQ‘{O“"CHQ"“‘& NH—(];—(CHg)nCH;;

H2—<O—CH2—CH}N H—C—(CHz)nCHs
HaZ

né16 e x, y e z sdo conforme definido no Exemplo |. As propriedades do
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produto de triamida resultante séo listadas nas Tabelas 1 e 2.
Exemplo V

O procedimento do Exemplo | foi repetido com a mesma este-
quiometria, mas tris(2-aminoetil)amina (TREN-HP, 98+%, da formula N(CH-
CH2NHg)s3) foi usada em vez de JEFFAMINE T-403. Acredita-se que o pro-
duto seja da férmula N(CH,CHz-NH-C(=0)-(CH)46CHz3)3. Esse material € um
exemplo de um tendo um heteroatomo (isto &, nitrogénio} em um grupo al-
quileno R central. As propriedades do produto de triamida resultante sao lis-
tadas nas Tabelas 1 e 2.
Exemplo VI

O procedimento do Exemplo | foi repetido com a mesma este-
quiometria, mas tris(2-aminoetil)amina (TREN-HP, 98+%, da férmula N(CH.
CH2NH,)3) foi usada em vez de JEFFAMINE T-403 e UNICID 350 (um mo-
nacido da formula CH3(CH.),COOH, em que n tem um valor médio de 23 e
acredita-se que tenha uma faixa de 20 a 26) foi usado em vez de UNICID
700. Acredita-se que o produto seja da férmula N(CH;CH2-NH-C(=0)-(CHz),,
CHs)z em que n é definido conforme acima nesse Exemplo. As propriedades
do produto de triamida resultante s&o listadas nas Tabelas 1 e 2.
Exemplo VI

O procedimento do Exemplo | foi repetido com a mesma este-
quiometria, mas amina estedrica (da férmula CH3(CH3)17-NH>) foi usada em
vez de JEFFAMINE T-403 e EMPOL 1045 (uma mistura de acido trimérico,
que acredita-se conter varios isbmeros ramificados os quais podem incluir
insaturagbes e grupos ciclicos e acredita-se ter 54 atomos de carbono, in-
cluindo os trés atomos de carbono nos trés grupos —COOQOH; informacéo adi-
cional sobre acidos triméricos desse tipo é descrita, por exemplo, em "Dimer
Acids®, Kirk-Othmer Encyclopedia of Chemical Technology, Vol. 8, 42 Ed.
(1992), paginas 223 a 237, e nas Patentes U.S. 2.793.219 e 2.793.220) foi
usado em vez de UNICID 700. As propriedades do produto de triamida re-
sultante sdo listadas nas Tabelas 1 e 2.

Exemplo Comparativo A

O procedimento do Exemplo | foi repetido, exceto que uma mis-
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tura de 162,82 gramas (0,283 mol) de acido dimérico (EMPOL 1008, um &ci
do dimérico), 583,83 gramas (0,612 mol) de UNICID 700 e 1,5 grama de
NAUGARD 524 foram aquecidos para fundir antes da adi¢éo de 33,06 gra-
mas (0,55 mol} de etileno diamina. As propriedades do produto de tetramida
resultante sdo listadas nas Tabelas 1 e 2.

Exemplo Comparativo B

Para fins comparativos, as caracteristicas da UniRez 2970 (uma
tetraamida, uma mistura de acidos diméricos que se acredita conter varios
isdmeros ramificados os quais incluem insaturagbes e grupos ciclicos e
acredita-se ter 36 atomos de carbono, incluindo os dois atomos de carbono
nos dois grupos ~COQOH; informagédo adicional sobre acidos diméricos desse
tipo é descrita, por exemplo, em "Dimer Acids", Kirk-Othmer Encyclopedia of
Chemical Technology, Vol. 8, 4% Ed. (1992), paginas 223 a 237, e nas Pa-
tentes U.S. 2.793.219 e 2.793.220) também foram medidas.

Tabela 1

Exemplo | Viscosidade |Ponto de fusdo |NUmero de acido | Valor de amina
I 27,9 98,3, 104,5 9,6 1,7

I 22,9 92,3, 100,3 5,6 1

Il 13,4 58,5, 67,9 18 1,5

v 14,1 51,4, 60,8 22,3 7

\ 39,0 115,0 4,6 0,1

VI 18,7 102,9 9,6 0,7

VI 49,8 56,14 27 -

A 66 a 69 116 a 119 7,7a14 0,4

B 81 108, 125 — | —

---- = ndo medido
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% em Triamidas Tetraamidas
peso
em PE
I i 1] v \ Vi Vi A B
10 | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | - turva | turva
pa- pa- pa- pa- pa- pa-
rente | rente | rente | rente | rente | rente
15 --= -en — -— - — -— | turva | -
20 | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | turva | trans- | turva
pa- pa- pa- pa- pa- pa- pa-
rente | rente | rente | rente | rente | renie rente
25 o - -—- - - e -— |trans-| ---
pa-
rente
30 | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | trans-| -- | trans- | turva
pa- pa- pa- pa- pa- pa- pa- '
rente | rente | rente | rente | rente | rente rente
35 --- - - - --- mem -~ |trans-| ---
pa-
rente
40 | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | turva | trans- | -—
pa- pa- pa- pa- pa- pa- pa-
rente | rente | rente | rente | rente | rente rente
b0 | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- tuva
pa- pa- pa- pa- pa- pa-
rente | rente | rente | rente | rente | rente
60 - -— mm --- - -— | turva |trans-| -
pa-
rente
70 | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | trans- | - - turva
pa- pa- pa- pa- pa- pa-
rente | rente | rente | rente | rente | rente
80 — - - —- — --- |transpajtranspa{ ---
rente | rente

---- = ndo medido
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Exemplo Viil

Em um bécher de ago inoxidavel, foram combinados 64,78 gra-
mas de uma triamida preparada conforme descrito no Exemplo ll, 117,60
gramas de POLYWAX PEG655 (cera de polietileno), 31,20 gramas de uma
resina de diuretano preparada conforme descrito no Exemplo | da Patente
U.S. 5.830.942, 9,60 gramas de uma resina de uretano (aduto de trés equi-
valentes de isocianato de estearila e um aicool baseado em glicerol, prepa-
rado conforme descrito no Exemplo 4 da Patente U.S. 6.309.453), 21,6 gra-
mas de estearamida de estearila (KEMAMIDE S-180) e 0,48 grama de
NAUGUARD 445 (antioxidante). Os materiais foram fundidos juntos em uma
temperatura de 135°C em um forno, entéo, misturadas através de agitacao
em um manto com temperatura controlada durante 0,5 hora a 135°C. A
mistura foram, ent&o, adicionados 8,60 gramas de SAVINYL BLACK NS (co-
rante preto soltvel em solvente). A mistura foi agitada durante mais 2 horas
e, entao, 2,30 gramas de auxiliar de filtro Hyflo Supercel foram adicionados e
agitados durante mais 30 minutos. A tinta foi, entdo, ﬁltrada através de um
aparelho de Mott aguecido (135°C) usando-se um papel filtro Whatman #3 a
103,421 kPa (15 libras por polegada quadrada). A tinta filtrada foi despejada
em moldes e permitida solidificar-se para formar barras de tinta. Esse pro-
duto de tinta preta final exibia uma viscosidade de 11,77 centipoise a 135°C
quando medida por meio de um viscosimetro cone-prato Rheometric Scienti-
fic RS-2000. A resisténcia espectral da tinta foi determinada através de dis-
solugéo da tinta em butanol e medicdo da absorbancia usando-se um es-
pectrofotémetro Perkin-Elmer Lambda 2S UV/VIS. A resisténcia espectral da
tinta foi medida como 1193 milimetros e unidade de absorbancia por grama
em Amax. £S8a tinta foi impressa sobre papéis usando-se uma impressora
PHASER 840, a qual usa um processo de impresséo indireta.
Exemplo IX

O processo do Exemplo VIII é repetido, exceto que as triamidas
dos Exemplos I, I, IV, V, VI e Vil sdo usadas em vez da triamida do Exem-

plo 1l. Acredita-se que resultados similares serdo obtidos.
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REIVINDICAGOES

1. Composigéo de tinta com troca de fase, caracterizada pelo fa-
to de que compreende (a) um colorante e (b) um veiculo compreendendo
uma poliamida, em que o componente de poliamida do veiculo contém pelo
menos 10 por cento em peso de uma triamida ramificada.

2. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagio 1, caracterizada pelo fato de que o componente de poliamida do
velculo contém pelo menos 60 por cento em peso de uma triamida ramifica-
da.

3. Composicao de tinta com traca de fase de acorda com a rei-
vindicagéo 1, caracterizada pelo fato de que o componente de poliamida do
veiculo contém pela menos 90 por cento em peso de uma triamida ramifica-
da.

4. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 1, caracterizada pelo fato de que o componente de poliamida do
velculo contém pelo menos 100 por cento em peso de uma triamida ramifi-
cada.

5. Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagdo 1, caracterizada pela fato de que a triamida apresenta a formula:

em que Ry & (1) um grupo alquileno, (i) um grupo ariteno, fify um grupo ari-
talquileno ou (iv) um grupo alquilariteno, Ra, Ry e Re 580, cada um indepen-
dentemente uns dos outros, (i) um atomo de hidrogénio, (i) um grupo alquila,
(iif) um grupo arifa, {iv) um grupo arilalquita ou (v) um grupo alquilarila e Re,
R, & Ry $50, cada um independentemente uns dos outros, {i) um grupo alqui-
ta, (iiy um grupo arita, (i) um grupo arilalquila ou (i) um grupo alquilarila.

6. Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-

vindicagao 5, caracterizada pelo fato de que cada grupo amida da triamida &
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ligado a um 4tomo diferente no grupo R+

7. Composigéo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagdo 5, caracterizada pelo fato de que o numero total de atomos de
carbono em Ry + Ry + Ry, + Re + Ry + Re + Ry & pelo menos 7.

8. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 5, caracterizada pelo fato de gque o namero total de dtomos de
carbono em R, + Ry + Ry + Re + Ry + Re + Ry & pelo menos 10.

9. Composigéo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagéo 5, caracterizada pelo fato de que o ndmero total de dtomos de
carbono em Ry + R; + Ry + Re + Ry + Re + Rt & pelo menos 12,

10. Composigdo de finta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagio 5, caracterizada pelo fato de que o nimero total de atomos de
carbono em Ry + R; + Ry + R, + Ry + Re + Ry & pelo menos 500.

11. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 5, caracterizada pelo fato de que o nimero total de atomos de
carbono em R + R, + Ry, + Re + Ry + Re + R: € pelo menos 350,

12. Composigéo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagéo 5, caracterizada pelo fato de que o nimero total de atomos de
carbono em Ry + R, + Ry + R + Ry + Re + Rt pelo menos 300.

13. Composigéo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagdo 1, caracterizada pelo fato de que a triamida apresenta a formuia:

I
&N

e 5

[

N A
AN
SN

em que R ¢ (i) um grupo alquileno, (i} um grupo arileno, {ii) um grupo arilal-
quileno ou (iv) um grupo alquilarileno, Ry, R; @ R, 50, cada um independen-
temente uns dos outros, (i) um atoro de hidrogénio, (i) um grupo alquila, (i)
um grupo arita, (iv) um grupo aritalquita ou (v} um grupo alquilarita & Ry, Ry &
Ry s#0, cada um independentemente uns dos outros, (i) um 4tomo de hidro-

génio, (i) um grupo alquita, (i) um grupo arla, (iv) um grupo aritalquila ou {v)
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um grupo alquilarila.

14. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagdo 13, caracterizada pelo fato de que cada grupo amida da triamida
& ligado a um tomo diferente no grupo Ro.

15. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagio 13, caracterizada pelo fato de que o nimero total de dtomos de
carbono em Rz + Ry + Ry + R+ R + Ry + Ry & pelo menos 7.

16. Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 13, caracterizada pelo fato de que o nimero total de atomos de
carbono em R; + Ry + Ry + Rj+ Ry + R, + R 6 pelo menos 10.

17. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagio 13, caracterizada pelo fato de que o nimero total de &tomos de
carbono em R; + Ry + Ry + R;+ Re + R, + Ry & pelo menos 12.

18. Composigao de tinta com traca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 13, caractetizada pelo fato de que o nlimero total de dtomos de
carbono em R, + Ry + Rs + R+ R + Ry + Ry é pelo menos 500

19. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicag#o 13, caracterizada pelo fato de que o ndmero total de atomos de
carbono em R, + Ry + Ry + R;+ Ry + R, + Rq 6 pelo menas 350

20. Composigda de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 13, caracterizada pelo fato de que o nimero total de &tomos de
carbono em R, + Ry + Ry + Ry+ R + R, + Ry & pelo menos 300

21. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-

vindicagdo 1, caracterizada pelo fato de que a triamida apresenta a formula:

em que Ry ¢ (i) um grupo alquileno, (i) um grupo ariteno, (it} um grupo ari-
lalquileno ou (iv) um grupo alquilariano, Ry e Re s3o, cada um independen-
temente um do outro, (i) um grupo alquila, (i) um grupo arila, (i) um grupo
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aritaiquila ou (iv) um grupo alquilarita e Ry, Ru, Ry € Ry 0, cada um inde-
pendentemente uns dos outros, (i) um gtomo de hidrogénio, (i) um grupo
alquila, (iii) um grupo arila, (iv) um grupo arilalquila ou (v) um grupo alquilari-
la.

22, Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 21, caracterizada pelo fato de que cada grupo amida da tiamida
& ligado a um 4tomo diferente no grupo Ri.

23, Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 21, caracterizada pelo fato de que o nimero total de Atomos de
carbono em Ry + Ry + Ry + Ry + Re + Ry + Ry 6 pelo menos 7.

24, Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagio 21, caracterizada pelo fato de que o niimero total de &tomos de
carbono em Ry + Ry + Ry + Ry + Re + Ry + Ry & pelo menos 10.

25. Compasigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 21, caractetizada pelo fato de que o nimero fotal de tomos de
carbono em Ry + Ry + Ry + Ry + Re + Ry + R & pelo menos 12.

26, Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicag#o 21, caracterizada pelo fato de que o nimero total de &tomos de
carbono em Ry + Ry + Ry + Ry + Re + Ry + Ry 6 pelo menas 500

27. Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagio 21, caracterizada pelo fato de que o nimero total de &tomos de
carbona em Ry + Ry + Ry + Ry + Re + Ry + Ry € pelo menos 350

28. Compasigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagdo 21, caracterizada pelo fato de que o nimero total de atomos de
carbono em Ry + Ry + Ry + Ry + Re + Ry + Rn 6 pelo menos 300

29, Composigdo de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagéo 1, caracterizada pelo fato de que a triamida apresenta a formula:

&
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em que Ry é (i) um grupo alquileno, (i) um grupo arileno, (iii) um grupo ari-
lalquileno ou (iv) um grupo alquilarileno, Rq é (i) um grupo alquila, (i) um
grupo arila, (iii) um grupo arilalquila ou (iv) um grupo alquilarila e R,, Rg, R,
Rj e Rk sé&o, cada um independentemente uns dos outros, (i) um atomo de
hidrogénio, (ii) um grupo alquila, (iii) um grupo arila, (iv) um grupo arilalquila
ou (v) um grupo alquilarila.

30. Composicéao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagdo 29, caracterizada pelo fato de que cada grupo amida da triamida
é ligado a um atomo diferente no grupo Ry.

31. Composicao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicacao 29, caracterizada pelo fato de que o numero total de atomos de
carbono em R; + Ry + Ry + Ry + Ry + Rj + R¢ € pelo menos 7.

32. Composicéao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicacao 29, caracterizada pelo fato de que o numero total de atomos de
carbono em R; + Rz + Ry + Rg + Rn + Rj + R¢ € pelo menos 10.

33. Composicéao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicacao 29, caracterizada pelo fato de que o numero total de atomos de
carbono em Ry + R, + Rg + Rg + Ry + Rj + R¢ € pelo menos 12.

34. Composicao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicacao 29, caracterizada pelo fato de que o numero total de atomos de
carbono em Rz + Ra + Rg + Rg + Ry + Rj + R é pelo menos 500.

35. Composicéo de tinta com troca de fase de acordo com a
reivindicacao 29, caracterizada pelo fato de que o nimero total de atomos
de carbono em R; + R; + Rg + Rg + Ry + Rj + R¢ € pelo menos 350.

36. Composicéo de tinta com troca de fase de acordo com a
reivindicacao 29, caracterizada pelo fato de que o nimero total de atomos
de carbono em R; + R; + Rg + Rg + Ry + Rj + R¢ € pelo menos 300.

37. Composicéao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-

vindicacao 1, caracterizada pelo fato de que a triamida apresenta a férmula

(a):
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em que X, y e 2 s40, cada um, nGmeros inteiros representando o numero de
unidades de repeticfio propilen6xi, em que x, y e z podem ser, cada um, zero
e em que a soma de x+y+z é de 52 6 e em que n tem um valor médio de 46
e uma faixa de 40 2 52; apresenta a formula (b).

NH—C Ty

o=
L

o

§ emquex,y e 2 sdo, cada um, nimeros inteiros representando o nimero de
unidades de repetido propilensxi, em que x, y  z podem ser, cada um, zer
e em que a soma de x+y+z é de 5 a6 e em que n tem um valor médio de 37
e uma faixa de 34 a 40; apresenta a formula (C):

| |
ML T R
‘ a R

| 1

ot
[ ——,

| I

I ©

m que x, y & 2 80, cada um, nGmeros inteiros representando o namero de

iy

10 unidades de repetiio propilenéxi, em que x, y & z podem ser, cada um, zera
e em que a soma de x+y+z é de 5 a6 e em que n tem um valor médio de 23
e uma faixa de 20 a 26; apresenta a formula (d)
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em que X, y e z 880, cada um, ndmeros inteiros representando o numero de
unidades de repetigfio propilensxi, em que x, y e z podem ser, cada um, zero
e em que a soma de x+y+z ¢ de 53 6 e em que n é 16; e apresenta a formu-
1 (e).

N(CHzCHz-NH-C{=0}-{CHz)ssCH)s;
ou apresenta a formula (f):

N(CH,CHzNH-C{=0)-{CHz)CHaks:
em que n tem um valor médio de 23 e ume faixa de 20 a 26

38. Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagio 1, caracterizada pelo fata de que compreende (a) um colorante e
{b) um veiculo para tinta com troca de fase compreendendo uma poliamida,
em que o componente de poliamida do vefculo contém pelo menos 10 por
cento em peso de uma triamida ramificada a qual é o produto da reagdo de
(i) uma mistura consistindo essencialmente de pelo menos um monoacido,
pelo menos uma triamina ramificada e ingredientes opcionais néo reativos
com o monoécido, & triamina e o produto da reagio dos mesmos ou (i) uma
mistura consistindo essencialmente de pelo menos uma monoamina, pelo
menos um tricido ramificado e ingredientes apcionais nao reativos com o
tridcido, a monoamina e o produto da reagéo dos mesmos,

38, Composigao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagdo 1, caracterizada pelo fato de que compreende (a) um colorante
(b) um veiculo para tinta com troca de fase compreendendo uma poliamida,
em que o componente de poliamida do velculo contém pelo menos 10 por
cento em peso de uma triamida ramificada a qual é o produto da reagéo de

iy uma mistura compreendendo pelo menos uma triamina ramificada e pelo
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menos um monoacido presente em uma quantidade de pelo menos 3 moles
de monoacido por cada um mol de triamina ramificada ou (ii) uma mistura
compreendendo pelo menos um triacido ramificado e pelo menos uma mo-
noamina presentes em uma quantidade de pelo menos 2,5 moles de mono-
amina por cada um mol de triacido ramificado.

40. Composicao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 39, caracterizada pelo fato de que a triamida ramificada é o pro-
duto da reacdo de uma mistura compreendendo pelo menos uma triamina
ramificada e pelo menos um monoacido presentes em uma quantidade de
pelo menos 3,1 moles de monoacido por cada um mol de triamina ramifica-
da.

41. Composicao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 39, caracterizada pelo fato de que a triamida ramificada é o pro-
duto da reacdo de uma mistura compreendendo pelo menos uma triamina
ramificada e pelo menos um monoacido presentes em uma quantidade de
pelo menos 4 moles de monoacido por cada um mol de triamina ramificada.

42. Composicao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 39, caracterizada pelo fato de que a triamida ramificada é o pro-
duto da reagcdo de uma mistura compreendendo pelo menos um triacido ra-
mificado e pelo menos uma monoamina presentes em uma quantidade de
pelo menos 2,9 moles de monoamina por cada um mol de triacido ramifica-
do.

43. Composicao de tinta com troca de fase de acordo com a rei-
vindicagao 39, caracterizada pelo fato de que a triamida ramificada é o pro-
duto da reagdo de uma mistura compreendendo pelo menos um triacido ra-
mificado e pelo menos uma monoamina presentes em uma quantidade de
pelo menos 3 moles de monoamina por cada um mol de triacido ramificado.

44. Processo, caracterizado pelo fato de que compreende incor-
poracdo de uma tinta com troca de fase, como definida na reivindicacéao 1,
em um aparelho para impressao a jato de tinta, fusdo da tinta e fazer com
que goticulas da tinta fundida sejam ejetadas em um padrdo semelhante a

imagem sobre um substrato de registro.
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45. Processo de acordo com a reivindicacao 44, caracterizado
pelo fato de que o substrato é uma folha de registro final e goticulas da tinta
fundida sdo ejetadas em um padrdao semelhante a imagem diretamente so-
bre a folha de registro final.

46. Processo de acordo com a reivindicacao 44, caracterizado
pelo fato de que o substrato é um elemento de transferéncia intermediario e
goticulas da tinta fundida séo ejetadas em um padrao semelhante a imagem
sobre o elemento de transferéncia intermediaria, seguido por transferéncia
do padrao semelhante a imagem do elemento de transferéncia intermediario
para uma folha de registro final.

47. Processo de acordo com a reivindicagdo 46, caracterizado
pelo fato de que o elemento de transferéncia intermediario é aquecido para
uma temperatura acima daquela da folha de registro final e abaixo daquela
da tinta fundida no aparelho de impressao.

48. Processo de acordo com a reivindicacdo 44, caracterizado
pelo fato de que o aparelho de impressdo emprega um processo a jato de
tinta piezelétrico em que goticulas da tinta sdo ejetadas, em um padrao se-
melhante a imagem, através de oscilagdes de elementos de vibragao pieze-

létricos.
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RESUMO
Patente de Invengéo: "COMPOSIGCAO DE TINTA COM TROCA DE FASE
CONTENDO TRIAMIDAS RAMIFICADAS E SEU PROCESSO DE INCOR-
PORAGAO EM UM APARELHO PARA IMPRESSAO".

A presente invengao refere-se a uma composigado de tinta com
troca de fase compreendendo (a) um colorante e (b) um veiculo compreen-
dendo uma poliamida, em que o componente poliamida do veiculo contém
pelo menos 10 por cento em peso de uma triamida ramificada. A presente
invencao também se refere a um processo compreendendo a incorporagao
de uma tinta com troca de fase em um aparelho para impresséao a jato de
tinta, fusdo da tinta e fazer com que goticulas da tinta fundida sejam ejeta-

das em um padrao semelhante a imagem sobre um substrato de registro.
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