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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do mo-
cowania nozy w glowicy frezowej. W jednym zna-
nym rozwigzaniu konstrukcyjnym glowic frezo-
wych regulacja ustawienia noza w korpusie glo-
wicy oparta jest na uksztaltowaniu gniazda na-
rzedzia, natomiast w drugiej znanej glowicy regu-
lacje ustawiania noza otrzymuje sie¢ poprzez
uksztaltowanie trzonka noza. W obu rozwigzaniach
mocowanie nozy odbywa sie poprzez bezpoSredni
docisk $rubami nozy do korpusu glowicy. Dokre-
canie §rub powoduje przesuwanie noza z pierwot-
nie ustalonego polozenia.

Urzadzenie do mocowania nozy w glowicach
frezowych, bedgce przedmiotem wynalazku po-
przez zastosowanie specjalnych podkladek gwa-
rantuje prawidlowe zamocowanie noza w ustalo-
nym polozeniu oraz umozliwia zastosowanie w
glowicy wiekszej iloSci nozy w poréwnaniu do
obecnie stosowanych rozwigzan. Ponadto zastoso-
wanie dodatkowego elementu do podparcia noza
zwieksza sztywno$é zamocowanego noza. Przed-
miot wynalazku pokazany jest na rysunku na kté-
rym fig. 1 przedstawia przekrodj czeSciowy glowicy
w rzucie pionowym, fig. 2 przekrdj czeSciowy glo-
wicy w rzucie poziomym, a fig. 3 czeSciowy widok
z dotu.

Mocowanie nozy w glowicy frezowej przedsta-
wione na fig. 1, 2 i 3 rozwigzana w ten sposéb,
7e w korpusie glowicy 1, wykonane sg gniazda,
w ktorych osadzone sg noze 2, mocowane przy po-
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mocy podkladek katowych 3, kamieni 4 i §rub 5
z nacietym gwintem prawo i lewozwojnym. Pod-
kladki 4 sg przykrecone do korpusu glowicy 1
S§rubami 6. Do ustalenia i podparcia nozy 2, stuzag
krzywki dociskowe 7 wkrecone do korpusu glowi-
cy i blokowane przed obrotem przy pomocy Srub
8. Krzywka dociskowa 7 ma wykonany profil we-
dlug spirali Archimedesa. Ustawienie nozy w kor-
pusie glowicy moze odbywaé sie przy uzyciu
przyrzadu na osobnym stanowisku, bezposrednio
na frezarce wedlug specjalnego wzorca lub obrysu
przedmiotu obrabianego.

Kolejno§é czynno$ci mocowania nozy w korpu-
sie glowicy jest nastepujgca: wstawienie nozy 2
w gniazda glowicy frezowej 1, wstepne doci$niecie
nozy przy pomocy $rub 5, ustawienie nozy wg
przyrzadu, wzorca lub obrysu na przedmiocie, na-
stepnie podpiera sie noze krzywkami 7, blokuje
obrét wkretami 8 i ostatecznie, mocuje noze przez
dokrecanie $rub 5. Odmocowanie stepionych nozy
odbywa sie przez odkrecenie §rub 5.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mocowania nozy w glowicy fre-
zowej, znamienne tym, ze ma podkladke katowa
(3) posiadajagcg w jednym ramieniu otwoér stuzacy
do przykrecenia jej do korpusu glowicy frezowe]
(1), a w drugim ramieniu wystep od strony wew-
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netrznej i zbiezno§¢ od strony zewnetrznej, oraz desa, wkrecong do korpusu glowicy (1) i bloko-
krzywke dociskowg z profilem spirali Archime- wang przed obrotem $§rubg (8).
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